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Palnik typu flat flame

Wymiennik ciepta

Komora podtrzymujaca jest wyposazona w paln
flame i wymiennik ciepta.

Poniewaz ptomien nie wchodzi w bezposredni kontakt

ze stopionym aluminium, nie powoduje ruchu kapieli
metalu, nie ma tez strefy nadmiernego wzrostu
temperatury. Ponadto, wytwarzanie tlenkow jest

znacznie zredukowane,. W przypadku spalin, odzysk
ciepta zostat znacznie poprawiony dzieki

wymiennikowi ciepta przymocowanemu do palnika
podtrzymujacego, co moze znacznie przyczynic sie

do oszczednosci energii.

Po usunieciu zuzla

nalezy samodzielnie
zeskrobac zuzel. (raz
lub dwa razy w roku)

Stan utleniania w piecu
Freedom®

- Freedom’ znany jest juz w wielu krajach
dgzymy do tego, aby stat si¢ Swiatowym standardem
dla piecow do topienia aluminium.

Cechy Freedom Freedom®

trzymania roku dzien

Wielkos¢ strat utlenlanla.w komorze 0.004% 1.5%
przechowywania

Jakos¢ stopionego metalu

Kluczowe cechy produktu Freedom®

B Laserowy czujnik poziomu

3

flat | h
14,

N b

Po usunieciu zuzla
nalezy samodzielnie
zeskrobac zuzel. (dwa
razy dziennie)

Dolna granica poziomu stopionego
metalu moze by¢ doktadnie i
bezpiecznie kontrolowana. Nie ma
potrzeby wykonywania czyszczenia pod
katem zafatszowanych wskazan, ktére
jest wada czujnikéw kontaktowych.

Ogodlny schemat przeptywu

Widok z géry Freedom®

Komora topienia i komora przetrzymywania sa
sterowane niezaleznie.

Aby zapobiec przedostawaniu sie tlenkéw do komory
podtrzymujacej, komora topienia i komora przetrzymywania sg zawsze oddzielone
przegroda nizsza niz powierzchnia stopionego metalu, aby zapobiec przedostawaniu sie
tlenkéw do komory przetrzymywania. Co wiecej, dzieki temu, ze komora przetrzymywania
jest zamknieta przestrzenia, mozliwe jest spalanie przy optymalnym stezeniu tlenu.

Po 12 miesigcach

Po 16 miesiacaéh

e

Po oczyszczeniu topnikiem
i ponowne topieniu metalu
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ROZWIAZANIA DLA PRZEMYStU

(1) Redukcja obciazenia praca

Czestotliwos¢ czyszczenia komory Raz lub dwa razy w Raz lub dwa razy w
(2) Redukcja roboczogodzin

Oszczednos¢ pracy

Redukcja strat utleniania Duzy efekt redukcji kosztéw

Wartos$¢ K10: 0~0,4  Wartos¢ K10: 0.4~1,6  Poprawa jakosci stopionego P Tt
(poréwnanie formy K) Ranga: AA~A Ranga: B~C P wydaj

B Automatyczne urzadzenie sterujgce optymalizacja spalania

Powiekszony widok sekcji
zawartosci powietrza

Podczas spalania wizualizowana jest
zawartos$¢ powietrza w spalanej
mieszance. Pozwala to utrzymac
optymalne stezenie tlenu i wysoka
wydajnosc¢ spalania. Poprawia to
bezpieczenstwo spalania i znacznie
zmniejsza czestotliwos¢ regulacji
spalania.

Futurystyczny piec do topienia Freedom’

Freedomr




[Poréwnanie strat utleniania (piec 200 kg/godz.)]

Wielkos¢ strat na Redukgcja strat Redukcja strat
Typ pieca Topienie Podtrzymywanie skutek utleniania spowodowanych spowodowanych
(rocznie) utlenianiem (rocznie) utlenianiem (%)

ROZWIAZANA DLA PRZEMYStU

Nowy Swiatowy standard
6.75 kg/godz. 4.05 kg/godz. 10.80 kg/godz. piecéw dO topieni a aluminium

Piec do topienia i

podtrzymywania z inhibitorem Futurystyczny pieC do topienia Freedomr

tlenkow @ 32.5ton 32.3 tony
Freedom
5.40 kg/godz. 0.01 kg/godz. 5.41 kg/godz.

®
. ... *Czas pracy: 20 godzin/dzien, 25 dni/miesiac, 12 miesiecy/rok
[Redukcja emisji COz:
-20%

Poréwnanie dla piecu 200 kg/h]

Zuzycie energii Zuzycie energii Emisja CO2 Kwota redukcji Redukcja emisji

P PSR (godz.) (roczne) (rocznie) emisji CO2 CO2 (%)

A . Paliwo
Paliwo 13.10 m3/godz. Paliwo 78.600 m3

Konwencjonalny piec do

topienia i podtrzymywania Prad

1.43 kwh 8.580 kwh
tacznie

. . Paliwo
Piec do topienia i Paliwo 10.41 m3/godz. Paliwo 62.460 m3
podtrzymywania z inhibitorem
tlenkow Prad 43t ot
Freedom®
reedo
8.580 kwh
tacznie 147.4 t 370t 20.1%

*Czas pracy: 20 godzin/dzien, 25 dni/miesiac, 12 miesiecy/rok

Rezultat efektéw ekonomicznych: Poréwnanie 10 lat

Poréwnanie kosztéw strat spowodowanych utlenianiem / kosztéw energii / kosztéw odzuzlania / kosztéw naprawy pieca w piecu do topienia
o wydajnosci 200 kg/godz.(w tys. $ /10 lat)
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Konwencjonalny piec do Tlenek hamujacy topienie i

topienia i podtrzymywania piec podtrzymujacy
Freedom®

Informacje o uzyskaniu patentu dla Freedom® Freedom® Historia dostaw  graana 2023 1)

Freedom® (Piec z inhibitorem tlenkowym): Opatentowany w 13 krajach Swiat ogotem: 163 miejsca

Hybrld Freedom® (Piec z inhibitorem tlenkowym z Pojemnos$¢ pieca do topienia:
podgrzewaniem w komorze podtrzymywania): Min 200 kg/godz. Max 3000 kg/godz.

Opatentowany facznie w 9 krajach

Wolny od uporczywego czyszczenia komory topialne;j
@© NIPPON CRUCIBLE CO.LTD NoRGroL Bardzo mate utlenianie w komorze przetrzymywania:

ul. Baletowa 104, 02-867 Warszawa,

EISEIE Shiou NnBuldng 213 eisutchome PEAGRE 05500 Ryki ul Preemysiows 4o Prawie brak czyszczenia (tylko raz lub dwa razy w roku)
A Tel: +48 22 3315 400
Email: biuroryki@norgpol.pl, biuro@norgpol.pl

rutsubo.com norgpol.pl NIPPON CRUCIBLE CO.,LTD

Tel: +81-3-3443-5351 Fax: +81-3-3443-5191




