
                                                        
KONFIGURACJA 

MEL-KEEPER sk łada  s ię  z  korpusu p ieca ,  systemu 
bezpieczeństwa uk ładu grzewczego,  automatycznego 
systemu kontro l i  temperatur y,  systemu za ładunku mater ia łu  
i  w indy.  

1 .  Budowa p ieca  
Konstrukc ja  p ieca  wykonana jest  ze  spawanych e lementów 
sta lowych .  P iec  sk łada  s ię  z  komor y  top ien ia ,  komor y  
przetrzymywania ,  wieży  za ładowczej  i  pokr ywy p ieca .  Komor y  
top ien ia  i  przetrzymywania  są  wyłożone mater ia łami
z  włók ien  ceramicznych o  wysok ie j  i zo lacyjności .
Wsad jest  top iony  w tyg lach grafitowych umieszczonych  w 
tych  komorach .  Prze lewanie  meta lu  z  tyg la  top ia lnego do  
tyg la  przetrzymującego odbywa s ię  w sposób c iąg ły  za  
pomocą wbudowanej  rur y  spustowej .
 
2 .  System ogrzewania
Wydajne  pa ln ik i  gazowo -powietrzne .  

3 .  System bezpieczeństwa układu grzewczego   
Płomień pa ln ika  jest  bez  przer wy monitorowany  za  pomocą 
systemów optycznych (system Ul t ra  v i s ion)  oraz  dodatkowo 
za  pomocą czu jn ików zaniku  p łomienia .  W przypadku 
wystąpienia  n ieprawid łowego spa lan ia  zawór  
e lektromagnetyczny  automatycznie  odcina  dopływ pa l iwa .  

4 .  Automatyczny system kontro l i  temperatur y
Temperatura  w komorze  topien ia  i  przetrzymywania  
kontro lowane są  oddz ie ln ie .

5 .  System załadunku (opcjonalny)  
Dostępny  jest  opc jona lny  system ładowania  wsadu gąsek  
a luminiowych za  pomocą windy.

                                                       
CONFIGURATION 

MEL-KEEPER cons is ts  o f  furnace  body,  sa fety  system for  
heat ing system,  automat ic  temperature  contro l  system,  
mater ia l  loading system and l i f t .

1 .  Furnace structure  
The furnace  construc t ion  i s  made of  welded stee l  e lements .  
The  furnace  cons is ts  o f  a  mel t ing  chamber ,  ho ld ing chamber ,  
charg ing tower  and furnace  l id .  The  mel t ing  and ho ld ing 
chambers  are  l ined with  h ighly  insu lat ing  ceramic  fibre  
mater ia l s .  The  charge  i s  mel ted  in  graphi te  crucib les  p laced 
in  these  chambers .  The  t ransfer  o f  meta l  f rom the  mel t ing  
crucib le  to  the  ho ld ing crucib le  i s  cont inuous  v ia  a  bui l t - in  
dra in  p ipe .
 
2 .  Heat ing system
High-per formance gas-a i r  burners .  

3 .  Heat ing system safety  system   
The burner  flame i s  cont inuous ly  monitored by  means  o f  
opt ica l  systems (U l t ra  v i s ion  system)  and addi t iona l ly  by  
flame fa i lure  detec tors .
In  the  event  o f  abnormal  combust ion ,  the  so lenoid  va lve  
automat ica l ly  cuts  o f f  the  fue l  supply.  

4 .  Automat ic  temperature  contro l  system
Chamber  temperature  in  the  mel t ing  and ho ld ing chambers  
i s  contro l led  separate ly.

5 .  Charging System (opt ional )  
An opt iona l  sk ip -ho is t  charg ing system for  a luminum ingots  
and returns  i s  ava i lab le .  

Pa ln ik  top ia lny Tygie l  z  komorą  topien ia Rynna Paln ik  pod trzymujący

Hold ing burner

Tygie l  pod trzymujący

Lanca  rafinująca

Złom obiegowy

Gąsk i

Pokr ywa p ieca
Wieża  KONSTRUKCJA

Fus ib le  burner Melt ing  pot Gutter

Hold ing crucib le

Refining lance

Ci rcu lat ing scrap

Furnace  goose

Furnace  l id
Heat ing tower

CONSTRUCTION

S O L U T I O N S  F O R  I N D U S T R Y

INNOVATION IN ALUMINIUM MELTING

Innowacja w technologii
topienia aluminium

High-quality crucible furnace for continuous melting 
and holding of aluminium.

Wysokiej jakości piec tyglowy do ciągłego topienia
i przetrzymywania aluminium.

World first: Crucible furnace integrated for melting and holding of aluminium
Pierwszy na świecie: Zintegrowany piec tyglowy do topienia i przetrzymywania aluminium

New version

S O L U T I O N S  F O R  I N D U S T R Y

mel-keeper

S O L U T I O N S  F O R  I N D U S T R Y



E n e r g o o s z c z ę d n o ś ć  i  w y s o k a  j a k o ś ć  w y m a g a n a  w  p r z y p a d k u  
p i e c ó w  d o  t o p i e n i a  a l u m i n i u m
E n e r g y  e f fi c i e n c y  a n d  h i g h  q u a l i t y  r e q u i r e d  f o r  a l u m i n i u m  
m e l t i n g  f u r n a c e s

M e l  -  K e e p e r ,  a  c r u c i b l e  f u r n a c e  f o r  m e l t i n g  a n d  h o l d i n g  
a l u m i n u m  s a v e s  e n e r g y ,  i m p r o v e s  m e t a l  q u a l i t y  a n d  
i n c r e a s e s  e f fi c i e n c y  b y  u s i n g  t h e  a d v a n t a g e s  o f  a  g r a p h i t e  
c r u c i b l e .

W y k r e s  d a n y c h  t e m p e r a t u r y Te m p e r a t u r e  d a t a  d i a g r a m

M e l  -  K e e p e r ,  p i e c  t y g l o w y  d o  t o p i e n i a  i  p r z e t r z y m y w a n i a  
a l u m i n i u m  o s z c z ę d n o ś ć  e n e r g i i ,  l e p s z ą  j a k o ś ć  m e t a l u  
i  w y ż s z ą  w y d a j n o ś ć  d z i ę k i  w y k o r z y s t a n i u  z a l e t  t y g l a  
g r a fi t o w e g o .

a .  To p i e n i e  w  n i ż s z e j  t e m p e r a t u r z e .
b .  Z a n u r z a n i e  z i m n e g o  a l u m i n i u m  w  s t o p i o n y m  m e t a l u  i  p o ś r e d n i e  t o p i e n i e
    w  t y g l u .
c .  P o ś r e d n i e  o g r z e w a n i e  w  t y g l u ,  k t ó r e  z e  w z g l ę d u  b r a k u  b e z p o ś r e d n i e g o
    u d e r z e n i a  p ł o m i e n i a  w  s t o p i o n y  m e t a l  c h r o n i  p r z e d  u t l e n i a n i e m  a l u m i n i u m
    i  z m n i e j s z a  s t r a t y  m e t a l u .

a .  To p i e n i e  w  n i ż s z e j  t e m p e r a t u r z e  i  p r e c y z y j n a  t e m p e r a t u r a  p o b i e r a n e g o  w s a d u .
b .  C i ą g ł y  p r o c e s  r a fi n a c j i  g a z o w e j  ( o d g a z o w a n i e )  g a z e m  N  l u b  A r ,  o s i ą g a n e  z a w a r t o ś c i
    w o d o r u  H ₂  p o n i ż e j  0 , 1 6 c c / 1 0 0 g  i  w a r t o ś c i  K  1 0  p o n i ż e j  0 , 6 .
c .  P r e c y z y j n i e  u t r z y m y w a n a  t e m p e r a t u r a  s t o p i o n e g o  m e t a l u  w  k o m o r z e  p r z e t r z y m y w a n i a
    ( w a h a n i a  p o n i ż e j  n i ż  ±  5 ° C ) .

O s z c z ę d n o ś ć  e n e r g i i  o  2 5 -  3 0 %

W y s o k a  w y d a j n o ś ć  t o p i e n i a :  P o p r a w i o n a  o  3 - 5 %

W y s o k i e j  j a k o ś c i  a l u m i n i u m :  z a w a r t o ś ć  g a z u  H ₂  p o n i ż e j  0 , 2 5 c c / 1 0 0 g
K 1 0  Wa r t o ś ć  m n i e j s z a  n i ż  1 , 4

a .  P r o c e s  c i ą g ł e g o  t o p i e n i a  w  t y g l a c h .
b .  M o ż l i w a  j e s t  z m i a n a  g a t u n k ó w  t o p i o n e g o  w s a d u ,  p o n i e w a ż  w y m a g a n a  j e s t  t y l k o
    p r o s t a  z m i a n a  t y g l a .
c .  Ł a t w a  z m i a n a  w y d a j n o ś c i  ( i l o ś c i  o d b i e r a n e g o  m a t e r i a ł u )  p o p r z e z  r e g u l a c j ę  p a l n i k a
    d o  t o p i e n i a .
d .  K o m p a k t o w y  r o z m i a r  p o z w a l a j ą c y  n a  i n s t a l a c j ę  w  n i e w i e l k i e j  p r z e s t r z e n i .
e .  B r a k  p o t r z e b y  o k r e s o w y c h  r e m o n t ó w ,  p o n i e w a ż  w y m a g a n a  j e s t  t y l k o  w y m i a n a  t y g l a .
f .  B e z p i e c z n i e j s z e  o p e r a c j e  i  b r a k  s p a d k u  t e m p e r a t u r y  s t o p i o n e g o  m e t a l u ,  p o n i e w a ż
    t r a n s f e r  s t o p i o n e g o  m e t a l u  w  z a k ł a d z i e  n i e  j e s t  k o n i e c z n y  .

I n n e  f u n k c j e :  

a .  To p i e n i e  w  n i s k i e j  t e m p e r a t u r z e  ( t e m p e r a t u r a  s p u s t u  6 0 0  ~  6 4 0 ° C ) .
b .  W y k o r z y s t a n i e  c i e p ł a  s p a l i n  d o  w s t ę p n e g o  p o d g r z e w a n i a  t o p i o n y c h  
    m a t e r i a ł ó w .  ( t e m p e r a t u r a  s p a l i n  p o n i ż e j  5 0 0 ° C ) .
c .  Z e  w z g l ę d u  n a  k o m p a k t o w y  r o z m i a r  M E L - K E E P E R  i  m n i e j s z e  s t r a t y  c i e p l n e .
d .  Z a s t o s o w a n i e  j a k o  w e w n ę t r z n e j  w y k ł a d z i n y  l e k k i e g o  o  m a ł e j  p o j e m n o ś c i  
    c i e p l n e j  w y ł o ż e n i a  z  w ł ó k n a  c e r a m i c z n e g o  u m o ż l i w i a  s z y b s z e  n a g r z e w a n i e  
    i  r o z r u c h .  ( N a g r z e w a n i e  i  r o z r u c h  w  c i ą g u  z a l e d w i e  6 0  ~ 9 0  m i n u t ) .
e .  Z e  w z g l ę d u  n a  s z y b k i  r o z r u c h ,  p a l n i k i  m o g ą  b y ć  c a ł k o w i c i e  w y ł ą c z o n e  
    n i e  t y l k o  w  w e e k e n d y  i  ś w i ę t a ,  a l e  t a k ż e  w  n o c y .

a .  M e l t i n g  a t  a  l o w e r  t e m p e r a t u r e .
b .  I m m e r s i o n  o f  c o l d  a l u m i n i u m  i n  t h e  m o l t e n  m e t a l  a n d  i n d i r e c t  m e l t i n g  i n  t h e  c r u c i b l e .  
c .  I n d i r e c t  h e a t i n g  i n  t h e  c r u c i b l e ,  w h i c h ,  d u e  t o  t h e  l a c k  o f  d i r e c t  fl a m e  i m p a c t  o n  
    a t h e  m o l t e n  m e t a l ,  p r o t e c t s  a g a i n s t  o x i d a t i o n  o f  t h e  a l u m i n i u m  a n d  r e d u c e s  m e t a l  l o s s .

a .  L o w e r - t e m p e r a t u r e  m e l t i n g  a n d  p r e c i s e  t e m p e r a t u r e  o f  t h e  c h a r g e  t a k e n .  
b .  C o n t i n u o u s  g a s  r e fi n i n g  p r o c e s s  ( d e g a s s i n g )  w i t h  N  o r  A r  g a s ,  a c h i e v i n g  h y d r o g e n
    c o n t e n t s  o f  H ₂  o f  l e s s  t h a n  0 , 1 6 c c / 1 0 0 g  a n d  K  1 0  v a l u e s  o f  l e s s  t h a n  0 . 6 .
c .  P r e c i s e l y  m a i n t a i n e d  t e m p e r a t u r e  o f  t h e  m o l t e n  m e t a l  i n  t h e  h o l d i n g  c h a m b e r
    ( v a r i a t i o n s  o f  l e s s  t h a n  ±  5 ° C ) .

E n e r g y  s a v i n g s  o f  2 5 -  3 0 %

H i g h  m e l t i n g  c a p a c i t y :  I m p r o v e d  b y  3 - 5 %

H i g h - q u a l i t y  a l u m i n i u m :  H ₂  g a s  c o n t e n t  l e s s  t h a n  0 , 2 5 c c / 1 0 0 g
K 1 0  Va l u e  l e s s  t h a n  1 . 4

a .  C o n t i n u o u s  c r u c i b l e  m e l t i n g  p r o c e s s .
b .  I t  i s  p o s s i b l e  t o  c h a n g e  m e l t i n g  g r a d e s  o f  t h e  f e e d s t o c k ,  a s  o n l y  a  s i m p l e  c h a n g e
    o f  c r u c i b l e  i s  r e q u i r e d .
c .  E a s y  c h a n g e  o f  c a p a c i t y  ( a m o u n t  o f  m a t e r i a l  r e c e i v e d )  b y  a d j u s t i n g  t h e  m e l t i n g  t o r c h .
d .  C o m p a c t  s i z e  a l l o w i n g  i n s t a l l a t i o n  i n  a  s m a l l  s p a c e .
e .  N o  n e e d  f o r  p e r i o d i c  o v e r h a u l ,  a s  o n l y  c r u c i b l e  r e p l a c e m e n t  i s  r e q u i r e d .
f .  S a f e r  o p e r a t i o n s  a n d  n o  d r o p  i n  t e m p e r a t u r e  o f  t h e  m o l t e n  m e t a l  s i n c e  t r a n s f e r
    o f  t h e  m o l t e n  m e t a l  i n  t h e  p l a n t  i s  n o t  n e c e s s a r y .

O t h e r  f e a t u r e s :  

a .  L o w - t e m p e r a t u r e  m e l t i n g  ( d r a i n  t e m p e r a t u r e  6 0 0  ~  6 4 0 ° C ) .
b .  U s i n g  t h e  h e a t  o f  t h e  fl u e  g a s  t o  p r e h e a t  t h e  m e l t e d  m a t e r i a l s .  
    ( fl u e  g a s  t e m p e r a t u r e  b e l o w  5 0 0 ° C ) .
c .  D u e  t o  t h e  c o m p a c t  s i z e  o f  t h e  M E L - K E E P E R  a n d  l o w e r  h e a t  l o s s e s .
d .  T h e  u s e  o f  a  l i g h t w e i g h t  l o w  h e a t  c a p a c i t y  c e r a m i c  fi b r e  l i n i n g  a s  t h e  i n n e r  l i n i n g
    e n a b l e s  f a s t e r  h e a t i n g  a n d  s t a r t - u p .  ( H e a t i n g  a n d  s t a r t - u p  i n  j u s t  6 0  ~ 9 0  m i n u t e s ) .
e .  D u e  t o  t h e  f a s t  s t a r t - u p ,  t h e  b u r n e r s  c a n  b e  c o m p l e t e l y  s w i t c h e d  o f f  n o t  o n l y  
    a t  w e e k e n d s  a n d  h o l i d a y s ,  b u t  a l s o  a t  n i g h t  .
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The modern compact MEL-KEEPER 
furnace combines the features of a 
shaft furnace and a crucible furnace 
for holding metal.

All this meets the high requirements 
of aluminium foundries, die casting 
plants, sand moulds and gravity 
casting for efficient, continuous 
melting and holding of aluminium.

Nowoczesny kompaktowy piec 
MEL-KEEPER łączy w sobie cechy 
szybowego pieca topialnego i pieca 
tyglowego do przetrzymywania 
metalu.

Wszystko to aby sprostać wysokim 
wymaganiom odlewni aluminium, 
ciśnieniowych , kokilowym, form 
piaskowych i odlewania
grawitacyjnego w zakresie 
wydajnego ciągłego topienia i 
utrzymywania aluminium.

Parameter
Parametr SPECIFICATIONS

SPECYFIKACJA

S P E C I F I C A T I O N SP a r a m e t e r

100~300Wydajność topienia kg/h
Melting capacity kg/h

220~500Pojemność (kg)
Capacity (kg)

600~670Temperatura topnienia (°C)
Melting Temperature (°C) 

600~750±5Temperatura utrzymywania (°C)
Holding Temperature (°C) 

Gaz ziemny, LPGPaliwo
Fuel

W: l 300X L : 2400XH: 2650 Wymiary pieca (mm)
Furnace Dimensions (mm)

210,000 (MAX)
(879,060J)

150,000 (MAX)
(627,900J)

Zużycie gazu

Kcal/h

Gas consumption
Potrzymanie

Holding

Topienie
Melting 
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P i e c  t y g l o w y  ( m a s z y n a  D C  5 0 0  m t )
C r u c i b l e  f u r n a c e  ( D C  5 0 0  m t  m a c h i n e )

M E L - K E E P E R

W y m i e n o n y  n a  M E L - K E E P E R
R e p l a c e d  w i t h  M E L - K E E P E R

P i e c  d o  t o p i e n i a  z  p ł o m i e n i e m  b e z p o ś r e d n i m  
( m a s z y n a  3 5 0 m t  D C )

D i r e c t  fl a m e  m e l t i n g  f u r n a c e ( 3 5 0 m t  D C  m a c h i n e )

D i r e c t  fl a m e  m e l t i n g  f u r n a c e  ( 8 O O m t  D C  m a c h i n e )

P i e c  d o  t o p i e n i a  z  p ł o m i e n i e m  b e z p o ś r e d n i m  
( m a s z y n a  8 O O m t  D C )
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P o r ó w n a n i e  s t r a t  m e t a l u

F u e l  ( L P G )  U n i t  c o n s u m p t i o n  o f  fi n a l  p r o d u c t  
u s i n g  d i f f e r e n t  f u r n a c e s

M e t a l  l o s s  c o m p a r i s o n
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