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PRZEJRZYSTE PLANOWANIE | SYMULACJA PRODUKCJI

Efektywne planowanie i sterowanie produkcja wymaga uwzglednienia duzych ilosci danych, ograni-
czen i zaleznosci miedzy nimi. Modut Abas APS (ang. Advanced Planning and Scheduling) pozwala
realistycznie odwzorowac procesy produkcyjne, identyfikowaé waskie gardta dla materiatow i zdol-
nosci produkcyjnych oraz prognozowac i weryfikowac rézne scenariusze w ramach symulacji. Dzieki
temu uzyskasz wiarygode terminy i zdolnos¢ realizacji dostaw.

MONITOROWANIE WYKORZYSTANIA
ZDOLNOSCI PRODUKCYJNYCH

Abas APS udostepnia réznorodne widoki, w kto-
rych prezentowane sg dane planistyczne istotne
z perspektywy danej roli uzytkownika. Widok
zasobow oferuje szybki dostep do informacji

o stopniu wykorzystania zdolnosci produkcyjnych
przedsiebiorstwa. Zaplanowane operacje techno-
logiczne wyswietlane sa dla poszczegolnych za-
sobow w postaci wykresu Gantta. Zasobami moga
by¢ maszyny i pracownicy, ale takze narzedzia

i srodki produkcji.

Konflikty, np. przypadki wielokrotnego obtozenia,
da sie tatwo zidentyfikowac i rozwiazac: wystar-
czy po prostu przesunac dang operacje technolo-
giczng bezposrednio na diagramie albo w tabeli
obtozenia. Ponadto mozna przejs¢ z dowolnego
rekordu danych na odpowiedni ekran systemu
Abas ERP. W zaleznosci od poziomu szczegoto-
wosci masz rowniez mozliwos¢ ograniczenia listy
zasobow oraz uzyskania przegladu catej sieci
zamowien w widoku podzielonym z uwzglednie-
niem zaleznosci dotyczacych kupowanych czesci.

PRZECIWDZIALANIE WASKIM GARDLOM

W widoku analizy zdolnosci produkcyjnych,

w postaci wartosci procentowych, prezentowane
jest obtozenie poszczegolnych zasobow w danym
okresie, czyli w ciagu dnia, tygodnia lub miesiaca.
Funkcja sygnalizacji $wietlnej pozwala szybko
ocenic sytuacje. W razie potrzeby mozesz przejsc¢
do informacji szczegotowych wyswietlanych

w formie wykresow stupkowych.

W celu podjecia decyzji o ewentualnym zaanga-
zowaniu dodatkowych zdolnosci produkcyjnych,
np. przez uruchomienie dodatkowej zmiany,

za pomoca widoku kolejek mozesz szybko spraw-
dzi¢ czas oczekiwania poszczegélnych zlecen

i zasobow. Wyswietlana jest rowniez informacja,
czy uda sie dotrzymac zatozony termin dostawy

- mimo czasu oczekiwania zwigzanego z pojawie-
niem sie waskiego gardta. Dzieki temu mozesz
odpowiednio wczesnie ustalic¢, czy i gdzie beda
potrzebne dodatkowe zdolnosci produkcyjne.
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Maschina 1

Bezposrednia prezentacja obtozenia i waskich gardet
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PRZEJRZYSTE ZARZADZANIE
ZLECENIAMI PRODUKCYJNYMI

Wtasnie przy realizacji ztozonych zlecen produk-
cyjnych potrzebujesz maksymalnej przejrzystosci
wszystkich zaleznosci. Widok zlecenia produkcyj-
nego prezentuje zlecenia wraz ze statusem
realizacji i wszystkimi operacjami technologicz-
nymi. Uwzglednione sa w nim réwniez propozy-
cje produkcyjne, procesy zakupu, produkcja
zlecona podwykonawcom i przesunigcia magazy-
nowe. Okreslisz w ten sposob strukture zlecenia
i zidentyfikujesz zwigzane z nim zaleznosci

i waskie gardta. Dodatkowo tatwo zweryfikujesz
mozliwosc realizacji termindw dostawy

na podstawie koloru wyswietlanych informacji.

CENTRALNE ZRODLO INFORMACJI DLA SPRZEDAZY

Widok zlecen klientdow koncentruje sie na aktual-
nych mozliwosciach realizacji terminéw dostawy
i statusie zlecenia klienta. Prezentuje ewentual-
ne odchylenia od docelowego terminu dostawy.
Pracownicy dziatu sprzedazy moga tatwo uzyskac
przeglad informacji na potrzeby dokonania uzgod-
nien z klientem. Widok uwzglednia rowniez zlece-
nia serwisowe i zlecenia naprawy.

PLANOWANIE | SYMULACJA PRZY OGRANICZO-
NYCH ZDOLNOSCIACH PRODUKCYJNYCH

Abas APS jest oparty na modelu zaawansowanego
planowania i harmonogramowania, ktory stanowi
realistyczne odzwierciedlenie sposobu funkcjono-
wania przedsiebiorstwa produkcyjnego. W trakcie
planowania uwzgledniane sa nastepujace elementy:
» ograniczone zdolnosci produkcyjne
wraz ze szczegotowymi planami zmian,
» mozliwo$¢ recznego planowania
(strefa ,,Frozen Zone”),
» mozliwos¢ ‘sztywnego’ okreslania zasad
realizacji zlecen,
» optymalizacja przezbrojen (tworzenie pakietow),
» cechy priorytetowe i zasady recznego ustalania
kolejnosci,
» skrocenie cyklu / synchronizacja zlecen
wzgledem terminu dostawy,
) zasoby alternatywne.

Przy pomocy Abas APS planujesz interaktywnie.
Po zmianie kolejnosci i priorytetow lub wprowa-
dzeniu zasobdw alternatywnych plan produkcji
jest aktualizowany w ciggu kilku sekund. Mozesz
tworzyc¢ rozne scenariusze planistyczne i wybrac
optymalne rozwiazanie.

Przejrzyste planowanie precyzyjne operacji technologicznych

TWOTE KORZYSCT:

) Zwiekszenie pewnosci podejmowania decyzji:
petna przejrzystosc¢ planowania przy ograni-
czonych zdolnosciach produkcyjnych

> Wczesne identyfikowanie waskich gardet
i nadwyzek zdolnosci produkcyjnych

) Szybkie reagowanie na zmieniajace sie warunki
i sprawne podejmowanie niezbednych decyzji

> Komunikacja oparta na wizualizacji
obejmujacej wiele dziatow

» Optymalizacja przezbrojen

> Prognozowanie i optymalizacja wartosci
réznych wskaznikow

> Wzrost produktywnosci i efektywnosci

CAPRASZCAMY DO KONTAKTV!

Tel.: +48 (0) 32 797 63 90
Email: marketing@abas-poland.com
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