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RE-GRANULATY — HDPE(i) - WTRYSK

Nasze produkty dzieki szerokiemu spektrum wskaznika ptyniecia (MFI) znajdujg zastosowanie w
produkcji catej palety detali wytwarzanych metodg wtrysku, poczynajac od cienkosciennych wyrobéw
wielkogabarytowych jak 3000-litrowe pojemniki na odpady az po elementy konstrukcyjne jak felgi
kétek systemow transportu wewnatrzzaktadowego. Obok dopasowanych do potrzeb klienta
wiasciwosci reologicznych gwarantujemy odpowiednig do zastosowania wytrzymatosé mechaniczng
oraz udarnosc - rowniez w ujemnych temperaturach. Dodatkowym atrybutem naszych produktéw jest
bogata paleta barw dobieranych indywidualnie do potrzeb klienta wedtug dostarczonego wzoru
kolorystycznego lub koloru wybranego z palety RAL — obecnie oferujemy 15 standardowych koloréw
od popularnych dla re-granulatéw koloréow ciemnych jak szary, brgzowy i czarny az po bardzo jasne

i zywe odcienie czerwieni zieleni czy btekitu (ponizej tabela przyktadowych koloréw).

Parametry techniczne re-granulatéw HDPE(i)

Typ re-granulatu HDPE 100K - 100KS - 100B- 7525UB -

Wspétczynnik ptyniecia [MFI]Y 11-13 8-11 6-8 1,6-2,5

Wspétczynnik ptyniecia [MFI]? 3-3,5 2,75-3 1,8-2,4 nd

Udarno$é wg Charpy’ego [Kcv+] 6-8 kJ/m? | 8-10 kJ/m? | 10-12 ki/m? | 17-21 kI/m?

Udarno$¢ wg Charpy’ego [Kcv-]? 4-5 kJ/m? 5-6 kJ/m? nd nd .

Wytrzymatos$¢ na zrywanie [Rm] 17-20 MPa | 17-20 MPa | 18-21 MPa 19-22 MPa

Wydtuzenie przy zerwaniu [€] > 300% >300% | 200-300% 80-150% '

Stopien czystosci [filtracja] Laser Filtr Laser Filtr | Laser Filtr Laser Filtr _

Wilgotnos¢ resztkowa [% H20] <0,04% <0,04% <0,04% <0,04% ‘* v

Doktadnos¢ wybarwienia [AE] 2,0 2,0 2,0 2,0 y

Dostepne kolory paleta paleta paleta RAL 9005 P
kolorow kolorow koloréw RAL7016

Y g/10 Min. pod obcigzeniem 5kG w temperaturze 190°C
2 g/10 Min. pod obcigzeniem 2,16kG w temperaturze 190°C
3 test udarnosci z karbem w temperaturze minus 20°C

Standardowe aplikacje re-granulatéow HDPE(i)

100K - do wtrysku elementéw wielkogabarytowych (konteneréw) z dtuga droga ptynigcia w formie
100KS - do wtrysku elementéw wielkogabarytowych ze zwiekszong udarnoécig (eIastyczn'os’c1a1)
100B - do jednopunktowego wtrysku elementéw drobnych (konstrukeyjnych) o duzej udarnbéci*g

7525UB - do wtrysku elementéw drobnych (konstrukcyjnych) o bardzo duzej udarnosci Y

Paleta kolorow dla re-granulatéw HDPE(i)

RAL 1011 RAL 7001

RAL 1023 RAL 5011 RAL 7016

RAL 6002 RAL 7021

RAL 3009 RAL 9005



RE-GRANULATY — HDPE(e) - WYTtACZANIE

Produkcja rur ostonowych i instalacyjnych zaréwno w wersji karbowanej jak i gtadkiej oraz produkcja
folii budowlanej (kalandrowanej) to gtéwne obszary zastosowania naszych re-granulatéw HDPE o
niskich wspotczynnikach ptyniecia (przetwarzanych metoda wyttaczania). Dopasowane do potrzeb
klienta wtasciwosci reologiczne idg w parze z odpowiednig wytrzymatoscig mechaniczng (udarnosc)
oraz odpornoscig na czynniki degradacyjne (wskaznik OIT). Oferowana mozliwos¢ przebarwienia
naszych produktéw na kilka koloréw podstawowych (niebieski, zielony, czerwony czy nawet z6tty) stata
sie ich dodatkowym atrybutem a stopien stabilizacji wzgledem promieniowania UV moze by¢

indywidualnie dobrany w drodze konsultacji z klientem.

Parametry techniczne re-granulatéw HDPE(e)

Typ re-granulatu HDPE 100A-1 100AP - 100A-2 8020UR -
Wspotczynnik ptyniecia [MFI]* 0.3-0.6 0,5-1,0 0.5-1.0 1,2-1,8
Udarno$é wg Charpy’ego [Kcv ] 25-40 kJ/m? | 25-40 kJ/m? | 25-40 kJ/m? | 17-25 kJ/m?
Wytrzymatos$¢ na zrywanie [Rm] 20-25 MPa | 20-25 MPa | 20-25 MPa | 18-22 MPa
Wyd{uienie przy zerwaniu [g] 50-70% 40-60% 40-60% 50-100%
Czas indukcji utleniania [OIT] >20 min >20 min 30-60 min >20 min
Stopien czystosci [filtracja] Laser Filtr Laser Filtr Laser Filtr Laser Filtr
Wilgotnos¢ resztkowa [% H20] <0,04% <0,04% <0,04% <0,04%
Doktadnos¢ wybarwienia [AE] 2,0 2,0 2,0 2,0
Dostepne kolory RAL 9005 paleta RAL 9005 paleta
MIX koloréw MIX koloréow
*) g/10 Min. pod obcigzeniem 5kG w temperaturze 190°C
2
Standardowe aplikacje re-granulatéw HDPE(e) y
100A-1 - do wyttaczania rur ostonowych (karbowanych i gfadkich) A <
100AP - do wyttaczania rur ostonowych (karbowanych i gtadkich)
100A-2 - do wytfaczania wielkogabarytowych rur kanalizacyjnych (gtadkich) -
8020UR - do wyttaczania rur karbowanych -
P
~ y

Paleta koloréw dla re-granulatéw HDPE(e)

RAL 1023

RAL 9005




RecyClass

JAKOSC PRODUKTOW - LABORATORIUM — CERTYFIKATY

Tym co wyrdznia produkty REPLAS na tle dostepnych na rynku re-granulatéw jest ich wysoka jakos¢
oraz powtarzalno$¢ parametréw technicznych — jest to mozliwe jedynie dzieki statemu nadzorowi nad
produkcjg sprawowanemu przez naszych specjalistdw z dziatu Kontroli Jakosci. Doskonale wyposazone
laboratorium bada zaréwno surowce (odpady) dostarczone do zaktadu jak i produkty (re-granulaty)
opuszczajgce zaktad oraz wszystkie stadia przejSciowe (przemiaty) pod katem ich wtasciwosci
przetwérczych (reologicznych) i uzytkowych (mechanika, kolorystyka). Kazda opuszczajaca nasz zaktad
partia re-granulatu jest mocno homogeniczna (kaskadowy system mieszania), co potwierdza zatgczona
do niej specyfikacja zawierajgca wyniki badan laboratoryjnych a zachowana prébka referencyjna
pozwala rozstrzygna¢ wszelkie watpliwosci nawet kilka miesiecy po dostawie. System $ledzenia Zrédta
(bedacy istotnym wymogiem certyfikacji RecyClass) umozliwia precyzyjne wskazanie wszystkich
surowcow, ktére weszty w sktad danej partii i przesledzenia ich loséw az do zrédta pozyskania odpadéw

Standardowe badania wtasciwosci polimeréw w laboratorium REPLAS

Wspoétczynnik ptyniecia (MFI / MFR) => [g/10min.] .
» HDPE przy obcigzeniu 2,16kG w 190°C wg PN-EN I1SO 1133
» HDPE przy obcigzeniu 5,0 kG w 190°C wg PN-EN I1SO 1133
» PP przy obcigzeniu 2,16kG w 230°C wg PN-EN ISO 1133

Udarno$¢ wg Charpy’ego (Kcv+ / Kev-) => [k)/m?]

» udarnosc z karbem w temperaturze +23°C wg EN I1SO 179/1eA _' y
» udarnosc z karbem w temperaturze -20°C wg EN ISO 179/1eA -4
Préba zrywania/wydtuzenie (Rm / € ) =>[MPa] / [%] .
» wytrzymatosé na zerwanie wg PN-EN 1SO 527 .' -
» wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu wg PN-EN ISO 527 '..‘ X
Wilgotnos$é resztkowa => [% H20] T | » ‘
» badanie za pomocg wago-suszarki MAX-50 , -,7 "\‘v
Czas indukcji utleniania (OIT) => [s] e So¥
> badanie za pomacg kalorymetru skaningowego DSC wg PN-EN I1SO 11357 P
Doktadnos¢ wybarwienia => [AE] .t
> badanie za pomocg kolorymetru poréwnawczego (wektor L*a*b) - :,~
et O
O e |
Wspodtczesny przemyst tworzyw sztucznych coraz wiekszg wage przywigzuje do transparentnoéci‘ st 8 - . $
pochodzenia surowcow oraz wiarygodnosci deklaracji Srodowiskowych. Certyfikacja RecyClass -~ & J&% = ,'J",’

potwierdza identyfikowalnos$¢ materiatu w catym faiicuchu dostaw, weryfikuje pochodzenie surﬁvea - :
z recyklingu oraz gwarantuje zgodnos¢ procesu z europejskimi standardami jakosci i obnegu' r .f'L q,' v $ \

zamknietego. Ly (, - ‘7‘\"“\

s/‘
Dla klientéw oznacza to pewnos¢, ze wykorzystywane regranulaty pochodza ze sprawdzonggo”/cf)ﬁ
majg potwierdzong jakosé oraz stanowig wiarygodng podstawe do budowania produktow /" SN

spetniajacych najwyzsze wymagania rynkowe i srodowiskowe. O
5

¢ v

Firma REPLAS, oferujac certyfikowane regranulaty HDPE, dostarcza partnerom biznesowym surowiec,
ktdry tagczy wysoka jakosé techniczng z petng transparentnoscig i odpowiedzialnym podejsciem do
zrownowazonej produkcji



