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FIRMA NAUKOWO-PRODUKCYJNA

ZRODEKOLIOGIA

Firma naukowo-produkcyjna “Prodekologia” zostata zatozona w lipcu 1993 roku. Za czas swego istnienia
firma zostata liderem w krajach Europy Wschodniej w dziedzinie projektowania i wyprodukowania
separatorow magnetycznych, elektrostatycznych, wirowopradowych, wykrywaczy metali oraz odmulaczy
magnetycznych.

Produkcja firmy dostarcza sie w 50 panstw Swiata, na przedsiebiorstwa 58 wyspecjalizowanych branz
przemystu dla wzbogacenia rudnych i nierudnych materiatéw; separacji zuzlu produkcji hutniczej, odpadow
komunalnych; usuwanie metali z odpadéw kabli, sprzetu techniki RTV i AGD; rozdzielanie mieszanek
polimerow; ochrona produktéw zywnosciowych przed trafieniem domieszek metalowych w trakcie ich
produkcji; ochrona maszyn technologicznych od zniszczenia; podwyzszenie jakosci i biatosci porcelanowych
artykutow; podwyzszenie jakosci opon, ptyt wiorowych, cementu, materialéow ogniotrwatych, szkta;
oczyszczania wody technicznej.

Doswiadczenie, nagromadzone za czas pracy, w potgczeniu z naciskiem na zaawansowane Swiatowe
technologie budowy maszyn i produkcji magnesow, wyposazenie naszego przedsiebiorstwa we
wspotczesnym urzgdzeniu, wykorzystanie czesci technologicznych najlepszych producentéw Swiatowych -
to wszystko tworzy wyprodukowanie niezawodnej, jakoSciowej, wysokowydajnej, skutecznej,
energooszczednej produkcji, ktéra wyroznia sie tatwoscig konstrukcji w uzytkowaniu.




Wyjatkowe naukowe opracowanie firmy,
wysoki poziom projektowy i techniczny,
wspoétpraca z instytutami naukowo-badawczymi
zapewniajg mozliwos¢ skutecznej konkurencji ze
Swiatowymi producentami urzadzehn analo-
gicznych.

W 2007 roku otrzymano s$Swiadectwo o
odkryciu naukowym.

W 2021 roku firma otrzymata status
organizacji naukowej.

Nowy kierunek dziatalnosci firmy - projek-
towanie, produkcja i dostarczenie ,pod klucz” linii
technologicznych do przetwoérstwa sttuczki
szklanej, twardych odpadow przemystowych i
komunalnych, ptytek elektronicznych, ziomu
techniki elektronicznej itp.

Separatory elektrostatyczne typu EBS, pro-
dukcji FNP "Prodekologia", certyfikowane na
terenie Unii Europejskiej w odpowie-dnioSci
Dyrektywom 2006/42/EC, 2004/95/EC,
2006/108/EC.

Separatory elektrostatyczne moga byé
wyposazone w rozne dodatkowe urzadzenia i
przyrzady takie jak, na przyktad, zasobnik do
zatadunku o réznych objetosciach, do podawania
/roztadunku produktu, podnosniki kubetkowe,
przenosniki taSmowe, stacje napetniania big bag,
platformy robocze o réznych konfiguracjach,
drabiny miejsc pracy, ekrany dotykowe do szaf
sterowniczych, mechanizmy automatycznej
zmiany strumienia materiatu, mechanizmy
automatycznej zmiany dzielnikow przeptywu,
czujniki poziomu i bezpieczenstwa itp.

Na dzien 01.01.2023 roku przedsiebiorstwo
posiada 108 patentéw na wynalazki oraz modele
uzytkowe.

Panstwo maja potrzebe do segregacji mate-
riatow lub pomyst na recykling?

Czekamy na informacje w tej sprawie!

JesteSmy w stanie przetestowa¢ Panstwa
materiat w laboratorium naszej firmy i okresli¢
mozliwosci efektywnego recyklingu.
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Separator elektrostatyczny EBS (koronujacy)

Przeznaczenie

Jest przeznaczony do suchego wysokoskutecynego
rozdzielania materiatow, roznigcych sie witasci-
wosciami elektrycznymi:

- do rozdzielania mieszaniny odpadéw tworzyw
sztucznych oraz metali niezelazne na frakcje
posortowane;

- w tym rozdrobnione kabli na metal (miedz,
aluminium) i przewodzacy materiat (guma, PVC i
inne); mieszanek tworzyw sztucznych (gumy), pod
warunkiem, ze jeden z komponentéw ma
przewodzace wtasciwosci;

- ztomu elektronicznej techniki (ptytki elektroniczne)
na metal (aluminium, miedz, nikiel, braz, i inne) i
przewodzacy materiat (plastyk, m.in. tekstolita,
guma), a takze:

- do separacji surowca niemetalowego (skalenia,
pegmatyta, piaska kwarcowego) odpadoéw produkcji
Sciernej,odpadéw samochodowych (panele przyr-
zadow, reflektory);

Techniczne charakterystyki

Sktad  Szerokosc
Oznaczanie Wydajnosé, - frak- ST
kg/godz*  cyjny, roboczej,

mm mm

EBS-2-27/60 100-150 600
EBS-2-27/100 150-250 1000
EBS-2-27/150 300-500 1500
EBS-2-27/200 500-750 -8 +0,5 2000
EBS-4-27/150 750-1000 1500
EBS-4-27/200 1000-1500 2000
EBS-4-27/250 1500-2000 2500

llosé
bebnow,
szt.

- do wzbogacania nieobrobionych koncentratow

rud metali rzadkich i szlachetnych (tytano-
cyrkonowych, tantalo-niobowych, otowio-wolfra-
mowych, mona cytowych).

* szybki zwrot inwestycji;

e suchy proces separacji (bez zastosowania ptynow
rozdzielajacych);

¢ wycigganie bardzo drobnych czesci metali;

¢ wysoka czysto$§¢ wycigganych materiatow
(>98-99%);

¢ indywidualna regulacja parametrow procesu do
konkretnego materiatu;

* niskie zuzycie energii;

* fatwos¢ obstugi i uzytkowania

* brak szkodliwego wplywu na Srodowisko.

Wymiary Pobor Waga
gabarytowe, mocy, separatora,
mm kW kg
1100x1320x1682 2,0 900
1100x1720x1682 3,0 1200
1100x2220x1682 3,0 1500
1100x2720x1682 4,0 1800
1900x2220x1682 4,5 2500
1900x2720x1682 6,5 3000
1900x3220x1682 6,5 3500

* wydajnosc wyliczona na podstawie kabli zmielonych. Wydajnos¢ dla innych materiatow okresla sie przy

przeprowadzeniu separacji testowej
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Schemat dziatania separatora

PRODUKT
WEJSCIOWY
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MATERIALY O ROZNYCH
WEASCIWOSCIACH ELEKTRYCZNYCH

Zasada dziatania

Materiat wsadowy rozdziela sie na sktadniki, w zaleznosci od
przewodnosci elektrycznej, w potgczonym polu tadunku
koronujacego z polem elektrostatycznym.

Produkt wejsciowy jest podawany na elektrode bebna
odbiorczego, ktory obraca sie i ma potencjat dodatni.
W przestrzeni miedzyelektrodowej wszystkie czastki sa
natadowane ujemnymi jonami powietrza. Czgstki przewodzace
opuszczajgce strefe tadunku koronowego sg ponownie
fadowane, przyjmuja znak tadunku elektrody odbiorczej i sg od
niej odpychane.

Elektroda odchylajaca posiadajaca ten sam potencjat co i
elektroda koronujaca tworzy nierbwnomierne pole, umozliwia
szybsze wyrzucenie frakcji elektroprzewodzacej z elektrody
odbiorczej, zwiekszajac zdolnos¢ oddzielania produktow
przewodzacych od nieprzewodzacych, a tym samym zwiekszajac
skutecznos¢ separacji. Czastki nieprzewodzace, posiadajace
tadunek ujemny, ktére sg zatrzymywane na bebnie usuwaja sie
przez watek czyszczacy.

Wyniki materiatow po separacji elektrostatycznej

Produkt wejsciowy

%_.‘__‘!_ r‘»‘i‘w"'
Rozdrobnione odpady kabli

-4 +0,5mm
PVC - 80,00%, Cu - 20,00%

-10 +0,5 mm
PVC - 93,34%, EPDM - 6,66%

Odpady po
recyklingu silnikow
-3 +0,5 mm

PET-ptatki
-12 +1 mm
PET - 98,00%, PVC - 2,00%

'rf' 96 ;

Rozdrobnione ptytki elektroniczne
-2 +0,5 mm
Metale niezelazne - 20,00%,
Witékno szklane - 80,00%

Frakcja przewodzaca
(tworzywo sztuczne, tekstolit)

Wié6kno szklane

Produkt wyjsciowy

Frakcja przewodzaca
(Al, drewno)

Koncentrat metali
(metale niezelazne)

Metale niezelazne - 99,00%

Wiemy,
co potrzebuje klient!



Separator elektrostatyczny EBS (tryboelektryczny)

Przeznaczenie

Przeznaczony do:

- suchej separacji mieszanek tworzyw sztucznych
za wihasciwosciami elektrycznymi ich skifadnikow*,
mianowicie: PVC + guma (rozdrobnione profile
okienne), PVC + PE (rozdrobnione odpady kabli), PET +
PVC (rozdrobnione PET-butelki), ABS + PS
(rozdrobnione odpady matych urzadzen AGD), PP + PE
(rozdrobnione nakretki oraz butelki plastikowe), i inne
mieszanki (PVC + szkio, PS + PP, PS + PC, PS + SAN,
ABS +SAN, ABS +PVC, PET+ PP, PE +PS);

- uzyskanie diamentow z odpadow separacji
rentgenowsko-fluorescencyjne;j.

Techniczne charakterystyki

Skiad Szerokosc
Wydajnosé, frak- strefy

Oznaczanie kg/godz**  cyjny, roboczej,
mm mm
EBS-T-27/60 90-150 600
EBS-T-27/100 150-250 1000
EBS-T-27/150 250-400 1500
EBS-T-27/200 300-500 -8 +2 2000
EBS-T-2-27/150 450-750 1500
EBS-T-2-27/200 600-1000 2000
EBS-T-2-27/250  750-1300 2500

*  przy warunkach pracy w pomieszczeniu, z temperaturg od 5 do 40 °C,

* szybki zwrotz inwestycji;

* suchy proces separacji (bez zastosowania
plynéw rozdzielajgcych);

* wysoka czystos¢ wycigganych materiatow
(>98-99%);

¢ indywidualna regulacja parametrow procesu do
konkretnego materiatu;

* niskie zuzycie energii;

¢ fatwosc¢ obstugi i uzytkowania;

* brak szkodliwego wptywu na srodowisko.

Wymiary Pobér Waga
bebnow, gabarytowe, mocy, separatora,
mm kW kg
1070x1320x975 1,3 600
1070x1700x975 2,0 800
1070x2220x975 2,0 1000
1070x2720x975 3,0 1200
1954x2370x975 3,0 1600
1954x2870x975 4,0 1900
1954x3370x975 4,0 2200

przy wzglednej wilgotnosci Srodowiska nie wiecej 40%, wilgotnos¢ produktow separacji nie wiecej 0,5%.
** wydajnos¢ dla innych materiatéw okresla sie na podstawie przeprowadzenia separacji testowe;j.
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Schemat dziatania separatora Zasada dziatania

Dwusktadnikowa mieszanka nieprzewodzacych materiatow, w

PRODUKT
l WEJSCIOWY tym tworzywa sztuczne (poprzednio rozdrobnione, wysuszone i
TR klasyfikowane) podaje sie do odbiorczego zasobnika, dalej
LA/ u/\/\/\ produkt trafia do specjalnego urzadzenia nadania polimerom

trybotadunku.

W urzadzeniu nadania trybotadunku czasteczki mieszanki
tworzyw sztucznych, wskutek licznych uderzen miedzy sobg i
Sciankami urzadzenia nabywajg dodatnie lub ujemne tadunki, a
dalej sortujg sie za pomoca sit pola elektrostatycznego na
bebnowym separatorze.

Odpowiednio do znaku tadunku, czgsteczki przyciggaja sie albo
do osadzajgcego elektroda (beben, co obraca sie), albo do

MATERIALY O ROZNYCH : . . . S .
WEASCIWOSCIACH ELEKTRYCZNYCH stat_ycz.nej elektrody, podtgczonej do zrodta zasilania wysokim
napieciem.

Wyniki separacji mieszanki tworzyw sztucznych na separatorze tryboelektrycznym

Produkt wejsciowy Produkt wyjsciowy

EST;T?:% PET, czystos¢ - 99,995%
PET - 98,98%, PVC - 0,02% (200ppm) PVC - 0,005 (50 ppm)

-8 +4 mm
PVC - 50%, Cu - 50%
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Rozdrobnione profile okienne
-10 +0,5 mm
PVC - 93,34%, EPDM - 6,66%

* Rozdrobnione ZSEIE
8+2mm PS - 95,17% ABS - 96,7%
PS - 53%, ABS - 43%, PP - 4%

Mix PP+PE
-10 +5 mm PP, PE PE - 97,00%
PP - 20%, PE - 80%

Wiemy,
co potrzebuje klient!



PROPONUJEMY: ° badaniaprocesow rozdzielania materiatow;
* projektowanie kompleksa;
e opracowanie, wyprodukowanie i dostawe
urzadzenia;
» szef-montaz maszyn, prace uruchomieniowe;
* gwarancyjnaipo gwarancyjna obstuga;
* szkolenie personelu dla pracy zurzadzeniem.

NASZE
URZADZENIA:

DANE 33024, Ukraina, m. Rdwne,
KONTAKTOWE: Ul Miyniwska, 32
fel. +38 067 363 82 16,
+38 050 461 49 51.
e-mail: separator@prodecolog.com.ua
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