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Ciecie laserowe nowej generacji
bez kompromisow w jakosci i geometrii.
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Twoj sukces zaczyna si¢ od wiasciwego wyboru — poznaj seri¢ wycinarek LaserCut
i znajdz model idealnie dopasowany do Twoich wymagar.

Inwestuj w technologie, ktdra zapewnia precyzje, wydajnos¢ i niezawodnos¢.

Wycinarki laserowe

LoserCuf Bosic S
l Otwarta wycinarka laserowa fiber 3 kW w wersiji Basic, 3 1.5G
zaprojektowana jako ekonomiczny start dla zaktadow kw Maks.
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Otwarta wycinarka laserowa fiber 3 kW w wersiji Basic ST
2w1, zaprojektowana jako ekonomiczny start dla
zakladow o mniejszym obciazeniu produkcyjnym.
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LoserCut One S

To wydajna wycinarka laserowa (do 20 kW) w peinej
zabudowie, z automatycznym stotem wymiennym,
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i grubych oraz w pracy wielozmianowej.

LoserCut One ST

To wydajna wycinarka laserowa 2w1 (do 20 kW) w
peinej zabudowie, zintegrowana z przystawka do
ciecia rur i profili, zapewniajagca maksymaina
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6025 LAT elastycznosc. Dzigki dynamice uktadu ruchu do ¢
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cieciu w jednej, kompaktowej maszynie.
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Jakos$¢ zaczyna si¢ tam, gdzie konczy sie¢ standard. Nasze wycinarki laserowe
wykorzystuja flagowe zrodto laserowe GW Laser o wysokiej sprawnosci i minimalnej rocznej
utracie mocy, co gwarantuje diugoterminowg stabilnos¢ parametréw i niezawodnos¢ w
pracy wielozmianowe;j.

Zaawansowany system sterowania CNC, dedykowany do przemystowych procesow cigcia blach,
zapewnia maksymalng precyzje pozycjonowania, stabilnoS¢ mocy oraz optymalizacje dynamiki
ruchu, wydtuzajac zywotnos¢ podzespotow nawet o 30-40%. Dodatkowo system wyposazony
jest w funkcje monitorowania pracy maszyny, diagnostyki online oraz przypomnien serwisowych,
co utatwia codzienng eksploatacije i zapewnia ciggtos¢ produkcji bez nieplanowanych przestojow.

Oprogroamowanie Expert Cut

Expert Cut to specjalistyczne oprogramowanie CAD/CAM do nestingu
i programowania CNC dla maszyn do cigcia blach 2D oraz rozwinigé
z modeli 3D. Dzigki inteligentnemu nestingowi maksymalizuje
wykorzystanie arkusza i automatycznie optymalizuje uktad
elementéw. Zintegrowany modut CAD 2D oraz importer 3D
umozliwiaja szybkie przygotowanie rozwinig¢ i generowanie
zoptymalizowanego kodu CNC. System pozwala konfigurowaé
technologie cigcia wedtug materiatu i grubosci.

Zroédto GW Laser

Zrodto GW Laser 20 kW to przemystowe rozwigzanieo sprawnosci
elektrooptycznej =42%, stabilnej mocy(odchytka <3%) oraz i
zamknietej petli kontroli mocy,co gwarantuje powtarzalne
parametry cigcia i wysokajakos¢ krawedzi. Wielomodutowa
konstrukcja zapewnianiezawodng, dtugoterminowg prace :
oraz mozliwo$cniezaleznego sterowania modutami. Dodatkowo g
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system umozliwia zdalny serwis i szybka diagnostyke,
minimalizujac przestoje w produkciji.

. V4
Wuymienny stot
Wymienny stot zostat zaprojektowany z mys$la o maksymalnej

wydajnosci produkcji i skrdceniu czasu przestoju.
Automatyczny system wymiany palet umozliwia réwnolegly
zatadunek i roztadunek blach podczas trwania procesu
ciecia, a petna wymiana stotu trwa maks 10 sekund, co
znaczgco zwigksza efektywnosé pracy. Solidna,
przemystowa konstrukcja zapewnia stabilno$é
arkusza oraz powtarzalnos¢.

Gtowica PRECITEC

Gtowica tnaca Precitec to precyzyjne i trwate rozwigzanie
zaprojektowane do pracy w zastosowaniach
przemystowych. Wyposazona w zaawansowany aktywny system
autofocus i dynamiczng regulacje wysokos$ci optymalizuje odlegto$é
ogniskowa w czasie rzeczywistym, co skutkuje stabilnym,
powtarzalnym cigciem nawet na nierownych materiatach.

Umow prezentacje!



Hl Dane techniczne

MODEL Bosic S Boasic ST One S

// Dane ogélne

Przestrzei robocza 3000 x 1500 mm 3000 x 1500 mm 3000 x 1500 mm 3000 x 1500 mm
[ blachy ] 6000 x 2500 mm 6000 x 2500 mm 6000 x 2500 mm 6000 x 2500 mm
Przestrzeii robocza - 230 x 6200 mm - 230 x 6200 mm
[ profile i rury ] 420 x 6200 mm 420 x 6200 mm
Maksymalna moc do 3kW do 3kW do 20kW do 20kw

// Wydajnos$é

Predkos¢ robocza do 120 m/min do 120m/min do 120m/min do 120m/min
Doktadnos¢ poz. +0.02 mm +0.02 mm +0.02 mm +0.02 mm
Powtarzalno$¢ poz. +0.03 mm +0.03 mm +0.03 mm +0.03 mm
Wymiana palet brak brak Tak Tak

// Konfiguracja

Zrodto lasera MaxPhotonics / GW Laser / IPG Photonics

Gtowica Precitec ProCutter Zoom 2.0

Naped Prowadnice Hiwin, Servo Inovance, Schneider

Bezpieczenstwo Sick

Il Dobor mocy lasera

1,5 kW 3kw 6 kW 10 kW 12 kW 20 kW 30 kW
Stal czarna 0. < 14mm <20mm <25mm < 30mm <35mm < 50mm < 60mm
Stalczarna N. < 6mm <10mm < 16mm < 25mm < 30mm <40mm < 50mm
Stal nierdz. N. < 6mm <10mm < 16mm < 25mm < 30mm <40mm < 50mm
Aluminium N.  <=4mm < 8mm <12mm < 18mm <22mm < 30mm < 40mm
Mosigdz N: <4mm < 8mm <12mm <18mm <22mm < 30mm < 40mm
Miedz N. =<3mm < 6mm < 9mm <14mm <20mm <24mm < 32mm

Il Kontakt
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JM-TRONIK Sp. z 0.0.

ul. Cylichowska 49
04-769 Warszawa

T: +48 22 299 74 46

E: sprzedaz@jm-tronik.eu



