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HIGH-TECH METAL LASER 
CUTTING DEVELOPMENT

TAGLIO LASER DEI METALLI
AD ALTA TECNOLOGIA



4

GROUP

INDUSTRIAL
DIVISION OF



5

CONTENTS / INDICE

The company
Azienda 6

Key strengths
Punti di forza 12

Compact 5 Axis 8

Layout 16

Software
Smart Manager Plus

Peps

24
26

28

Hardware Solutions
Soluzioni Hardware 30



6

THE COMPANY / L'AZIENDA
Cutlite Penta was founded in 1992 as the industrial division of El.En. S.p.A., with 
the aim of designing and manufacturing advanced laser systems for cutting 
plastic and wood materials, using CO₂ laser sources developed and produced 
in-house by the Group. Over the years, the El.En. Group has experienced 
steady growth, consolidating its presence in the industrial and medical sectors 
on an international level, becoming today one of the leading Italian companies 
in the field of laser technologies.
Cutlite Penta embodies the industrial expertise of the Group, with production 
and sales offices strategically located worldwide. Its long-standing experience 
in the sector, combined with in-depth knowledge of metal laser cutting 
processes, has enabled the company to establish itself as a point of reference 
for the most demanding customers. 
Through a vision focused on technological innovation and internal control 
of the entire production cycle from the design to the manufacturing of key 
system components Cutlite Penta is strengthening its role as a global leader in 
the field of industrial laser cutting.

Cutlite Penta è stata fondata nel 1992 come divisione industriale di El.En. S.p.A., 
con l’obiettivo di progettare e realizzare sistemi laser avanzati per il taglio di 
materiali plastici e legnosi, utilizzando sorgenti laser CO₂ sviluppate e prodotte 
internamente dal Gruppo. Nel corso degli anni, il Gruppo El.En. ha registrato 
una crescita costante, consolidando la propria presenza nei settori industriale e 
medicale a livello internazionale, fino a diventare oggi una delle principali realtà 
italiane nel campo delle tecnologie laser.
Cutlite Penta incarna la competenza industriale del Gruppo, con sedi produttive 
e commerciali distribuite strategicamente a livello globale. La lunga esperienza 
nel settore, unita a un’approfondita conoscenza dei processi di taglio laser dei 
metalli, ha permesso all’azienda di affermarsi come punto di riferimento per i 
clienti più esigenti.
Attraverso una visione orientata all’innovazione tecnologica e al controllo 
interno dell’intero ciclo produttivo, dalla progettazione alla realizzazione delle 
componenti chiave dei sistemi, Cutlite Penta sta consolidando il proprio ruolo di 
leader globale nel settore del taglio laser industriale.

MISSION
Cutlite Penta has always aimed to create systems that ensure high productivity 
and quality with low operating costs, allowing its customers to be extremely 
competitive. Cutlite Penta’s R&D department, constantly engaged in the 
evolution of the cutting head, the proprietary CNC, and front-end software, 
ensures that Cutlite Penta systems are always up to date with the state of 
the art. Flexibility and speed, combined with ease of use and a short learning 
curve, are distinctive features of this new family of systems, which will enable 
our customers to achieve market leadership.

Cutlite Penta ha da sempre l’obiettivo di realizzare sistemi che garantiscano 
alta produttività e qualità con bassi costi di esercizio, tali da permettere ai 
propri clienti di essere estremamente competitivi. 
Il dipartimento di ricerca e sviluppo di Cutlite Penta, costantemente impegnato 
nell’evoluzione della testa di taglio, del CNC proprietario e del software front 
end, si assicura che i sistemi Cutlite Penta siano sempre aggiornati allo stato 
dell’arte. Flessibilità e rapidità, coniugate a semplicità di utilizzo e facile 
apprendimento sono peculiarità di questa nuova famiglia di sistemi, che potrà 
porre i nostri clienti in una posizione di leadership di mercato.

OUR NUMBERS

850
employees

80.000 m2

of production areas
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CUTLITE DO BRASIL 

CUTLITE AMERICA

CUTLITE PENTA FRANCE

CUTLITE PENTA NETHERLANDS

CUTLITE PENTA ÍBERICA

CUTLITE DEUTSCHLAND GMBH

CUTLITE POLAND SP.Z.O.O.

Thanks to decades of experience in laser cutting, which began with the CO₂ sources developed by the 
El.En. Group, we have transferred and perfected this advanced, cross-sector know-how to the field of 
FIBER LASER TECHNOLOGY. The results Cutlite Penta has achieved have led it to establish itself in the 
fiber laser market and to build solid partnerships with the leading manufacturers of laser sources for this 
technology, particularly with the American company IPG Photonics, a leading player in the sector. IPG 
Photonics has access to the best and most up-to-date fiber laser sources, which allow it to offer high-
quality machines and to be among the first to introduce increasingly powerful systems.

Forti dell’esperienza pluridecennale nel taglio laser iniziata dalle sorgenti CO2 del gruppo El.En., abbiamo 
trasferito e perfezionato questo know-how avanzato e trasversale al campo della TECNOLOGIA DEL LASER 
FIBRA. I risultati che Cutlite Penta ha conseguito fino ad oggi l’hanno portata ad affermarsi nel mercato del 
laser fibra, ed a formare solide partnership con i principali produttori di sorgenti per questa tecnologia, in 
particolare grazie a quella con l’americana IPG Photonics, realtà leader del settore, dispone delle migliori e 
più aggiornate sorgenti laser fibra, che le consentono di proporre macchine di qualità elevata e di giungere 
per prima ad introdurre sistemi di potenza sempre maggiore.

LONG-STANDING EXPERIENCE AND KNOW-HOW AT YOUR SERVICE 
STORICA ESPERIENZA E KNOW-HOW AL TUO SERVIZIO
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3D LASER CUTTING 
SYSTEMS COMPACT 5 AXIS

SISTEMI DI TAGLIO 3D FORM 
COMPACT 5 AXIS
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COMPACT 5 AXIS

COMPACT 5 AXIS is a newly developed machine for 3D cutting. The fiber laser source enables metal 
processing, making it particularly suitable for applications in the precision engineering sector. The 
linear motors on 5 axes allow quick access even the most difficult corners of the workpiece. In this 
way, the component remains fixed, ensuring maximum cutting precision. The machine is operated via 
the Alfa Learning system, easy-to-use, self-learning software. Alfa Learning allows data input through 
a portable 8-inch tablet.

COMPACT 5 AXIS è la nuovissima macchina per il taglio 3D. La sorgente laser in fibra consente la 
lavorazione dei metalli, rendendola particolarmente adatta alle applicazioni nel settore della meccanica 
di precisione. I motori lineari su 5 assi permettono di raggiungere rapidamente anche gli angoli più 
difficili del pezzo da trattare. In questo modo, il componente rimane fissato e si garantisce la massima 
precisione di taglio. La macchina è gestita tramite il dispositivo Alfa Learning, un software di controllo 
e autoapprendimento facile da utilizzare. Alfa Learning consente l’inserimento dei dati tramite un tablet 
portatile da 8 pollici.

WORKING AREA 2D WORKING AREA 3D Z AXIS RAPID SPEED ACCELERATION FIBER SOURCES SIMULTANEOUS AXES SPEED

2000 x 2000 mm
3000 x 2000 mm
3000 x 3000 mm
4000 x 2500 mm

1500 x 1500 mm
2500 x 1500 mm
2500 x 2500 mm
3500 x 2000 mm

720/900/1200/1600 mm 80 m/min 1G
1000, 2000, 3000, 4000, 

6000, 8000 watt
110 m/min
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KEY STRENGTHS
PUNTI DI FORZA
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KEY STRENGTHS
•	 High gantry portal structure with an easily equipped worktable.

•	 The machine is extremely compact, with all systems and electrical 

panels integrated on-board. The laser and chiller are installed directly 

on the machine, allowing for very quick installation times and a reduced 

footprint.

•	 The linear motors ensure extraordinary speed and accuracy. Bosch 

absolute linear encoders and direct-drive motors on the rotary axes 

eliminate the need to reset the machine to zero: even in the event of a 

head collision, no reset is required.

•	 The newly designed cabin was developed for easier access.

•	 Rotary axes rotation range: ±182°.

•	 High application flexibility: flat cutting, 3D part cutting, tube cutting, 

bevel cutting.

•	 Excellent quality and high precision.

•	 Best-in-class performance in the 3D systems market.

•	 Moving optics: precision is not affected by the weight of the part.

•	 The equipment is more intuitive and cost-effective.

•	 Simpler and faster production changeovers compared to systems with 

moving tables.

•	 Full accessibility and easy installation.

•	 The structure features excellent mechanical characteristics.

•	 Numerous configurations available, with the possibility for custom 

adaptations based on specific production needs.

•	 Low investment and reduced operating costs.

The distance between the laser head and the workpiece is kept constant 

thanks to the movement of the C axis.

A capacitive sensor allows the head to move along the Z axis until it detects 

the exact position of the workpiece. In this way, the system maintains 

a constant distance between the head and the material, automatically 

correcting the X, Y, and Z axes values based on the measurements 

provided by the distance sensor.

MADE
IN ITALY
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PUNTI DI FORZA
•	 Struttura a portale gantry alto con tavola di lavoro facilmente 

attrezzabile.

•	 La macchina risulta estremamente compatta, con tutti i sistemi e i quadri 
elettrici integrati a bordo. Il laser e il chiller sono installati direttamente 
sulla macchina, permettendo tempi di installazione molto rapidi e un 
ingombro a pavimento ridotto.

•	 I motori lineari garantiscono velocità e precisione straordinarie. Gli 
encoder lineari assoluti Bosch e i motori a trasmissione diretta sugli assi 
rotativi evitano la necessità di riportare la macchina a zero: anche in 
caso di collisione della testa, non è necessario effettuare il reset.

•	 Cabina di nuova progettazione, studiata per un accesso più agevole.

•	 Rotazione degli assi rotativi di ±182°.

•	 Elevata flessibilità applicativa: taglio piano, taglio di pezzi 3D, taglio di 
tubi, taglio inclinato.

•	 Qualità di taglio eccellente e alta precisione.

•	 Prestazioni di livello superiore nel mercato dei sistemi 3D.

•	 Ottica mobile: la precisione non dipende dal peso del pezzo.

•	 Equipaggiamento più intuitivo e meno costoso.

•	 Cambi di produzione più semplici e rapidi rispetto ai sistemi a tavola 
mobile.

•	 Accessibilità totale e installazione facilitata.

•	 Struttura con eccellenti caratteristiche meccaniche.

•	 Disponibilità di numerose configurazioni e possibilità di adattamenti su 
misura in base alle specifiche esigenze produttive.

•	 Investimento contenuto e costi operativi ridotti.

La distanza tra la testa laser e il pezzo in lavorazione viene mantenuta 
costante grazie al movimento dell’asse C.
Un sensore capacitivo consente alla testa di muoversi lungo l’asse Z fino a 
rilevare la posizione del pezzo. In questo modo, il sistema mantiene costante 
la distanza tra la testa e il materiale, correggendo automaticamente i 
valori degli assi X, Y e Z sulla base delle misurazioni fornite dal sensore di 
distanza.

COMPACT
DESIGN
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LAYOUT
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COMPACT 1515 DUAL TABLE / DOPPIO BANCO
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COMPACT 2020
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COMPACT 2515 WITH ROTARY TABLE /CON TAVOLA GIREVOLE
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0

5810,00

34
60

40
85

55
88

2634,00



21

COMPACT 2525 DUAL TABLE / DOPPIO BANCO
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COMPACT 3525 DUAL FRONT TABLE / DOPPIO BANCO FRONTALE
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COMPACT 3525 2D / 3020 3D
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SOFTWARE
SMART MANAGER PLUS
PEPS  
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SMART MANAGER PLUS

The control system of the COMPACT machines is composed of a numerical control unit and 
Smart Manager Plus, an innovative software for machine management and supervision. 
With internet access, the system can be remotely monitored via TeamViewer.Smart 
Manager Plus leverages the full potential of Cutlite Penta cutting systems, ensuring 
top performance and intuitive management. The customizable interface and integrated 
database make daily use easier and enable integration with external applications via SQL 
The 3D graphic viewer and Industry 4.0 interconnection features complete the picture 
of a cutting-edge software.

Job Report: automatically stores data and details of each production cycle and 
information useful for verifying program efficiency. 

Job Recovery: allows the recovery of interrupted jobs due to unexpected events or 
changes in priority. 

Preview: enables quick verification of selected jobs, sheet size verification, and cut 
simulation, including execution time estimation.

Cutting technology database: manages cutting parameters and organizes data in 
intuitive and user-friendly tables.

N.U.R.B.S.: allows the management of degree-four curves in their primitive form 
(splines). 

Box Nester: for manual preparation of composed jobs, with positioning in bounding 
rectangles. 

Automatic Sheet Edge Acquisition: automatic recognition of sheet’s position and 
adaptation of the part program with millimeter accuracy, without needing to move 
the sheet.

Scheduling: creation of program lists for automatic execution and continuous cycle 
operations.

Cut Loss: automatically detects and restarts the cut in case of interruption.

Smart Focus: ultra-fast autofocus for positioning during cutting.

Auto Power Off: automatic machine shutdown system.

Synchronous Unclamping Function: optimizes unclamping based on the distance 
between operations by moving the vertical axis synchronously with the X-Y plane 
axes.

Loading and Unloading Systems Interface: module to interface with loading/
unloading devices and sheet metal warehouse.

Interface with ERP and MES Systems: for monitoring machine operating states and 
production according to the Industry 4.0 model.

Fly Cut: enables on-the-fly processing with the option of Fly-Piercing, without 
requiring manual repositioning of the sheet.

Images Software Smart Manager Plus
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SMART MANAGER PLUS

Il sistema di controllo delle macchine COMPACT è composto da un'unità per il controllo 
numerico e da Smart Manager Plus, un software innovativo per la gestione e la 
supervisione della macchina. Con accesso Internet, il sistema può essere monitorato in 
teleassistenza tramite TeamViewer. Smart Manager Plus sfrutta le potenzialità dei 
sistemi di taglio Cutlite Penta, garantendo massime prestazioni e una gestione intuitiva. 
L'interfaccia personalizzabile e il database integrato facilitano l'uso quotidiano e 
l'integrazione con applicazioni esterne tramite SQL. Il visualizzatore grafico 3D e le 
funzionalità di interconnessione con Industria 4.0 completano il quadro di un software 
all'avanguardia.

Job Report: memorizza automaticamente i dati e i dettagli di ogni ciclo di produzione e 
le informazioni utili a verificare l'efficienza delle programmazioni. 

Ripresa del lavoro: permette il recupero dei lavori interrotti per cause di forza maggiore 
o per variazioni di priorità. 

Anteprima: permette la verifica rapida dei lavori selezionati, la verifica delle dimensioni 
della lastra e la simulazione del taglio, stimando anche il tempo di esecuzione.

Database tecnologie di taglio: gestisce i parametri di taglio e organizza i dati in tabelle 
intuitive e facilmente consultabili.

N.U.R.B.S.: permette di gestire le curve di quarto grado nella loro forma primitiva 
(splines). 

Box Nester: per la preparazione manuale dei lavori composti, con posizionamento nei 
rettangoli di inviluppo. 

Acquisizione automatica bordi lastra: riconoscimento automatico della posizione 
della lastra e adattamento del part program con accuratezza millimetrica, senza 
bisogno di spostare la lastra.

Schedulazione: creazione di liste di programmi per esecuzione automatica e 
lavorazioni in ciclo continuo.

Cut Loss: riconoscimento e ripartenza automatica in caso di perdita del taglio.

Smart Focus: autofocus ultra rapido per il posizionamento durante il taglio.

Auto Power Off: sistema di autospegnimento automatico della macchina.

Funzione svincolo sincrono: ottimizza gli svincoli in funzione della distanza delle 
lavorazioni muovendo l'asse verticale in modo sincrono agli assi del piano X-Y.

Interfaccia sistemi di carico e scarico: modulo per interfacciarsi con i dispositivi di 
carico/scarico e il magazzino lamiera.

Interfaccia con sistemi gestionali e MES: per il monitoraggio degli stati operativi e la 
produzione della macchina secondo il modello Industria 4.0.

Fly Cut: per eseguire lavorazioni al volo e con possibilità di Fly-Piercing, senza 
interruzione del movimento degli assi.

Immagini Software Smart Manager Plus
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SOFTWARE PEPS
PEPS Pentacut Laser is the leading CAD/CAM module for 5-axis laser cutting, 
specifically developed for the mechanical, biomedical, automotive, and 
aerospace sectors. It allows the creation of complex programs within a simple 
and intuitive interface for multi-axis LASER machines, waterjet machines, and 
welding systems. PEPS Pentacut Laser eliminates downtime related to part 
testing, thus enabling significant savings in time, material, and costs. PEPS 
Pentacut Laser not only drastically reduces programming time but also reduces 
machine cycle times. Thanks to simulation and other control tools, this system 
can simplify daily programming and production, while also reducing potentially 
costly errors and eliminating the need for machine-side toolpath verification, 

thereby offering a major competitive advantage.

KEY FEATURES:
•	 Intuitive graphical interface;

•	 Wide range of CAD interfaces, for both import and export;

•	 Extensive availability of machines and post-processors;

•	 Simplified positioning system for bulky parts;

•	 Automatic design of clamping fixtures;

•	 ‘One-click’ technology to generate internal and external toolpaths;

•	 Manual toolpath definition for complex areas;

•	 Unlimited customization of cutting parameters and head positioning;

•	 Full control of the head, both in interactive and automatic modes;

•	 Creation and application of predefined cutting settings at any point;

•	 Automatic collision detection;

•	 Solid 3D simulation of part, fixture, and machine.

Images Software Peps
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SOFTWARE PEPS
PEPS Pentacut Laser è il modulo CAD/CAM leader per il taglio laser a 5 assi, 
sviluppato specificatamente per i settori meccanico, biomedico, automobilistico e 
aerospaziale. È possibile creare programmi complessi all'interno di un'interfaccia 
semplice e intuitiva per macchine LASER multiasse, macchine a getto d'acqua e 
saldatura. PEPS Pentacut Laser elimina i tempi morti legati al collaudo del pezzo, 
consentendo così un notevole risparmio di tempo, materiale e costi. PEPS Pentacut 
Laser non solo riduce drasticamente i tempi di programmazione, ma riduce anche 
i tempi macchina grazie a un percorso utensile altamente performante. Grazie 
alla simulazione e ad altri strumenti di controllo, questo sistema può semplificare 
quotidianamente la programmazione e la produzione, riducendo al contempo 
possibili costosi errori ed eliminando la necessità di controllo del percorso utensile 
da parte della macchina, garantendo così un enorme vantaggio in termini di 

competitività.

CARATTERISTICHE PRINCIPALI:
•	 Interfaccia grafica intuitiva;

•	 Ampia gamma di interfacce CAD, sia di importazione che di esportazione;

•	 Ampia disponibilità di macchine e post-processori;

•	 Sistema di posizionamento semplificato per parti ingombranti;

•	 Progettazione automatica delle attrezzature di fissaggio;

•	 Tecnologia "one-click" per generare percorsi interni ed esterni;

•	 Definizione manuale dei percorsi su aree speciali;

•	 Modifica della tecnologia di taglio e del posizionamento illimitato della testa;

•	 Controllo totale della testa, sia in modalità interattiva che automatica;

•	 Creazione e applicazione della tecnologia predefinita su qualsiasi punto;

•	 Controllo automatico delle collisioni;

•	 Simulazione 3D solida su parte, attrezzatura e macchina.

Immagini Software Peps
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HARDWARE SOLUTIONS
SOLUZIONI HARDWARE



31

HARDWARE SOLUTIONS / SOLUZIONI HARDWARE

CAMERA 

This is a position camera that allows remote control and viewing of 

the machine's work.

È una telecamera di posizione che permette di controllare e visionare 

in remoto il lavoro della macchina. 

SELF-LEARNING / AUTOAPPRENDIMENTO
It allows precise acquisition of the machining origin, enables 

modifications to the program so that the toolpaths better match 

the actual workpiece, and can generate the entire program if the 

workpiece drawing is not available.

Permette di acquisire in modo preciso l’origine della lavorazione, di 

apportare modifiche al programma, in modo che le traiettorie siano 

più coerenti con il pezzo reale, e di generare l’intero programma nel 

caso non si disponga del disegno del pezzo. 
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HARDWARE SOLUTIONS / SOLUZIONI HARDWARE

ROTARY TABLE / TAVOLA ROTANTE

A rotating system that transfers the workpiece into the cutting cell, 

while simultaneously enabling unloading and loading of the next 

piece on the opposite side. 

Sistema rotante che trasferisce il pezzo nella cella di taglio mentre, 

sull’altro lato, avviene lo scarico e il carico del successivo.
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5-AXIS-EN/ITA-01

cutlitepenta.com

CUTLITE PENTA S.p.A. 

Head office:
Via Guimaraes, 7/9

59100 – Prato

Registered office:
Via Baldanzese, 17

50041 – Calenzano (FI)

Phone: (+39) 0574 874301
Email: contacts@cutlitepenta.it




