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Rys. 1. Karabinek sportowy w osadzie produkcji ZERORANGE

Elementy Elesa+Ganter w akce-
soriach strzelectwa sportowego -

case study ZERORANGE

Jedng z dziedzin, w ktorej kluczowe znaczenie majg regulowane elementy konstrukcyjne
jest sport strzelecki. Wysokiej klasy sprzet strzelecki wymaga doskonatej ergonomii, sta-
bilnosci oraz mozliwosci precyzyjnej regulacji, aby zapewnic strzelcowi optymalne wa-
runki do uzyskania najlepszych wynikow.

Kazdy element, od toza broni
po mechanizmy regulacyjne
musi by¢ perfekcyjnie dopaso-
wany i umozliwia¢ ptynne do-
stosowanie do indywidualnych
preferencji uzytkownika. Osada
karabinka sportowego, sktada-

jaca sie z toza i kolby odgrywa
kluczowg role w dostosowaniu
broni do jej przeznaczenia.

toze stanowi podstawe sys-
temu broni, do ktérego moco-
wane sg inne elementy. Aby
spetnic¢ swoje funkcje musi cha-

rakteryzowac sie wysoka sztyw-
noscig, wytrzymatoscia i ofero-
wac liczne punkty montazowe
na akcesoria, takie jak dwadjndg
czy ciezarki.

® wiecej na str. 2

TEMAT NUMERU

Uchwyt z wbhudowanym
wytacznikiem bezpieczen-

stwa ESC-SFT

W dobie rosngcych wymagan dotyczgcych bezpieczen-
stwa maszyn i urzadzen. W odpowiedzi na te potrzeby
firma Elesa+Ganter wprowadzita na rynek dwa nowe pro-
dukty z obszaru zabezpieczen przemystowych.

Sa nimi: uchwyt z wbudowanym
wyfgcznikiem  bezpieczeristwa
ESCSFT oraz jednostke steruja-
€3 CN-SFT. Uchwyt z wbudowa-
nym wytacznikiem bezpieczen-
stwa ESGSFT to rozwigzanie,
taczace funkcje standardowe-
go uchwytu przemystowego
z funkcjg czujnika bezpieczen-
stwa typu 4 o niskim poziomie

® wiecej na str. 3

PORADY TECHNICZNE

Elementy
Elesa+Ganter
w pojazdach
pomocy dro-
gowej. Case
study firmy
EUROTECHNIK

Pojazdy pomocy drogowe]
stuzg do Swiadczenia ustug
pomocy drogowej i sg uzy-
wane do réznorodnych za-
dan, zwigzanych z udziela-
niem wsparcia kierowcom,
ktorych samochody ulegty
awarii, wypadkowi lub po-
trzebujg innej formy po-
mocy na drodze.

Moga holowac uszkodzone po-
jazdy, usuwac je z jezdni, napra-
wiac¢ drobne usterki na miejscu,
a takze zapewnia¢ wsparcie
techniczne i bezpieczenstwo na
drodze.

® wiecej na str. 7
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Zakupy od 1 sztuki

Dostawa w 24h

100 000 elementéw w sklepie
Sklep online

Darmowe modele 2D i 3D
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Elementy Elesa+Ganter
w akcesoriach strzelectwa
sportowego - case study

ZERORANGE

dokoriczenie ze str. 1 p

Kolba - gtdwnym zadaniem kol-
by jest zapewnienie optymalnej
ergonomii  strzelca. Kluczowe
sg tutaj mechanizmy umozli-
wiajgce wieloosiowg regulacje
(zakres ruchu w pfaszczyznach
gora-dot, lewo-prawo, przod-tyt
i kat nachylenia) oraz pozwalaja-
ce na indywidualne dopasowa-
nie, co przekfada sie na lepsze
wyniki strzeleckie.

W realizacji projektu osa-
dy  karabinka  sportowego
firma ZERORANGE postawita
na sprawdzone komponenty
Elesa+Ganter, ktdre gwarantuja
nie tylko precyzyjng regulacje,
ale réwniez trwato$¢ i nieza-
wodnosc¢ systemu.

Pokretio GFL
(regulacja stopki, baki oraz
g ridera” kolby)

Kolek walcowy DIN 7979

{jako prawadnica)

oporowa. Dodatkowo okragty
ksztatt pokretta z siedmioma
wypustkami umozliwia wygod-
ne operowanie pokrettem dwo-
ma palcami lub bokiem kciuka,
jak to czesto ma miejsce w tej
aplikacji.

2. Pokretta B.193 stuzg do blo-
kowania pozycji ustawionej po-
krettem GFL i kasowania luzu. Sg
to nieduze, ale solidne pokretta
z duroplastu, ktére charaktery-
zujg sie wieksza niz termoplasty
twardoscig. Okragty, radetkowa-
ny ksztatt czesci chwytowej jest
bardzo wygodny przy dokreca-

niu dwoma palcami.

Pokretlo B.193

{eliminacja lurdw)

Galka DIN 319
[N koneu dawigni przeladowania)

Rys. 2. Elementy Elesa+Ganter zastosowane w karabinku sportowym produkdji

ZERORANGE

Wsrod wykorzystanych elemen-
tow znajdujg sie:

1. GFL.40 - precyzyjne pokre-
tfa regulacyjne stopki, baki oraz
,bag ridera”.

Pokretto GFL zostato zapro-
jektowane do petnienia funk-
cji przeciwnakretki. Stad jego
ptaski ksztatt oraz przelotowa
stopka mosiezna z powierzch-
nig oporowg na kazdym koncu.
Taka konstrukcja idealnie wpa-
sowuje sie w potrzeby pokretta
regulacyjnego, gdzie zaleznie od
kierunku regulacji pracuje ono
jedna badz druga powierzchnia

3. Kotki walcowe DIN 7979
zostaty w tym projekcie spryt-
nie wykorzystane w uktadach
regulacji stopki, baki i ,bag ri-
dera”. Wszystkie te trzy uktady
opierajg sie na tym samym me-
chanizmie, w ktérym regulacja
odbywa sie wspomnianym po-
krettem GFL, a kotki walcowe
DIN 7979 petnig funkcje pro-
wadnic. Precyzyjny hartowany
i szlifowany kotek pozycjonujacy
z wewnetrznym gwintowanym
otworem, stuzacym do jego za-
mocowania idealnie nadaje sie,
by petni¢ funkcje niewielkiej
prowadnicy.

4. DIN 319-NI-25-M6-C - gat-
ka dzwigni  przefadowania,
ktéra bywa zastepowana al-
ternatywnie 1.622/25-M6-C2
lub DIN 319-KU-25-M6-E-MS
w zaleznosci od zamierzonego
finalnego efektu wizualnego.

Réznego typu gatki sg stosowa-
ne w przemysle jako elementy
chwytowe zakanczajagce dzwi-
gnie przetaczajgce. Tu klient ma
duzy wybor ksztattdw, materia-
tow i koloréw. W tym przypad-
ku klasycznym rozwigzaniem
jest znana ,od zawsze” gatka
DIN 319 z duroplastu. Jako ele-
ment odstajgcy od konstrukgji

GN 302.1

broni, narazony na otarcia czy
uszkodzenia. Jest wykonana
z duroplastu, wspotgrajgc ze
wspomnianymi powyzej pokre-
ttami B.193.

5. GN 302.1 - dzwignia nastaw-
na na systemie szybkiego mo-
cowania dwojnogu (rys. 3).

Dla  poprawienia stabilnosci

Rys. 4. DZwignia nastawna GN 302.1

broni stosuje sie podpore w po-
staci dipodu (dwdjnogu), ktory
moze zostac szybko zamocowa-
ny za pomoca dzwigni nastaw-
nej GN 302.1. Dzwignie te maja
prostg rekojes¢ (réwnolegta do
powierzchni  zaciskanej), zaj-
mujac niewiele miejsca. Ramie
dzwigni pozwala na uzyskanie
wiekszego momentu dokrece-
nia niz tradycyjne pokrettfo.
Decyzja ZERORANGE o zastoso-
waniu elementéw Elesa+Ganter
w projekcie osady karabinka
byta  podyktowana  kilkoma
istotnymi argumentami:

Rys. 3. System szybkiego mocowania dwdjnogu zapewnia dZwignia nastawna

jakos¢  komponentéw
- niezawodnos¢ i wysoka
precyzja wykonania gwa-
rantujg dtugotrwate i bez-
problemowe dziatanie sys-
temu;

dostepnosc¢ czesci - szyb-
ki dostep do szerokiej gamy
elementdw utatwia produk-
cje i ewentualne modyfika-

cje;

brak minimalnych ilosci
zamowien - pozwala na
indywidualizacje kazdego
projektu;

rozbudowany katalog

on-line - intuicyjna plat-

forma umozliwia tatwe
przegladanie i wybdr kom-
ponentow;

modele 3D - dostepnosc
wizualizacji 3D i mozliwos¢
ich pobrania zapewniaja
olbrzymiag swobode w pro-
jektowaniu oraz precyzyjne
dopasowanie  elementéw
do specyficznych potrzeb.
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Uchwyt z wbudowanym
wytacznikiem bezpieczen-
stwa ESC-SFT i jednostka
sterujaca CN-SFT

dokoriczenie ze str. 1 p

kodowania (zgodnie z EN I1SO
14119). Sam uchwyt jest wyko-
nany z samogasnacego techno-
polimeru (klasa palnosci VO wg
normy UL94), wzmocnionego
wtéknami szklanymi. Podzespo-
ty, takie jak ptytki mocujgce czy
elementy faczace, wykonano ze

Rys. 1. Uchwyt z wbudowanym wy-
tqcznikiem bezpieczeristwa ESGSFT

stali nierdzewnej, co przekiada
sie na trwatosc i odpornosc na
korozje w trudnych warunkach
przemystowych.

Kluczowym elementem uchwy-
tu jest czujnik magnetyczny
wspotpracujgcy z kodowanym
magnesem umieszczonym
w drugim segmencie uchwytu.
Po zamknieciu drzwi lub osto-
ny oba segmenty uchwytu sty-
kaja sie, co powoduje rozpo-
znanie przez czujnik magnesu
o okreslonym kodzie i prze-
taczenie stanu stykow. Taka
forma blokady gwarantuje wy-

soki poziom bezpieczenstwa,
poniewaz czujnik aktywuje sie
wyfgcznie w obecnosci odpo-
wiednio zakodowanego magne-
su, a nie w obecnos$ci dowolne-
g0 pola magnetycznego.
Warto w tym momencie pod-
kresli¢ réznice miedzy ,bloko-
waniem” a ,zaryglowaniem”,
gdyz jest dosc istotna. W ro-
zumieniu normy EN ISO 14119,
,blokowanie” odnosi sie do
funkcji jednostki sterujacej, kto-
ra uniemozliwia uruchomienie
maszyny, dopoki ostona nie
zostanie poprawnie zamknieta,
a po otwarciu ostony maszyna
automatycznie sie zatrzymu-
je. Natomiast ,zaryglowanie”
to mechanizm ryglujacy, ktory
fizycznie uniemozliwia opera-
torowi otwarcie drzwi. To roz-
réznienie wptywa na sposéb
projektowania systeméw bez-
pieczenstwa, poniewaz kazda
z tych funkcji - elektroniczna
kontrola uruchomienia oraz
mechaniczne zabezpieczenie -
wymaga innego podejscia przy
analizie ryzyka i wdrazaniu za-
bezpieczen.
ESCGSFT jest oferowany w wer-
sjach z réznymi uktadami sty-
kow:

NG-NC (dwa styki bezpie-

czenstwa NC);

NCGFNO (jeden styk bezpie-

czenistwa NC i jeden NO).

Rys. 2. Dziatanie diody LED w uchwycie ESGSFT: po lewej drzwi zamkniete,

po prawej otwarte

Dodatkowo w kazdej konfi-
guracji dostepny jest jeszcze
jeden styk sygnalizacyjny NC
do obstugi diody LED. Dioda
w kolorze zielonym sygnalizuje
prawidtowe zamkniecie ostony
(prawidtowg pozycje uchwytu),
zgodnie z wymogami normy
IEC 60204-1 (rys. 2).

Produkt skfada sie z dwdch
czesci: rekojesci oraz korpu-
su z przewodem lub wtyczka,
ktére tacza sie za pomocag me-
chanicznego zamka zatrzasko-
wego. Mechanizm ten gwaran-
tuje utrzymanie drzwi w pozydji
zamknietej, a otwarcie ostony
wymaga przytozenia sity rzedu
okoto 2 kg, co zapobiega przy-
padkowemu otwarciu ostony na
skutek wibragji.

Rekojes¢  jest  wyposazona
w mechaniczny system samo-
centrujgcy wzgledem drugiej

ESC-SFT-C-A

ESC-SFT-C-C

czesci uchwytu. System ten
kompensuje ewentualne od-
chylenia drzwi od osi oraz ich
wygiecie spowodowane cieza-
rem, co umozliwia precyzyjne
dziatanie urzadzenia zaréwno
przy drzwiach przesuwnych, jak
i uchylnych.

Uchwyt ESG-SFT moze by¢ mon-
towany na kilka sposobdw, co
wynika z dostepnosci réznych
typow wyprowadzen przewo-
du badz 8-pinowej wtyczki M12
(wyjscie od goéry, od dotu lub
od tytu), co przedstawia rys. 3.
Ponadto konstrukcja uchwytu
umozliwia zastosowanie go za-
réwnow drzwiach uchylnych, jak
i drzwiach przesuwnych, dzieki
czemu sprawdza sie w rozma-
itych aplikacjach: od niewielkich
maszyn warsztatowych, az po
duze linie produkcyjne.

ESC-SFT-C-B

Rys. 3. Wykonania standardowe uchwytéw ESCG-SFT obejmujq wersje z réznym

usytuowaniem przewodu lub wtyczki

® wiecej na str. 4
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Zastosowania uchwytéw z wbu-
dowanym wytgcznikiem bezpie-
czeristwa ESCG-SFT obejmuija:

1. Aplikacje wymagajace
wysokiego poziomu bezpie-
czenstwa

Przy  zastosowaniu  certyfi-
kowanej jednostki sterujgcej
(np. CN-SFT) uchwyt ESGSFT
moze  wspottworzy¢  sys-
tem bezpieczenstwa spetnia-
jacy wymogi nawet kategorii
4 - PLe (EN ISO 13849-1) czy
SIL3 (IEC 62061). Dzieki temu,
maszyna nie zostanie urucho-
miona, dopoki wszystkie osto-
ny nie sg poprawnie zamkniete,
a przy kazdym naruszeniu sta-
nu bezpieczenstwa system na-
tychmiast roztgcza zasilanie ma-

szyny.

2. Maszyny z drzwiami prze-
suwnymi

W systemach z drzwiami prze-
suwnymi, gdzie tradycyjne me-
chanizmy moga miec¢ trudnosci
z precyzyjnym wykryciem sta-
nu zamkniecia, uchwyt ESGSFT
zapewnia wyzszg kontrole. Ela-
styczno$¢ montazu pozwala
na optymalne rozmieszczenie
uchwytu, niezaleznie od geo-
metrii przesuwnych oston.

3. Maszyny z duzymi drzwia-
mi uchylnymi

W aplikacjach z duzymi drzwia-
mi uchylnymi, gdzie trudniej
o idealne dopasowanie elemen-
tow moze wptywac na wieksza
precyzje detekcji otwarcia.

4. Systemy w Srodowiskach
o podwyzszonych wymaga-
niach higienicznych

W branzach takich jak przemyst
spozywczy czy farmaceutyczny,
gdzie wysoki poziom higieny
i odpornos¢ na zanieczyszcze-
nia sg kluczowe. Konstrukcja
o wysokiej klasie ochrony (IP 67)

oraz brak tradycyjnych mecha-
nicznych elementéw sprawia,
ze system jest mniej podatny
na zuzycie w wymagajacych wa-
runkach.

5. Pozostate obszary w auto-
matyce przemystowej

Rys. 4. Jednostki sterujgce do ukta-
dow bezpieczenstwa kategorii 3 i 4
CN-SFT w dwdch wersjach wymia-
rowych

Uchwyt ESGSFT moze byc
stosowany réowniez w innych
obszarach automatyki, gdzie
niezbedna jest ciggta kontrola
stanu oston bezpieczenstwa,
na przyktad na liniach produk-
cyjnych czy systemach kontroli
dostepu. Jego uniwersalnosc
i mozliwosc integracji z réznymi
certyfikowanymi  jednostkami
sterujgcymi sprawiajg, ze jest
wszechstronnym rozwigzaniem,
podnoszacym ogdlny poziom
bezpieczenstwa maszyn i insta-
lacji.

Warto podkresli¢, ze uchwyt
ESCSFT jest tylko jednym z ele-
mentow catego uktadu zabez-
pieczen. Aby zapewni¢ petng
kontrole nad obwodem bezpie-

czenstwa, niezbedne jest zasto-
sowanie odpowiedniej jednost-
ki sterujgcej, takiej jak CN-SFT
(rys. 4).

CN-SFT to jednostka sterujaca
zaprojektowana w celu zapew-
nienia automatycznego zatrzy-
mania maszyn oraz monitoro-
wania funkcji bezpieczenstwa,
dzieki czemu mozna stworzyc
bezpieczng strefe pracy i chro-
ni¢ personel przed potencjalny-
mi zagrozeniami.

Jednostka CN-SFT monitoruje
stan dwoch stykdw, co pozwala
na integracje z réznorodnymi
urzadzeniami bezpieczenstwa,

takimi jak:

+ magnetyczne czujniki kon-
taktronowe,
przyciski awaryjnego za-

trzymania (E-STOP),
mechaniczne  wytgczniki
bezpieczenstwa,

blokady  zabezpieczajace
ruchome ostony.

Jednostki CN-SFT sg oferowane
w  kompaktowych obudowach
z tworzywa PA (w dwdch stan-
dardach rozmiarowych), przy-
stosowanych do montazu na
szynie DIN 35 mm. W zaleznosci
od wariantu, moga obstugiwac
konfiguracje stykow TNGHINO
lub 2NC. Dzieki temu dosko-
nale wspotpracujg z uchwyta-
mi ESGSFT (zaréwno w wersiji
NCHNO, jak i NGENC) oraz innymi
produktami firmy Elesa+Ganter,
takimi jak CFSW, CFSQ «czy
M.2000-SWM, tworzac kom-
pleksowe systemy bezpieczen-
stwa dostosowane do indywi-
dualnych potrzeb.
Aktywacja wyjs¢ nastepuje po
nacisnieciu i zwolnieniu przyci-
sku START (reset), pod warun-
kiem, ze:

w wersji NO-NC: styk NO

jest otwarty, a styk NC za-

mkniety,

w wersji NGNC: oba styki

NC sg zamkniete.

Zmiana stanu ktéregokolwiek
z wejsciowych stykéw powodu-
je przejscie systemu w stan bez-
pieczny poprzez otwarcie wyjs¢
bezpieczenstwa i uniemozliwie-
nie ich ponownego zamkniecia,
nawet po przywroceniu pier-
wotnego stanu stykow.
CN-SFT znajduje zastosowanie
w réznych obszarach przemystu
i stuzy m.in. do:

kontroli zamkniecia

oston: zapewnia, ze maszy-

na nie uruchomisie, dopoki
wszystkie ostony nie sg pra-
widtowo zamkniete;
wspétpracy z czujni-
kami magnetycznymi:
idealne rozwigzanie w $ro-
dowiskach o wysokich wy-
maganiach higienicznych,
W ograniczonej przestrzeni
montazowej, przy obnizo-
nej dokfadnosci dopasowa-
nia elementéw ruchomych
czy w obecnosci pytu i wil-
g0ci;

obstugi przyciskéw awa-
ryjnego zatrzymania:
szybkie i niezawodne wy-
taczanie maszyn w sytu-
acjach awaryjnych.

Dzieki swojej wszechstronnosci
i zgodnosci z normami, CN-SFT
stanowi niezawodne rozwigza-
nie w zakresie monitorowania
i kontroli funkcji bezpieczen-
stwa w nowoczesnych syste-
mach przemystowych.

System bezpieczenstwa gwa-
rantuje prawidtowe dziatanie
tylko wtedy, gdy jest stosowany
jako czes¢ kompletnego uktadu
zabezpieczajgcego, w ktorym
uchwyt wspodtpracuje z certy-
fikowang jednostkg steruja-
c3. Nalezy unika¢ wystawiania
czujnika i aktywatora na silne
pola magnetyczne, drastyczne
wibracje, wstrzasy oraz kontakt
z opitkami zelaza.

ESGSFT oraz CN-SFT to nowe
propozycje Elesa+Ganter dla
automatykéw i konstrukto-
réow maszyn, ktérzy chca pod-
nies¢ poziom bezpieczenstwa
w swoich aplikacjach. Uchwyty
ESCGSFT doskonale sprawdzajg
sie w sytuacjach, gdzie zawiasy
z wytacznikami bezpieczenstwa
nie sg optymalnym wyborem
- zwiaszcza przy duzych lub
przesuwanych ostonach. Z ko-
lei jednostki sterujgce CN-SFT
stanowig nieodzowny element
kompletnego systemu bezpie-
czenistwa, zapewniajgc pewne
monitorowanie i sterowanie sy-
gnatami z uchwytu (badz innych
czujnikdw).

Wszystkie omawiane produkty
spetniajg wymagania podsta-
wowych norm bezpieczeristwa
(m.in. ENISO 13849-1, EN 14119),
a szczegbtowe parametry tech-
niczne oraz informacje na te-
mat certyfikacji mozna znalez¢
w kartach katalogowych pro-
duktow.

B Redakcja: Elesa+Ganter Polska
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Sponsoring kierowcy
rajdowego -
Krzysztofa Kurasza

Z dumg informujemy, ze zostaliSmy Sponsorem Krzysztofa
Kurasza, ktory jest rodowitym mieszkancem Sanoka,
a jednoczesnie naszym wieloletnim klientem. Na co dzien
pracuje jako konstruktor w jednej z firm z branzy zbroje-
niowej. Od 18 roku zycia sciga sie w rajdach i wyscigach
samochodowych.

O Krzysztofie

Krzysztof Kurasz to jeden
z najwybitniejszych  polskich
kierowcow w Gorskich Samo-
chodowych Mistrzostw Polski
(GSMP), ktory rozpoczat swoja
kariere w wyscigach gorskich
w Polsce w potowie pierwszej
dekady 21 wieku. W 2024 roku

Zdj. 1 GSMP Limanowa 2025 - Archiwum prywatne

osiggnat swoj pierwszy wiek-
szy sukces, zdobywajac tytut
Mistrza Polski w Gorskich Sa-
mochodowych  Mistrzostwach
Polski w swojej kategorii. Byt to
poczatek kolejnych wygranych,
w tym liczne podium w réznych
edycjach  Mistrzostw  Polski,
zarbwno na poziomie krajo-
wym, jak i miedzynarodowym.
Krzysztof stawat na podium
nie tylko w swojej kategorii, ale
takze klasyfikacji grupy, co po-
twierdza jego wszechstronnosc
jako kierowcy. W kolejnych la-
tach kilkakrotnie udowadniat,
ze nalezy do czotdwki polskich
zawodnikow w tej dyscyplinie.
Jego sukcesy nie ograniczaja

sie jedynie do Mistrzostw Pol-
ski. Kurasz z powodzeniem brat
udziat w wielu innych zawodach
i mistrzostwach, zdobywajac
liczne tytuty i wyrdznienia. Jego
nazwisko pojawia sie regularnie
w czotéwkach wynikéw zawo-
dow garskich.

Samochéd

Obecnie  Krzysztof  Kurasz
rywalizuje w GSMP jezdzac
Hondg Civic Type-R. To auto,
ktore doskonale pasuje do
wymagajacych gorskich  tras.
Honda Civic, w wersji przygoto-
wanej specjalnie do wyscigow
gorskich, to pojazd o napedzie
na przednie kota, wyposazony
w silnik o pojemnosci 2.0 litra.
Samochdd jest dobrze znany ze
swojej niezawodnosci i precyzji
w prowadzeniu, co czyni go ide-
alnym wyborem do rywalizagji
na kretych i technicznych odcin-
kach.

B Redakcja: Elesa+Ganter Polska

Zawiasy precyzyjne
GN 7580 z prestizowa
nagroda ,,Machinery
Industry Technology
Innovation Leading
Award”

Z przyjemnoscig informujemy, ze zawiasy precyzyjne
GN 7580 firmy Elesa+Ganter zostaty uhonorowane pre-
stizowg nagrodg ,Machinery Industry Technology Inno-
vation Leading Award". Wyrdznienie to przyznawane jest
przez China Mechanical Industry Information Research
Institute oraz grupe wydawniczg Vogel Communications
Group i ma na celu docenienie innowacyjnych produktow

w sektorze inzynierii mechanicznej.

Zawiasy GN 7580 zdobyty uzna-
nie jury dzieki swojej zaawanso-
wanej konstrukgji, wysokiej jako-
Sci wykonania oraz wyjatkowej
przydatnosci w zastosowaniach
wymagajacych duzej precyzji.
To prestizowe wyrdznienie po
raz kolejny potwierdza wioda-
cg pozycje firmy Elesa+Ganter
jako producenta innowacyjnych
i niezawodnych komponentow
mechanicznych.

Zawiasy wyrozniajg sie wyjatko-
wo niskim luzem promieniowym
oraz mozliwoscig reguladji luzu
osiowego, co czyni je idealnym
rozwigzaniem dla  mechani-
zmow o wysokich wymaganiach
precyzyjnych. Dodatkowo do-
stepne sg w kilku wariantach
konstrukcyjnych, umozliwiajac
elastyczny montaz — zarowno
wewnetrzny, jak i zewnetrzny,

7 zastosowaniem tulei gwinto-
wanych lub otwordw cylindrycz-
nych.

W zaleznosci od wersji, zawias
GN 7580 osigga dtugosc¢ do
100 mm, a jego maksymalna
nosnos¢ promieniowa i osiowa
moze wynosi¢ odpowiednio
7 500 N'i 5000 N. Catos¢ uzu-
petnia mozliwos¢ przenosze-
nia momentu obrotowego do
100 Nm przy minimalnym ugie-
ciu.

Zawiasy precyzyjne GN 7580
wyznaczajg nowe standardy
w zakresie trwatosci i precyzji,
stanowigc doskonaty przyktad
zaangazowania firmy w rozwoj

technologii przemystowej.

B Redakcja: Elesa+Ganter Polska
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Elementy Elesa+Ganter
w bolidach wyscigo-
wych PGRacing Team

Mija wiasnie trzeci rok wspotpracy miedzy Elesa+Ganter
Polska a PGRacing Team - zespotem studentow inzynie-
row z Politechniki Gdanskiej. Poczatki druzyny siegajg dru-
giej potowy 2014 roku, kiedy to grupa studentow z dwcze-
snego Wydziatu Mechanicznego Politechniki Gdanskie]
postanowita wspadlnie realizowa¢ motoryzacyjng pasje.

Gtéwnym celem zespofu jest
zaprojektowanie i wiasnorecz-
ne wykonanie bolidu wysci-
gowego, ktéry ma za zadanie
rywalizowa¢ w  prestizowych,
miedzynarodowych zawodach
Formula Student. Przez ponad
10 lat dziatalnosci w zespo-
towym warsztacie powstato
8 generadji bolidéw, ktére od-
wiedzity najstynniejsze europej-
skie tory wyscigowe, jak Red Bull
Ring w Austrii czy Hockenheim-
ring w Niemczech.

Jednak Formula Student to
nie tylko wyscigi i walka o jak
najszybszy czas okrgzenia. To
réwniez zmagania na tle czysto
inzynierskim oraz biznesowym.
Duzg wage na kazdych zawo-
dach majg tzw. konkurencje
statyczne. Podczas tych konku-
rencji nie wykorzystuje sie boli-
du - cztonkowie zespotu przed
sedziami opowiadajg o procesie
jego powstania, wykorzysta-
nych technologiach i materia-
tach, a takze o kosztach budowy
oraz usprawnieniach wzgledem
poprzednich konstrukgji.
PGRacing Team co roku prak-
tycznie od zera buduje nowe
pojazdy. To sprawia, iz zapotrze-
bowanie na wszelkiego rodza-
ju elementy jest bardzo duze.

Elesa+Ganter oferuje najszer-
szy na rynku zakres standar-
dowych elementow do maszyn
i urzadzen technicznych. Funk-
cjonalnos¢, niezawodnosc oraz
jakos¢ to powody, dla ktérych
stalismy sie gtéwnym wyborem
na dostawce takich elementéw
jak:

+ przeguby krzyzakowe
DIN 808 - niezbedne do
precyzyjnego przenoszenia
ruchu w uktadzie kierowni-

czym;

wibroizolatory DVA.1 -
amortyzujgce drgania;

Sruby pasowane
1SO 7379 - dzieki wysokiej
wytrzymatosci  stosowa-

ne w uktadzie zawieszenia
i przeniesienia napedu;

mieszki ochronne

GN 808.1 - zabezpieczaja-
ce delikatne mechanizmy
przed kurzem i zabrudze-
niami.

%

Od momentu  rozpoczecia
wspotpracy, w kazdym bolidzie
zostato wykorzystanych okoto
190 elementéw dostarczonych
przez Elesa+Ganter, gtdwnie do
konstrukgji uktadu kierownicze-
g0 oraz zawieszenia wielowaha-
czowego.

Kazdy wyczynowy pojazd wysci-
gowy wymaga perfekcyjnej dba-
tosci o szczegdty oraz wzorowej
jakosci podzespotdw. Wynika to
z duzych przecigzen, ktére od-
dziatujg na kazdy element pod-
czas sportowej jazdy oraz ko-
nicznosci zapewnienia kierowcy
bezpieczenstwa. Juz przeszto
trzyletnia wspdtpraca ze stu-
dentami z Gdanska dowodzi,
iz know-how oraz technologia
stosowana przez Elesa+Ganter
przekfada sie na nienaganng
jakos¢ oferowanych produktdw.
Dzieki wsparciu Elesa+Ganter,
z roku na rok kazdy bolid staje
sie lepiej przemyslang, dojrzal-
Szg Oraz Co najwazniejsze coraz
szybszg maszyna. Podczas tych
wszystkich lat udato sie obnizy¢
mase wzgledem pierwszego
bolidu o 170 kilogramdw. Po-
prawienie aerodynamiki, zwiek-
szenie mocy i efektywnosci jed-
nostki napedowej przetozyto
sie na przyspieszenie ponizej
4 s do 100 km/h. Duzym sko-
kiem technologicznym stato sie
dla PGRacing m. in. opracowa-
nie kompozytowej konstrukgji
nosnej (monocoque), wykona-
nej wedtug zatozen wykorzysty-
wanych w Formule 1 oraz we-
glowych wahaczy. To przyktady
tylko kilku rozwigzan, ktére ze-
spot wdrozyt na przestrzeni lat.
Elesa+Ganter jako firma oferu-

jaca bogaty asortyment pro-
duktéw umozliwia studentom
z Gdanska eksperymentowanie
oraz tworzenie prototypow roz-
wigzan, znajdujacych zastoso-
wanie w finalnej wersji bolidu,
co potwierdzajg ponizsze stowa
przedstawiciela PGRacing Team:

.Jestesmy niezwykle wdziecz-
ni za mozliwos¢ wspotpracy
z Elesa+Ganter. Cieszymy sie,
Ze sq na polskim rynku firmy
gotowe wspiera¢ naszq nauke

i rozwdj innowacji. Nie mo-
zemy sie doczekal, aby zoba-
czy¢ pozytywny wptyw, jaki ta
wspotpraca bedzie miata w ko-
lejnych latach dla nas oraz dla
Elesa+Ganter"

Sezon 2025 jest dla PGRacing
wyjatkowy, poniewaz sg prowa-
dzone prace nad trzema pro-
jektami. Gtéwnym celem jest
budowa bolidu hybrydowego
PGR-08 EVO, ktéry bedzie wy-
korzystywat potgczenie zalet
klasycznego napedu spalino-
wego, wspieranego przez silnik
elektryczny. Dodatkowo, od-
rebne grupy opracujg pierwszy
w historii zespotu bolid elek-
tryczny oraz system jazdy auto-
nomicznej. W ten sposob zespot
wychodzi naprzeciw zmianom,
zachodzacym w dynamicznie
rozwijajagcym sie Swiecie mo-
toryzacji. W nowych konstruk-
cjach przeguby, mieszki, sruby
oraz tuleje z pewnoscig takze
znajda szerokie zastosowanie.

Elesa+Ganter Polska chetnie
angazuje sie w projekty dla stu-
dentéw. Wierzy, ze odpowied-
nio wyksztatceni inzynierowie,
konstruktorzy, osoby z pasjg do
zagadnien technicznych zrobig
w przysztosci wiele dobrego
nie tylko dla naszego kraju czy
Swiata, ale przede wszystkim
dla ludzi. Wspotpracuje ze szko-
tami wyzszymi, kotami studenc-
kimi, a wszystko w imie rozwoju
praktycznej wiedzy studentdw
naszych uczelni technicznych.
Widzisz przestrzert do wspot-
pracy z Twoja uczelnig? Napisz
maila lub zadzwon.

B Redakcja: Elesa+Ganter Polska
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Elementy Elesa+Ganter
w pojazdach pomocy drogowej.
Case study firmy EUROTECHNIK

Rys. 1. Pojazd pomocy drogowej z funkcjg holowania

Pojazdy pomocy drogowej s3
wyposazone w mechanizmy,
umozliwiajace holowanie uszko-
dzonych samochoddw, takie jak:
wciggarki i ramiona holownicze.
Posiadaja platformy lub lawe-
ty do przewozu samochodoéw,
ktére nie mogg poruszac sie sa-
modzielnie. Do ich gtéwnych za-
dan nalezy udzielanie wsparcia
w przypadku kolizji drogowych,
pomoc w zabezpieczeniu miej-
sca wypadku i usuwanie uszko-
dzonych pojazddéw z drogi. Do-
datkowo moga by¢ wyposazone
w narzedzia i sprzet, umozliwia-
jacy drobne naprawy na miejscu
zdarzenia, takie jak: wymiana
kota, dotadowanie akumulatora
czy udroznienie silnika.
Tego typu pojazdy wykonu-
je firma EUROTECHNIK, ktora
w swoich pojazdach wykorzy-
stuje elementy ELESA+GANTER.
Firma EUROTECHNIK dziata na
rynku od 1999 roku i specjalizu-
je sie w przebudowie i moderni-
zacji pojazdow roznych marek
zgodnie z potrzebami klientéw.
Podstawowym profilem dziata-
nia firmy jest wykonywanie:
+  stalowych platform hy-
drauliczno-przesuwowych
o tadownosci technicznej
od 2 do 20 ton
aluminiowych platform hy-
drauliczno-przesuwowych
o tadownosci technicznej
od 2 do5ton
holownikéw miejskich o fa-
downosci technicznej od
1do5ton
holownikéw sprzetu ciez-

kiego o tadownosci tech-
nicznej do 30 ton
wysiegnikéw holowniczych
o tadownosci technicznej
od 2 do 30 ton

systemoéw SLV - boczny za-
tadunekiroztadunek konte-
neréw morskich

systemoéw VCU - tylny za-
tadunek w uktadzie piono-
wym

systemoéw VRS - tylny za-
tadunek kontenera w ukfa-
dzie pionowym

zestawow do samodzielne-
g0 montazu

elementéw wyposazenia.

Ponizej przedstawiamy przy-
ktady zastosowania elementéow
ELESA+GANTER w pojazdach
firmy EUROTECHNIK.
Pierwszym z nich jest trzpien
ustalajgcy GN 613-NI, ktory
jest wykorzystywany w wiek-
szosci pojazddéw. Stuzy on do
ustalania/blokowania  pozycji
pojemnikow (Rys. 2) na sorbent
lub nieczystosci.

Trzpien GN 613-NI jest wyko-
nany ze stali nierdzewnej z gat-
ka z technopolimeru na bazie
poliamidu (PA).  Trzpien ten
wystepuje w wersji bez bloka-
dy w pozycji odwiedzionej, co

Rys. 2. Blokada pojemnikow za pomocq trzpienia ustalajgcego GN 613-NI

w przypadku tego zastosowa-
nia ma kluczowe znaczenie. Po
recznym odblokowaniu trzpie-
nia z szyny prowadzacej, opera-
tor wysuwa pojemnik. Odbloko-
wana szpilka trzpienia przesuwa
sie po powierzchni aluminiowej
prowadnicy. W momencie skta-
dania/wsuwania kosza do po-
zycji ztozonej, szpilka wskakuje
w otwor w prowadnicy, blokujgc
go w zadanym potozeniu. Przy
sktadaniu pojemnika operator
nie musi dodatkowo odbloko-
wywac trzpienia, co w znacza-
cym stopniu utatwia uzytkowa-
nie.

»DzieRi dzwigni
mamy pewny
chwyt, przez co

swobodhnie i in-
tuicyjnie mozemy
zmieniac pozycje
trzpienia.”

Kolejnym elementem z oferty
Elesa+Ganter,  zastosowanym
w pojazdach pomocy drogo-
wej jest trzpien ustalajacy
zdzwignig GN 612-NI.

Konstruktorzy EUROTECHNIK,
wykorzystujgc  zalety  trzpie-
nia  GN 612-NI  zastosowa-
li go do regulacji blokady kot

Rys. 3. Blokada kot za pomocg
trzpienia GN 612-N|

(Rys. 3) na platformie pojazdu
(Rys. 4). Blokade mozna regu-
lowa¢ w trzech ptfaszczyznach
w zaleznosci od rodzaju kot
transportowanego pojazdu.
Trzpienie ustalajgce GN 612-NI
sg wykonane ze stali nierdzew-
nej. Jest to najlepszy wybor,
gdyz sg one narazone na wa-
runki  atmosferyczne, ktére
sprzyjaja powstawaniu korozji.

@ wiecej na str. 8
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Elementy Elesa+Ganter
w pojazdach pomocy
drogowej. Case study
firmy EUROTECHNIK

dokoriczenie ze str. 7

Rys. 4. Blokada kot na platformie pojazdu

Blokada trzpienia odbywa sie
poprzez obrét dZzwigni o 180°.
Jego zwolnienie wykonujemy
tym samym ruchem. Rodzaj
trzpienia z dzwignig, zamiast
gatki, Swietnie sprawdza sie np.
w zastosowaniach, gdzie pracu-
jacy operatorzy czesto uzywajg
rekawic.
Niektore typy pojazdéw pomocy
drogowej firma EUROTECHNIK
wyposaza dodatkowo w skrzy-
nie narzedziowe (Rys. 5), w kto-
rych projektanci zastosowali
zamki kasetowe CSMH oraz
zawiasy CFM (Rys. 6).

Korpus zamka kasetowego
CSMH (Rys. 7) z rekojescig do-
mykajacg zostat wykonany ze

wzmocnionego wtdknami szkla-
nymi technopolimeru na bazie
poliamidu (PA), w kolorze czar-
nym wykonczonym na mat. Re-
kojes¢ oraz rygiel sg wykonane
z ci$nieniowego odlewu stopu

Rys. 7. Zamek CSMH

Rys. 5. Pojazd pomocy drogowej ze skrzyniqg narzedziowg

Rys. 6. Skrzynia narzedziowa z zawiasem CFM i zamkiem CSMH

cynku. Zamek dodatkowo po-
siada pierscien uszczelniajacy
na obwodzie podstawy, dzieki
czemu kwalifikuje sie do stopnia
ochrony IP 65.

Ryglowanie zamka odbywa sie
poprzez przekrecenie rekojesci
0 90°. Kolejny ruch, ztozenie re-
kojesci w korpusie zamka, wy-
wotuje ruch osiowy trzpienia
w kierunku drzwi, powodujgc
ich doszczelnienie oraz bloka-
de mechanizmu ryglujacego
w tej pozycji. Dodatkowa funk-
Cjg zamka jest ustawienie po-
zycji rygla w zakresie od 13 do
75 mm.

Zawiasy CFM (Rys. 8) sg wyko-
nane z SUPER-technopolimeru

Iﬂ

na bazie poliamidu (PA) wzmoc
nionego widknami szklanymi.
Zawiasy te posiadaja bardzo
dobre wfasciwosci wytrzymato-
Sciowe. W zaleznosci od wielko-

Rys. 8. Zawias CFM

Sci zawiasu i kierunku dziatania
sity  maksymalne obcigzenia
robocze wynoszg od 960 [N]
do 3940 [N]. Dzieki swoim pa-
rametrom oraz matym gabary-
tom zawiasy te sg czesto sto-
sowane w miejscach o duzych
wymaganiach wytrzymatoscio-
wych, a jednoczesnie matej po-
wierzchni montazu.

Szeroka gama, réznorodnosc
oraz uniwersalnos¢ produktow
ELESA+GANTER umozliwiaja
ich wykorzystanie w réznych
gateziach przemystu. Idealnym
przyktadem jest opisana po-
wyzej wspotpraca pomiedzy
firmg ELESA+GANTER Polska
i EUROTECHNIK.

B Redakcja: Elesa+Ganter Polska
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Jak przenies¢ naped
pod katem za pomoca
przegubow Cardana?
Case study firmy

Primetec

Przegub Cardana - kluczowy element
w systemach napedowych

Przegub Cardana zwany takze krzyzakowym jest elemen-
tem umozliwiajgcym elastyczne przenoszenie napedu
z silnika na podzespdt, ktéry ma by¢ napedzony. Za po-
mocg takiego przegubu mozemy przenosi¢ naped pod
katem lub przy niewspotosiowosci watu napedzanego
wzgledem napedzajgcego. Jest to jeden z najwazniejszych
elementéw uktadow napedowych, szczegdlnie w pojaz-
dach oraz maszynach przemystowych, gdzie dynamiczne
zmiany potozenia poszczegolnych czesci sg na porzadku

dziennym.

&

Rys. 1. Przyktadowe przeguby krzyzakowe DIN 808

Budowa przegubu Cardana

Przeguby Cardana skfadajg sie

z kilku kluczowych elementéw:
Krzyzaka - centralny ele-
ment przegubu, t3czacy
dwie osie pod okreslonym
kagtem. To on umozliwia
przekazywanie momentu
obrotowego, nawet przy
zmieniajacych sie katach
miedzy osiami.
Widetek - sg to elementy,
ktore tgcza krzyzak z jednej
strony z watem napedza-
jacym, a z drugiej z nape-
dzanym. Odpowiadaja tez
za zamocowanie przegubu
do obu elementoéw uktadu
napedowego.
tozyska - umozliwiajg wah-
liwe potaczenie widetek
z krzyzakiem, co jest nie-
zbedne do efektywnego

przenoszenia ~ momentu
obrotowego. W zaleznosci
od wymagan, tozyska moga
byc¢ slizgowe lub igietkowe.

Dzieki tym elementom przegub
krzyzakowy pozwala na przeno-
szenie momentu obrotowego
pod zmiennym katem, co jest
szczegdlnie wazne w zastoso-
waniach wymagajacych duzej
elastycznosci, takich jak maszy-
ny przemystowe.

Rodzaje przegubow Cardana

Przeguby Cardana dzielg sie na
rézne typy w zaleznosci od kon-
strukcji oraz sposobu tozysko-
wania.

1. Przeguby ltozyskowane
slizgowo i igietkowo - wybor
rodzaju fozyskowania zalezy od
wymagan predkosci obrotowe;

Zdj. 1. Przyktad zastosowania przegubdw Cardana w gietarce PrimeARC CNC
firmy PRIMETEC.

i obcigzenia. Przeguby fozysko-
wane slizgowo mogg pracowac
przy predkosciach obrotowych
do 1000 obr/min, podczas gdy
przeguby z  tozyskowaniem
igietkowym umozliwiajg osigga-
nie predkosci do 4000 obr/min.
Przeguby igietkowe sprawdzg
sie przy wiekszych predkosciach
obrotowych lub obcigzeniach.
Przeguby z tozyskowaniem $li-
zgowym beda jednak bardziej
odporne na obcigzenia zmien-
ne czy udarowe.

2. Przeguby pojedyncze i po-
dwéjne - przeguby krzyzako-
we pojedyncze pozwalajg na
przenoszenie ruchu pomiedzy
dwoma ustawionymi katowo
wzgledem siebie elementami
przy odchyleniu katowym do 45
stopni. Przeguby podwdjne na-
tomiast zwiekszajg zakres moz-
liwego odchylenia katowego,
wspotpracujgcych  podzespo-
téw do max. 90 stopni. Umozli-
wiajg tez przenoszenie napedu
przy watach silnika i podzespo-
tu  napedzanego przesunie-
tych osiowo wzgledem siebie
(Rys. 1).

3. Waty przegubowe - to uktad
dwoéch pojedynczych przegu-
bow widetkowych potgczonych
tulejg i watkiem wielowypu-
stowym. Po zamontowaniu
watu przegubowego pomiedzy
silnikiem a napedzanym pod-
zespotem maszyny, przeguby
Cardana zapewniajg kompensa-
cje odchylenia katowego. Wie-
lowypustowa tuleja z watkiem
natomiast kompensuje dodat-
kowo zmiane odlegtosci miedzy
watem napedowym, a nape-

dzanym. Waty Cardana moga
posiada¢ przeguby zaréwno
z tozyskowaniem slizgowym, jak
i igietkowym.

Rys. 2. Wat Cardana GN 808.2
z kompensacjq wzdtuzng

4. Przeguby do napedéw
recznych - stosowane w sy-
tuacjach, gdzie nie wystepuja
wysokie predkosci obrotowe
ani duze momenty obrotowe.
Zwykle uzywane sg w aplika-
cjach serwisowych i z recznym
napedem, takich jak: otwieranie
rolet, bram czy innych urzadzen
mechanicznych (Rys. 3).

Rys. 3. Przeguby do napeddw recz-
nych pojedyncze i podwdjne
GN 9080

Przeguby Cardana majg szero-
kie zastosowanie w maszynach
przemystowych, szczegdlnie
w urzadzeniach, ktére wyma-
gajg elastycznosci w przeno-
szeniu momentu obrotowego.
Przyktadem mogg byc gietarki
tréjrolkowe produkowane przez
firme PRIMETEC. W urzadze-
niach PrimeARC CNC wykorzy-
stywane sg waty przegubowe
tozyskowane slizgowo z kom-

® wiecej na str. 10
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Jak przeniesc¢ naped pod
katem za pomoca przegubow
Cardana? Case study firmy

Primetec

dokoriczenie ze str. 9 p

pensacjg wzdtuzng DIN 808.2,
ktore przenoszg naped z silnika
na trzy rolki odpowiedzialne za
giecie profili.

Gietarki trojrolkowe sg prze-
znaczone do formowania ma-

na to kluczowy element w wielu
uktadach napedowych, ktory
dzieki swojej konstrukcji za-
pewnia elastycznos¢ oraz moz-
liwos¢ przenoszenia momentu
obrotowego pod zmiennymi

elesa-Ganter

Wibroizolatory

Skuteczne ttumienie wibradji,
uderzen i hatasu.

Wibroizolatory s3 przeznaczone do ttumienia wibracji, uderzen
i hatasu, powstajacych na skutek ruchu elementéw lub niewywa-
zenia ukfadéw wibrujgcych w maszynach i urzadzeniach.
Oferujemy szeroki zakres elementéw antywibracyjnych
o réznych wymiarach, ksztattach i twardosciach. W naszej ofercie
znajdziesz wibroizolatory: gumowe, kotnierzowe, do montazu
sciennego, sprezynowe i linowe oraz ttumiki drgan wykonane
z silikonowego kauczuku (MVQ), certyfikowane zgodnie z FDA
(rekomendowane do przemystu spozywczego i medycznego).

elesa-ganter.pl

ELESA+GANTER jest miedzynarodowa spdétkg, oferujaca

najszerszy na rynku zakres standardowych elementéw do maszyn
i urzadzen przemystowych. Dla firmy najwyzszym priorytetem

jest jakos¢, ktérg gwarantuje: wysoka niezawodnos¢, perfekcyjna
funkcjonalnosc¢ oraz unikalne wzornictwo oferowanych produktéw.

Rys. 4. Przyktad zastosowania przegubdw Cardana w gietarce PrimeARC CNC

firmy PRIMETEC.

teriatéw metalowych o réznych
przekrojach w ksztatty regular-
ne i nieregularne. Dzieki zasto-
sowaniu przegubow krzyzako-
wych, maszyny te oferujg duzg
precyzje formowania materiatu,
umozliwiajac uzyskiwanie detali
o0 zroznicowanych ksztattach,
takich jak tuki, kota czy spirale.

Podsumowujgc, przegub Carda-

katami. Wybdr odpowiedniego
typu przegubu - pojedynczego
lub podwdjnego oraz rodzaju
tozyskowania - ma kluczowe
znaczenie dla  prawidtowego
funkcjonowania uktadéw nape-
dowych w roznych aplikacjach
przemystowych.

B Redakcja: Elesa+Ganter Polska
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Regulacja potozenia
watkow w maszynach
do produkcji opako-
wan z tektury.

Case study firmy
Delta-Automation

Waznym elementem w maszynach do produkgji opako-
wan z tektury jest regulacja potozenia watkow, ktora jest
kluczowym elementem procesu, wptywajacym na jakosc
wykonanego produktu. Watki sg odpowiedzialne za row-
nomierne i precyzyjne przetwarzanie materiatu, zapew-
niajgc odpowiedni nacisk na tekture podczas takich ope-
racji jak: ciecie, bigowanie, falcowanie czy klejenie.

Ich  wiasciwe ustawienie ma
bezposredni wptyw na doktad-
nos¢ i wydajnosc produkgji opa-
kowan. Do tej operacji czesto
wykorzystywane sg rézne me-
chanizmy spetniajgce jednocze-
Snie dwie funkcje: regulacji na-
staw oraz blokowania w zadanej
pozydji.

Regulacje watkéw mogg do-
tyczy¢ ich rozstawu, kata na-
chylenia lub predkosci obro-
towej. Wszystkie te operacje
moga byc¢ zrealizowane dzieki
mechanizmom, ktére oferuje
ELESA+GANTER. W jej ofercie
mozemy znalez¢ kilka mechani-
zmoéw z rozng funkcjonalnoscia
w zaleznosci od aplikacji.

Nasz mechanizm zastosowany
w firmie Delta-Automation petni
funkcje regulacji odlegtosci mie-
dzy narzedziami przykreconymi
do watdw. Jest to konieczne, aby
dopasowac proces technolo-
giczny do odpowiedniej grubo-
Sci tektury.

Jednym z przedstawicieli me-
chanizmdéw, ktére znajdujg sie
w grupie ,Elementéw steruja-
cych” jest mechanizm pozycjo-
nujacy GN 200 (Rys. 1).
Mechanizm pozycjonujacy
GN 200 jest produktem, ktory
umozliwia zaréwno obrot watka,
jak i jego zablokowanie w usta-
lonej pozyciji.

Rys. 1. Mechanizm pozycjonujqcy
GN 200

Sktada sie z trzech gtownych
czesci:
+ Tulei potgczonej z watkiem
na wpust

Podstawy potgczonej obro-
towo z tulejg, montowanej
na state do korpusu ma-
szyny

Pokretta  radetkowanego
umozliwiajgcego  sprzega-
nie/rozprzeganie  obroto-
wej tulei wzgledem zamo-
cowanej na state podstawy.

Zasada dziatania mechanizmu
pozycjonujgcego GN 200 jest
oparta na mechanizmie ze-
batym. Wewnetrzna zebatka
pokretta spina w pozycji spo-
czynkowe] zebatke podstawy
zamocowanej na state do ma-
szyny z zebatka tulei obrotowej
zamocowanej na watku. Osiowe
odciggniecie pokretta (Rys. 2)
wysprzelajego wewnetrzne uze-
bienie z uzebieniem podstawy,

Rys. 4. Maszyna do produkcji opakowari z tektury

pozostajac nadal zasprzeglone
z tulejg obrotowa. Umozliwia
to obrdt watkiem w dowolnym
kierunku, a po dokonaniu odpo-
wiedniego ustawienia i puszcze-
niu pokretta, sprezyna powrot-
na automatycznie zasprzegli
mechanizm, blokujgc  watek
w ustalonej pozycji.

[=]=1=]»3
Rozprzeganie przez
odciggnigcie

!
i
/

Linia odniesienia dla typu AS

Rys. 2. Rozprzeganie mechanizmu

Mechanizm GN 200 jest dostep-
ny w wersji ze stali oksydowanej
na czarno oraz w wersji ze stali
nierdzewnej AISI 303 NI. Wersja
ze stali oksydowanej na czarno
wystepuje standardowo w wy-
konaniu z pokrettem (bez i z po-
dziatkg) oraz z jednym lub dwo-
ma ramionami dzwigni (Rys. 3).

Natomiast wersja ze stali nie-
rdzewnej (Rys. 5) jest dostepna
z pokrettem (z podziatkg lub
bez).

Mechanizmy oprécz standardo-

Rys. 5. Mechanizm pozycjonujgcy
GN 200 ze stali nierdzewnej

wej podziatki moga by¢ dostar-
czane z dowolnie wykonanym
skalowaniem.

Mechanizmy GN 200 znalazty
zastosowanie u naszego klien-
ta - Delta-Automation, ktoéry
specjalizuje sie w projektowa-
niu i budowie maszyn specjal-
nego przeznaczenia, gtéwnie
do branzy opakowan (Rys. 4).
Wieloletnie doswiadczenie i wy-
kwalifikowana kadra inzynier-
ska pozwala firmie na realizacje
projektéw, ktére ze wzgledu na
zatozenia, trudnosci w wykona-
niu oraz rozwigzania techniczne
nalezg do tych najbardziej wy-
magajacych.

Najmocniejsza strong firmy Del-
ta-Automation sg maszyny do
wykonywania opakowan z tek-
tury falistej. Technologia rota-

® wiecej na str. 12

#” =

Rys. 3. Mechanizm pozycjonujgcy GN 200 w roznych wykonaniach

MAGAZYN DLA KONSTRUKTOROW 11



s
elesa+Ganter

info.elesa-ganter.pl

PORADY TECHNICZNE

Regulacja potozenia watkow
w maszynach do produkgji
opakowan z tektury.

Case study firmy
Delta-Automation

dokoriczenie ze str. 11 )

cyjna zaimplementowana w tej
maszynie, potgczona z zaawan-
sowanym sterowaniem pozwa-
la wykonywac¢ pudetka z duzo
wiekszg predkoscig niz trady-
cyjne maszyny. Podczas zmia-
ny wielkosci kartonu maszyna

oraz wykonywaniu slotéw. Dzie-
ki wiasciwej regulacji potozenia
watkéw mozna uzyskac poza-
dany efekt bez ryzyka uszko-
dzenia materiatu. Konstrukto-
rzy firmy Delta-Automation do
regulacji wyzej wspomnianych

Rys. 6. Mechanizm pozycjonujgcy GN 200 w maszynie do produkcji opakowari

Z tektury

przezbraja sie automatycznie
w mniej niz minute.

Regulacja potozenia watkdéw
przeciwbigujgcych w tych ma-
szynach jest istotnym proce-
sem, ktéry ma na celu zapew-
nienie  odpowiedniej jakosci
i precyzji przy bigowaniu tektury

Rys. 7. Mechanizm regulacyjny watka

watdéw, wykorzystali mechanizm
GN 200 w wersji zdwiema dzwi-
gniami. W podobny sposéb zo-
stata rozwigzana regulacja od-
legtosci miedzy poliuretanowa
oktadzing a slotem, czyli nacie-
ciem, ktore oprocz bigi jest klu-
czowym elementem do ztozenia

kartonu w okreslony ksztatt. Re-
gulacja ta jest potrzebna w celu
skompensowania zuzycia poli-
uretanowej przeciwbiezni.
Zastapita ona dzwignie z trzpie-
niem ustalajgcym  wykonywa-
ng dotychczas przez klienta.
Mechanizm pozycjonujgcy
GN 200 potfagczony z watem
(Rys. 7) umozliwia precyzyjniej-
szg regulacje potozenia. Warto
zaznaczyc, ze takie rozwigzanie
ufatwia operatorowi obstuge
uktadu regulacji, jest bardzigj
ergonomiczne oraz znaczaco
poprawita estetyke i design ma-
szyny.

Firma Delta-Automation w swo-
ich  maszynach wykorzystuje
réwniez inne produkty ofe-
rowane przez Elesa+Ganter,
miedzy innymi produkty z serii
ERGOSTYLE:

uchwyty kasetowe EPR,

uchwyty EBP,

1)

rekojesci nastawne ERX.

Konstruktorzy firmy chetnie
korzystajg z oferty standardo-
wych elementéw do maszyn
ELESA+GANTER, ktdre utatwiaja
budowe i obstuge projektowa-
nych przez nich urzadzen. Bar-
dzo czesto wykorzystujg w swo-
ich maszynach réwniez zawiasy
wykonane z SUPER-technopoli-
meru CFM, uszczelki krawedzio-
we GN 2180 wraz z uszczelka-
mi krawedziowymi naroznymi
GN 2181.

Zdj. 1. Zawias CFM

Zdj. 2. Uszczelki krawedziowe
GN 2180 GN 2181

B Redakcja: Elesa+Ganter Polska

Prowadnice
i mechanizmy
przesuwu

Zakupy od 1 sztuki

Dostawa w 24h

100 000 elementéw w sklepie
Sklep online

Darmowe modele 2D i 3D

x3
elesa-Ganter
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Jak wstepnie i szybko
zamocowac detal za
pomoca dociskow

bocznych?

Wiele aplikacji przemystowych wymaga zamontowania
detalu poprzez szybkie wpiecie bez uzycia narzedzia.

Operator wpina detal recznie w zadanym gniezdzie , aby

moc przeprowadzic¢ jakis proces, a nastepnie go szybko

wypigc.

Rys. 1. Dociski boczne GN 713, GN 714, GN 715 i GN 415.

Taki sposob szybkiego ustalenia
pozycji detalu, a nastepnie jego
szybkiego wypiecia wystepuje
czesto przy testowaniu elemen-
téw, ich nadrukowywaniu, mon-
tazu, pomiarze lub jako wstepne
pozycjonowanie przed wiasci-
wym mocowaniem. Do takich
zadan idealnie sprawdzag sie
dociski boczne GN 713, GN 714,
GN 715 lub GN 415 (Rys. 1).

Dociski boczne GN 713, GN 714
i GN 715 to elementy mocowane
osiowo w gniazdach. Roznig sie
przede wszystkim sposobem
montazu. Docisk GN 713 posia-
da gwintowany korpus, wiec aby
go zamontowac nalezy przygo-
towac otwadr gwintowany. Nato-
miast dociski boczne GN 715 sg
montowane na wcisk w gniazdo.
Dodatkowo dla wersji GN 715
jest mozliwos¢ wyboru materia-
tu kotka uchylnego miedzy stalg
a tworzywem. Dzieki temu mo-
zemy zadecydowac jakg para
materiatow bedziemy wspot-
pracowac miedzy kotkiem a de-
talem. Docisk boczny GN 714
nie posiada kotka uchylnego,
tylko otwdr gwintowany w celu

zamocowania swojego ,dedy-
kowanego” elementu docisko-
wego.

Ponizej na przyktadzie demo za-
prezentowano sposob szybkie-
go montazu podktadki. Gniazdo
posiada dwa kotki bazujgce i je-
den docisk boczny GN 715.

Na zdjeciu 1 widzimy pier-
scien aluminiowy, w ktérym sg
umieszczone 2 kotki pozycyjne
i docisk boczny GN 715.

Zdj. 1.

Zdjecie 2 przedstawia wstepnie
spozycjonowang podkfadke,
ktora opiera sie o kotki pozycjo-
nujace, ale nie jest jeszcze do
nich dociskana.

Zdj. 2.

Na zdjeciu 3 widzimy podktadke
dociskang do pierscienia.

Zdj. 3.

Na zdjeciu 4 spozycjonowana
podktadka jest przytrzymywa-
na dociskiem bocznym GN 715
w ustalonej pozycji.

Zdj.4.

Zaletg dociskéw bocznych jest
ich zwarta konstrukcja, dzieki
ktérej zajmuja mato miejsca.
Natomiast samo odgiecie kotka
uchylnego jest niewielkie i w za-
leznosci od rozmiaru mamy
zakres odgiecia od 0,9 mm do
3,2 mm, co generalnie wymaga
duzej precyzji montazu doci-
skéw bocznych oraz powtarzal-
nosci wymiarowej montowane-
go detalu.

W parze z dociskami bocznymi
GN 714 i GN 715 mozna zasto-
sowac obejmy mimosrodowe
GN 715.2. Obejmy mimosro-
dowe GN 715.2 pozwalajg na
regulacje potozenia dociskdw
bocznych GN 714 i GN 715.
Uzycie obejm mimosrodowych
pozwala na precyzyjne dopaso-
wanie pozycji docisku do tole-
rancji przedmiotu obrabianego
(Rys. 2).

Rys. 2. Sposéb montazu GN 715
w obejmie mimosrodowej GN 715.2

Alternatywg dla GN 713, GN 714
i GN 715, ktéra pozwala na szyb-
ki montaz detalu, jest docisk
boczny serii GN 415 (Rys. 3).

Rys. 3. Docisk boczny GN 415

W tym produkcie zastosowano
korpus z czterema otworami,
dwoma fasolkowymi i dwoma
okragtymi, dzieki czemu odle-
gtos¢ docisku GN 415 wzgledem
detalu moze by¢ dopasowana
podczas montazu. Sam element
dociskowy moze by¢ wykonany
z tworzywa lub stali nierdzew-
nej. Dodatkowo elementy doci-
skowe mogg miec rozy ksztatt
i wystepowac w wersji gtadkiej
lub radetkowane;.

Gtéwng zaletg docisku boczne-
go GN 415 w poréwnaniu z serig
GN 713, GN 714 i GN 715 jest
skok elementu dociskowego,
ktéry wynosi od 2,8 mm do
8,2 mm, co pozwala montowac
detale o réznych wymiarach.
Ponizej przedstawiamy przy-
ktad wpinania ptytki w gniazdo.
Baze stanowi gniazdo z kotkami
pozycjonujgcymi oraz dwoma
dociskami GN 415. Ptytka sy-
mulujgca detal zostaje wstepnie
zamocowana, a nastepnie doci-
Snieta rekg i finalnie zablokowa-
na w gniezdzie. Catos¢ dziata na
zasadzie zatrzasku (Rys. 4).

Rys. 4. Szybki montaz ptytki za

pomocq dociskéw GN 415

W Redakcja: Elesa+Ganter Polska
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Klejenie zamiast
spawania? Obudowy

firmy Radiolex w tech-

nologii GALVAR®

Firma Radiolex wprowadzita do swojej oferty unikatowg
na skale swiatowg linie obudow wykonanych w technolo-

gii GALVAR®.

Rys. 1. Przyktadowa obudowa serii GALVAR® firmy Radiolex Sp. z o.0.

Ta technika tgczenia blach ofe-
ruje takze wysoka szczelnosc
potgczen lub mozliwos¢ tacze-
nia réznych materiatéw.

Z uwagi na to, ze szafki/obudo-
wy wykonane w opisanej powy-
zej technice, charakteryzuja sie
wysokg odpornoscig na koro-
zje, niezmiernie wazne z punk-
tu widzenia konstruktora byto
dobranie takich zamkéw oraz
zawiasow, ktére rowniez bedg
spetnia¢ wysokie wymogi w tym
zakresie. Finalnie w przypadku
obuddéw matogabarytowych fir-
ma Radiolex wybrata:

Zamki CQTL.FM do drzwi ze-

wnetrznych (rys. 2)

Sa to zamki w catosci wykona-

ne z tworzywa sztucznego oraz

stali nierdzewnej AISI 304. Za-

mek ten posiada wysokg odpor-

nos¢ na korozje. Dodatkowymi

atutami tego rozwigzania sa:

+ Zintegrowany uchwyt pod
palec, ktéry eliminuje ko-

niecznosc stosowania
osobnych uchwytéw na
drzwiach.

Specjalny, samozatrzasko-
wy system montazu (rys. 3),
ktory za sprawg braku na-

kretki montazowej uprasz-
cza proces osadzenia zam-
ka, a tym samym skraca
czas jego instalacji.
Silikonowy pierscien do-
szczelniajgcy  potaczenia
zamka z korpusem drzwi.

p—

Rys. 2. Zamek CQTL.FM.

Rys. 3. Sposob montazu zatrzasko-
wego zamka CQTL.FM.

Zamki CQT.FM-AE-VO do
drzwi wewnetrznych (rys. 4)
Zamki te sg w catosci wykona-
ne z tworzywa sztucznego oraz
stali nierdzewnej AISI 304, co
skutkuje bardzo dobrg odpor-
noscig na korozje. Dodatkowym
atutem jest taki sam system za-
trzaskowego montazu jak opi-
sany obok, czyli montaz zajmu-
je mniej czasu. Nalezy jeszcze
nadmienic, ze ten model zamka
posiada certyfikat o niepalnosci
UL-94 VO, ale w tym konkretnym
zastosowaniu nie byt on wyma-

gany.

Rys. 4. Zamek CQT.FM-AE-VO.

Zawiasy do drzwi wewnetrz-
nych CFMX (rys. 5).

Materiat, z jakiego zostat wyko-
nany ten model zawiasu, to spe-
cjalny SUPER-Technopolimer na
bazie poliamidu. Ciekawg cechg
w zawiasach CFMX jest fakt, ze
réwniez sworzen obrotowy jest

Rys. 5. Zawias CFMX.

wykonany z SUPER-Technopoli-
meru, co czyni caty zawias nie-
zwykle odpornym na korozje,
nawet w morskim srodowisku.
Do tego parametry wytrzyma-
tosciowe sg imponujace, bo
w  zaleznosci od ptaszczyzny
dziatania sity i od rozmiaru (naj-

mniejszy ma gabaryt30x30 mm,
a najwiekszy 60x60 mm), jeden
zawias przenosi od 65kg do
310 kg.

Obudowy wykonane w tech-
nologii GALVAR® i wyposazone
w akcesoria firmy Elesa+Ganter
bedg idealnym wyborem w za-
stosowaniach, w ktérych wyma-
gana jest wysoka odpornos¢ na
korozje oraz szczelnos¢. Do ta-
kich aplikacji najczesciej zalicza
sie:
- Infrastrukture
transportowa
Przepompownie i oczysz-
czalnie Sciekow
Infrastrukture
towa.

drogowa,

okoto-por-

W przypadku koniecznosci uzy-
skania jak najwyzszego stopnia
szczelnodci, warto miec na uwa-
dze, ze Elesat+Ganter posiada
w swojej ofercie zawiasy CFAX-IP
(rys. 6). Ten model zawiasu gwa-
rantuje stopien ochrony na
poziomie IP69K (w obu kierun-
kach: od zewngatrz do wewnatrz
i odwrotnie).

Tak wysoki stopien ochrony zo-

Rys. 6. Zawias CFAX-IP.

Rys. 7. Schemat montazu zawiasow
CFAX-IP

stat osiggniety gtéwnie, dzieki
specjalnym uszczelkom pro-
stokatnym, ktére umieszcza sie
pod zawiasem oraz dzieki pod-
ktadkom uszczelniajgcym, ktére
instaluje sie pod tbem Sruby lub
nakretki (rys. 7).

W Redakcja: Elesa+Ganter Polska
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Wodoodporne rekojesci nastaw-
ne MRY-SST-HVD

Rekojesci nastawne MRY-SST-HVD.

Rekojesci nastawne sg powszechnie wykorzystywane zarowno w przemysle, jak i w in-
nych dziedzinach. Rekojes¢ przestawna sktada sie z wewnetrznie gwintowanej tulei lub
gwintowanej szpilki oraz potgczonego z nig wielokarbem ramienia przestawnego. Ramie,
zazwyczaj normalnie zasprzeglone umozliwia przeniesienie momentu obrotowego na

tuleje lub szpilke.

Osiowe odciggniecie rekojesci
powoduje wysprzeglenie me-
chanizmu. W celu przestawie-
nia ramienia dzwigni w trakcie
zaciskania, nalezy uniesc ja tak,
aby nastapito roztgczenie wielo-
klindw i przekreci¢ do zadanej
pozycji. Zwolnienie uchwytu
skutkuje automatycznym po-
wrotem ramienia i ponownym
zazebieniem sprzegta (rys. 1).
Charakterystyczng — wiasciwo-
Scig dzwigni nastawnych jest
mozliwos¢ zmiany pozydji ra-
mienia bez wptywu na potgcze-
nie gwintowe. Jest to mozliwe
dzieki zastosowaniu specjalne-
g0 mechanizmu sprzegajacego,
ktory taczy ramie dzwigni z tule-
jg gwintowana.

Takie rozwigzanie konstrukcyj-

ne pozwala na:

+ szybkie i wygodne dokre-
canie lub odkrecanie pota-
czen bez koniecznosci uzy-
cia dodatkowych narzedzi,
ograniczenie ruchu obro-
towego dzwigni do zakresu
najbardziej ergonomiczne-
go dla uzytkownika,
skuteczne dziatanie w miej-

R
Tt L
i o~
.
i L

Rys. 1. Budowa rekojesci nastawnej MRY-SST-HVD.

scach o ograniczonej prze-
strzeni, gdzie petny obrot
ramienia nie jest mozliwy,
ustawienieramieniaw opty-
malnej pozycji po zabloko-
waniu pofaczenia gwinto-
wego, co zwieksza komfort
obstugi.

Elesa+Ganter wprowadzita do
oferty nowy model dzwigni na-
stawnych MRY-SST-HVD o kon-
strukcji  wodoszczelnej, ktory
jest rekomendowany do zasto-
sowan, wymagajacych inten-
sywnego mycia oraz ekspozy-
Cji na ciecze technologiczne.

Produkt ten zostat opracowany
z myslag o srodowiskach prze-
mystowych, w ktérych kluczowe
znaczenie majg higiena i nieza-
wodnos¢, takich jak: przemyst
SPOZYyWCZY, farmaceutyczny
i chemiczny.

Zintegrowany system uszczel-
niajgcy pomiedzy komponen-
tami mechanizmu regulacyj-
nego zapewnia wysoki stopien
ochrony przed penetracjg cie-
czy (wodoodpornosc), skutecz-
nie eliminujac ryzyko akumula-
Cji pozostatosci biologicznych,
w tym antygenow.

Obudowa o jednorodnej, po-

zbawionej faktury powierzch-
ni oraz konstrukcja o obtych
ksztattach bez zagtebien, mini-
malizuje ryzyko osadzania sie
zanieczyszczen, CO Upraszcza
proces czyszczenia  zgodnie
z wymaganiami higienicznymi.
Dzwignie sa wykonane z ma-
teriatu  zgodnego z FDA
(FDA CFR.21 i EU 10/2017),
dopuszczonego do kontaktu
z zywnoscig. Technopolimer
w kolorze RAL 5005 (niebieski
sygnatowy), o wysokiej widocz-
nosci w aplikacjach zwigzanych
z przetwdrstwem  zywnosci
umozliwia fatwe wykrycie w sy-
tuacji przypadkowego kontaktu
z produktem.

Rys. 2. System uszczelnier.

W poréwnaniu z konwencjonal-
nymi rekojesciami nastawnymi,
wyposazonymi w przyciski me-
talowe, niniejsza wersja oferuje
réwniez:
wiasciwosci  dielektryczne,
zapewniajgce ochrone ope-
ratora przed porazeniem
elektrycznym,
konstrukcje catkowicie po-
zbawiong elementéw sta-
lowych, co eliminuje ryzyko
korozji,
ergonomiczny mechanizm
zwolnienia ramienia umoz-
liwiajacy fatwe i szybkie roz-
tgczanie.

Dzwignia  MRY-SST-HVD  wy-
stepuje zarowno w wykonaniu
z wtopkg i otworem gwintowa-
nym, jak i trzpieniem gwintowa-
nym, ktére sg wykonane ze stali
nierdzewnej AlSI 316.
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Kotki walcowe
i tuleje pozycjonujace

Elesa+Ganter wprowadzita do oferty kotki walcowe oraz
tuleje pozycjonujgce, ktore stanowig niezbedny element
w wielu aplikacjach przemystowych.

DIN 6325

DIN 172

X

Kotki walcowe DIN 6325, DIN 7979 i tulejki pozycjonujgce DIN 172, DIN 179.

Kotki walcowe DIN 6325
Kotki walcowe DIN 6325 sg wy-
konane ze staliweglowej i harto-
wane do twardosci 60 + 2 HRC.
Ich powierzchnia walcowa jest
szlifowana w tolerancji mé i po-
zostaje bez pokrycia.

Kotki walcowe DIN 6325 po-
zwalajg na tworzenie potaczen
roztgcznych dwoch elementdw,
w ktorych wykonane sg otwory
przelotowe. Tolerancja $rednicy
kotka umozliwia mocowanie go
na wcisk w otworach o stan-
dardowej tolerancji H7. Kofki
te znajdujg szerokie zastoso-
wanie w przyrzadach monta-
zowych, maszynach i réznego
typu urzgdzeniach. Stosuje sie
je wszedzie tam, gdzie wymaga-
ne jest precyzyjne i wzajemne
pozycjonowanie  elementow.
Kotki walcowe pozwalajg prze-
nosi¢ duze sity scinajace, a ich
najprostsze zastosowania to
ograniczniki pozycji czy osie
obrotu innych elementow. Kotki
walcowe DIN 6325 sg dostepne
we wszystkich typowych wy-
miarach spotykanych na rynku.
Na zyczenie Klienta mozliwe jest
wykonanie kotkow ze stali nie-
rdzewnej.

Kotki walcowe DIN 7979
Kotki walcowe DIN 7979 (analo-
gicznie do DIN 6325) sg wyko-

DIN 7979

DIN 179

]

nane ze stali weglowej i harto-
wane do twardosci 60 + 2 HRC.
Ich powierzchnia walcowa jest
szlifowana w tolerancji mé i po-
zostaje bez pokrycia. Bardzo
istotng roznicg w stosunku do
kotkéw DIN 6325 jest fakt, ze
kotki walcowe DIN 7979 posia-
dajg osiowy otwor gwintowany
od strony czotowej.

Kotki walcowe DIN 7979 po-
zwalajg na tworzenie potaczen
roztgcznych dwoch elementdw,
przy czym w jednym elemencie
otwor jest przelotowy, a w dru-
gim nieprzelotowy. Montaz tych
kotkéw w otworach nieprzeloto-
wych jest mozliwy, dzieki temu,
ze powietrze moze wydostac sie
z otworu poprzez sptaszczenie
na catej dtugosci powierzchni
walcowej kotka. Z kolei we-
wnetrzny otwdr gwintowany
d, pozwala na uzycie sciggacza
i wyjecie kotka, co stanowi duzg
zalete, poniewaz wybicie go

f—— t ——

z drugiej strony nie jest mozli-
we. Pogtebienie walcowe d, na
gtebokosc |, (Rys. 1) zapobiega
uszkodzeniu gwintu podczas
montazu kotka w otworze.
Wymiary kotkéw DIN 7979 od-
powiadajg normie ISO 8735.
Elesa+Ganter oferuje wszystkie
typowe wymiary spotykane na
rynku. Dla tych kotkow mozliwe
jest rowniez na zyczenie Klien-
ta specjalne wykonanie ze stali
nierdzewnej.

Tuleje pozycjonujace

DIN 172i DIN 179

Tuleje pozycjonujgce DIN 172
i DIN 179, mimo ze s3g znane
jako tuleje wiertarskie ze wzgle-
du na pierwotne zastosowanie,
czesto montuje sie w otworach,
od ktérych wymaga sie duzej
odpornosci na scieranie. Tuleje
znajdujg zastosowanie w proce-
sach produkcyjnych, w ktérych
jestwymagane precyzyjne usta-
wienie w statych pozycjach ele-
mentow wspotpracujacych, na
przyktad w produkcji maszyn,
w obrébce metali, a takze w sys-
temach montazowych, w oprzy-
rzadowaniu.

Tuleja DIN 172 posiada kotnierz,
z kolei tuleja DIN 179 jest produ-
kowana bez kotnierza. W ofercie
Elesa+Ganter mozna znalez¢
tuleje wedtug obydwu norm wy-
konane ze stali weglowej i har-
towane do twardosci 60 + 2 HRC
oraz w wykonaniu ze stali nie-
rdzewnej AlSI 440B NI, hartowa-
ne do twardosci 50 + 4 HRC. Tu-
leje sg wykonane wedtug norm
typu A, co oznacza, ze otwor d,
jest jednostronnie sfazowany.
Mozna to zauwazy¢ na powyz-
szych rysunkach. Elesa+Ganter
na zyczenie Klienta moze wyko-
nac tuleje typu B, czyli z otwo-
rem d, sfazowanym z dwdch
stron. Obie normy definiujg, ze
powierzchnie robocze d, oraz
d, sg szlifowane, odpowiednio
Srednica d, szlifowana jest w to-
lerancji F7, natomiast Srednica
d, w tolerangji n6. Tolerancja

Sptaszczenie

Powierzchnia centrujgca

i

Rys. 1. Rysunek ogolny kotka walcowego DIN 7979.

Srednicy zewnetrznej n6 umoz-
liwia ciasne pasowanie tulei
w otworach o standardowej to-
lerancji H7. Natomiast tolerancja
F7 Srednicy wewnetrznej umoz-
liwia precyzyjng suwliwg wspot-
prace z wyzej opisywanymi kot-
kami pozycjonujgcymi DIN 6325
i DIN 7979 o tolerancji srednicy
zewnetrznej mé. Precyzja i do-
kfadnos¢ wykonania tulei jest
bardzo wazna, poniewaz tolero-
wane sg nie tylko wymiary sred-

e
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Rys. 2. Rysunek ogdlny tulei pozycjo-

nujgcych DIN 172 i DIN 179.

nic, ale réwniez tolerancji pod-
lega wspotosiowose osi otworu
tulei wzgledem osi samej tulei.
Sposroéd okoto dwustu Srednic
i czternastu dtugosci w ofercie
dostepny jest szeroki zakres
srednic, co 0,1 mm. Natomiast
jesli Klient potrzebuje do swo-
jego projektu inny rozmiar tulei
niz te dostepne w katalogu, wte-
dy Elesa+Ganter moze szybko
i ekonomicznie wyprodukowac
potrzebny rozmiar.

Podsumowanie

Kotki walcowe i tuleje pozycjo-
nujgce sg czesto stosowane
razem. W wielu maszynach
i urzadzeniach, takich jak: ma-
szyny montazowe, obrabiarki,
urzadzenia transportowe czy
w oprzyrzadowaniu, kotki wal-
cowe mogg by¢ uzywane do
szybkiego, trwatego i dokfad-
nego montazu czesci. Z kolei
tuleje pozycjonujace stosuje sie
do utrzymania tych czesciw od-
powiedniej pozydji, zapewniajac
precyzje i stabilnos¢ uktadu.

M Redokcja: Elesa+Ganter Polska
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Dzwignie mimosrodowe
zaciskowe, dwustronne

GN 9027

Mocowanie przedmiotu to proces, ktory mozna realizo-
wac na wiele sposobdw. Firma Elesa+Ganter wprowadzita
nowos¢ do swojej oferty - dzwignie mimosrodowe zaci-
skowe dwustronne serii GN 9027.

V

Rys. 1. DZwignie mimosrodowe zaci-
skowe dwustronne GN 9027

(typ B i A).

Rozwigzanie to zaprojektowane
zostato z mysla o mocowaniu
komponentéw maszyn z wyko-

rzystaniem duzych sit zacisko-
wych, a samo mocowanie moze
odbywac sie poprzez ruch dzwi-
gni w obu kierunkach.

Nowe dzwignie zaciskowe serii
GN 9027 sktadajg sie z ramie-
nia z krzywka mimosrodowsg,
sworznia  obrotowego oraz
opcjonalnie podktadki oporo-
wej. Wszystkie czesci sg wyko-
nane z hartowanej stali oksy-
dowanej na czarno. Dostepne
sg dwa typy dzwigni w czterech
rozmiarach kazdy:

Typ A: bez podktadki opo-

rowej

Typ B: z podktadka opo-

rowg
Zastosowana podkfadka oporo-
wa przejmuje i przekazuje sity
osiowe, rozktada rownomiernie
nacisk na powierzchnie oraz
chroni powierzchnie dociskane-
go przedmiotu przed uszkodze-
niem.

Zasada dziatania  mimosro-
du zastosowanego w dzwigni
GN 9027 daje dwie korzysci:
duzgsite zacisku Fs-max 34 [kN]
oraz samohamownos¢. Podczas
zaciskania na srube zaciskowg
oraz miejsce zaciskowe nie od-
dziatujg momenty skrecajace,
a jedynie sita osiowa. Konstruk-
cyjnie dzwignie zostaty dopa-
sowane do wspotpracy ze Sru-
bami oczkowymi DIN 444 |ub
GN 1524. Dodatkowo dzwignie
mozna przedtuzy¢ za pomoca
profilu rurowego lub ustawic
w zadanej pozycji zaciskania,
wykorzystujagc mtotek z miekka
gtowka.

Dzwignie mimosrodowe zaci-
skowe dwustronne GN 9027, to
kolejne unikatowe rozwigzanie
w grupie elementéw maszyn.

Zastosowanie dzwigni umozli-
wia mocowanie i zwalnianie de-
tali jednym ruchem reki. Dzieki
swojej budowie umozliwiaja
mocowanie komponentéw ma-
szyn z wykorzystaniem duzych
sit zaciskowych. Idealnie spraw-
dza sie np. przy:
+dociskaniu i unieruchamia-
niu obrabianego detalu na
stole roboczym;

oprzyrzadowaniu monta-
Zowym;

blokowaniu pozycji modu-
téw maszyn;

ustalaniu potozenia stotow
roboczych;

montazu rdéznego rodzaju
matryc;

blokowaniu potozenia pro-
wadnic.

B Redakcja: Elesa+Ganter Polska
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HCV-E-LD kolumnowe wskaz-
niki poziomu cieczy z czujni-
kiem poziomu minimalnego
oraz diodami LED

Elesa+Ganter po raz kolejny wprowadzita do swojej oferty
produkt wzbogacony o dodatkowg funkcjonalnos¢ niedo-
stepna do tej pory na rynku. Jest nim kolumnowy wskaz-
nik poziomu cieczy z czujnikiem poziomu minimalnego
HCV-E-LD z wizualng sygnalizacjg, ktora jest realizowana
poprzez wbudowang diode LED.

§ ®

|
|

Rys. 1. Kolumnowe wskazniki
HCV-E-LD

Wskaznik HCV-E-LD bazuje na
sprawdzonej konstrukgji wskaz-
nikéw z serii HCV i jest aktualnie

dostepny w trzech rozstawach
kroccow przytaczeniowych
(76 mm; 127 mm oraz 254 mm).
Korpus wskaznika jest spawany
ultradzwiekowo i wytrzymuje
bardzo duze cisnienia. Podczas
testow laboratoryjnych Elesa-
+Ganter, spoiny wskaznikow
wytrzymaty cisnienie: do 18 bar
dla rozmiaru 76 mm i 127 mm
oraz 12 bar w przypadku roz-
miaru 254 mm. Ponadto wskaz-
niki moga pracowac w szerokim
zakresie temperatur od -30°C
do +90°C.

HCV-E-LD jest wyposazony
w czujnik minimalnego poziomu
cieczy, skonstruowany w taki
sposob, aby zagwarantowac
najnizszy mozliwy punkt mon-
tazu, przez co poziom cieczy,
ktéry spowoduje zadziatanie
czujnika, moze by¢ maksymal-
nie obnizony. Pozwala to na
wiekszg swobode przy projek-
towaniu zbiornika. Dodatkowo
nad dolnym krdéccem przytacze-
niowym zostata umieszczona
dioda LED (rys. 1), ktéra Swiecac
sie na kolor czerwony zasygnali-
zuje spadek poziomu cieczy po-
nizej minimalnego. W sytuacji,
gdy poziom cieczy jest powyze]
minimum, dioda Swieci sie na
kolor zielony.

Nowy wskaznik jest dostepny
w wykonaniu ze stykiem nor-
malnie otwartym (NO), co ozna-
cza, ze w sytuadji, gdy ciecz jest
powyzej poziomu minimalnego,
styk pozostaje otwarty, a dioda
Swieci sie na kolor zielony. Spa-
dek poziomu ponizej minimal-
nego powoduje jedoczesne za-
mkniecie obwodu oraz zmiane
koloru diody LED na czerwony.

Druga wersja, w jakiej dostepny
jest opisywany wskaznik, to sty-
ki przetaczajace. Dla tego wyko-
nania logika zadziatania diody

LED jest taka sama, przy czym
styk przy normalnym poziomie
cieczy w zbiorniku daje sygnat
na wyjsciu NC, a przy poziomie
ponizej minimalnego przetacza
sie dajgc sygnat na wyjsciu NO.

Zbiorniki np. na olej hydraulicz-
ny, z uwagi na optymalizacje
przestrzeni w urzadzeniu, s3
Czasami umieszczane w miej-
scach o ograniczonej przestrze-
ni. Szczegdlnie do takich zasto-
sowan rekomendujemy nowy
wskaznik HCV-E-LD, ktory:
posiada kompaktowg kon-
strukcje;
jest wyposazony w zdalng
kontrole poziomu minimal-
nego za pomoca czujnika;
w przypadku kontroli wizu-
alnej, Swiecaca sie na zielo-
no lub czerwono dioda LED
pomoze fatwiej dostrzec
spadek poziomu cieczy po-
nizej minimalnego.

Wspomniane cechy bedg szcze-
gblnie wazne w mniejszych
zbiornikach oraz w nowocze-
snych aplikacjach, gdzie kontro-
la poziomu cieczy ma by¢ mozli-
wa zaréwno w sposob wizualny,
jak i elektroniczny.

B Redakcja: Elesa+Ganter Polska

MAGAZYN DLA KONSTRUKTOROW 17



s
elesa+Ganter

info.elesa-ganter.pl

NOWOSC

Nowe trzpienie ze scietym

sworzniem

ELESA+GANTER rozszerza oferte w zakresie trzpieni usta-
lajgcych o serie GN 724.4, GN 724.5 i GN 724.6. Nowe
trzpienie wyrdzniajg sie scietym sworzniem blokujgcym,
co czyni je idealnymi do zastosowan samozatrzaskujg-

cych sie.

Rys. 1. Trzpienie serii GN 724. Od lewej GN 724.4, GN 724.5 oraz GN 724.6

Nowe trzpienie z serii GN 724
mozna podzieli¢ na dwie gru-
py z punktu widzenia sposobu
montazu:

Trzpien GN 724.4 wyrdznia
sie solidng konstrukcja, ktérej
podstawe stanowi korpus wy-

konany z wysokiej jakosci stali
spawalnej. Moze by¢ on oksydo-
wany na czarno, co stanowi ide-
alne rozwigzanie na produkgji
lub wykonany ze stali nierdzew-
nej, co zwieksza jego odpor-
nos¢ na dziatanie czynnikéw at-

mosferycznych i chemicznych.
Trzpien ten idealnie nadaje sie
do montazu w konstrukcjach
spawanych, co znaczgco posze-
rza jego zastosowanie w roz-
nych gateziach przemystu, gdzie
wymagana jest trwatosc i nieza-
wodnosc¢ potaczen.

Trzpienie z serii GN 724.5
i GN 724.6 wystepujg w trzech
wersjach: ocynkowanej, ocyn-
kowanej malowanej na czarno
oraz nierdzewnej. Takie zrézni-
cowanie materiatowe pozwala
na ich szerokie zastosowanie
w réznych warunkach srodowi-
skowych, zapewniajgc odpor-
nos¢ na korozje i estetyczny
wyglad. Drugg istotng cecha
tych trzpieni jest sposéb moco-
wania. Trzpient GN 724.5 zostat
zaprojektowany do mocowa-
nia czotowego, z kolei trzpien
GN 724.6 oferuje mocowanie
boczne. Oba sposoby mocowa-
nia dajg wybdr w zaleznosci od
tego, ktéry jest bardziej prak-
tyczny lub konieczny ze wzgledu
na konstrukcje urzadzenia.

Najwazniejszg cechg catej serii

GN 724 jest kwadratowy Sciety
sworzen. Dzieki takiej konstruk-
Cji trzpien moze samoczynnie
zatrzaskiwac sie, blokujgc w ten
sposob ruch w przeciwnym kie-
runku. Co wiecej, istnieje moz-
liwos¢ wyboru kierunku sciecia
poprzez wybdr odpowiedniego
oznaczenia. Ta elastycznosc
umozliwia projektantom do-
pasowanie trzpieni GN 724 do
konkretnych potrzeb aplikacji,
zapewniajac optymalne rozwig-
zanie dla réznych sytuacji mon-
tazowych.

Dodatkowg cechg dla wszyst-
kich trzpieni z serii GN 724 jest
okragty uchwyt, ktéry umozli-
wia odciggniecie go za pomoca
palca, co jest wygodne w przy-
padku bezposredniego doste-
pu. Taka konstrukcja umozliwia
takze odciggniecie go z dalszej
odlegtosci, wykorzystujgc hak
lub linke. Ta elastycznos$¢ czyni
go atrakcyjnym rozwigzaniem
w aplikacjach, gdzie bezpo-
Sredni dostep do trzpienia jest
utrudniony lub niemozliwy.

B Redakcja: Elesa+Ganter Polska
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Pierwszy uchwyt z tworzywa
zaprojektowany zgodnie
z wytycznymi SEMI-S8

SEMI-S8 to zbior wytycznych dotyczgcych bezpiecznej
i ergonomicznej konstrukgcji urzadzen oraz oprzyrzado-
wania do produkcji potprzewodnikdw. Norma ta uwzgled-
nia wzajemne oddziatywanie miedzy uzytkownikiem
a sprzetem w srodowisku produkcyjnym.

Rys. 1. Uchwyt M.453-SEMI-S8

Korzystajac z powyzszych wy-
tycznych, producenci i uzytkow-
nicy urzadzen produkcyjnych,
moga wspotpracowac i projek-
towac sprzet, ktéry zminimali-
zuje zmeczenie i zmaksymali-
zuje bezpieczenstwo poprzez

dopasowanie urzadzen do
oczekiwanej wielkosci ciafa, sity
i zakresu ruchu. SEMI S8 zapew-
nia efektywnos$¢ urzadzen/na-
rzedzi, a takze wygode, komfort
i bezpieczenistwo pracownikdw
podczas ich obstugi.

ELESA+GANTER wprowadzi-

ta do oferty nowy uchwyt

M.453-SEMI-S8,  ktéry zostat

zaprojektowany zgodnie z wy-

tycznymi zawartymi w SEMI-S8

(wydanie 1116).

W normie SEMI-S8 jest infor-

macja, ze wszystkie elementy

obstugowe, z ktérych korzysta
pracownik, takie jak uchwyty,
muszg miec:

+ Ergonomiczna konstrukcje
Bardzo zaokraglone kra-
wedzie
Szerokg przestrzen na
dtonie.

Wszystko po to, aby zmini-
malizowa¢ wysitek operatora
w przypadku czestych operadji,
a takze zwiekszyc¢ bezpieczen-
stwo podczas pracy.

Natomiast jezeli chodzi o szcze-
goty, w normie SEMI-S8 znajduje
sie rozdziat poswiecony kon-
strukcji uchwytéw, w  ktorym
opisano geometrie w zaleznosci
od typu uchwytu.

Uchwyty mostkowe (takie jak
M.453-SEMI-S8)  powinny ce-
chowac sie wysokim stopniem
ergonomii,  poniewaz  mu-
szg zagwarantowa¢ wygodny

i mocny chwyt szczegdlnie, gdy
operator ma na dtoniach reka-
wiczki. Z tego powodu istniejg
dokfadne wskazania dotyczace
wymiarow czesci chwytnej. Na
przyktad:

+ Przeswit na reke operatora
musi mie¢ szerokos¢ co naj-
mniej 122 mm i wysokos¢
minimum 41 mm
Krawedz czesci chwytnej
musi mie¢ promien krzywi-
zZny wynoszacy 6,5 mm.

W uchwycie M.453-SEMI-S8
przeswit na reke operatora ma
szerokos¢ 126 mm i wysokosc
41,5 mm. Natomiast grubosc
czesci chwytnej wynosi 13 mm,
wiec wszystkie warunki sg spet-
nione.

Poniewaz w SEMI-S8 nie ma
szczegdlnych ograniczen co do
materiatow, ELESA+GANTER
zdecydowata sie wybra¢ po-
liamid wzmocniony witoknem
szklanym, zapewniajacy najwyz-
szg wytrzymatos¢ mechaniczna
(w zaleznosci od ptaszczyzny
dziatania, maksymalne obcig-
zenia robocze wynoszg 3500 N
i 4900 N).
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Tworzywowe trzpienie gwin-

towane STP do stop

wahli-

wych lub elementow doci-

skowych

ELESA+GANTER wprowadzita do oferty trzpien gwintowa-
ny STP wykonany z SUPER - Technopolimeru, przezna-
czony do wykorzystania w funkgji stop wahliwych lub ele-

mentow dociskowych.

Nowe trzpienie STP wystepu-
ja w okreslonym typoszeregu
gwintow i dtugosci:

Rys. 1. Trzpien gwintowany STP

z gwintem metrycznym i przegu-
bem kulowym, wykonany w catosci
z SUPER-Technopolimeru.

Srednice gwintu: M8, M10
iM12

Dtugosci gwintu: 44, 69

199 mm
Konstrukcja trzpienia umozli-
wia regulacje za pomocg klu-
cza imbusowego od gory oraz
regulacie za pomocg klucza
szesciokatnego nad przegu-
bem kulowym. Przegub kulo-
wy, w potaczeniu z podstawa,
dopasowang do jego rozmiaru
umozliwia wahliwos¢ w zakresie
nawet +/- 15 °. Przyktady pota-
czenia z réznymi podstawami
z technopolimeru sg widoczne
ponizejnarys. 2.

Nowy trzpien STP posiada wiele
zalet. Po pierwsze, dzieki zasto-
sowaniu specjalnego SUPER-
-Technopolimeru i dodatkowe-

mu  wzmocnieniu za pomocy
widkien szklanych, trzpienie STP
gwarantujg wysoka odpornosc
mechaniczna. Wytrzymatosc na
obcigzenia statyczne to warto-
Sciw zakresie od 2700 N dla naj-
mniejszego rozmiaru do 7000 N
dla najwiekszego. Po drugie ma-
teriat ten zapewnia doskonatg
odpornos¢ na korozje oraz wy-
stepujace w srodowiskach pra-
cy maszyn i urzadzen czynniki
chemiczne.

Rys. 2. Przyktady potgczeri trzpienia
STP z podstawami z technopoli-
meru do wykorzystania jako stopa
wahliwa.

Trzpienie STP mogga by¢ stoso-
wane zaréwno wewnatrz jak
i na zewnatrz, w srodowiskach,
w ktérych wymagane jest utrzy-
manie czystosci poprzez mycie
lub w Srodowiskach naturalnie
wilgotnych.

Kolejng zaletg jest niska waga,
ktéra sprawia, ze trzpienie STP
idealnie nadaja sie do zastoso-
wan, w ktorych liczy sie kazdy
kilogram. Jest to istotne szcze-
gélnie w zastosowaniach mo-
bilnych, urzadzeniach przeno-
Snych lub transportowanych.
Nalezy tez zwrdéci¢ uwage na
korzysci ekonomiczne. Pordow-
nujac koszty trzpieni z SUPER-
-Technopolimeru z trzpieniami
ze stali nierdzewnej lub stali
ocynkowanej okazuje sie, ze to
pierwsze rozwigzanie jest duzo
bardziej optacalne.

Dzieki w/w zaletom trzpienie
STP moga znalez¢ zastosowa-
nie w wielu branzach takich jak:
branza spozywcza, medyczna
lub farmaceutyczna. Trzpienie
te sprawdzg sie tez w wielu za-
stosowaniach ogdlnego prze-
znaczenia. Szczegdlnie pracuja-
cych w zmiennych warunkach
atmosferycznych lub tam, gdzie
czynnik ekonomiczny ma duze
znaczenie.
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NOWOSC

Dociskacze szybkomocujace

GN 820.6

Elesa+Ganter wprowadzita na rynek innowacyjny doci-
skacz GN 820.6, ktdry zapewnia szybkie, precyzyjne i nie-
zawodne mocowanie elementow w roznych aplikacjach
przemystowych. Dociskacz wyrdznia sie zwartg budowa,
wysokg odpornoscig na zuzycie oraz intuicyjng obstuga,
co czyni go doskonatym wyborem do wymagajacych za-

stosowan.

Dociskacz GN 820.6 jest do-
stepny w dwdch wariantach
materiatowych:

Stal ocynkowana C10,

Stal nierdzewna AlSI 304.

Dodatkowo jest wyposazony
w ergonomiczng rekojes¢, wy-
konang z wytrzymatego tworzy-
wa sztucznego, zapewniajacy
wygode uzytkowania.

Dociskacze sg dostepne w 4 po-

nizszych wersjach wykonania:

- Typ M: bez blokady, z dwie-
ma przesuwnymi naktadka-
mi
Typ MC: bez blokady,
z dwiema przesuwnymi na-
ktadkami i srubg dociskowa
GN 708.1
Typ ML: z blokada, z dwie-
ma przesuwnymi nakfad-
kami
Typ MLC: z blokadg,
z dwiema przesuwnymi na-

Rys. 1. Dociskacze GN 820.6
w réznych wersjach materiatowych
i typach wykonania.

ktadkami i srubg dociskowa
GN 708.1
Ponadto mamy do wyboru trzy
rozmiary, kazdy z nich rézni sie
gabarytami oraz sitg przytrzy-
mania:
Rozmiar 80, sita przytrzy-
mania to 900 N,
Rozmiar 140, sita przytrzy-
mania 1300 N,
Rozmiar 250, sifa przytrzy-
mania 2400 N.

Dociskacze GN 820.6 oferujg
wiele korzysci, m.in.:
Konstrukcje oparta na

mechanizmie  kolanowym
- generuje duzg site trzy-
mania przy minimalnym
wysitku operatora.
Kompaktowa budowe
- pozwala na montaz
W ograniczonej przestrze-
ni. W pozycji zamknie-
tej wszystkie elementy
dociskacza mieszczg sie
W jego obrysie co sprawia,
ze nie stanowi on zagroze-
nia dla potencjalnych kolizji,
np. w przestrzeni roboczej
ramienia robota z palni-
kiem spawalniczym.

Opcje blokady (w wersjach
ML oraz MLC) - zapobie-
gajacej  przypadkowemu
otwarciu i zwiekszajaca
bezpieczenstwo  uzytko-
wania. Ponadto  ksztaft
i potozenie elementu zwal-
niajagcego blokade, sprawia
ze jest to w petni intuicyjne
oraz umozliwia szybkie od-
blokowanie jedna reka.
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Sruby i nakretki trapezowe

do budowy uktaddw przesuwu liniowego

Sruby i nakretki trapezowe sa kluczowymi elementami w mechanice

Akcesoria
i budowie maszyn. Umozliwiajg tworzenie mechanizmow srubowych,
stuzacych do zmiany ruchu obrotowego na ruch liniowy. Mechanizmy
przesuwu liniowego, budowane w oparciu o sruby i nakretki trapezowe
sa niezastgpione w uktadach napedowych i regulacyjnych wszelkiego
typu maszyn i urzadzen.
GN103.1 GN103.2 GN103.3

Najwazniejsze cechy:

m Doskonata wydajno$¢ i trwafos¢ w réznych warunkach pracy
m Przenoszenie duzych sit
m Niskie opory tarcia

ELESA+GANTER jest miedzynarodowa spdétka, oferujaca najszerszy na rynku
zakres standardowych elementéw do maszyn i urzadzen przemystowych. Dla firmy
najwyzszym priorytetem jest jakos¢, ktéra gwarantuje: wysoka niezawodnosé, DESIGNED

perfekcyjna funkcjonalno$¢ oraz unikalne wzornictwo oferowanych produktéw. FOR ENGI N EERI NG
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