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TOOLS

3 zastosowania jednej ptytki

%@ : ® Wewnetrzne rowkowanie promieniowe
-

® Zewnetrzne rowkowanie promieniowe

® Rowkowanie czotowe

Wysokie bezpieczenstwo procesu przy rowkowaniu

52-D6/ GM 5130

53-DT/ GM 5130

Zalety systemu G.T.S.
® Unikatowy system zacisku ,W” zapewnia wysoka stabilno$¢ podczas operacji toczenia rowkéw

@ Plytki GTS jednakowe do obrébki zewnetrznej jak i wewnetrznej, rédwniez dla nozy w wersji prawej i lewej
(Oszczednosc kosztow!), takze do rowkowania czotowego

@ Plytki ztamaczem,,.30/.50"” odkrywaja nowe mozliwosci obrébki od zgrubnej po wykanczajaca
@ Plytki dostepne z magazynu; szlifowana wersja DG, jak réwniez precyzyjnie spiekane w wersji DM

® Specjalny drobnoziarnisty gatunek weglika (GM5130) zapewnia najwyzszg stabilnos¢ krawedzi

W \www.ijd-tools.pl



R/L 260

Rowkowanie, toczenie wzdtuzne
Grooving, Groove Turning

System G.T.S.
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Magazyn Wymiary p Czesci zamienne Spare Parts
a Stock : gVl
Oznaczenie oc Dimensions [mm] ~
Part Number Strona / Page:8-9
R[L|H=B L, f T s [mm] /
RIL 260. 1212. 015 ° 12 8 123 12
RIL 260. 1616. 015 olo| 16 100 163 145 216.0150..
RIL 260. 2020. 015 ofo| 20 125 203 145 s=1,5mm
RIL 260. 2525. 015 o 25 150 254 145
RIL 260. 1212. 02 ° 12100 123 12
32.15.115 48.12.606
RIL 260. 1616. 02 ele| 16 100 163 145 216.0200...
RIL 260. 2020. 02 ole| 20 125 203 145 §=2,0 mm
RIL 260. 2525. 02 e|o| 25 150 254 145
RIL 260. 1616. 025 o|le| 16 100 163 145
RIL 260. 2020. 025 ole| 20 125 203 145 218.0250...
§=2,5 mm
RIL 260. 2525. 025 olo| 25 150 254 145
RIL 260. 1212. 03 ° 12100 123 12
RIL 260. 1616. 03 ele| 16 100 163 18
RIL 260. 2020. 03 o|le| 20 125 204 18
RIL 260. 2525. 03 ole| 25 150 254 18 222.0300...
$=3,0 mm
RIL 260. 2525. 03 Tmax 25| ® 25 150 254 25
RIL 260. 2525. 03 Tmax 40| ® 25 170 254 40
RIL 260. 3232. 03 olo| 32 170 324 18
RIL 260. 1616. 04 16 100 163 18
RIL 260. 2020. 04 o|le| 20 125 204 18
32.15.114 48.11.602
RIL 260. 2525. 04 o|le| 25 150 254 18 299 0400...
RIL 260. 2525. 04 Tmax 25| ® 25 150 254 25 s=4,0 mm
RIL 260. 2525. 04 Tmax 40| ® 25 170 254 40
RIL 260. 3232. 04 olo| 32 170 324 18
RIL 260. 2020. 05 olo| 20 125 205 23
RIL 260. 2525. 05 elo| 25 150 255 23 226.0500...
$=5,0 mm
RIL 260. 3232. 05 olo| 32 170 325 23
RIL 260. 2020. 06 o 20 125 206 23
RIL 260. 2525. 06 olo| 25 150 256 23 226.0600...
$=6,0 mm
RIL 260. 3232. 06 olo| 32 170 326 23

Dostepne w wersji prawej lub lewej / state R or L version

® Magazyn JD / JD-Stock

o ograniczony zapas - na zapytanie / limited stock - upon request




R/L 262 Corner releating, extarnal System G.T.S.
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Magazyn Wymiary = Czesci zamienne Spare Parts
Oznaczenie Stock | Dimensions [mm] ‘\\'&’/
Part Number Strona / Page:8-9 &
R|L|HB L f T s [mm]
RIL 262. 2020. 03 o 20 125 23 3
RIL 262. 2525. 03 25 150 28 3 222.0300...
$=3,0 mm
RIL 262. 3232. 03 32 170 35 3
R/L 262. 2020. 04 20 125 23 3
RIL 262. 2525. 04 [¢) 25 125 28 3 22_2'0400'"
s=4,0 mm
RIL 262. 3232. 04 32 170 35 3
32.15.114 48.11.602
RIL 262. 2020. 05 20 125 24 4
RIL 262. 2525, 05 25 150 29 4 226.0500...
$=5,0 mm
RIL 262. 3232. 05 32 170 36 4
RIL 262. 2020. 06 20 125 24 4
RIL 262. 2525. 06 25 150 29 4 22?'0600'"
$=6,0 mm
RIL 262. 3232. 06 32 170 36 4

Dostepne w wersji prawej lub lewej / state R or L version

® Magazyn JD / JD-Stock o ograniczony zapas - na zapytanie / limited stock - upon request



R/L 270 IK Grooving internal with treugh coolant System G.T.S.
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Magazyn Wymiary " Czesci zamienne Spare Parts
Db Stock Dimensions [mm] - r
Part Number Strona / Page:8-9 &
R|L| D, D L, L T. f s [mm]
R/L 270. 0016. 015 - IK 20 16 125 35 4 13 32.45.123 48.12.604
R/L 270. 0020. 015 - IK 25 20 150 45 4 131 21_6'0150"'
s=1,5mm
32.15.115 48.12.606
R/L 270. 0025. 015 - IK 29 25 200 45 4  16.2
R/L 270. 0016. 02 -IK (®|®] 20 16 135 35 5 124 3245123 48.12.604
R/IL 270.0020. 02 -IK|®|®f 25 20 150 45 5 140 21_6‘0200“'
§=2,0 mm
32.15.115 48.12.606
R/L 270. 0025. 02 -IK 29 25 200 45 5 172
R/L 270. 0016. 025 -IK |®[O 21 16 125 35 6 133 32.45.123 48.12.604
R/L 270. 0020. 025 - IK 25 20 150 45 6 151 21_8'0250"'
§=2,5mm
R/L 270. 0025. 025 - IK 29 25 200 45 6 182
R/L 270. 0020. 03 -IK (®|®]| 25 20 150 45 6 156
R/L 270. 0025. 03 -IK|®|® 31 25 200 45 6 189 22_2'0300”'
$=3,0 mm
R/IL 270. 0032. 03 -IK[o|Of 37 32 250 65 6 215
RIL 270.0020. 04 -IK|®|®f 25 20 150 45 6 156
299 0400 32.15.115 48.12.606
R/L 270. 0025. 04 -IK |®]|O| 31 25 200 45 6 189 o
§=4,0 mm
RIL 270.0032. 04 -IK [o]|o| 37 32 250 65 6 215
R/L 270. 0025. 05 -IK 31 25 200 45 8 194
226.0500...
§=5,0 mm
R/L 270. 0032. 05 -IK 37 32 250 65 8 215
R/L 270. 0025. 06 -IK 31 25 200 45 8 194
226.0600...
§=6,0 mm
R/L 270. 0032. 06 -IK 37 32 250 65 8 215

Dostepne w wers;ji prawej lub lewej / state R or L version

® Magazyn JD / JD-Stock o ograniczony zapas - na zapytanie / limited stock - upon request



R/L 272

Podcinanie wewnetrzne, innen Corner releasing, internal SySte m G oTo S .
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Magazyn Wymiary = CzeSci zamienne  Spare Parts
Oznaczenie Stock Dimensions [mm] 5
Part Number Strona / Page:8-9 & /
R{L| D, D, L, L T. f s [mm]

R/L 272. 0020. 03 o 35 20 150 45 35 13
RIL 272. 0025. 03 ol |40 25 200 45 35 155 222.0300...

§=3,0 mm
R/L 272. 0032. 03 50 32 250 65 35 19
R/L 272. 0020. 04 o 3% 20 150 45 35 13
RIL 272. 0025. 04 o 40 25 200 45 35 155 22_2'0400"'

s=4,0 mm

32.15.115 48.12.606

RIL 272. 0032. 04 o 50 32 250 65 35 19
RIL 272. 0025. 05 40 25 200 45 35 155

226.0500...

$=5,0 mm
R/IL 272. 0032. 05 o 50 32 250 65 35 19
RIL 272. 0025. 06 40 25 200 45 35 155

226.0600...

$=6,0 mm
R/L 272. 0032. 06 50 32 250 65 35 19

Dostepne w wersji prawej lub lewej / state R or L version

e Magazyn JD / JD-Stock

o ograniczony zapas - na zapytanie / limited stock - upon request




R/ L 2 90 Rowkowanie czotowe Face Grooving SYSte m G oTo S .
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Przedstawione wykonanie prawe

Czesci zamienne Spare Parts

Magazyn Wymiary [mm ?
Oznaczenie Sto::!I,( g)imer?;igns] Stona) Page9
Part Number rona/ Page:3- & /%
RILIHB L L f T Zakes @ s [mm]
RIL290. 2525. 03-34/45 | @ o[ 25 150 40 25 17 | 3445
RIL290. 2525. 03-39/55 | @ o| 25 150 40 25 17 | 3965
RCHCY
258 RIL290. 2525. 034980 |0 o| 25 150 40 25 17 | 4980
o2
N=.E
533 RIL290. 2525. 03-5060 | @ o| 25 150 40 25 17 | 50460
=0
° S
<V
RIL290. 2525. 03-60/80 | @ o| 25 150 40 25 17 | 6080 2220900..
RIL290. 2525. 03701110 |0 o| 25 150 40 25 17 | 70-110
RIL290. 2525. 03-80/110 | o[ 25 150 40 25 17 | 80110
RIL290. 2525. 03-1001150| o o| 25 150 40 25 17 |  100-150
RIL290. 2525. 03-110/150| @ ©o| 25 150 40 25 17 | 110150
RIL290. 2525. 04-5060 |0 o[ 25 150 45 25 20| 50460 230 611602
(M6x20) (35)
RIL290. 2525. 04-60/80 |0 o| 25 150 46 25 20 | 6080
RIL290. 2525. 04-80/110 |0 0| 25 150 46 25 20|  80-110 22200,
RIL290. 2525. 04-110/180| 0 o[ 25 150 46 25 20 | 110150
RIL290. 2525. 04-140/600| 0 o| 25 150 49 25 25|  140-600
RIL290. 2525. 05-5080 |0 o[ 25 150 45 25 20| 5080
RIL290. 2525. 05-60/110 |0 ©| 25 150 45 25 20 | 80110
RIL290. 2525. 05-110/150| 0 ©| 25 150 45 25 20 | 110150
222.0500...
s=bmm
RIL290. 2525. 05-140/350| | ©| 25 150 45 25 20 | 140350
RIL290. 2525. 05-350/500| 0 ©| 25 150 45 25 20 |  350-500
RIL290. 2525. 05-140/600| 0 o| 25 150 49 25 25|  140-600

Dostepne w wersji prawej lub lewej / state R or L version

6 ® Magazyn JD / JD-Stock o ograniczony zapas - ha zapytanie / limited stock - upon request



SM B B Oprawy Blocks System GoToSo
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Wymiary [mm] il CzeSci zamienne  Spare Parts
Oznaczenie Magazyn Dimensions v s
Part Number Stock [ &
oKL KB W /
SMBB 0819 o 08 19 56 30 25 1.6
SMBB 1019 L 10 19 56 30 25 1.6
LGIH/NGIH 19 32.30.117
SMBB 1219 ° 12 19 56 30 25 1.6
SMBB 1619 L 16 19 76 30 26 1.6
SMBB 1626 ° 16 26 86 32 32 5.3
LGTS/LGIH/NGIH 26 48.11.602
SMBB 2026 L 20 26 86 38 38 5.3
SMBB 2032 o 20 32 100 38 38 53 | LGTS/LGIH/NGIH 32 32.30.116
SMBB 2526 (] 25 26 86 42 42 53 | LGTS/LGIH/NGIH 26
SMBB 2532 ° 25 32 110 42 42 5.3
LGTS/LGIH/NGIH 32

SMBB 3232 (e} 32 32 110 48 48 5.3

LG TS Listwa Blades SYSte m G oTo S .

Dmax

\ LGTS 32-3

Rysunek podobny drawing similar

Wymiary [mm] @ Czesci zamienne Spare Parts
Oznaczenie Magazyn Dimensions - -
Part Number Stock > f
H ‘ W ‘ |_1 ‘ h ‘ Dmax Strona / Page: 8-9
LGTS 26-3 L] 26 24 110 21 80
222_'0300'" 48.11.602
LGTS 32-3 ° 32 24 150 25 100 $=3mm

® Magazyn JD / JD-Stock o ograniczony zapas - na zapytanie / limited stock - upon request



216/218/219/222 ™™

do toczenia i rowkowania czolowego
Inserts for Grooving and Turning

System G.T.S.

Narzedzia
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Oznaczenie
Part Number

GM 5130

mm

mm

mm

mm

mm

Typ noza
Toolholder Type

216.0150.10 -D
216. 0150. 30 -DM
216. 0150. 52 -DM

® (GK 1210

1.5

0.15

16

12

35

015

216. 0200.10 -D

216. 0200. 30 -DM
216. 0200. 30 -DP
216. 0200. 52 -DM
216. 0200.53 -DT
216. 0200.55 -D

216. 0200. 55 -DM

2.0

0.2

1.0

16

1.6

35

.02

218.0250.10 -D

218. 0250. 50 -DM
218. 0250. 50 -DP
218. 0250. 52 -DM

25

0.2

18.5

2.0

38

025

219.0300.50 -D

222.0300.10 -D

222.0300.50 -DM
222.0300.50 -DP
222.0300. 52 -DM
222.0300.53 -DT
222.0300. 55 -DM
222.0300.55 -DP

3.0

0.2

18

2.0

3.0

04

1.5

21

2.35

4.8

MGFHRIL 320-24/35-T15

.03

e L 222, 0300.52 -D6

48

0.2

22

3.0

6°

.03

R 216. 0150. 52 -D6
R 216. 0200. 52 -D6
R 222. 0300. 52 -D6

35

0.2

16

15

6°

015

35

0.2

16

2.0

6°

.02

4.8

0.2

22

3.0

6°

.03

Ptytki przeznaczone sg do nozy prawych i lewych, rdwniez wewnetrznych.
Inserts can be used in RH and LH toolholders as well as in boring bars.

8 ® Magazyn JD / JD-Stock

o ograniczony zapas - na zapytanie / limited stock - upon request




222/226/232 P serts for arooving and Turming > Sy stem G.T.S.

Oznaczenie Typ noza
Part Number Toolholder Type

mm mm mm mm mm

GK 1110
Narzedzia
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® GM 5130

222.0400. 50 -DM
222.0400. 50 -DP
222.0400.51 -D o 0.4
222.0400. 52 -DM ® 4.0 21 33 4.8 - .04
222.0400.53 -DT
222. 0400.55 -DM
222.0400. 55 -DP °

2.0

226. 0500. 50 -DM ®
226. 0500. 50 -DP L
226. 0500.51 -D o
226. 0500. 52 -DM
226. 0500. 55 -DM
226. 0500. 55 -DP L]

08
5.0 26 41 58 - .05

25

226.0600.10 -D o

226. 0600. 50 -DM o 0.8
6.0 26 5.0 58 - .06

226. 0600. 50 -DP o

226. 0600. 55 -DP o 3.0

232.0800.10 -D

232.0800.50 -DP 08
8.0 31 6.0 6.5 - .08

232.0800.51 -D o

232.0800.60 -D o 4.0

Ptytki przeznaczone sg do nozy prawych i lewych, rdwniez wewnetrznych.
Inserts can be used in RH and LH toolholders as well as in boring bars.

® Magazyn JD / JD-Stock o ograniczony zapas - na zapytanie / limited stock - upon request 9



Geometria Zastosowanie
Geometry Application Note
.10

- bardzo pozytywny kat natarcia oraz ostra krawedz skrawajaca

- do miekkich materiatéw takich jak metale niezelazne, tworzywa
- réwniez do smuktych detali

- og6lne rowkowanie oraz przecinanie

.

.30

.30

- przede wszystkim do rowkowania

- stabilna krawedz skrawajaca, réwniez do obrobki przerywanej

- do pracy z srednimi i wysokimi predkosciami posuwu

- przeznaczona do stali weglowych, stali stopowych oraz odlewow

.50

- uniwersalny multifunkcjonalny tamacz do rowkowania, jak i innych
operacji toczenia

- ta specjalna geometria umozliwia optymalna kontrole wiéréw oraz
znakomite jego tamanie, réwniez w materiatach ciagliwych

Narzedzia
do rowkowania
Grooving Tools

51
- polerowanych tamacz wiéréw zapobiegajacy tworzeniu sie narostu,
szczegolnie wazne przy obrébce aluminium i stopdw miedzi

52

- ostra krawedz skrawajaca oraz pozytywny kat natarcia do ciagliwych
materiatéw, szczegdlnie do detali cienkosciennych, rur, rowniez
o bardzo matych srednicach. Doskonate tamanie wiéra dzieki specjalnej
geometrii przeznaczonej do stali nierdzewnych, niskostopowych oraz
stopowych stali

.52-D6

- przecinanie bez pozostawionej wypuktosci na detalu dzieki skosnemu
czotu ptytki z katem 6° w potaczeniu z ostra krawedzig skrawajaca
i matym promieniem przy niskich i srednich posuwach

- zminimalizowane tworzenie sie gratu przy detalach o matej srednicy,
szczegdlnie przy cienkosciennych rurach

- @
-

53

- do ogdlnego rowkowania zewnetrznego i wewnetrznego, czotowego
jak réwniez toczenia wzdtuznego

- specjalnie skonstruowana geometria pozwala na osiagniecie niskich
oporéw skrawania

- obrébka ze srednimi predkosciami posuwu

- przeznaczona do obrébki stali, stali nierdzewnej oraz materiatéw
trudnoskrawalnych

.55

- uniwersalna ptytka o petnym promieniu do kopiowania i toczenia
wzdtuznego

- do obrobki zewnetrznej i wewnetrznej

.60

- szlifowana ptytka o petnym promieniu z polerowanym tamaczem,
zapobiegajaca tworzeniu sie narostow

- ostra, pozytywna geometria do obrébki materiatéw niezelaznych

- do operacji kopiowania, réwniez przy produkgji felg aluminiowych

10




Zalecane parametry skrawania dla rowkowania i przecinania
Cutting Data Recommendations for Grooving / Parting - off

Predkosci skrawania vc [m/min]

Obrabiany materiat Stop Cutting Speeds v, [m/min]
Material Alloy
GK 1110 GK 1210 GP 2120 GM 5130
(Alu/NE) (GGJ/AIu/NE) GP 2230 (Stal
(Stal) nierdzewna)
odprezony termicznie /
annealed <0,15% C i B 120 - 200 100 - 180
Stal niestopowa odprezony termicznie / ) ) ) R
id stowl annealed 0,15%-0,45% C 100 - 200 100 -180
obrabiany cieplnie / heat
treated > 0,45% C - - 90 - 180 80 - 160
nisko- / low - - 100 - 200 100 - 200
Stal stopowa srednio- | medium - - 90 - 160 80 - 150
Alloyed steel
wysoko- / high - - 70 - 100 70 - 100
R | Stal nierdzewna austenityczna - - 50 - 160 30 - 150
(M) | Stainless steel martensitisch - - 50 - 200 30 - 180
Zeliwo szare
60 - 100 60 - 90 - -
Grey cast iron
Aluminium i
aminid nieutwardzaine 800 - 1000 700 - 850 ; ;
utwardzaine 250 - 450 250 - 400 - -
> 12% Si 200 - 300 200 - 250 - -
Braz, mosigdz, mosigdz
czerwony 90 - 200 90 - 180 - -
Bronze, brass, red brass
Stopy zaroodporne,
Dodatek stopowy- Ni
Heat resistant alloys, Ni- ) 20-60 ) 25-60
base
Stal hartowana
H | Hardened steel 10-20 ) ) )
Typ plytki Posuwy (zaleznie od szerokosci ptytki) [mm/U]
Type of Insert Feeds (acc. to Width of Groove) [mm/rev]
216/218 /2221226232 0.06 -0.24

Podane parametry predkosci skrawania i posuwow przy zastosowaniu emulsji jako chtodziwa.
Recommendations for cutting speed and feed when using coolants.




Nie ponosimy odpowiedzialnosci za btedy w druku. Zdjecia/rysunki pogladowe.
Technical changes reserved, we bear no liability for misprints. Drawings/pictures similar.

JD - Tools Polska Sp. z o. o. eshop.jd-tools.pl Tel.: +48-95 758 36 20
ul. Prosta 1 www.jd-tools.pl info@jd-tools.pl
66-470 Kostrzyn nad Odrg, Polska
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