Stlifierka Uniwersalna

RUP-280/320

- Uniwersalna szlifierka do watkdw RUP-280 przeznaczona jest to szlifowania powierzchni obrotowych
zewnetrznych i wewnetrznych oraz do szlifowania ptaskich cz6t przedmiotéw i kotnierzy.

— Charakteryzuje sie:
- podwyzszong predkoscig szlifowania do 45 m/s
- duza niezawodnoscig i zywotnoscia dzieki hydrostatycznemu tozyskowaniu wrzeciona $ciernicy i
hydrostatycznym prowadnicom

- Jej mozliwosci w zakresie parametréw geometrycznych:
- chropowato$¢ Ra < 0,16 pm
- kotowo$¢ 0,0015mm
- walcowatos$¢ 0,005mm / 500mm
- powtarzalno$¢ szlifowania $rednic < 0,005mm
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Wielkosci charakterystyczne

WRZECIENNIK SCIERNICY

stotu
WRZECIENNIK PRZEDMIOTU

|

SZLIFOWANIE WEWNETRZNE

STOL

Kat skretu w kierunku wrzeciennika
Sciernicy/operatora dla

WYPOSAZENIE PODSTAWOWE

(w cenie maszyny)
1. kolor ral 7035/RAL 5009

Max. dtugos¢ szlifowanego przedmiotu mm 500 lub 1000 2. Oprawa diamentu stotowa (bez diamentu)

Max. szybkos¢ szlifowania m/s 45 3. Przyrzad czujnikowy doktadnego skretu stotu

Max. $rednica szlifowania zewnetrznego mm 280/320 4. Qb_sada s’clie.rnic_y

Max. masa przedmiotu szlifowanego w klach kg 125 5. Sciggacz sciernicy \ YA ) _

Max. masa przedmiotu szlifowanego w uchwycie kg 20 6. Kiet do wrzeciennika przedmiotu ze stozkiem Morse’a 4: specjalny z

nakretka: PZKa-4
7. Konik hydrauliczny

Srednica $ciernicy max./min. mm 400/ 260 8. Komplet kluczy do obstugi biezacej
Kat skretu wrzeciennika Sciemnic stopnie +30° 9. Kly do konika ze stozkiem Morse'a 4: PZKa-4: PZKf-4
a _6 - - y = 10. Ptyta mocujaca do blokady wrzeciennika Sciernicy podczas
Przemieszczenie catkowite za pomocg napedu mm 160 transportu
recznego
€ g - - 11. Wsporniki mocujace do blokady stotu podczas transportu
Pr?emlleszczen|e dod.atkowe pi}(ty suportowe] mm 60 12. Podstawka do poziomowania ze $rubg i nakretka
Wielkos¢ dosuwu na jeden obrdt pokretta recznego  mm 1 13. Przystawka do szlifowania wewnetrznego
Wielko$¢ dosuwu na jeden obrét pokretta o jedna mm 0.0025 14. Instalacja elektryczna z silnikami na 230/400V 50Hz
dziatke elementarng ! 15. Dokumentacja techniczno-ruchowa
Wielko$¢ dosuwu na jeden obrét pokretta o jedna mm 00005 16. Instalacja ch{odzenia.vs(ra'lz ze zbiornikiem i filtrem magnetycznym.
dziatke elementarng mikrokorektora ’ 17. Zderzak twardy z czujnikiem
Zakres posuwu wgtebnego: - zgrubny m/min. 03-6,0 i
- wykanczajac: m/min. 0,08-3,0

L WanceaRey WYPOSAZENIE SPECJALNE
Szeroko$¢ tarczy $ciernej mm 50 el
Srednica otworu tarczy smernej’ mm L2/ 1. Ptynna regulacja obrotéw wrzeciennika Sciernicy
Zakres automatycznych dosuwow przy nawrotach | -y ok 0,0025 - 0,04 2. Podstawa do statycznego wywazania ciernicy

3. Trzpien z nakretka do wywazania Sciernicy
4. Tarcza uchwytowa 200 z rowkami teowymi
5. Uchwyt 3 szczekowy 200 wraz z pier§cieniem

Zakres skretu do operatora / od operatora stopnie 30°/90° 6. Podtrzymka 2 punktowa

Stozek wrzeciona przedmiotu Morse'a Nr 4 7: Podtrzymka 3 punktowa

Srednica otworu we wrzecionie mm 22 8. Przyrzad do profilowania $ciernicy po promieniu

Zakres bezstopniowych obrotéw wrzeciona obr/min 25-500 9. Przyrzad do profilowania $ciernicy po promieniu i pod katem

10. Przyrzad do diamentowania $ciernicy z przesuwem mikrometrycznym
mocowany na koniku

Max. srednica szlifowania otworu mm 200 11. Przyrzad do diamentowania $ciernicy do szlifowania wewnetrznego
Max. dtugo$¢ szlifowania mm 120 12. Przyrzad do diamentowania $ciernicy z przesuwem mikrometrycznym
Zakres obrotéw wrzeciona: ) mocowany na stole

a) SLA 40 x 250 obr/min 10000/15000/30000 13. Konik reczny

b§ SLA 70 x 250 obr/min 5700/8560/17120 14. Obsada $ciernicy

15. Obciggacz diamentowy

16. Sciernica 400 x 50 x 127 (99A 60K)

17. Cyfrowy odczyt z liniatem optoelektronicznym osi X do pomiaru
potozenia $ciernicy z rozdzielczos$cig 0,001Tmm w klasie doktadnosci +/-

= 3000 stoprie 147 0,002mm
= i AA )

— g 715 18. Cyfrowy odczyt z dwoma liniatami optoelektronicznymi (L=500) osi X
| Zakres predkosci posuwu stofu | mm/min | 75- 4000 | iosiz

KONIK

\ Wielkos$¢ minimalnego posuwu hydraulicznego stoiuH mm 3

19. Cyfrowy odczyt z dwoma liniatami optoelektronicznymi (L=1000) osi
XiosiZ
20. Wrzeciono do szlifowania wewnetrznego ®40x250 z kotami

Max. wysuw tulei mm 25 21. Wrzeciono do szlifowania wewnetrznego ®70x250 wraz z kotami
Stozek w tulei konika: recznego/hydraulicznego Morse'a Nr2/Nr4 22. Podstawka do podtrzymywania czesci przy zdejmowaniu i zaktadaniu:
lewa, prawa
23. Uruchomienie i szkolenie w zakresie obstugi u klienta - 1 dzien plus
koszt dojazdu 2,00zt/km (liczone w obie strony)
MASY (ORIENTACYJNE) 24. Transport obrabiarki do klienta (liczone w obie strony)
Masa szlifierki z wyposazeniem normalnym
L =500
L =1000 kg 2600
kg 2800
| Catkowite zapotrzebowanie mocy | kw | 10,5
Gabaryty szlifierki w ruchu D x S x W dla L = 500 mm 2290x2000x1800
Gabaryty szlifierki w ruchu D x S x W dla L = 1000 mm 3620x2000x1800

Fabryka Maszyn Tarnéw

Zastrzegamy sobie prawo do zmian bez wcze$niejszego powiadomienia.
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