OMNI3D

OMNI RO

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Technologia druku

Przestrzen robocza XYZ
Komora

Min. wysokos$¢ warstwy

Powierzchnia platformy
roboczej

Liczba gtowic

Rodzaj napedu

Srednica dysz
Srednica filamentu

Max. szybkos¢ druku
Precyzja wymiarowa

Automatyczna Kkalibracja
platformy

Filtracja powietrza

Max. temperatura gtowicy

FFF (fused filament fabrication)
500 x 500 x 500 mm

ZamkKnieta, izolowana i aktywnie
grzana

50 um

Podgrzewana, tatwa do usuniecia
i wymiany powierzchnia PEI

2 - elektroniczny system
podnoszenia

Osie X, Y, Z - napedy srubowe
kulowe, wszystkie napedy z
enkoderami
0,2/0,4/0,6/0,8/1,0 mm
1,75 mm

90cm?®/h

+/-0,12% (nie mniej niz +/-
0,12mm)

Tak

CARBON+ HEPA

500°C

Max. temp. platformy
roboczej

Max. temp. w komorze
roboczej

Wbudowana suszarka na 4
szpule filamentu

Automatyczna zmiana
filamentéw

Wbudowana pojemna
szuflada na akcesoria

Komunikacja
Sterowanie

Oprogramowanie

Zdefiniowane ustawienia
druku

Obstugiwane pliki

Zasilanie

Max. poboér mocy
Wymiary drukarki

Waga drukarki

180 °C

140°C

Tak (max. 4 x 3 kg), do 120°C

Tak

Tak

Karta SD, Ethernet, WiFi, USB
10,1" LCD, strona www, kamera
Simplify3D

Tak, dla filamentow od Omni3D i
wybranych filamentow
producentow zewnetrznych

.stl, .obj, .3mf, .gcode, .factory

230V /50 Hz (opcjonalnie 110V /
60 Hz)

3 kW
160 x 110 x 150 cm

500 kg
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KORZYSCI WSPOLPRACY Z OMNI3D

AUDYT
PRZEDWDROZENIOWY
Analiza kosztow i korzysci -

to tylko niektoére z
elementow audytu

Duza przestrzen robocza

Drukarka OmniPRO posiada obszar
roboczy o wymiarach 500 x 500 x 500
mm (125 dm?®), dzieki czemu moze
drukowac¢ zarowno duze formaty, jak i
drukowac wiele mniejszych elementow
jednoczesnie.

Omni3D Cooling System™
System bezposredniego chtodzenia
ekstrudera, ktory umozliwia

uzytkowanie ekstrudera w grzanej
komorze i zapewnia lepszg kontrole
nad precyzjg wymiarowg wydruku.

Omni3D Air Circulation™

Regulacja temperatury wydruku na
catej jego powierzchni, dzieki
utrzymywaniu statej  temperatury
wewnatrz drukarki.

PROBKA

Wykonaj wydruk probny
swojego modelu.

przygotowywanego przez
specjalistow od druku 3D.

sales@omni3d.com, +48 61 666 12 34

OMNI3D Sp. z 0. 0., ul. Swietego Michata 43, 61-119 Poznan, Poland
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Sprawdz jakos¢ wydruku.

OMNIERO

Omni3D Filament Flow Control™

System umozliwia kontrolowanie
przeptywu filamentu, dzieki czemu
zapewnia precyzje i powtarzalnos¢
wymiarowa.

Omni3D Head Leveling Control™

System automatycznej kontroli
wysokosci ekstruderow, ktory polega na
bezposrednim pomiarze odlegtosci w
osi Z miedzy prawym, a lewym
ekstruderem.

Omni3D Platform Autoleveling System™
System automatycznego
poziomowania stotu, czyli dgzenie do
stanu, w ktorym dysza drukarki
bedzie znajdowata sie w tej samej
odlegtosci w osi Z od platformy
roboczej niezaleznie od potozenia
gtowicy drukujgcej w osiach XiY.

ZAKRES SZKOLENIA |
MOZLIWOSCI

Zakup sprzetu, druk 3D na
zgdanie lub wynajem
drukarki. Wybierz najlepsza
opcje dla swojego biznesu. serwis.

WSPARCIE

Instalacja u klienta,
szkolenie pracownikéw,
wsparcie technologiczne i

www.omni3d.com

Unia Europejska ot
Europejski Fundusz 5
Rozwoju Regionalnego

Polskka
Rt
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