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TOOLS

Gwintowanie
Thread Turning

Narzedzia do toczenia gwintu wewnetrznego i zewnetrznego
Threading Tools for Internal and External Machining

Prasowane . dwustopniowy

oznaczenia 74 famacz
Pressed S 2-step chipbreaker

designation

TU 5125

new!

@® Noze zewnetrzne i wewnetrzne niklowane (dtuzsza zywotnosc!)
External toolholders and boring bars nickel-plated (long tool life!)

N _ @ Plytki DP z prasowanym tamaczem, profil gwintu szlifowany
] DP-Inserts with directly pressed chipbreaker,
7 profile of thread is ground

h ® Nowo opracowany gatunekTU 5125 (P25/M20C) do gwintowania,
najlepsze rozwigzanie do stali i stali nierdzewnej

Specially designed grade TU 5125 (P25/M20C) for the demand of threading -
o 7 best solutions for steel and stainless steel
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Gwint zewnetrzny / External Threads
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Magazyn Skok
Stock Pitch L X Y
Profile Oznaczenie @
Profiles Part Number N
1 mm /TPI mm mm mm
=
16 ER -T- A60 -DP ° 05-15 16 0.8 0.9
> ™ ° 16 ER -T- G60 -DP L 1.75-3.0 16 1.2 1.7
ge 8
S g © 16 ER -T- AG60 -DP o 0.5-3.0 16 1.2 1.7
v
‘,‘j‘% 22ER -T- N60 -DP ° 3.5-5.0 22 17 25
v .S
% E 16 ER -T- AS55 -DP o 48-16 16 0.8 0.9
o
E < u""’ 16 ER -T- G55 -DP o 14-8 16 1.2 1.7
16 ER -T- AGS55 -DP L] 48 -8 16 1.2 1.7
16 ER -V- ISO 1.00 -DP L] 1.00 16 0.7 0.7
16 ER -V- ISO 1.25 -DP ° 1.25 16 0.8 0.9
& 16 ER -V- ISO 1.50 -DP o 1.50 16 0.8 1.0
g 16 ER -V- ISO 1.75 -DP L] 1.75 16 0.9 1.2
2 16 ER -V- ISO 2.00 -DP L] 2.00 16 1.0 13
16 ER -V- ISO 2.50 -DP L 2.50 16 1.1 1.5
16 ER -V- ISO 3.00 -DP ° 3.00 16 1.2 1.6
i 16 ER -V- BSW 19 -DP L 19 16 0.8 1.0
n
v ; 16 ER -V- BSW 14 -DP L 14 16 1.0 1.2
> 8 7
ﬁ “§ -] 16 ER -V- BSW11 -DP L] 11 16 1.1 1.5
E‘é °° 16 ER -V- NPT 18 -DP L] 18 16 0.8 1.0
33 ©
[ - 16 ER -V- NPT 14 -DP L 14 16 0.9 1.2
[- %
= 16 ER -V- NPT 11.5 -DP L] 11.5 16 1.1 1.5
16 ER -V- UN 12 -DP L 12 16 1.1 1.4
j% 16 ER -V- UN 16 -DP L 16 16 0.9 1.1
E@ﬂ 2 16 ER -V- UN 18 -DP . 18 16 0.8 1.0
16 ER -V- UN 20 -DP L] 20 16 0.8 0.9
o° 22 ER -V- ISO 4.00 -DP ° 4.00 22 1.6 23
@:‘B g 22 ER -V- ISO 5.00 -DP L 5.00 22 1.7 25
2 22 ER -V- ISO 6.00 -DP ° 6.00 22 1.9 2.7

® Magazyn JD / JD-Stock O ograniczony zapas - na zapytanie / limited stock - upon request




Gwint wewnetrzny / Internal Threads

TU 5125
| = L X v
Profile Oznaczenie o
Profiles Part Number o
; mm /TPI mm mm mm
=
1IR -T- A60 -DP o 05-1.5 1 0.8 0.9
- 16 IR -T- A60 -DP L 05-1.5 16 0.8 0.9
E %’ :°° 16 IR -T- G60 -DP L 1.75-3.0 16 1.2 1.7
~qgr°e_ 16 IR -T- AG60 -DP o 0.5-3.0 16 1.2 1.7
:N’ E 22IR -T- N60 -DP L 35-5.0 22 1.7 25
il§ E 16 IR -T- AS55 -DP L 48-16 16 0.8 0.9
& Eg 16 IR -T- G55 -DP o 14-8 16 1.2 1.7
16 IR -T- AGS55 -DP L 48-8 16 1.2 1.7
11 IR -V- ISO 1.00 -DP L 1.00 1 0.6 0.7
1 IR -V- ISO 1.25-DP o 1.25 11 0.8 0.9
11 IR -V- ISO 1.50 -DP L 1.50 1 0.8 1.0
16 IR -V- ISO 1.00 -DP o 1.00 16 0.6 0.7
:% 16 IR -V- ISO 1.25 -DP o 1.25 16 0.8 0.9
2 161IR -V- ISO 150 -DP | ® 150 16 08 10
16 IR -V- ISO 1.75 -DP L 1.75 16 0.9 1.2
16 IR -V- ISO 2.00 -DP o 2.00 16 1.0 1.3
16 IR -V- ISO 2.50 -DP L 2.50 16 1.1 1.5
16 IR -V- ISO 3.00 -DP o 3.00 16 1.1 1.5
16IR -V- BSW19 -DP ° 19 16 0.8 1.0
Ly i
; qg n 16 IR -V- BSW14 -DP o 14 16 1.0 1.2
™ & E 16IR -V- BSW12 -DP ° 12 16 1.1 1.4
§ E @ 16 IR -V- BSW11 -DP o 11 16 1.1 1.5
'6 16 IR -V- NPT 18 -DP L 18 16 0.8 1.0
:2 16 IR -V- NPT 14 -DP L 14 16 0.9 1.2
% 16 IR -V- NPT 11.5 -DP o 11.50 16 1.1 1.5
16IR -V- UN 12 -DP L 12 16 1.1 1.4
:% 16IR -V- UN 16 -DP L 16 16 0.9 1.1
@ﬂ N 16IR -V- UN 18 -DP ° 18 16 08 1.0
16 IR -V- UN 20 -DP L 20 16 0.8 0.9
22IR -V- ISO 3.50 -DP o 3.50 22 1.6 23
:% 22 IR -V- ISO 4.00 -DP o 4.00 22 1.6 23
@:‘B g 22IR -V- ISO 5.00 -DP L 5.00 22 1.6 23
22IR -V- ISO 6.00 -DP L 6.00 22 1.6 24

® Magazyn JD / JD-Stock © ograniczony zapas - na zapytanie / limited stock - upon request
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Nie ponosimy odpowiedzialnosci za btedy w druku. Zdjecia/rysunki pogladowe.
Technical changes reserved, we bear no liability for misprints. Drawings/pictures similar.

JD - Tools Polska Sp. z 0. o. Tel.:
ul. Prosta 1

66-470 Kostrzyn nad Odrg, Polska

+48-95 758 36 20 eshop.jd-tools.pl
Fax.: +48-95758 36 24 www.jd-tools.pl

info@jd-tools.pl
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