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DRUKARKA 3D DO
METALU.

W przypadku ambitnych projektow
przemystowych i badawczych, ktore
wymagajg wysokiej precyzji, nasza
nowej generacji maszyna Powder Bed
Fusion stanowi kompaktowe, lecz
wydajne rozwigzanie, umozliwiajgce
obrobke szerokiego asortymentu
spawalnych proszkow stopow metali.

Zintegrowany, intuicyjny interfejs
uzytkownika

Obszar roboczy 150 x150 x 180 mm
Podgrzewanie ptyty roboczejdo 200 °C
Kompaktowe rozmiary urzadzenia

Zaawansowany system nadzoru
procesow

Szybkos$¢ budowy wynosi do 25
cm?/godz.

Doktadnos$¢ druku wynosi do 50 um.

Zintegrowany system regeneracji filtra
gazu obojetnego.

Otwarta platforma umozliwiajgca
nieograniczony rozwoj

Niskie koszty eksploataciji



SPECYFIKACJATECHNICZNA

Specyfikacja Wartos¢ Grubos$é powtoki 20 -100 mikrometréw
Obudow?'(szerokosc'3( 150x150x180rmm Maksymalpa predkos¢ 10 mill na sekunds
gtebokos¢ x wysokos¢) skanowania.
Ko'r.\flgur.acja o;rtykl L Doktadnosé¢ lokalizacji 0,15 um
tréjwymiarowej
Zuzycie gazu obojetnego. =3 |/min

System laserow chtodzony powietrzem laser

Y y $wiattowodowy itrowy Zasilacz ~230V 50 Hz
Moc lasera 200 W Pobor energii 2,2 kW

Wymiary (szerokosé x
gtebokosé x wysokos¢)

Rozmiar plamki lasera. 45 mikrometréw

Wymiary 730 x 700 x 1818 mm

Dtugosc fali swiatta

1070+2nm
laserowego

Masa netto 450kg

SPRZET WSPOMAGAJACY

Urzadzenie do usuwania proszku metoda prézniowa APR-041

Jednostka ta jest przeznaczona do zbierania niereaktywnego
proszku metalowego z komory roboczej drukarki 3D.

Wydajnosé 50 - 150 kg/godz.
Srednie zuzycie powietrza sprezonego 1801/ min
Cisnienie operacyjne sprezonego powietrza 6 bar

Zasilacz ~230V, 50 Hz
Pobor energii 20W

Wymiary (szerokos$¢ x gtebokosé x wysokosé) 450 x 370 x 1100 mm

Masa netto 18,5 kg

Automatyczna jednostka do przesiewania proszkow APS-051

Urzadzenie jest przeznaczone do przesiewania, mieszania oraz
homogenizacji proszku metalowego w celu jego ponownego zastosowania.

Tryb operacyjny ultradzwieki |
Wydajnosé < 20 kg/godz.

Zasilacz ~230V, 50 Hz

Pobér energii 200 W

Wymiary (szerokos¢ x gtebokosé x wysokos¢) 435 x 500 x1330 mm

Masa netto 35kg




ZALETY TECHNOLOGII.

Obnizone koszty materiatow

Nasz proces LPBF minimalizuje ilosc¢
odpadow poprzez efektywne
ponowne wykorzystanie.
przesianego proszku metalowego,
co umozliwia istotne oszczednosci
kosztow.

rynek

Omin tradycyjne narzedzia i
przyspiesz rozwoj swojego wyrobu
metalowego dzieki bezposredniej,
efektywnej produkcii.

Q Kroétszy czas wprowadzenia na

Nieograniczone mozliwosci
finansowe

Wykorzystaj roznorodne proszki ze
stopow metali, w tym aluminium i
tytanu medycznego, w naszym
obojetnym srodowisku druku.

Produkcja bez limitow

Tworzenie ztozonych geometrii,

Q& wewnetrznych wnek oraz
konformalnych kanatow
chtodzgcych, niemozliwych do
uzyskania za pomocg tradycyjnych
technik.

LekKi i wysoki projekty
zwiekszajgce wydajnoscé
Optymalizacja topologiczna
ksztattow elementow metalowych
w fazie prototypowania, majgca na
celu znaczng redukcje masy oraz
poprawe funkcjonalnosci.

ee0esesss Wyjgtkowe cechy mechaniczne
[ XXX N N XN

eenssseee Nasze metalowe komponenty

teeeatt ey drukowane metodg LPBF wyrdzniaja

t 0SS seee sie niezwyktymiwtasciwosciami
mechanicznymi oraz gestoscig
0siggajgcag nawet 99,99%.

Analiza kosztow i
korzysci opracowana
przez zespoty
sprzedazy oraz techniki
Omni3D 3D.

Sprawdz jakos¢ druku
swojego modelu,
korzystajac z
rzeczywistych probek
wydrukowanych w
technologii 3D.

sales@omni3d.com, +48 61 666 12 34
OMNI3D Sp. z 0. 0., ul. Swietego Michata 43, 61-119 Poznan, Poland

FUI'IdUS.ZE )
Europejskie
Inteligentny Rozwdj

Rzeczpospolita

Polska Polsika *

Drukarki 3D, materiaty,
akcesoria, ustugi
inzynieryjne oraz

drukarskie.

Unia Europejska
Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego

Ocena zwrotu z
inwestycji (ROI),
instalacja, szkolenie,
wsparcie techniczne
oraz serwis
posprzedazowy.

www.omni3d.com

NCAGE CODE: 9BT1H
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