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Seria Mactron HEP to reczna spawarka laserowa oparta na technologii §wiattowodowej, ktéra faczy w jednym urzadzeniu
spawanie laserowe, czyszczenie laserowe oraz ciecie laserowe. Zostala zaprojektowana z mysla o wysokiej wydajnosci i wygodzie « SPAWANIE LASEROWE
uzytkowania, tczac zaawansowang technologie laserowg z kompaktows i ergonomiczng konstrukeja. Dzieki intuicyjnym
elementom sterujacym i elastycznym trybom pracy sprawdza sie w szerokim zakresie zastosowari w réznych branzach.
PRI Scria Mactron HEP zapewnia stabilng prace, zmniejszone odksztalcenia cieplne oraz minimalng obrébke po
zakoriczeniu spawania. To idealne rozwigzanie dla przemystu motoryzacyjnego, lotniczego, produkcyjnego i wielu
innych sektoréw, w ktérych liczy sie niezawodno$¢ i wszechstronno$¢ obrébki laserowe;.



CECHY URZADZENIA MACTRON HEP

Urzadzenie  wykorzystuje  zaawansowang  technologie
laserows, co przekfada sie na bardzo szybkie tempo spawania
i czyszczenia, istotnie zwiekszajac wydajno$é produkcii.

Technologia lasera $wiattowodowego zapewnia glebokie
8 8 g
wtopienie, rtéwnomierne i estetyczne spoiny oraz minimalng
konieczno$¢ obrobki koricowe;.

Kompaktowa budowa i niewielka masa urzadzenia ulatwiajg
transport oraz prace w réznych warunkach.

Ergonomiczny uchwyt oraz intuicyjny interfejs sterowania
pozwalaja na szybkie opanowanie obstugi i skracajg czas
potrzebny na szkolenie operatora.

Umorzliwia spawanie metali o réznych grubosciach,
elementdow ultra cienkich, miedzi oraz materialéw o
zréznicowanych wihasciwosciach przewodzenia.

Specjalna glowica oscylacyjna umozliwia lepsze wypelnienie
spoin i wyzsza jako$¢ polaczen, zwlaszcza w przypadku
nieregularnych krawedzi czy wiekszych szczelin.

System jest wyposazony w szereg zabezpieczeli, W tym
ochrone przed wyciekiem wigzki laserowej oraz przycisk
awaryjnego  wylaczania, co podnosi bezpieczedistwo
operatora.

ZAKRES FUNKCJI '

Spawa nie laserowe
Precyzyjne taczenie metali minimalizujgce
odksztalcenia materiatu.

Czyszczenie laserowe
Usuwanie rdzy, farb i innych zanieczyszczen z
powierzchni metalowych bez koniecznosci
stosowania $rodkéw chemicznych lub metod

$ciernych.

Czyszczenie spawow
Czyszczenie spoin moze poprawic jako$é przed
spawaniem oraz wyglad po spawaniu.
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Ciecie laserowe

Mozliwos¢ cigcia cienkich blach metalowych z duzg doktadnoscig i gtadkimi
krawedziami, co czesto eliminuje konieczno$¢ dalszej obrébki wykariczajacej.



ZASTOSOWANIA

- Obrébka metali

- Warsztaty produkcji samochodowej

- Rutynowa konserwacja i naprawa narzedzi
- Budownictwo i hydraulika

- Meble i urzadzenia

- Lotnictwo i transport

- Spawanie czesci samochodowych - Spawanie akcesoriow rowerowych - Spawanie wew. scian piekarnikéw

- Spawanie okien

Spawanie form
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- Usuwanie rdzy z czesci
samochodowych
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- Spawanie zlewozmywakow ze stali
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- Czyszczenie spoin na
plytach metalowych



POROWNANIE ZALET

SPAWANIE LASEROWE HEP

System HEP firmy Mactron oferuje sp6jna jako$¢, minimalne odksztatcenia i wysoka
precyzje. Jest 4x szybszy niz spawanie TIG i nie wymaga duzych umiejetnosci. Zapewnia
szybkie, wysokiej jakosci wyniki przy minimalnym wptywie na obrabiany materiat.

Szybkos¢ Srednia Ponad 4x szybsza niz TIG

SPAWANIE TIG 3 Jakos¢ Zalezy od doswiadczenia operatora Spojne, wysokiej jakosci wyniki

Krzywa uczenia si rom kait
Spawanie TIG moze generowac ekstremalne ciepto, ktére odksztatca y € Stroma Sybla itatwa

cienkie materiaty. Wymaga wysoko wykwalifikowanego operatora i
doswiadczenia, co sprawia, ze jest procesem kosztownym i czasochtonnym.

Przygotowanie elementu Krytyczne i czasochtonne Minimalne i szybkie

Ograniczona przez konieczno$¢
wymiany materialow eksploatacyjnych

Elastyczno$¢ materialowa Szeroki zakres bez potrzeby konfiguracji

Strefa wplywu ciepta Duza Mata
Odksztalcenia i deformacje Wysokie Bardzo niskie

Spawanie oscylacyjne Nie Tak —do 5 mm (0,20”)
Czyszczenie przed spawaniem Nie Tak —usuwa rdze, tlenki, olej i smary

Spawanie MIG wymaga materiatéw eksploatacyjnych, srodka czyszczacego
i gazu ostonowego. Jest szeroko stosowane w produkgji, przemysle
stoczniowym i lotniczym. Wysoka temperatura moze powodowaé
deformacje czesci.

Tak — usuwa sadzg, zanieczyszczenia i

Polerowanie po spawaniu Nie o
przebarwienia




FUNKCIE INTERFEJSU
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Panel sterowania:

Regulowana moc spawania laserowego do 1200W. Wstepnie
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SPECYFIKACIJA

Model Mactron HEP

ustawione i definiowane przez uzytkownika tryby sa Grubo$¢ spawania < 6mm (0,247)

Trojkolorowa dioda

zoptymalizowane pod katem kombinacji grubosci materiatow.

sygnalizacyjna . ; Szczelina spawalnicza < 0,5 mm (0,027)
Urzadzenie ma 40 fabrycznie wgranych ustawien parametrow, co
. . pozwala operatorom na natychmiastowe przetaczanie miedzy Glowica spawalnicza Z technologia ,,wobble”
Przycisk awaryjnego e . L. L. C,
iR nln?l w celu dostosowania do rozrjych grubosci materlaf(ow. Dlugos¢ kabla 5 m (196,85”), opcjonalnie 10 m (393,70)
Doswiadczeni operatorzy moga rowniez dostosowywac -
ustawienia, zapisywac je na przysztoé¢ i przetwarzaé wiele Srednica plamki 0-5 mm (0,20”) — regulowana

Przefacznik kluczowy materiatéw. Moze by¢ uzywane przez mniej do$wiadczonych

operatoréw, zapewniajac powtarzalne wyniki przy minimalnym
szkoleniu.

Wymiary (Dt. x Szer. x Wys.) | 540 mm X 240 mm X 545 mm

Waga 30 kg (66,14 1bs)
Gaz Argon, Hel, mieszanka Argon + CO,
= DEOCLSOMY Cisnienie: Okoto 620 kPa (90 psi)
Akcesoria Okulary ochronne, wtyczka zasilajaca
Moc maksymalna <4000 W
Uchwyt mobilnego pistoletu spawalniczego: Napiecie 220V £10%/ 50-60Hz / 30A
Bardzo wygodny - mozna go swobodnie umiesci¢ na maszynie Srodowisko pracy 5-35°C (41-95°F)
lub w obszarze roboczym.
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Szczegoly polaczen

L Ethernet GLOWNE ZASILENIE

Interfejs I/0, Zamek bezpieczenstwa

Podajnik drutu

Wejscie/Wyjscie gazu
Zasilanie Zasilanie 220V

Standardowy gaz ostonowy

Zacisk elementu roboczego

Wyjscie lasera & Zacisk elementu roboczego

PE (Przewdd ochronny) Oznaczone gniazda utatwiaja szybkie i bezproblemowe podtaczenie. Wystarczy podtaczyé przewod zasilajacy, zacisk elementu roboczego i
system jest gotowy do pracy. Komputerowe potaczenie Ethernet pozwala na dostgp do zaawansowanych ustawien parametrow. Otwarty
podajnik drutu oraz interfejs I/O umozliwiaja dostosowanie systemu do indywidualnych potrzeb. Proste podtaczenie przewodu gazowego
do butli. Wystarczy przymocowac zacisk do powierzchni roboczej, aby zapewnic stabilne uziemienie i poprawna pracg systemu.




GLOWICA LASEROWA OPCJONALNE AKCESORIA

Obstuguje spawanie, czyszczenie i funkcje hartowania. Wielofunkcyjna
konstrukcja spetnia roznorodne potrzeby przetwarzania. Ergonomiczna i tatwa
do trzymania.

@ Rekawice spawalnicze
@ Ostona ochronna

€@ Okulary ochronne

o Soczewki ochronne

O Zestaw dysz miedzianych

o Automatyczny Podajnik
Drutu

Automatyczny system
podawania drutu.
Idealny do procesow
wymagajacych dhugich
Sciegdbw spawalniczych.

Wielofunkcyjny Stot
Spawalniczy
Rozne Dysze Miedziane
R6zne ksztatty dysz umozliwiajg dostosowanie do réznych typow
spawania.

Ad

Zapewnia mobilnos¢ dla
systemu Mactron HEP.
Przystosowany do
przechowywania
akcesoriow i narzedzi.
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SABSE e | ZABEZPIECZENIA

. Blokada na klucz — Chroni przed

241/9.49

k
] — J nieautoryzowanym dostgpem.

. Przycisk awaryjnego zatrzymania —

1] Natychmiastowe wytaczenie systemu.

—F

. Swiatlo ostrzegawcze — Informuje o
statusie pracy lasera.

. Czujnik spawalniczy — Automatyczne

434 /17.09
519.44 |/ 20.45
519.43 / 20.45

wykrywanie, aby uniknaé
nieprawidtowego kontaktu.
. Ochrona wzroku — Wymagane

? 1 okulary ochronne na poziomie min.
1080 nm.

44996 /17.71

L+

Wymiary Urzadzenia: mm/inch

f t rn @ biuro@systemy-laserowe.pl
as co | ) www.systemy-laserowe.pl



PODSUMOWANIE
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MACHTRON HEP to r¢czna spawarka laserowa zaprojektowana do wysokiej jakosci, precyzyjnego i szybkiego spawania réznych materiatow. Jest to

kompaktowe i tatwe w obstudze urzadzenie, ktore zapewnia stabilne wyniki w przemysle obrobki metali.

Kluczowe funkcje

» Spawanie laserowe — precyzyjne i czyste taczenie metali.
* Czyszczenie laserowe — usuwanie zanieczyszcezen, rdzy, powtok.

* Cigcie laserowe — mozliwos$¢ precyzyjnego cigcia metali.

* Szybkos¢ pracy — do 4 razy szybsza niz tradycyjne metody.
» Latwos¢ uzytkowania — szybka konfiguracja i intuicyjna obstuga.
* Lekka konstrukcja — waga glowicy spawalniczej to jedynie 0,7 kg.

* Wysoka jako$¢ spoiny — minimalne odksztatcenia i czysta krawedz spawu.

Opcjonalne akcesoria

* Brak koniecznosci uzycia drutu spawalniczego

(w wigkszosci przypadkow).

* Brak koniecznosci dodatkowego polerowania.
* Szybsza i bardziej precyzyjna obrobka.
* Minimalne odksztalcenia termiczne.

* Wigksza elastyczno$¢ pracy.

* Mniejsze zuzycie materiatow eksploatacyjnych.

* Podajnik drutu automatycznego.

* Stot wielofunkeyjny do spawania.
* Rozne rodzaje dysz miedzianych.
* Ochronne okulary, rekawice i

maski spawalnicze.

Specyfikacja techniczna

Zastosowanhnia
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@ biuro@systemy-laserowe.pl
) www.systemy-laserowe.pl



