SERIA'EF OD OTEC
NIESKAZITELNY OTEC
WYSOKI POLYSK

W ZASTOSOWANIACH
PRZEMYStOWYCH

ELEKTRO POLEROWANIA — INNOWACYJNA OBROBKA POWIERZCHNI

Nowa generacja maszyn od OTEC z innowacyjna technologia umozliwiajaca osigganie wysokiego potysku
na powierzchni wyrobéw o skomplikowanych strukturach lub ztozonych geometriach, wyznaczajac nowe
drogi we wszystkich gateziach przemystu. Dostosowane do wyrobéw o réznych wymiarach wykonanych z
szerokiego spektrum materiatéw, nasze maszyny przenoszg potysk powierzchni na zupetnie nowy
poziom. Cechuja sie one najwyzszg niezawodnoscia, precyzja i wydajnoscia.

Zastosowania przemystowe

Sektory: inzynieria medyczna, protetyczna, lotnicza, wydrukéw 3d, narzedziowa, automotive, przemystu spozywczego i
tekstylnego. Materiaty: stal narzedziowa, wegliki, stale nierdzewne, Inconel, stopy tytanu, aluminium, stopy chromowo
kobaltowe, miedz, mosiadz.

Zalety

= Polerowanie na wysoki potysk o maksymalnym wybtyszczeniu bez mikro rys. Qo1 ALise,
= Precyzyjna obrébka trudno dostepnych obszaréw i ztozonych geometrii.

= Skomplikowane struktury sg zachowane, delikatnie wygtadzane i polerowane.

= Osigganie wartosci chropowatosci tak niskich jak Ra 0,017 pm. &,;U.huc.'(.‘oe
= Krotkie czasy obrdbki z powtarzalnymi wynikami. p5TMNag, A
= Obrobka maszynowa zastepuje czasochtonng obrdébke reczna.

= Zminimalizowanie blokowania sie w zakamarkach dzieki drobnym kulistym ksztatcie wsadu. (

= Bezpieczne dla uzytkownikéw poniewaz specjalnie opracowany w “ &
. . . i o . epucty
laboratoriach Otec ptyn nie zawiera zwigzkéw cyjankéw ani fluorowodoru.

Maszyny dopasowane do wymiaréow twoich wyrobow

EF-Smart T: Kompaktowa stotowa maszyna z 4 uchwytami, rozmiary wyrobéw max. 60 x 50 x 25 mm.
EF-Flex: Modutowa maszyna do obrébki wyrobéw o wymiarach 380 x 80 x 100 mm lub

pojemnosci do 40 wyrobéw w pojemniku; moze mie¢ do 3 pojemnikéw roboczych.

EF-Performance: Wysokowydajna maszyna z 3 gniazdami,

powierzchnia robocza na gniazdo @ 230 x 180 mm (gteb. x wys.).

EF-Smart T EF-Flex EF-Performance




Przyktad redukcji chropowatosci na srubie slimacznicy

Przyktady wypoleorwania powierzchni na wysoki potysk

Implant stawu kolanowego (CrCo)

..

Okoto. 30 min./partig o~

topatki turbiny (tytan*)

| 2

Okoto 60 min./partie

Kule zawordw (stal nierdzewna)

Okoto 60 min./partie

* obrobione w specjalnie przystosowanej EF-Performance

Sprawdz wypolerowanie na wysoki potysk w maszynach OTEC na wiasne oczy!
Tworzymy dopasowane rozwigzania aby sprosta¢ wymaganiom naszych klientéw.

Wymagania szczegdlne

= Zmniejszenie tarcia przez towrzenie powierzchni o ekstremalnie niskiej
chropowatosci dodatkowo gratujac | kontrolujgc zaokraglenie krawedzi.

= Jednorodne wygtadzanie powierzchni o znacznej falistosci i chropowatosci
spowodowanej toczeniem i frezowaniem.

Rozwigzanie od OTEC

= Krok 1: Obrébka masowa zmniejsza falistos¢ doR, < 0.1 pm bez ogdlnego
wptywu na geometrie i krawedzie.

= Krok 2: EF-Proces osigga chropowato$¢ do R, = 0.01 pm i wykoriczenie na
wysoki potysk, nawet na skomplikowanych obszarach i dnie zwojéw
slimacznicy .

Metalowa powierzchnia wyrobu jest wypolerowana do perfekcji az do

najmniejszych promieni.

Powtoka PVD na narzedziach (TiAIN*)

Okoto. 10 min./partie

Sruba podajnika (stal nierdzewna)

Okoto 30 min./partie

Szkielety protetyczne (CrCo)

Okoto 15 min./partig

Znajdz przedstawiciela
OTEC we wiasnej okolicy XE

Jako zaufany globalny partner w zakresie doskonatych powierzchni, OTEC buduje

innowacyjne maszyny wykanczajgce, ktore wyznaczajg wysokie standardy i osiggaja

doskonatg niezawodnos$¢ procesu. Rewolucjonizowanie zastosowan obrobki recznej

skutkuje precyzyjng i spdjng jakoscig w najkrétszym mozliwym czasie procesu.

PRECISION FINISHING SULUTIONS

Gtadkie powierzchnie za kazdym razem, zdefiniowane rezultaty zaokraglania, usuwanie

zadzioréw i idealny potysk to decydujgce przewagi konkurencyjne w niemal wszystkich
sektorach przemystu. W szczegdlnosci oznacza to oszczednosc energii, a takze
wydtuzenie okresu eksploatacji i zwiekszenie trwatosci czesci..

Maszyny OTEC ze znakiem jakosci ,Made in Germany” oznaczaja niezawodna

technologie, wysoka jakos¢ wykonania, niezawodnosé dziatania i dluga zywotnos¢.
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