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OBROBKA W LUZNYM SCIERNIWIE
Ksztattki i ptyny obrobkowe
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NIEMIECKATRADYCJA

Urzadzenia do obrobki powierzchniowe] sa produkowane od 1931 roku.
Nasza marka jest oznaka doskonatej jakosci i niezawodnosci. JesteSmy
uznawani za wynalazce wspétczesnej technologii obrobki powierzchnio-
wej i wykonczeniowej. Nie jest niespodzianka, ze termin ,Trowalizacja”
stat sie synonimem obrébki powierzchniowej i wykonczeniowe;.

KSZTALTKI | PLYNY OBROBKOWE - PRODUKCJA WEASNA

Walther Trowal produkuje rowniez szeroka game ksztattek szlifujacych i

polerujacych oraz ptyndéw obrébkowych w zaktadach w Haan (Niemcy) i

METAREF w Stoke-on-Trent (UK).

Wszystkie nasze produkty podlegaja Scistej kontroli jakosci, a nasz

dziat produkcji materiatdow eksploatacyjnych posiada certyfikat DIN ISO
‘ 9001:2008.

ZERTIFIKAT

DOSKONALE BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY, OCHRONA

WAL THER SRODOWISIfA . ' N
TROWAL W trosce o srodowisko naturalne ograniczamy emisje LZO (Lotnych
Zwiazkéw Organicznych) montujac specjalne filtry w naszym zakfadzie
ISO 20012008 produkujgcym ksztatki i ptyny obrobkowe. Bezwzglednie stosujemy
S e e St e normy i standardy emisyjne dbajac nie tylko o dobro naszych pracowni-
Walther Trowal SmbH & Co. KO kow, ale takze o jakos¢ powietrza na Swiecie.

Produkibersich Yerfahirensmitiel
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KSZTALTKI | PLYNY OBROBKOWE

JTrowalizacja” nie okresla jednego sposobu obrébki powierzchniowe;,
ale oferuje szeroki wachlarz rozwiazan dla poprawy stanu powierzchni.
Optymalne rezultaty obrébkowe moga by¢ osiagniete dzieki odpowied-
niemu pofaczeniu urzadzen, ksztattek i ptyndw obrobkowych.

MEDIA SZLIFUJACE | POLERUJACE

Walther Trowal oferuje materiaty eksploatacyjne dla praktycznie kazde-
go problemu obrébkowego. W okresie ponad 80 lat opracowano szeroki
wachlarz ksztattek szlifujacych i polerujacych. Dostepne sa one w wielu
ksztaftach i rozmiarach, oraz charakteryzuja sie roznymi witasciwosciami
Sciernymi. Czy to do intensywnego szlifowania powierzchni, czy do po-
lerowania powierzchni, Walther Trowal zawsze moze dostarczy¢ optymal-
ne media obrébkowe, wykonane we wiasnym zaktadzie produkcyjnym.

PLYNY OBROBKOWE

Ptyny obrébkowe nie tylko zwiekszaja wydajnos¢ szlifowania, ale row-
niez wyptukuja zabrudzenia i opitki metali z obrabianych elementow. Po-
nadto ptyny obrobkowe stosuje sie do utrzymywania w czystosci przed-
mioty obrabiane, jak réwniez do zapewnienia ochrony antykorozyjnej
obrabiane czesci. Ptyny obrébkowe Walther Trowal sa produkowane w
zaktadzie w Niemczech i sg niezbedne, aby osiagnac optymalne rezulta-
ty obrobki powierzchniowe;.




Ksztattki ceramiczne: roznorodnos¢ ksztattow i rozmiarow

Intensywnos¢ Chropowatos¢ J - ’ ’
Typ szlifowania powierzchni ' Y ‘L " _r '

Trojkat Trojkat skosny Watek Watek skosny
6Xx6
10x10 15x15 3x6 7x14
WXC M 13x13 21x21 10x19 10x20
28 x26
6x12
10x15
10x10 7x15
MAC 15x15
M 26x26 1% 15x25
33x23
Z M 6x6 4x10 3x6
4x10 4x11
F 9x5 6x7 7x15
16x7 7x13 8,5x20
10x19 10x20
4x10
6x12
Pl M 15x 15 7x15
25x 25
4x4
6Xx6
8x8 10x15
10x10 15x15
o4 [P WR o
16x16 25x25
20x 20 33x23
26 x 26
30x 30
3x10
6x14
WV M 10x15 7%10
10x20
6x6
10x10 4x10
13x13 6x12
(VYN Y979
FSG 16x 16 10x20 20x40
20x20 13x26
26 x 26
6x12
13x13 10x20
DK lashahasts 16%16 13x26 12:113
26 x26 15x15
21x21
1,7x5
2,5x8
badhobosd . !
MHC 3x10
4x14
3x10
GP ettt 6x6 4%6 4x10
6x14
O e e e e e e e e e e e O T C T
A/C = sko$ny, S = proste. Dodatkowe rozmiary i typy dostepne na zyczenie
%1'617' ! 1 * H| ! L) i |
{ ] |




ladu‘x

b

Gwiazda

35x17x12
45x23x 15

22x10x8
40x20x15

35x17x12
45x23x 15

22x10x8
40x20x 15

Elipsa

14x14x5
20x20x8

14x14x5
20x20x8

14x14x5
20x20x8

15x15x6

Piramida

25

Tristar

10x10x10S

4x4x5G
10x10x10S
20x20x20S

10x10x10S

6x6x6G
10x10x10G

6x6x6G

Strzata Romb
50x30x30
14x14
19x19
50x30x30

Kulka

6
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Typ szlifowania

HSC

ET

S

NG

XS

V2030

CX

PP

Intensywnos¢

Chropowatos¢
powierzchni

ki
ek
ke

B

dodatkowe rozmiary i typy dostepne na zyczenie
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Kolor

ciemnoszary

ciemnozielony

ciemnoczerwony

niebieski

jasnobrazowy

jasnoczerwony

rézowy

biaty

Piramida

10
20
25

10
20
30

15, 20,
25, 30,
40

10, 15,
20, 25,
30, 40

10, 15,
20,25

10, 15,
20, 25,
30, 40,
50, 60

10

Tristar

42
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Ksztattki zywiczne: do delikatnej obrobki

{

Stozek

12,16,
19, 24,
29, 39,
59

12,16
19, 24,

12,16,
19, 24,
29, 39,
59
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Paraboloida

28(28x16x28)

41 (41x23x41)
51(51x27x51)

28(28x16x28)

28(28x 16 x28)
41 (41 x23x41)

28(28x16x28)
41 (41 x23x41)

28(28x 16 x28)
41(41x23x41)
51(51x27x51)
61(61x33x61)

o

»

Latawiec

75(75x 61 x37)

63 (63 x32x22)

75 (75 x61x37)

'3 >

Nypel Soczewka
14
53(40x51) 14
62 (50 x 60)
14




Ptyny obrébkowe - proces w obiegu otwartym
ARF, ARO 1, KH 65, KTI, M 10, S 70, T 77

Konsystencja
Kolor
pH

Wiasciwosci

Ochrona
antykorozyjna

Czyszczenie
Odttuszczanie
Wybtyszczanie
Pienienie
Pasywacja
Trawienie
Recykling
Utylizacja
Materiat

Stal weglowa
Stal nierdzewna

Metale niezelazne

Ceramika/tworzywa
sztuczne

Tytan

ARF

Wysoki potysk,
wygtadzanie
powierzchni, polero-
wanie pasywacja

plyn
ciemny zotty

8,9

++

++

++

++

++

++
++

++

ARO1

Czyszczenie i
wybtyszczanie,
ochrona
antykorozyjna

ptyn
rozowy

8,4

++

++

++

++

++
++
++

++

KH 65

Czyszczenie i
wybtyszczanie,
ochrona
antykorozyjna

ptyn
rézowy

8,2

++

++

++
++
++

++

KT

Wysoki potysk,
wygtadzanie
powierzchni,
polerowanie

ptyn

26tty

7.6

++

++

++

++

++

++

++

M 10

Szlifowanie,
wygtadzanie
powierzchni,
wyblyszczanie
plyn
26ty

8,5

++

++

++

++
++
++

++

S70 T77
Czyszczenie Czyszczenie
z ochrona z ochrona
antykorozyjna antykorozyjna

plyn piyn

niebieski zielony
9,4 9,5
++ ++
++ ++
0 0
++ ++
+ +
0 0
0 0
++ ++
++ ++
++ ++
++ ++
++ ++

++ = bardzo dobre dziatanie
+ = dobre dziatanie
0 = ograniczone dziatanie
- = niewlfasciwy




Plyny obrébkowe - proces w obiegu zamknietym
DE 97, KE 61, KFL, KR 50, KS 66, SGE, SGK

Konsystencja
Kolor
pH

Wiasciwosci

Ochrona
antykorozyjna

Czyszczenie
Odttuszczanie
Wyblyszczanie
Pienienie
Pasywacja
Trawienie
Recykling
Utylizacja
Materiat

Stal weglowa
Stal nierdzewna

Metale niezelazne

Ceramika/tworzywa
sztuczne

Aluminium

DE97

Odttuszczanie,
ochrona
antykorozyjna

ptyn
26ty

8,6

++

++

++

++

++
++
++

++

KE 61 KFL

Odttuszczanie,

wybtyszczanie, Czyszczenie i

ochrona odtluszczanie
antykorozyjna
plyn piyn
rézowy 20ty
7.5 8,2
++ +
+ +
+ ++
+ +
0 +
0 0
+ ++
++ ++
++ ++
++ ++
++ ++
++ ++

KR 50

Czyszczenie
z ochrona
antykorozyjna

ptyn
niebieski

8,6

++

++

++

++
++
++

++

KS 66
Czyszczenie,
wybtyszczanie,

ochrona
antykorozyjna

ptyn
rozowy

8,7

++

++

++

++

++

++
++

++

SGE
Czyszczenie,
wybtyszczanie,

ochrona
antykorozyjna

ptyn
lekko czerwony

10,8

++

++

++

++

++

SGK
Czyszczenie,
wybtyszczanie,

ochrona
antykorozyjna

ptyn
26ty

9,7

++

++

++

++

++

++

++ = bardzo dobre dziatanie
+ = dobre dziatanie
0 = ograniczone dziatanie
- = niewtasciwy

faI




Proszki
9A,Z1,B2 K10,K 15

9A Z1 B2 K10 K15
Gzl Czyszczenie i Czyszczenie i
Szlifowanie Trawienie odttuszczanie z Y f Y .
: odttuszczanie odttuszczanie
ochrona antykorozyjna

Konsystencja proszek proszek proszek proszek proszek
Kolor bezowy lekko zotty biaty biaty biaty
pH n.a. 1,1 10,7 12,0 121
Wiasciwosci
Ochrona
antykorozyjna - + ++ ++
Czyszczenie 0 o ++ T+
Odttuszczanie - ++ ++ 4
Wybtyszczanie = o + H+
Pienienie - - 0 - ++
Pasywacja = o - -
Trawienie - ++ - - _
Recykling + - ++ + 0
Utylizacja ++ ++ T+t
Materiat
Stal weglowa ++ ++ ++ ++ ++
Stal nierdzewna ++ ++ ++ ++ ++
Metale niezelazne ++ ++ 0 ++ ++
Ceramika/tworzywa
sztuczne e i ++
Szlifowanie ++

++ = bardzo dobre dziatanie
+ = dobre dziatanie

0 = ograniczone dziatanie

- = niewlfasciwy

12113
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Ptyny obrébkowe - polerskie i trawigce
AG 26, KP 12, GB 13, FMV, LZ 11

AG 26

Polerowanie na lustro,

wybtyszczanie
Konsystencja ptyn
Kolor 26ty
pH 2,2
Wiasciwosci
Ochrona ;
antykorozyjna
Czyszczenie ++
Odttuszczanie ++
Wybtyszczanie ++
Pienienie ++
Pasywacja +
Trawienie +
Recykling -
Utylizacja ++
Materiat
Stal weglowa +
Stal nierdzewna +
Metale niezelazne ++
Aluminium ++
Srebro 4

++ = bardzo dobre dziatanie
+ = dobre dziatanie

0 = ograniczone dziatanie

- = niewtasciwy

AN NN

NS NN
%a\ :\ A
CHR A Vo

KP 12

Polerowanie na lustro,
wybtyszczanie

plyn
lekko zotty

2,5

++

++

++

++
++
++

++

GB 13

Polerowanie na lustro,

wybtyszczanie

ptyn
206tty

3.1

++
++
++

++

++

++
++

++

FMV LZNM
Polerowanie —
L Trawienie
aluminium
ptyn ptyn
206tty lekko zotty
2,5 1,0
- +
++ 0
++ -
++ +
++ 0
+ +
+ ++
++ ++
0 ++
+ ++
++ ++
++ H

:E




Pasty Scierne i polerskie
PKD, PKR, PKS, PKZ, PKV, PKC, PKP

PKD PKR PKS PKZ PKV PKC PKP
Szlifowanie i
. . ) o . o polerowanie
Szlifowanie Szlifowanie §g:g?;$;$ iéllgfx;z Eéllg?owvsgrlw?el E:;?ggati\évvavfdych Polerowanie

szczegolnie

ceramiki
Konsystencja proszek proszek proszek proszek proszek proszek proszek
Kolor szary szary szary szary szary szary szary
pH 9,8 9,8 9,8 9,8 9,8 9,8 9,8
Witasciwosci
gn(;tgfo?gzyjna + + + ¥ . N N
Recykling - - - = - - _
Utylizacja ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Szlifowanie ++ ++ ++ ++ + ++ 0
Polerowanie - 0 0 + ++ ++ e
Sita slifowania »1
Materiat
Stal weglowa ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Stal nierdzewna ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Stal hartowana ++ ++ ++ ++ 0 ++ ++
Miedz - - + - ++ 0 0
Mosigdz - - 0 0 ++ 0 =+
gzei[lacr;i}l;a/tworzywa - - 0 ) 0 " 0

++ = bardzo dobre dziatanie
+ = dobre dziatanie

0 = ograniczone dziatanie

- = niewlfasciwy




Plyny flokulacyjne
LAC, F C, R,V

L R R R R R T R LR R T T A TR
OTWARTY OBIEGWODY

LAC

Plyn oczyszczajacy
wode procesowa

Konsystencja ptyn
Kolor z6Mto-zielony
pH 2-3
Wiasciwosci

Recykling +
Utylizacja T+

Zabrudzenia wody

procesowej
Czastki ksztattek +
Czastki metalu ++

Pozostatosci ptynu
obrébkowego

Olej ++

F

Ptyn oczyszczajacy
wode procesowa

ptyn

bezbarwny

8,3

++

++

ZAMKNIETY OBIEGWODY
C R V
Ptyn oczyszczajacy Ptyn oczyszczajacy Ptyn oczyszczajacy
wode procesowa wode procesowa wode procesowa
ptyn ptyn ptyn
bezbarwny zielony bezbarwny
6,2 6,4 4,3
++ ++ ++
++ ++ ++
++ ++ ++
+ + +
- + 0

++ = bardzo dobre dziatanie
+ = dobre dziatanie

0 = ograniczone dziatanie

- = niewtasciwy

T .




Proszki flokulacyjne
ESM, ESB, EST, ESZ, ESO

Konsystencja

Kolor

pH

Wiasciwosci

Recykling

Utylizacja

Zabrudzenia wody
procesowej

Czastki ksztattek

Czastki metalu

Pozostatosci ptynu
obrébkowego

Olej

ESM

Flokulant do
oczyszczania wody
procesowej

proszek

szary

8,4

++

++

++

++

++

ESB

Flokulant do
oczyszczania wody
procesowej

proszek

szary

8,5

++

++

++

+

EST

Flokulant do
oczyszczania wody
procesowej

proszek

szary

7.9

++

++

++

++

+

ESZ

Flokulant do
oczyszczania wody
procesowej

proszek

++

++

++

++

++

ESO

Flokulant do
oczyszczania wody
procesowej

proszek

szary

8,0

++

++

++ = bardzo dobre dziatanie

+ = dobre dziatanie

0 = ograniczone dziatanie

- = niewlfasciwy
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Pozostate media obrobkowe

STEPIANIE KRAWEDZI PRZY ZASTOSO-
WANIU MEDIOW STALOWYCH

Watki skosne wykonane ze stali tozyskowych
i odpowiednio wyprofilowane zapewniaja do-
skonate stepianie i zatamywanie krawedzi, jak
rowniez czyszczenie i polerowanie przedmio-

téw obrabianych.
Niski przeptyw wody = wysoka wydajnos¢!

POLEROWANIE PRZY ZASTOSOWANIU
KULEK ZE STALI NIERDZEWNEJ

Obrébka przy zastosowaniu kulek ze stali nie-
rdzewnej daje gtadka i btyszczaca powierzch-
nie przedmiotéw obrabianych. Przy bardzo
wymagajacej obrébce uzywa sie mediow ze
stali nierdzewnej oraz specjalnych ptynéw ob-
robkowych. W niektorych przypadkach moga
by¢ uzywane media ze stali hartowanej wraz z
odpowiednimi ptynami obrobkowymi.

Oferujemy nastepujace media ze stali nie-
rdzewnej:

e kulki

e satelity

e wateczki

| [ =l
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SUSZENIE GRANULATEM Z KUKURYDZY, 2
PESTEK ORZECHOW LUB W DREWNIANYCH
KOSTKACH

Granulat z kukurydzy jest najlepszym medium obrob-
kowym do wysuszenia obrobionych, mokrych przed-
miotow w suszarkach wibracyjnych. Granulat usuwa
z powierzchni przedmiotdw obrabianych pozostatosci
metalowe, drobiny, czy szlam powstaly ze Scierania
sie ksztaftek.

Granulat z pestek orzechdw ma nieco mniejsze
wiasciwosci suszace, natomiast jest twardszy i w
zwigzku z tym doskonale nadaje sie do polerowania
powierzchni.

OBROBKA PLASKICH PRZEDMIOTOW

Podczas obrébki w luznym Scierniwie ptaskie przed-
mioty jak np. podktadki maja tendencje do sklejania
sie. Aby temu zapobiec, nalezy doda¢ specjalne kul-
ki rozdzielajace ATK. W szczegdlnych przypadkach,
kulki rozdzielajace moga by¢ dostarczone w granu-
lacji 100 — 200 pm.

18119

i

—icio]
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Drewniane kostki o odpowiednio dobranym rozmia-
rze nie beda sie blokowaé w kanatach i otworach
przedmiotow obrabianych.
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WYGLADZANIE POWIERZCHNI | POLERO-
WANIE KULKAMI SZKLANYMI

Kulki szklane to idealne media obrobkowe, de-
dykowane do delikatnego wygtadzania i ste-
piania krawedzi. Standardowe wymiary kulek:
2-10mm (0,008 -0,4").

O O o,

MEDIA WSPOMAGAJACE PROCES
OBROBKI

Proszek obrobkowy 9A krétkoterminowo pod-
wyzsza zdolnosci szlifujace ksztattek pomimo
uzycia ksztaftek lekko szlifujacych. Uzywany
jest rowniez do czyszczenia mediow stalowych.

Proszek szlifujacy i polerujacy VS jest uzywany

do proceséw wymagajacych delikatnego szli-
fowania.

AN
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Walther Trowal GmbH & Co. KG
Rheinische StraBe 35-37 | D-42781 Haan
Tel. +49(0)2129-571-0 | Fax +49(0)2129-571-225
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