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Systemy operacyjne

Cechy maszyny

W tej prasie zastosowano catkowicie stalowg, spawang konstrukcje o odpowiedniej

wytrzymatosci i sztywnosci;

- Hydrauliczna przektadnia gérna, stabilna i niezawodna;

- Ogranicznik mechaniczny, synchronizacja osi skretnej, wysoka precyzja; S

- Tylny zderzak i skok suwaka sg regulowane elektrycznie;
- Opcjonalny mechanizm kompensacji ugiecia zapewnia wyzszg

doktadnosc giecia;

- System CNC TP10S, DA41T, E300P, CT8

Szybkie mocowanie Szafa elektryczna Precyzyjna regulacja
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Silnik Servo

E 300

10-calowy kolorowy wyswietlacz
dotykowy o wysokiej rozdzielczosci

- Interfejs programowania menu.
Metoda sterowania magistralg
CANopen, catkowicie eliminujgca btedy
pozycjonowania

- Obstuga programowania katéw, a
system

automatycznie oblicza gtebokos¢ giecia
phyty o

Kontrola potozenia suwaka

- Kontrola potozenia zderzaka

- Ustawienie czasu utrzymywania
nacisku

20 programow, kazdy program ma 20
krokow

- Funkcja limitu programowego

- Pamie¢ Power-off

- Obstugiwane sg 4 osie: X, Y, Ri C.

- Automatyczne obliczanie pozycji bloku
na podstawie kata giecia, materiatu,
grubosci i parametréw formy.

Zegar tylny mozna kontrolowa¢ z duza
doktadnoscia, poniewaz serwosystemy
sterujg osiami X i R.

- Programowanie w wartosciach
bezwzglednych lub katowych.

- Mozna tworzy¢ kopie zapasowe,
przywracac, importowac i eksportowac
parametry, aby utatwi¢ uruchomienie
maszyny.

- Mozna unikna¢ kolizji matrycy.

- Stan wejs¢, wyjs¢, zawordw

i usterek mozna w dowolnym momencie
sprawdzi¢ na stronie Monitor.

- Automatyczna regulacja potozenia
zerowego osi R.

- Informacje o materiatach i matrycach
sg programowalne.

Opcjonalne konfiguracje

Laser DSP

Laser SDKELI

DA41T

cT8

- Ekran LCD o wysokiej jasnosci
- Sterowanie pozycjonowaniem
suwaka (Y)

- Sterowanie pozycjonowaniem
zderzaka tylnego (x)

- Funkcja cofania materiatu

- Funkcja recznego ruchu osi

-kompletne programowanie dla
wydajnej produkcji masowej z
wieloma gieciami.

tatwe pojedyncze giecia dzieki
stronie EasyBend.

prosty interfejs, przejrzysty
wyswietlacz, duze klawisze.

- Pomoc online i interaktywne
wyskakujgce okienka z
ostrzezeniami

- Wygodne bezprzewodowe
tworzenie kopii zapasowych
danych i aktualizacja
oprogramowania

za pomocg komputera
stacjonarnego lub notebooka.
Port pamieci USB do
przesytania/tworzenia kopii
zapasowych danych.

- Duzy wybor jezykéw

A

Kompensacja mechaniczna
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A krawedziowa CNC - WE67K Series

Tylny zderzak napedzany jest serwosilnikiem, kotem pasowym i Srubg

Cechy maszyny kulowa, a jego ruch odbywa sie za pomocg prowadnicy liniowej!
Wysoka doktadno$¢ powtarzania pozycjonowania, duza predkosc
- Importowana konfiguracja, stabilna i niezawodna pozycjonowania, niski poziom hatasu i wibragj.

- Wytrzymata rama z grubg ptytg i odpowiednig iloscig materiatu

- Precyzyjny tylny system mocowania

- Standardowy 4+1-osiowy sterownik NC (Y1, Y2, X, R + W)

- Sterowanie w petli zamknietej automatyczng kompensacjg ugiecia
mechanicznego

Kompensacja stotu roboczego

Szybkie mocowanie Linijka Automatyczna smarownica Precyzyjnej regulacji

0s 6+1 (Y1, Y2, Z1,Z2, X, R + pianie) 0Os$ 8+1(Y1,Y2, 21,722, X1, X2, R1,
R2 + pianie)

Opcjonalne konfiguracje

Wsporniki popychaczy CNC Laserowy pomiar kata

> NAPEDZAMY PRZYSZLOSC! »2
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AYBRYDOWA HYRAULICZNO - ELEKTRYCZNA PRASA KRAWEDZIOWA

Cechy maszyny

Innowacyjne cechy hybrydowego uktadu napedowego

- Technologia sterowania pompg zastepuje konwencjonalng
technologie sterowania zaworami, eliminujac straty dtawienia, brak
strat przelewowych i znaczng oszczednos$c¢ energii.

- Silnik serwo moze zostac znacznie przecigzony w krotkim czasie, a
rzeczywista moc zainstalowana wynosi zaledwie 50% teoretycznej
mocy zainstalowanej.

- Objetos¢ skrzynki pocztowej zmniejszona o 75%. Zmniejszone
zuzycie oleju hydraulicznego.

- Niska temperatura rownowagi termicznej, brak koniecznosci
stosowania urzgdzenia chtodzgcego, a zywotnos¢ elementow
hydraulicznych wydtuzona.

- Znacznie nizszy poziom hatasu na biegu jatowym, przy szybkim
zwalnianiu, utrzymywaniu cisnienia i powrocie, co poprawia
Srodowisko pracy.

Silniki serwo hamujg szybciej niz zwykte silniki i szybko odcinajg
ciSnienie i przeptyw w sytuacjach awaryjnych.

- Zmniejszenie wrazliwosci na czastki oleju z poziomu NS7 do
poziomu NS9.

- Oszczednos¢ energii 50%.

> NAPEDZAMY PRZYSZLOSC! »3



http://tomsystem.org/

. M Centrum Maszyn CNC biuro@tomsystem.org

TOMSystemsp.z 0. e www.TOMSystem.org

DOSTEPNE SYSTEMY OPERACYJNE CNC - DELEM

DELEM DAS53T DELEM DA66T

* Nawigacja dotykowa za pomocg klawiszy skrotu. e Programowanie graficzne 2D Touch.

* 10,1-calowy kolorowy wyswietlacz TFT o wysokiej * Wyswietlacz graficzny symulacji produktu 3D.
rozdzielczosci. e 17-calowy kolorowy wyswietlacz TFT o wysokiej

* Do4osi(Y1, Y2+ 2 osie pomocnicze). rozdzielczosci.

* Sterowanie gtowica. * Petny pakiet aplikacji dla systemu Windows.

e Biblioteka narzedzi/materiatéw/produktow e Kompatybilna modutowa struktura DELEM.

* Sterowanie serwomechanizmem i przetwornica czestotliwosci. * USB, interfejs urzadzen peryferyjnych.

e Zaawansowane algorytmy sterowania osig Y dla zaworéw w e Aplikacje programowe uzytkownika w
petli. Srodowisku wielozadaniowym

e zamknietej i otwartej. ¢ Interfejs czujnika wykrywania kata.

e TandemlLink (opcja).

* Interfejs z pamiecig USB.

e Oprogramowanie offline Profile-T.

DELEM DA69T

* Graficzny ekran dotykowy 3D i 2D tryb programowania.

¢ Wizualizacja 3D w symulacji i produkgji.

e 17-calowy kolorowy wyswietlacz TFT o wysokiej
rozdzielczosci.

e Pelny pakiet aplikacji Windows.

e Kompatybilnos¢ z Delem Modusys (skalowalnos¢ i
adaptacyjnos¢ modutow).

* Interfejs USB, urzagdzenia peryferyjne.

e Otwarta architektura systemu.

* Interfejs do korekgji zginania i tamania czujnikow.

DELEM DAS58T
* Programowanie graficzne 2D.
* 15-calowy kolorowy wyswietlacz TFT o wysokiej rozdzielczosci.
e Obliczanie procesu giecia.
* Sterowanie kompensacjg ugiecia.
e Tryby sterowania serwomechanizmem i napedem.
* Zaawansowany algorytm sterowania osig Y.
* Mozliwos¢ sterowania zaworem w petli zamknietej.
* Mozliwos¢ sterowania zaworem w petli otwarte;.
* Interfejs USB.

> NAPEDZAMY PRZYSZLOSC! »4
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CYBELEC CybTouch 8 PS

8-calowy kolorowy wyswietlacz LCD, ekran dotykowy, funkcja
rozpoznawania ikon;

Strona ,EasyBend"” jest przetwarzana z tatwoscig
pojedynczego giecia.

W petni wydajne programowanie giecia moze

spetnic¢ potrzeby masowej produkgji i przetwarzania.
Automatyczne obliczanie kata giecia, nacisku gtéwnego i
kompensacji ugiecia;

Automatyczne obliczanie danych giecia;

Automatyczne obliczanie kompensacji nacisku i ugiecia;
automatyczne obliczanie gtebokosci gérnej matrycy;
Korekcja kata i zderzaka tylnego.

CYBELEC CybTouch 12 PS

12-calowy kolorowy wyswietlacz LCD, ekran dotykowy, funkcja
rozpoznawania ikon;

Strona ,EasyBend” jest przetwarzana z tatwym, pojedynczym
gieciem.

W petni wydajne programowanie giecia moze sprostac
wymaganiom masowej produkgji i przetwarzania.
Automatyczne obliczanie kata giecia, kompensacji nacisku
gtéwnego i ugiecia;

Automatyczne obliczanie danych giecia;

Automatyczne obliczanie kompensacji nacisku i ugiecia;
automatyczne obliczanie gtebokosci gérnego stempla;

Kat, korekta tylnego kota zebatego, programowanie grafiki 2D;
Automatyczna symulacja sekwencji giecia i

zapewnienie najlepszego schematu giecia (opcja).

> NAPEDZAMY PRZYSZLOSC!

DOSTEPNE SYSTEMY OPERACYJNE CNC- CYBELEC ORAZ ESA VIS

CYBELEC CybTouch 15 PS

15-calowy, nowoczesny, optywowy, szklany ekran dotykowy,
ktéry mozna obstugiwacé w rekawiczkach.

Przyjazny dla uzytkownika interfejs cztowiek-maszyna,
intuicyjne programowanie i tatwa w obstudze funkcja
nawigacji (automatyczna optymalizacja parametrow
maszyny).

Programowanie rysunkéw palcowych 2D (plik dotykowy) i
doktadne tworzenie programow 2D.

Automatyczne obliczanie krokdw giecia.

Strona Easybend utatwiajgca giecie pojedynczych elementéw.
Wieksza pojemnos¢ pamieci masowej.

Wewnetrzne funkcje tworzenia kopii zapasowej i
przechowywania.

Funkcja komunikacji bezprzewodowej do diagnostyki i
aktualizacji (za pomocg laptopa).

ESA VIS-640

15-calowy kolorowy wyswietlacz TFT o wysokiej
rozdzielczosci

Wbudowany sterownik PLC

Programowanie grafiki 2D

Obliczanie dtugosci rozprezania

Graficzne sterowanie formg w gore i w dot, obstuga form
wielostronnych, teleskopowych, tukowych, typu ,gesia
szyja” itp.

Automatyczna i reczna optymalizacja programowania
graficznego

Obstuga symulowanego giecia

Obstuga graficznego lub numerycznego giecia tukowego
Interfejs klawiatury i myszy PS2

Obstuga funkcji podwadjnego taczenia, brak koniecznosci
zakupu karty synchronicznej

2”5
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ceChy maszyny Nomirjalne Dtugosc Odleglos¢ | Giepokose Skok Wysokos¢ Silnik gtéwny . Wymiary catkowite
Ciénienie (kN) | - stotu(mm) | = medsy | gardzieli mm) | (mm) otwaraa (kW) Di. x Szer. x Wys. (mm)

" SIT300 500 1300 120 250 150 £50 55 1500°1500° 2300
Wyblgrz dvyle maszyny WC67K o ttyc.h samych pargmetr’ach [ ToTA&0 <2 i iy b En e i i
skonfiguruj urzadzenia synchronlzu‘Ja,ce po{aczen‘le dwoch maszyn; TaTis00 o0 Saeh %o 00 150 its i T BobaEEe
- Maszyny tandemowe mogg obrabiac detale o niestandardowej EaTr1400 800 3500 2050 300 10 58 78 31 00 1500* 2600
dtugosci, mozna projektowac niestandardowe formy, aby lepiej 1102500 Y100 2800 50 400 200 490,470 " 3100° 1E00° 2600
dopasowac je do zastosowania, takie jak stupy telefoniczne; 110T/3200 1100 3200 2700 400 00 £90447D 3 3A00"1E00° 2650
- Dwie maszyny moga by¢ rowniez uzywane niezaleznie w tym 11074000 1100 4000 3100/3600 400 200 4007470 n £600" 1500° 2600
samym czasie, bez zaktdcania sie nawzajem, co poprawia wydajnosc 135T/3200 1350 3200 Iron L 00 L50/470 " 300" 1800 2700
produkgji; 135T/4000 1150 2000 2100/ 2500 400 100 L50/470 1 SEP0M1E00° 2700
- Wyposazony w mechanizm kompensacji ugiecia, serwosilnik il ?m b b ‘5'? i ‘?F"'"fu i ;amm
steruje zderzakiem tylnym, wytwarzajgc detale z LI 1 e e e "_5': s AP o oo S
ieksza brecvzia i pieknieiszvm wveladem: ?;QTHEDI? 300 3200 TE00 d.srf 100 ABATO 185 ﬂb;':{ﬂﬂ'iiﬁﬂ
WIGKS2q precyzjq I pickniejszym wygla ! 22074000 2200 £000 2100 50 200 250/470 185 £500°2200° 2650
2EATr3200 2500 3200 2600 450 240 540 22 500" 20002500

2ST/4000 2500 2000 3100 450 50 540 22 4500210073100

25AT5000 2500 5000 3800 450 50 s40 22 S600° 215073150

ZEOTIE000 2500 5000 2300 450 %0 540 2 B600°2150° 3150

aT200 3000 2200 2600 200 250 570 22 300" 225073200

300T/H000 3000 £000 3100 300 250 570 22 4600"2500°3400

100TY5000 3000 5000 1500 0 250 570 22 S600° 2500° 3400

IDAT/E000 3000 6000 4300 500 250 570 2 G600°2500° 2400

40073200 000 3200 2600 500 300 610 L 3600°2T00° 3500
AT 4000 4000 2000 3100 500 op &10 30 £500° 270073500,

A0OT/5000 a0 5000 3500 00 300 510 30 S600°2700° 3500

ADATIE000 4000 6000 4500 500 00 G610 E 6600°2700" 3500

SOAT/O00 000 £000 3100 500 300 620 37 £600°2700° 3500

S0OT/3000 S0 5000 3200 S0 Elu)] £l 1y S500* 2T00°3500

SOOT/E000 5000 6000 2500 $00 300 620 37 BE00°2700° 3600

RT/000 £ 5000 3500 600 320 650 5 S600°3300° 3300

BOT/EO00 6000 000 500 600 320 650 &5 609" 3300° 3000

EDOT/7000 B0 7000 500 600 320 650 45 TG00 3300° 3500

BOOT/E000 B0 5000 2500 &00 320 E00 k2 BE0D°3500°4000

BOOT/7000 BOOD 7000 5600 600 120 800 302 TEO0"3500°4200

BT FA000 BO00 5000 BE00 00 120 800 32 BE0S" 36004560

HOOT10000 8000 10000 800 00 120 200 32 1004°3600° 4500

)) N APEDZAMY PRZYSZLOéCI ! PRZYKLADOWE PARAMETRY MOGA ULEC ZMIANIE BEZ WCZESNIEJSZEGO POWIADOMIENIA )) 6
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!\!O!ﬂir.]ah"le Dhugos¢ Od'?:‘é*os’c’ Gtebokos¢ Wysokos¢ Silnik gtéwny Wymiary catkowite
Ci$nienie (kN) | stotu (mm) kolu!z:}‘gnfiy(mm) gardzieli (mm) 7 OtQ’VF:Ef)'a ) Dt. x Szer. x Wys. (mm)
SOT300 500 1300 1120 250 150 £50 55 THO0" 100 2300
Tatreso 700 1600 1300 300 150 £60 55 2300 160072500
T0T/2500 700 250 2050 300 150 460 55 3100°1800°2500
ET2500 800 2500 2050 300 150 £50 75 3100 1600° 2600
02500 1100 2500 2050 400 200 490,470 n 3100° 100" 2600
110T/3200 1100 3200 2700 400 200 4507470 " 3600° 180072600
110774000 1100 2000 310073600 400° 00 L0040 1 400" 18002600
| 135773200 1350 3200 700 400 200 £50/470 1" 3600 1800 2700
135T/4000 1350 2000 1100/2500 400 200 40,470 1" A500 180072700
1TaT/200 1600 2200 2700 450 00 £50/470 15 SHO0* 20002600
170TA000 1600 2000 310073600 450 00 £50/470 15 £500° 200072600
$20TFI200 200 3200 2600 d50 200 ABOYATO 185 3B00° 200" 2650
220T/4000 2200 000 3100 450 00 450,470 165 £500° 22007 2850
2L0T/3200 2500 2200 2600 450 250 540 22 SH00* 2000° 2500
50T FA000 2500 £000 3100 450 %0 50 22 £500° 210073100
250T/5000 500 5000 1200 450 750 540 22 5600215073150
ZEOT/E00 2500 H000 300 450 50 540 22 G600 2150°3150
W ATA200 3000 3200 2600 500 250 570 22 3H00°2250° 3200
- : 300714000 3000 2000 3100 500 750 570 2 4600*2500°3400
A00TIS000 3000 ] 3800 500 50 570 2 SEDJ*IF00 2400
AAT/E00 3000 6000 4300 500 250 - 570 22 G600 25007 2400
- A & 40073200 4000 3200 2600 500 00 610 30 300 2T00° 3500
-] : 0 ‘r':: 400T/4000 4200 2000 3100 500, 200 &10 30 4600°2700°3500
- » E 40aT/5000 000 5000 3500 50 300 510 30 550027003500
. ¥ ADATIE000 4000 6000 4500 500 300 610 30 6600 2700° 3500
N I || 5007/4000 5000 2000 3100 500 100 620 a7 460027003500
TR 500T/5000 5000 5000 3300 500 300 620 7 5600* 270073500
SOAT/E000 5000 6000 4500 500 00 620 a7 BE00* 27007 3600
BIT/S000 6000 5000 1800 00 320 650 a5 S600° 33003000
BOOT/E000 6200 £000 4300 600 120 650 £5 GGO0* 33007 3000
BOAT/T000 B0 002 500 £00 120 650 45 600" 3300° 3000
2 BOOT/E000 BOO0 6000 4500 00 120 500 ETied G600 350074000
BOOTTO00 BOO0 7000 500 600 320 B0 302 TH00* 350074200
BOTT/RO00 BOOD 5000 B500 £00 320 500 A2 BE00* 360074500
HOOT/10000 BOOO 10000 7800 000 120 200 22 1060 3600° 4800

)) NAPEDZAMY PRZYSZLOgc, ! PRZYKLADOWE PARAMETRY MOGA ULEC ZMIANIE BEZ WCZESNIEJSZEGO POWIADOMIENIA )) 7
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Gorna matryca jest zaciskana hydraulicznie, a Szybkie mocowanie
zaciskanie i luzowanie jest automatycznie Holland WILA
sterowane elektrycznie. Sita zacisku jest duza i
niezawodna, a wymiana matrycy jest tatwa i wydajna.

Hydrauliczny mechanizm zaciskowy dolnej matrycy,
zaciskanie i luzowanie jest sterowane automatycznie

za pomocg energii elektrycznej, a wymiana matrycy jest
tatwiejsza i bardziej wydajna.

Zacisk pneumatyczny posiada funkcje
samoblokowania.

Po przeptywie okreslonego cisnienia powietrza, naciska
ono samonastawny blok klinowy, wypychajac sworzen
zaciskowy, a tym samym zaciskajgc forme. Po zaniku
cisnienia forma pozostaje zacisnieta dzieki
samoblokujgcej konstrukcji. Zastosowanie okreslonego
cisnienia powietrza w przeciwnym kierunku moze
poluzowac zacisk pneumatyczny.

e— i
Nowe systemy standardowe i Hydraullczne mocowanie Nowy standardowy stojak i
mocujgce Wila stempli i matryc Wila uchwyty Wila

> NAPEDZAMY PRZYSZLOSC! »8
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GILOTYNA CNC

Cechy maszyny

- Konstrukcja spawana z blachy stalowej, przektadnia hydrauliczna,
powrot butli z azotem, wygodna obstuga,

niezawodnos¢ dziatania, estetyczny wyglad.

- Oznakowanie krawedzi, tatwa i szybka regulacja,

bezstopniowa przektadnia.

- Oswietlenie na linii i bezstopniowa

regulacja trasy gérnego nosnika.

- Zabezpieczenie typu barierowego

- Tylny zderzak wykorzystuje system CNC o niskim poziomie hatasu i
wysokiej precyzji.

Standardowa konfiguracja

-- Wbudowany sitownik sprezynowy

Stalowa kula dociskowa stotu warsztatowego

- Ramie kwadratowe i przednie ramiona podporowe

- Niemiecki zesp6t zaworéw hydraulicznych Bosch-Rexroth
- Niemiecki tgcznik rurowy EMB

- Niemiecki silnik gtéwny Siemens

- Francuski Schneider Electrics

- Reczna regulacja luzu tarczy

il Illll:m_,l 5 \
i T

Gléwny silnik Urzadzenie do regulacji ~ Skrzynka elekrtyczna ),y 7derzak o wysokiej
szczeliny miedzy precyzji
ostrzami ptaskimi

> NAPEDZAMY PRZYSZLOSC! »9
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Estun E21s angt

Sterowanie zderzakiem tylnym i blokiem Tied T mmi ™ TR T (2] gl T T, L% a Eiming
Sterowanie silnikami pragdu przemiennego ogdlnego (i1 i AR P L ] FLs T b =450 R £ L e | S LA
przeznaczenia, QTR e 100 i 2k | 3z 5, whit HLGiE ia ik iy | g Ll
. o, M 17 A0 i | |"38 4T MRl i =t ARDO [T Ton
prze'.cwornlca CZQSt.Ot“WOSC! G Ed el i AT T i Xi3F k it SRl 2 T
Inteligentne pozycjonowanie 1 LY B0 . T30 ' <50 s T x T
Licznik ZapaSéW QLY M s 1) n i | 1% 3] i ) A0 [ L e T LT
Ustawianie czasu podtrzymania/dekompresji FHELIN W, hasd bl i il f 150 sl LT b il T A T
Pamie¢ programéw do 40 QLY i) b Eoc) 1 cFLA 2 H L 1 0 M e
Do 25 krokéw na program QLT BedDind i 50 [*30 5450 24500 5 £l BB 10 IS
) . T B ] TR {435 4 JAE i 7k Tt T TR
JeanStronne pozijonowanle ql_-lll'u‘l'l:':'.'l-"’ﬂ i ) 1* i} i ¥ NEHE 1] TE R A [ Toa M
Funkcja cofania DI, e Il i sl IRk t s 4 NIk Wi 1 E el Ay [ 1L Tl
Kopia zapasowa/przywracanie parametréw jednym LY/, e 00 H SLe 138 =50 XLER, i 1.5 LEH R L]
przyciskiem mm/cale L Ly e il 53 [*3e LY 20500 fl £ B4 BT 10 I35
Jezyk chinski/angielski I S I FN R ey o - = P T
i W )y 8 [ & P e 45 JES 14 i SEAMNEN0 ] THI
QT ol 1] 404 135 o E50) J0ER io il ARER D TIROOMI
CULEN 1osli (] a] 1 w4l Fal 1h 11 S A [ SRR
DAC-310T e L3 150 I~ i 24400 I 1az LS00
Obudowa panelowa LT L - e i . = i i 1 s ST Al
- Jasny ekran LCD. GO 1o = 40 1 £ ALE 10 183 AR ST
- Sterowanie zderzakiem tylnym (e g ¥ L i 5] L AETE i 135 TS ol
- Funkcja cofania RCESM 1Tt I L] "N i AR § 135 PGB T
- Regulacja kata ciecia lub odstepu AR " it o s a . e ST
) . o CCLE e Jadan b 1) >N w3l T % TE P Ea e U
- Ograniczenie d’.rugosa skoku COLFON 1l 1§ A0 k- =45 SO il a3 AG 5] S
- Reczny ruch osi o W 0 LR Li L] I =i eI 11115 1 144 Lt T
T IRnd [ | T LT LI L o ST
o o e ol Bl i %430 oA ] a; T RO B

CACL A, i at) L bk L bl i i 7 A EERZ LTI
L I Al o ) " i X1 5 13 A AT s F e
g Wy 10 i} | i = 1l LY ] ) b A0
oy o S P 1 pE 150 r A5 20,1000 fi 51 S I I
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Cechy maszyny

- Zintegrowana, spawana konstrukcja z blachy stalowej,
eliminuje naprezenia spowodowane wibracjami,
zapewniajgc dobrg sztywnos¢ i stabilnosc.

- Zastosowano zaawansowany, zintegrowany hydrauliczny
zespot zawordéw o zwartej konstrukcji, minimalizujac
potgczenia rurowe, co zwieksza niezawodnos¢ systemu i
utatwia konserwacje.

- Szeregowo potgczony cylinder olejowy, dzieki czemu kat
$cinania nie zmienia sie podczas pracy nozycy.

- Ptynny i szybki powrdt akumulatora.

- Reczna regulacja szczeliny miedzy ostrzami, doktadna,
szybka i wygodna.

- Regulowany kat Scinania, minimalizujgcy odksztatcenia
blachy.

- Zmotoryzowany ogranicznik tylny, wyswietlajgcy
potozenie, poprawia precyzje i wygode.

- Kula podtrzymujgca materiat, minimalizujgca zadrapania i
tarcie.

Standardowa konfiguracja

- Wbudowany sitownik sprezynowy

-Stét warsztatowy z kulkg stalowg

-Ramie kwadratowe i przednie ramiona podporowe
-Niemiecki zesp6t zawordéw hydraulicznych Bosch-Rexroth
-Niemiecki tgcznik rurowy EMB

-Niemiecki silnik gtéwny Siemens

-Francuski Schneider Electrics

-Reczna regulacja luzu ostrza

-Gorne i dolne ostrze z czterema krawedziami

tngcymi, materiat: 6Crw2Si

> NAPEDZAMY PRZYSZLOSC!

Estun E21s

Sterowanie zderzakiem tylnym i blokiem
Sterowanie silnikami prgdu przemiennego
ogoblnego

przeznaczenia,

przetwornica czestotliwosci

Inteligentne pozycjonowanie

Licznik zapasow

Ustawianie czasu podtrzymania/dekompresji
Pamiec programow do 40

Do 25 krokéw na program

Jednostronne pozycjonowanie

Funkcja cofania

Kopia zapasowa/przywracanie parametrow jednym
przyciskiem mm/cale

Jezyk chinski/angielski

DAC360 T

Obudowa panelowa

Jasny ekran LCD

Sterowanie zderzakiem z
przodu/tytu

Funkcja cofania

Kontrola kata ciecia i szczeliny
Ograniczenie dtugosci skoku
Reczny ruch wszystkich osi
Kontrola sity

Pomiar grubosci blachy
Funkcja powrotu do nadawcy
Druga i trzecia o$ serwo (DAC-
360T)

Obstuga blachy

-
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Elektryczna regulacja
kata Scinania

Ochrona kurtyny
Swietlnej

— S —

-

Funkcja automatycznego
podnoszenia i opuszczania

Pneumatyczne podparcie
materiatu
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Cechy

Dodatkowe rozwigzania

- Zintegrowana, spawana konstrukcja z blachy stalowej, eliminuje
naprezenia spowodowane wibracjami, zapewniajgc dobrg sztywnosc i
stabilnosc¢.

- Zastosowano zaawansowany, zintegrowany hydrauliczny zesp6t
zawordw o zwartej konstrukgji, minimalizujgc potgczenia rurowe, co
zwieksza niezawodnosc¢ systemu i utatwia konserwacje.

- Szeregowo potgczony cylinder olejowy, dzieki czemu kat $cinania nie
zmienia sie podczas pracy nozycy.

- Plynny i szybki powrét akumulatora.

- Reczna regulacja szczeliny miedzy ostrzami, doktadna, szybka i
wygodna. Stojak na materiaty 2 w 1
- Regulowany kat Scinania, minimalizujgcy odksztatcenia blachy.

- Zmotoryzowany ogranicznik tylny, wyswietlajgcy potozenie, poprawia

precyzje i wygode.

- Kula podtrzymujgca materiat, minimalizujgca zadrapania i tarcie.

J23-100 23-125
Sita nominalna (kN) 250 00 250

Skok suwaka (mm) S0 fij] &0 an 10 K] 140 145 145

Liczba skokéw suwaka (razy/min) 10 L 50 | &0 40 13 iz it
Maksymalna wysokos¢ formy (mm) V0 =00 20 251 | a0 370 420 410
Regulacja wysokos$ci formy (mm) 33 3l L SN all q0 104 1 10
Odlegtosc¢ od sSrodka suwaka do kadtuba (mm) 160 200 2380 250 2000 310 345 A0 A
Wymiary stotu roboczego (przéd i tyt, lewa i prawa strona) (mm)  320=a560 3R0=E20 390=E30 420 =650 470750 EFO=BED Tl THE0 TR0 1250 TED=1300
Wymiary otworu uchwytu matrycy (Srednica x gtebokos$¢) (mm)  palll=&0 (Pt =il LS (Sl 70 it By LpGO=ED LB (i 815 LpBls B
Grubosc¢ stotu roboczego (mm) Ah 50 70 Frk| af af |16 120 130
Wymiary spodu suwaka (przéd i tyt x lewa i prawa strona) (mm) 120=180 [ T0= 220 2i0=250 2l 200 260 300 B ] 604 37 =500 4i0=500
Moc silnika (kW) 15 3 4 35 55 7.5 1 15 15

Wymiary catkowite (wysokosS¢ przod/tyt lewa/prawa) (mm) 08301850 10w EEN= 2200 W00 TI00ZE50 a0 100mE520  T7BS w1265 w H550 1500 w10 850 2350w TH0 2 3600 £580x 1000 = J800 27402280+ 3850
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SPECYFIKACJA

Cechy maszyny

specification | ® Unit | JH2%-25 | H24-&S | IHZ1-860 | HIH80 | IHZ1-125 | IH21-W0 | IHTW200 | HZ+250 | IH21-38 | HIt-400
- Korpus wykonany jest ze spawanych plyt stalowych, b ki i i G s i e s WEQU T 0 SN 3
charakteryzujacych sie niewielkimi odksztatceniami i dobrg Naminal p mm : 4 . : . G f &
SZtyWﬂO§Ci51. shoe Sroke 5 LT i 1210 1al B T 1) | 51 Fol F0
- Zastosowano pneumatyczny hamulec cierny ze sprzegtem, Fixcda ro Temeymn 900 B0 i) &0 50 45 i3 30 30 30
ktory charakteryzuje sie dtugg zywotnoscig, niskim Tomesrniny 60100 50-80 t5-T0 A0 B30 R Fras AN 2 X0
poziomem hatasu i stabilng przektadnia. Ve rrem) 50 | ) 120 351 ALK 850 300) S 550
- Suwak jest prowadzony szesciostronnie, a szyny ' n ] fil T K r Ti0 2 i T2l
prowadzgce sg bardzo precyzyjne, co wydtuza zywotnos¢ o1 o 0 o 70 310 51 A00 43 450 (5 0
formy. 1) ren 350 5% &0 ' &7 73k a7 ) T 50
- Regulacja wysokosci formy jest wygodna i niezawodna. ! — - 2t <80 » :: o] 480 e - 850
- Dostepne s3 funkcje zatrzymania awaryjnego, posuwu L - 250 - - = o - BE ) o 0
impulsowego, pracy pojedynczej i ciggtej. . . E = - < -w, - 0 e s -
- Opcjonalnie: elektryczny uktad sterowania PLC, poduszka - - _ :
powietrzna, fotoelektryczne urzadzenie zabezpieczajace. o = i ¥ ] . s = A L o
- Opcjonalnie: regat na materiaty, podajnik, zbiérka odpadéw : i L - 130 = FRX L i 1A o L
itp. D ! ALK 240 20 B0 Pl Tl B 20 iy 3ol
y  mm 150 150 =0 150 ¥ 180 am N Ly R
Dodatkowe Bolster Ticknes: W3 e B Mmoo B0 W0 155 WS @0 B0 w0 20
rozwigzania :
Aodster Surface Height e RO B0 HX) KK L Ly Hx) 100K 00 TED
a4 T 121 158G kLA LS ikt 305 2HH] Fal ZTa 85[0
i mem 843 75 1200 1200 320 420 15400 1540 (=0 750
i 2120 F A9 250 Ti2s LINEL Ly 1800 L0 EK 465 4150
a men an I 1Y) 430 L 20 230 2140 JIEn
Stojak na materiaty Podajnik I mer 1] T Bal bl Weal 1140} SR ] 1500 51
2 Wi VIAZS-4  VIZ204 VIIAMA VIBOML WARDL-4 YIAOM-d Y2DOL B Y2ZSMAE YISOM-&
W AL 5 75 i} 15 .5 30 i7
Weight (Appron i 240 35500 M0 EaRD OS50 00 MO0 230000 ZEE00  CHIE00

Obidr pozostatosci materiatu

> NAPEDZAMY PRZYSZLOSC!
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Throat Plam Motar
depth

{mm)

F.||||'.|".|I'-::;| ['_" ¥

Flats
Prassire C

strengtn

.l"l.l1-!'||l."-e Fall Shder trin | nps
5 e oL JEncy

I'!il';'-r' 5 frmin)

i pruinchiing

Model _ ]
charneter ()

Shaar

Cechy
Maszyna jest najnowszym produktem do wykrawania i

(i}

L. . i . ; . asy e El 1= <4500 T 135 360 B 300 35 I3 15 175 i a8 4 R E 0 18
ciecia spoin z przektadnig hydrauliczng. Moze cig¢,

s e e e 35% - & T 2 = 3 1 z o A 8y
wykrawa¢ ptaskowniki, kwadraty, ksztattowniki, katowniki, NG 5D - e JEo2El i MR Lo e 8 3 g ST
ceowniki i stal kagtowa, wyposazona w urzgdzenia do Rawy-20 S0 e £330 & 20330 10x 460 & 12-20 342 = 30 = 1950=500= 1350
odawania blokéw nozycowych. 35Y-25 120 35 <450 B 25x330 1B+E00 B0 8-18 400 25 35 1 2355 =560=2090

Casy-20 160 30 <450 B 3D«335 20x600. B f-14 600 25 3B 15 2800~ 1050 <2450
CERv-AD 200 40 <asp CE #6335 AEE0 el E-15 530 5 40 165 23000 10 2500
035¥-50 250 50 <450 8 50x300 307500 900 612 600 40 45 i85 AZ00 18402500

H-steel, channel steel need to be customized

Round Bar Charinel

Profile

Sguare Bar

O U ,

Sachion View

\.\"‘1
]
]
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QaaY-12 35 3= 3 BB =4

{135Y-16 45 A=) Tt 0= 12 Sl 50uxs LT FaE R Eli=hlxd PSS 1205355
LAY -0 a0 S0=50 e 0= 12 Tl Tl T Wi T JOR TR0 MBS =G BlxEI=6S
35¥-25 i 5050 1T 1= 14 Bl G0 160 160 « 14 Bl Bk 10 200w 02 =9 2% 750
035Y-30 &5 35=55 TG 18 16 Bl=80x=H TE 3B i Bl B0w 10 ZE0 1240005 SH0x86 115
235Y-4l bl Bl mEd 20 M1 L RECHERE 200 = Z0x18 T 100=10 I E0=13 FHO=R9«11S
Ci3sY-30 Bl B5wa5 200 0«1 TN T0H 160 200 018 TE0120s 12 20« 130=13 F20x32x1L
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Cechy maszyny.

) Dzieki konstrukcji trzybelkowej i czterokolumnowej, ten typ
— prasy zostat zaprojektowany ekonomicznie i praktycznie.
' Uktad hydrauliczny wykorzystuje zaawansowany system zawordow wkitadanych zintegrowanych z kartridzem, ktéry
charakteryzuje sie duzym przeptywem, niskim poziomem zanieczyszczen, tatwg kontrolg i niezawodng praca.
Niezalezny elektryczny system sterowania zapewnia wydajnos¢ niezawodnos¢ i funkcjonalnosc systemu. Maszyna
wykorzystuje centralne sterowanie przyciskami, ktére moze byc¢ obstugiwane w trybie recznym/pétautomatycznym.
Cisnienie roboczei zakres skoku, zgodnie z wymaganiami w zakresie regulacji i
statego cisnienia, zapewniajg kompletny i zaplanowany proces dwukierunkowy.
Jednoczesnie wystepuje opdznienie czasowe formowania prasy przy statym cisnieniu.
Cisnienie robocze i skok mozna regulowac w okreslonym zakresie.

Rt pavasi KM K] B30 T TEAH] S0 F150 JLAL) SEH B BINE) RN T 1IN0
Masierurn pressure of bousl W a5 AL x 5 25 25 2 kL 3L I 2 25 h
Konstrukcja Erock-Out s KM Ll =) =) A0 i) 7] LY Lhi 0 e HeEx | w0 o)
trzybelkowa czterokolumnowa Stevke of shika i a5 500 500 100 0 00 = R K0 %00 20 0 o0
r I ‘“ ek oo W pemad ma T ted o i} 205 2 258 140 L L% =0 L ¥ES F iy £00
-‘ 1: ~ ; Erayligh Ly EL i B 100 1 i k25l 5 =L b1 I ) 10
' : Dwncint . TRITY E7Y] KD = Wi ey j.1] 1o W0 0 Rl an A0 1)
Spesr] OF il ImESIMG | FTNTLY S-d5h LB ) =Tl 1p-14 IE-1% el L= 50 =15 o= 1L Wlsilg -1 (F=H0 el
Hifurre il Fel] i) LR FLY A ol 43 i pal iyt i 5% L]
LR 500 580 720 100G 000 1260 1240 MO0 500 1600 0 700 600
"""" : : - VIO TN S E ¥ Al L B B L] 20 LA 450 00 [ W W00 00
Wit pcrmni W 55 s £ it 2 indd  2eWD e O C O 1
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MECHANICZNA WALCARKA 3-ROLKOWA W11

Cechy maszyny

Mechaniczna, ekonomiczna Walcarka W11 z
trzema rolkami wykorzystuje mechaniczny
mechanizm napedowy,

goérny walec moze by¢ wyposazony w rolke
podajaca.

Specjalne koto boczne moze byc zainstalowane
zgodnie ze specjalnymi wymaganiami klienta,
w celu obrébki réznych rodzajow materiatéw,
takich jak walcowanie katownikéw,

walcowanie okragtych rur stalowych itp.

WA B 15000 1500 b5 | ET] ] LI 55 s ER IR EE A EE ]
W= 2000 f S0 J65 [ 380 120 Wl i 44 AN R IR RS0
WIS b 250 <Bh P 450 200 T e 1.5 A4310= 120 1330
W6 3200 b 12K <5 646 L 20 Pt ELT n G200 LA 1550
WT-B= 2000 B <L #b3 T 450 Ea [ JE f.3 3680 12101230
Wik 2S00 i o A 265 bk 500 ] alil 1Hl 1l 3 500 T2 0 1)
Wi 122 2000 12 000 265 .46 500 24l 200 10 ] 050 142041510
Wil12=2500 | Fa 25700 265 5 750 260 220 330 1l 5200=1500x 1350
W12 3000 i WK e k) BLS Ve 24 15 15 SR 1500w 1650
T TR AU ik J000 fivg 5 5l ol ] 4501 11 A0 TS0 HhE()
W-iaE2500 16 & 30 405 5 B 2 L A0 15 AR ST 1GN)
Wil 163200 6 2 £h5 5 50Xl 340 280 A 22 3000 0 TG00 1500
W=l Pt ELLE] S04 i 5l £8U 248 360 15 W TH0 R TS50
W20 2500 a0 2500 LI - 250 340 250 440 0 S0 1000« 100
W25 0000 25 2000 65 -] H5 380 ZB0 40 30 SO0 TR0 1
W25 2500 25 2500 265 d 5 RO 3 ang 450 37 BOCE) = 500 = 2150
W= 2000 L LD 05 45 S0 380 300 430 57 3300 a0 50
WIS 2500 10 2500 J65 434 LBlEY] G0 i & 45 B0 300 2RO
W1I-30% 3000 30 2000 265 5 1200 480 404 o0 45 TA00 2300 % 2600
UL E T 3200 JE5 o 100 LAY ANG B0 45 TEODE 200 2E00
WIN-£0m 2000 an KR ) 5 (400 13 4] A ] £5 b F A FED
W= = 2500 Al 500 S ] 1400 S Al L 45 Fr o S0 B0
RS0 3000 40 3R] N5 A 37 L] 50Kl d2h E50 B0 R0 < 1980 = 2250
WIE-S0= 3000 - 3000 o5 4 2000 &0 4g4 7 e SO0 31003500
W60 3000 L] 3000 265 B 2000 00 S50 800 L P00 3200 2 700

PRZYKEADOWE PARAMETRY MOGA ULEC ZMIANIE BEZ WCZESNIEJSZEGO POWIADOMIENIA

> NAPEDZAMY PRZYSZLOSC! » 17



http://tomsystem.org/

T o M Centrum Maszyn CNC biuro@tomsystem.org
SYSTEM

TOMSystem sp. z o.o0. +48 603 482 771 WVWV-TOMSyStem .Org

NIP: PL 7011114260

MECHANICZNA WALCARKA 3-ROLKOWAW11S

Cechy maszyny

Wstepnie zagieta, do grubych blach

Gdy walcarka serii W11S z uniwersalnym gérnym watkiem

jest wstepnie zaginana na koncu blachy, mozna swobodnie ustawic

dtugos¢ prostej krawedzi. Jesli walcarka jest opuszczona pod odpowiednim naciskiem, osigga wysoki stopier doktadnosci
wstepnego giecia.

Dzieki ciggtemu gieciu i precyzyjnemu wstepnemu zagieciu

na koncu, mozna uzyskac produkty o najwyzszej doktadnosci. Watek

podnoszgcy ma strukture przypominajgcg beben, co pozwala

walcarce zwijac szeroki zakres blach i uzyskiwac idealne produkty. Jednoosobowa obstuga i tatwa obstuga réwniez
zwiekszajg wydajnosc.

Max relling width | Max rolling thickness| Maximum prebending Upper shaft Lower shaft
{mim) _ (mm) | thickness{imm) diameter[mm]| diameter(mm) cent
W56 1500 B 1500 4.5 175 125 160 3 2.2
W56 2000 B 2000) 4.5 205 125 160 - 2.2
WINS-B= 2500 6 2500 45 235 135 180 4 2.2
W1TS -6 3200 & 3200 4.5 245 145 200 15 4
W115-8=2000 B8 2000 5] 235 135 180 55 2.2
WS-8 500 d 2500 B 245 145 200 [ 4
W115-12 <2000 I2 2000 9 255 150 245 fi 4
WITSH12 %2500 12 2500 9 300 165 270 11 5.5
WS- T2% 2000 12 3000 e 320 T80 300 15 2:5
W15 16x 2000 16 2000 12 300 65 270 i 55
W11S-16= 2500 1a 2500 12 320 180 300 15 5.8
WITS-16=3200 G 3200 12 380 200 330 o 1.5
WT15-20 2000 20 2000 [LE] 320 180 500 15 5.9
W1S-20= 2500 20 2500 16 380 200 330 22 75
WT5-25=2000 25 2000 20 380 200 330 22 75
WITS-25=2500 25 2500 20 410 £35 380 34 H
W115-30=2000 30 2000 25 410 235 380 30 11
WITT5-30x 2500 30 2500 25 4a0 260 420 37 15
WTS-30=3000 30 3000 25 480 260 420 37 |5
WITS=30x= 3200 30 3200 25 510 275 460 45 15
WT5-30=4000 30 4000 25 580 290 500 45 22
W1TS-40=2000 40 2000 32 480 260 420 37 22
WIS5-40x2500 40 2500 32 520 90 500 55 22
WT5-40x3000 40 3000 = 560 290 5008 55 22
WS- 40 4000 40 4000 37 660 360 G50 75 2
WT1S-50= 3200 50 3200 40 650 380 700 5 22
WT5-50= 4000 5 4000 40 780 440 820 a0 e
WiS-60=3000 60 3000 50 70 420 780 90 22
WS- B0 4000 50 4000 50 840 480 920 10 30
WITS-60= 5000 &0 5000 50 940 520 1000 A4 30
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YDRAULICZNA WALCARKA 4 - ROLKOWA W12

Cechy maszyny

Wstepnie zagieta, wysoka precyzja

Czterowalcowe walcarki serii W12 posiadajg gorny watek napedzany mechanicznie oraz dolny
watek napedzany pneumatycznie i boczny. Sg obstugiwane za pomoca centralnego sterowania
elektrycznego. Umozliwiajg one wstepne odksztatcanie obu korcow

blachy oraz walcowanie elementéw typu bebnowego i tukowego

za pomoca tylko jednego podawania. Umozliwiajg one precyzyjne ksztattowanie i

prostowanie, a takze bezposrednie wstepne zaginanie, co oszczedza zaréwno prace, jak i materiat.

hax ratling Wlax rollim Plate-ry [ renol M roll Liprar—roll
wilth

Wit i L1 speedd T 2GS diarmetey diameter .
{Imin) 1) | (my/min) | ) {mm) (rrrn)

Wi2-8+=2000 8 <000 .1 & 700 280 260 130 1 5300 = 14001760
W2-8=2500 8 2500 B.1 7] 750 300 280 230 15 6100=2000=2070
Wi2-12=2000 T 2000 5.45 0 F00 300 280 230 15 5600 =2000% 2070
Wi2-12=2500 12 2500 = 1 12 750 340 300 260 22 5300=2000>1800
Wil 2=162 2000 17 <200 %5 12 F50 340 200 260 22 5800=2000=1300
W2 1254000 12 4000 A 10 BS5() 380 340 280 30 7B00= 20000 2150
WiZ2-16x2500 16 2500 6:5 12 250 350 320 280 30 E8102000=1870
WI2-20= 2000 el 2000 6.5 & B50 350 320 280 30 B000=2000=1850
W2-20= 2500 20 2500 6.5 & 1000 400 SB0 320 27 BRSO 2000= 2070
W =25 = 200 25 2000 55 22 jlojela) A0 3H0 320 ZF 6300 = 23002070
Wi2=2(1= 3000 20 3000 4.5 16 100 450 420 350 45 T30=2100=2200
Wi2-25x2000 25 2000 6.5 22 1000° 400 380 320 37 6300=2300x2070
WI2-25%2500 25 2500 5 22 100 450 4200 350 45 8000=2600=2100
W2-25<3000 25 2000 5 22 1150 480 460 380 55 SO00 = 3200= 2500
W2 25 =000 25 A000 < =2 1200 540 500 450 63 ICND0=3500 = 2900
W12-30=2000 30 2000 5 25 100 450 420 350 45 7500=2600= 2500
WI2-30=2500 30 2500 4.5 25 1150 480 460 380 5 B0 = 2590 = 2600
W2-30=3000 30 3000 4 25 1300 560 520 4201 &0 D200 = 3500= 2900
W2-30=4000 30 4000 il 25 1500 650 A0 480 &0 10200 = 3500 = 2900
WiI2-40= 2000 {3 =000 4.5 a6 1200 220 560 A00 45 B200 = 3000« 2500
Wi2-A0= 2500 44 2500 4 36 1300 560 520 420 60 8700 3500=2900
W2-40= 3000 40 3000 A 36 1500 650 580 480 15 G200 = 3600 = 3000
Wi2-40 = 4000 A0 4000 35 36 1800 710 650 500 BE 12500%=4000=< 3500
WI12-50=2000 50 2000 4 45 1500 650 580 A80 &0 B500= 35003000
W12-50% 2500 50 2500 475 45 1550 &80 &20 500 75 9000 =4000x 3300
Wi2=50=3000 50 2000 4 A5 1800 720 650 520 =8 9B00 = 4300 = 350()
WIT2-60=2500 B 2500 4 58 1800 700 650 500 o0 0500=4500=3700
Wi2-60 x 3000 B 3060 4.5 58 1800 750 710 560 121 D00 > A500 = 3800
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USLUGI POSPRZEDAZOWE

1. Instalacja i testowanie maszyny:

Firma TOMSystem bezpiecznie przetransportuje panstwa sprzet do miejsca instalacji docelowej, wskazanej w okreslonym czasie oraz
udostepni inzynieréw serwisu technicznego w celu instalacji | testbw maszyny. Inzynier serwisu technicznego ukonczy instalacje i testowanie
maszyny w ciggu 1-2 dni roboczych tak, aby uzytkownik mégt z niej korzysta¢ bezpiecznie i komfortowo.

2. Szkolenie techniczne:

Nasza firma zapewnia szkolenie techniczne. Po instalacji i testach, operatorzy klienta zostang przeszkoleni w siedzibie kupujgcego lub w
centrum szkoleniowo-konserwacyjnym sprzedajacego, do momentu gdy operator bedzie mégt normalnie korzysta¢ ze sprzetu. Sredni czas
szkolenia dla tego modelu to ok 2-3 dni roboczych.

Gléwne tresci szkolenia sg nastepujace:

e Szkolenie z obstugi oprogramowania do sterowania cieciem

Szkolenie z procedur obstugi maszyny

Znaczenie parametréw sterowania panelem i oprogramowaniem, szkolenie z zakresu wyboru parametréw
Podstawowe czyszczenie, konserwacja maszyny i wymiana materiatéw eksploatacyjnych

Rozwigzywanie typowych problemow sprzetowych

Problemy, na ktére nalezy zwrdéci¢ uwage podczas pracy.

Ponadto zapewniamy uzytkownikom odpowiednie wsparcie techniczne dla naszych urzgdzen.

TOMSystem Sp. z 0.0.

3. Konserwacja sprzetu:

'n' Centrum Maszyn CNC - Przyjma 129, 62-590 Golina.

e Sprzet jest objety dwuletnig gwarancja 9 biuro@tomsystem.org

e Bezptatne konsultacje techniczne, aktualizacja oprogramowania i inne ustugi. )
e Po wygasnieciu gwarancji na sprzet Swiadczone sg dodatkowe ustugi @ www.tomsystem.org /ﬁ)@j i@‘ &
konserwacyjne w ramach umowy kupna/sprzedazy maszyny. O +48603482771 0 2 ¥

QO +48790482771  PONAD15LATWBRANZY MASZYN CNC
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https://www.google.com/maps/place/Przyjma+129,+62-590/@51.6736137,17.8447617,7.17z/data=!4m6!3m5!1s0x4704cb7348ccdcb1:0xe7defc7ab02fb4b9!8m2!3d52.2756099!4d18.0866541!16s%2Fg%2F11h6s22zwm?entry=ttu&g_ep=EgoyMDI1MDgxMy4wIKXMDSoASAFQAw%3D%3D

