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2 MILLS/X > NAJWAZNIEJSZE CECHY

DYNAMICZNA, PRECYZYJNA OBROBKA
DLA DOSKONAtEGO WYKONCZENIA

DYNAMIKA

PRECYZJA | WYSOKA
JAKOSC POWIERZCHNI

ERGONOMICZNA KONSTRUKCJA
| tATWOSC INTEGRACJI

Frezarki piecioosiowe sg odpowiedzig na ro-
snace wymagania dotyczace ztozonosci detali,
precyzji oraz krétkiego czasu produkcji. Wyko-
rzystaj potaczenie osi liniowych z obrotowa
i uchylna, aby skréci¢ czas produkcji dzigki fre-
zowaniu w jednym zamocowaniu. Takie podej-
Scie eliminuje potrzebe dzielenia procesu na
etapy, co przektada sie na doskonatg jakos¢
powierzchni i wysoka precyzje. Wykorzystanie
petnej kinematyki pigciu osi pozwala na osia-
ganie najlepszych rezultatéw nawet przy skom-
plikowanych ksztaftach.

Perfekcyjna konstrukcja maszyny jest kluczem
do osiagniecia najwyzszej jakosci powierzchni
oraz utrzymania powtarzalno$ci obrébki. Wyso-
kowydajne wrzeciono STEP TEC, w potaczeniu
z silnikami liniowymi oraz technologig Ambient
Robust, zapewnia stabilng jako$¢ powierzchni
niezaleznie od warunkéw. Dzigki temu mozna
sprostac rdznorodnym zastosowaniom oraz wy-
maganiom rynku, zapewniajac wysoka doktad-
no$¢ i krotkie terminy realizacji.

Seria MIKRON MILL S/X wyréznia sie wyjatko-
Wa ergonomig, co utatwia integracje w réznych
$rodowiskach produkcyjnych. Specjalnie zapro-
jektowana konstrukcja umozliwia optymalne
ustawienie obrabiarki oraz fatwy dostep dla
operatora, co przekfada sig na lepszy zwrot z in-
westycji (ROI). Dodatkowo, frezarki te sg ideal-
nie przystosowane do wspotpracy z robotami
oraz umozliwiajg skalowalno$¢ automatyzacji.




Wysoka precyzja i $wietna jako$¢ powierzchni
skracaja liczbe etapéw produkcji form rozdmuchowych
i eliminuja potrzebe polerowania.

Automatyczna Kalibracja Maszyny (AMC) zwigksza
bezpieczenstwo procesu, a jednoczesnie usuwa
btedy i eliminuje konieczno$¢ dodatkowych prac
wykoriczeniowych.

Stabilne, pozbawione drgan procesy zapewniaja
powtarzalno$¢ obrébki i redukuja koszty narzedzi.

Dynamiczne ruchy maszyny oraz wysoka jako$¢
powierzchni obnizaja koszty, zwigkszaja wydajnosé
i otwierajg Ci dostep do nowych rynkéw.
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OSIE LINIOWE | STOt
Z SILNIKIEM MOMENTOWYM

Silniki liniowe osi oraz stét uchylno-obrotowy — Stoty uchylno-obrotowe do wszystkich frezarek
z silnikiem momentowym gwarantujg precyzyj- MIKRON MILL produkowane s w naszej fabryce
ng i dynamiczng obrébke. Umozliwia to wytwa-  w Biel, zgodnie z najwyzszymi standardami.
rzanie elementéw o najwyzsze] dokfadnosci,

zaréwno w krétkich, jak i dtugotrwatych cyklach ~ Korzysci

produkeyjnych. = Wysokie] jakosci komponenty
= Skrécony czas przestoju
Korzysci = Doskonata ergonomia

= \Wysoka doktadno$¢
= \Wysoka jako$¢ powierzchni

XY [/

MILL X 400 500 450 360

MILL S 400 U 500 240 360

MILL X 400 U 500 240 360

MILL S 500 500 450 360

MILL S 600 (U) 800 600 500

”””””” MILL X 600 U 800 600 500
MILL S 800 800 600 500

+110/-110°

MILL §/X 600 U
+30/-110°



PRECYZJA PRZY DtUGIM

CZASIE OBROBKI

Inteligentny modut Econowatt: umozliwia
przejscie maszyny w tryb czuwania na dowol-
nie zaprogramowany czas, 0szczedzajac ener-
gie i zapewniajac idealne warunki termiczne
do rozpoczecia obrdbki.

Stata temperatura dla
perfekcyjnych detal

Bez
Ambient Robust

z
Ambient Robust

22°C  24°C 21°C

Czas/temperatura otoczenia

extreme

Operator Support System extreme (0SS extre-
me) to zaawansowane oprogramowanie do
optymalizacji proceséw obrébczych. Modut ten
dostosowuje optymalne ustawienia obrabiarki,
biorac pod uwage priorytety produkcji oraz para-
metry maszyny, co przekfada sie na jeszcze lep-
szg efektywnos$¢ i jakos¢ produkcji.

‘ «
extended

Osiagnigcie petnego potencjatu obrabiarki wy-
maga doktadnej kalibracji geometrii. System
AMC upraszcza ten proces, prowadzac uzyt-
kownika przez wszystkie niezbedne etapy.

Precyzyjna
kalibracja

Ambient

robust

Opcja Ambient Robust to poczatek nowej ery
precyzyjnej obrdbki skrawaniem. Zaawanso-
wany system aktywnego chtodzenia i wsparcia
elektronicznego eliminuje problemy zwigzane
z wysokimi temperaturami, utrzymujac stafa
temperature i doskonatg jako$¢ detali.

Stabilnos¢
Dtugotrwata procesu

» recyzja
Powtarzalno$¢ precyz)




6  MILLS/X > WRZECIONA

WRZECIONA STEP TEC —

PRZEWAGA NA KAZDYM KROKU

Dzigki ciggtemu rozwojowi i zastosowaniu
najwyzszej jakosci komponentéw, wrzeciona
STEP TEC zapewniaja niezréwnang nieza-
wodno$¢ i wydajno$¢ operacyjna, szczegdlnie
w przypadku wysokoobrotowych proceséw
obrébczych.

Korzysci

= Wydtuzona zywotno$¢ narzedzi

= Bezawaryjnos¢

= Redukcja wibracji przy wysokich predkosciach

= Redukcja ciepfa generowanego przy wysokich
predkosciach

Wrzeciona STEP TEC utrzymuja swoja idealng
geometrig dzigki stafej analizie i korekcie para-
metréw technicznych. Ta unikalna technologia
pozwala na precyzyjne frezowanie.

Korzysci

= Niezawodno$¢ procesu frezowania

= \Wysoka precyzja nawet przy wysokich pred-
kosciach

= Stabilno$¢ termiczna

L1 T —
'_‘.]HI.I_IJ_..

30000 min'! 42000 min’! 36000 min’!
HSK-E40 HSK-E40 HSK-E50
OptiCool OptiCool OptiCool
CoolCore

MILL S 400 U (o) (o)

MILL S 500 (o) 0

MILL X 400 (U) (o) 0

MILL S/X 600 (U) (o] (o]

MILL S 800 (o] (o]

OptiCool

Innowacyjne rozwiazania, takie jak technologia OptiCool, oferujg nie
tylko stabilno$¢ termiczng wrzeciona, ale réwniez skutecznie zapobie-
gajg przenikaniu ciepta do wrzeciennika (0§ Z), co pozwala na zachowa-
nie idealnej geometrii maszyny.

CoolCore
Wrzeciona z technologig CoolCore przekraczaja mozliwosci konwencjo-
nalnych wrzecion, oferujac znakomitg kontrole rozszerzalnosci termiczne;

» =T ‘3 wrzeciona i stabilnos¢ przy zmiennych warunkach pracy.




30000 min”', HSK-E40 42000 min™', HSK-E40 36000 min”, HSK-E50

16 13.5/14700 16 13.5/S6 35 5256
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E x 'é 5 6.5/1 é 125 15.9/S1
= T 2 2

0 7500 15000 22500 30000 0 10500 21000 31500 42000 0 9000 18000 27000 36000

Predkos¢ (1/min) Predkosc (1/min) Predkos¢ (1/min)
—— 81 = S640% ED ts=2 min.
i S
\__]

Program wymiany wrzecion Rozszerzona gwarancja na wrzeciono Diagnostyka wrzeciona
Wymien swoje wrzeciono na nowe lub Na podstawie sposobu uzytkowania maszyny  Nasi specjalisci oceniajg stan wrzeciona,
fabrycznie regenerowane — w statej, oferujemy indywidualnie dopasowane wykonujac przeglad prewencyjny pomiedzy
przewidywalnej cenie. wydtuzenie gwarancji wrzeciona, ktére 3000 a5 000 godzin pracy. Pozwala to zapobiec

pozwala unikng¢ nieoczekiwanych kosztow. wyciekom i przedostawaniu sig ptynow.
Dostegpno$é w ciagu 24 godzin. Obowigzuja petne

warunki gwarancji. (1) Opcja samodzielna, obejmujaca wytacznie wrzeciono.  Wliczone w pakiety Silver i Gold Success Packs*.

(2) Zawarte w pakiecie Gold Success Pack* — do pigciu
lat od uruchomienia.

*Pakiet Gold Success Pack zapewnia kompleksowa ochrong catej maszyny — pokrywajaca takze koszty czesci i robocizny.
Alternatywnie mozna wybra¢ "Rozszerzenie gwaranacji na wrzeciono", obejmujace wytacznie czgsci wrzeciona.
Wigcej informacji uzyskasz, kontaktujac sie z przedstawicielem handlowym. Szczegéty na stronie 17.
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8  MILLS/X > FREZOWANIE-SZLIFOWANIE

DWA PROCESY
W JEDNYM

Obrabiarki serii MIKRON MILL S/X U tacza
w sobie dwie kluczowe technologie obrébki:
frezowanie i szlifowanie, oferujac uzytkowni-
kom wszechstronnos¢ i wydajnosé w jednym
kompaktowym rozwigzaniu. Dzigki innowa-
cyjnej konstrukeji, obrabiarki te umozliwiaja
obrdbke detali o standardowych rozmiarach,
nawet przy zastosowaniu zaawansowangj
automatyzacji. Dodatkowo, laserowy system
pomiarowy oraz $ciernica tarczowa zostaty
zoptymalizowane, aby znajdowat sie blize
obszaru roboczego, co pozwala na szybsze
i bardziej precyzyjne szlifowanie.

Korzysci

= Brak wptywu na wymiary obrabianego
przedmiotu

= Brak wptywu na powierzchnie mocowania

= Szybkie przygotowanie do szlifowania

Ra 0.060 ym Ra 0.025 ym

Ra 0.065 pm

Wprowadzenie rozwigzania "dwa w jednym" usprawnia i znacznie
przyspiesza procesy produkcyjne. Potaczenie precyzyjnego frezowania
i szlifowania z wysoka dynamika obrabiarki, jej stata doktadnoscig
oraz stabilno$cig termiczna, gwarantuje szybki zwrot z inwestycji oraz
produkcje wyrobéw najwyzszej jakosci.

Korzysci

= Skrécony czas produkcji czesci i form
= Przyspieszony zwrot z inwestycji

= Stata jako$¢ produkcji



Sciernica tarczowa wyposazona jest w czujnik
emisji akustycznej (AE), ktéry umozliwia moni-
torowanie i wizualizacje sygnatéw w opro-
gramowaniu Heidenhain podczas obciggania
narzedzia. Dodatkowo, obrabiarke mozna wy-
posazy¢ w dodatkowy czujnik AE do $ledzenia
samego procesu szlifowania, co pozwala na
jeszcze wieksza optymalizacje obrdbki.

Korzysci
= Monitorowanie procesu szlifowania
= Usprawnienie obrgbki

=0 A

‘mmm .

[}

Sciernica tarczowa jest zamontowana obok trzyosiowego stotu z lek-
kim nachyleniem, co umozliwia precyzyjne obcigganie narzedzi szli-
fierskich. Dzieki regulowanej predkos$ci wrzeciona obciggajacego
w zakresie od 3000 do 20000 obrotéw na minute, mozliwa jest ada-
ptacja do réznych zadan.

Korzysci

= Elastyczno$¢ zamocowania

= Elastycznos¢ aplikacji

= \Wydajnos¢ narzedzia szlifierskiego
= Niezawodno$¢ procesu
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DOSTEPNOSC
| AUTOMATYZACJA

Magazyn palet Obszar roboczy Magazyn narzedzi

Obrabiarki serii MIKRON MILL S/X styng z wyjatkowe] wydajnosci, dy- Komfort operatora
namicznego dziatania oraz niezréwnanej ergonomii. Dzigki intuicyjne;
konstrukcji i przemy$lanej organizacji pracy, operatorzy maja szybki i fa-
twy dostep do wszystkich kluczowych obszaréw maszyny: magazynu Doskonaty dostep i widoczno$c strefy roboczej
palet, obszaru roboczego, magazynu narzedzi oraz strefy konserwacji.

Szybkie wprowadzanie nastaw

WARIANTY STOtOW

MILL S 500

MILL S 600 U 120 kg MILL S 600 500 kg
MILL X 600 U 120 kg MILL S 800 1000 kg



STANDARDOWE WARIANTY MAGAZYNU PALET

Erowa System 3R System 3R Systm 3R Erowa System 3R
ITS MacroMagnum GPS Dynafix uprC Dynafix
@148 mm @156 mm 240 x 240 mm 280 x 280 mm 320 x 320 mm 350 x 350 mm
— © B MILLS/X400U —— MILL S 600 U — © @ MILLS/X600U
@ MILL X 400
Magazyn dyskowy gs ¢ WorkPartner 1+
MILL S/X 400 U MILL S/X 400 U
MILL X 400 MILL S/X 600 U
MILL S/X 600 U
AUTOMATYZACJA

Oprécz wyjatkowe] ergonomii oraz fatwosci obstugi, frezarki z serii Korzysci

MIKRON MILL S/X (U) sa przygotowane do automatyzacji. Dzieki ela- = Elastycznos¢ konfiguracji

stycznemu projektowi, moga by¢ w prosty sposdb zintegrowane z réznymi = Doskonaty ukfad systemu

systemami automatyzacji, w tym z zewnetrznymi magazynami palet czy = Wysoka dostepno$¢ maszyn i automatyzacji

systemami automatyzacji innych producentéw. Ta wszechstronno$¢ po- = Zwigkszona wydajno$¢ produkgji

zwala na prowadzenie bezobstugowej obrébki, zwiekszajac wydajnos$t = Kompletna konfiguracja gniazda produkcyjnego dla Ciebie

i spetniajac nawet najbardzie] wymagajace oczekiwania klientow.
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DLA POJEDYNCZEJ MASZYNY ZE
ZINTEGROWANA AUTOMATYZACJA

JobToolManager (JTM) przywraca elastycznos¢

w hali produkeyijnej

tatwe w obstudze oprogramowanie maszyny ze zintegrowanym zmie-
niaczem palet. Przypisz program NC do pozycji palety poprzez przesunig-
cie palcem po ekranie dotykowym, tuz obok zmieniacza palet.

Korzysci

= tatwa zmiana priorytetéw podczas pracy maszyny

= Dodawanie i usuwanie zadan podczas obrébki

= Zadania dla ktérych brakuje narzedzi nie zostang wykonane

= (Obliczany jest szacowany oraz rzeczywisty czas obrobki dla
zawarto$ci magazynu




MAGAZYN NARZEDZI

Przyjazne dla uzytkownika podawanie narzedzi
Wydajno$¢ i niezawodno$¢ procesu zapewnia boczne podawanie
narzedzia.

= Symultaniczna obrdbka i podawanie narzedzia

= Proste monitorowanie pracy przez duzy szklany panel

= Ergonomiczny dostep

Automatyzacja narzedzi na kazdym poziomie konfiguracii

= Prosty lub dwurzgdowy magazyn dyskowy lub magazyn wiezowy ATC
= Niezawodny system podawania

= Kontrola obecnoéci narzedzia w bramce $wietlngj

= QOrientacja sondy dotykowe;

Opcjonalnie dostepne w réznych konfiguracjach
= MILL X 400, MILL S/X 400 U, MILL S 500
HSK-E40: 68, 168 narzedzi
= MILL S 600, MILL S/X 600 U, MILL S 800
HSK-E50: 15, 30, 60, 120, 170, 220 narzedzi
HSK-E40: 68, 168 narzedzi

Indywidualne konfiguracje dopasowane

do potrzeb Twojej produkeji
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AUTOMATYCZNA KALIBRACJA MASZYNY (AMC)

W kazdej chwili mozesz uzyskac najwyzsza precyzje swojej maszyny

Kalibracja frezarki liczona w minutach, a nie godzinach. Skré¢ czas przestojéw pomiedzy cyklami
dzieki standardowej automatycznej kalibracji maszyn (AMC) opracowanej przez MIKRON MILL.
Kalibracja obrabiarki w celu zapewnienia stabilnej, dtugoterminowej precyzji wymaganej dla
wysokie] jakosci czesci jest teraz tak fatwa, jak nacisniecie przycisku.

0.01 0.01
0 0
-0.01 -0.01
Po kalibracji
-

Przygotuj swoja frezarke do nastepnego zadania! e
; Ogélna precyzja przed i po procesie ponownej kalibracji AMC |
na £ : ¥ o {%} .............. £ : ¥ —

kalibracyjnej Kalibracja sondy Kalibracja systemu Kalibracja osi B oraz kalibracyjnej

dotykowej pomiaru narzedzia 0si C

Punkt obrotu Zalety AMC o

osi C Poniewaz precyzja w MIKRON MILL nie jest
tylko opcja, AMC oferujemy jako wyposazenie
standardowe:

= QOprogramowanie dialogowe dla szybkie]
i tatwej obstugi

= Spdjny proces kalibracji

= Przywrécenie ogélnej precyzji maszyny —
za kazdym razem

= /wigkszenie dostepnosci operatora

= /mniejszenie btedéw ludzkich
w zarzadzaniu danymi

- Punkf obrotu .
osi B




ROZWIAZANIE GR3:

TRZEJ WIZJONERZY,

JEDNO PRZELtOMOWE ROZWIAZANIE

Seria MIKRON MILL S/X w pofaczeniu z chfodziwem Blaser i narzedziami
skrawajacymi Fraisa umozliwia precyzyjna obrébke zaréwno elektrod gra-
fitowych, jak i miedzianych, bez potrzeby zmiany konfiguracji frezarki. To
podejscie zwigksza jakos¢ elektrody oraz wydtuza zywotno$é narzedzia
skrawajacego. Odpowiednia strategia skrawania pozwala na zmniejsze-
nie zuzycia narzedzi i poprawe jako$ci powierzchni detalu.

Korzysci

= /wigkszona jako$¢ powierzchni

= Brak wptywu na pdzniejszy proces EDM
= Mniejsze zuzycie narzedzi

= Eliminacja potrzeby stosowania drogich narzedzi powlekanych
= (Oszczednos$¢ do nawet 540 000 PLN podczas jednej zmiany

Act-Radius: 1.508 mm
Lo-Tol: -5 ym

Hi-Tol: 5 ym
Factor: 20x

€ ViKrON MILL

Innowacja od MIKRON MILL to nie tylko za-
awansowane maszyny, ale takze wysoce wy-
dajny filtr od$rodkowy, ktéry eliminuje problem
gromadzenia sig pytu oraz umozliwia uzycie
jednej maszyny do obrdbki grafitu, miedzi i stali.

180°

SWISSLUBE

Blasogrind GTC 7 to olej idealny do tego za-
stosowania. Skutecznie zatrzymuje on pyt
w roztworze, co przektada sie na znacznie
czystsze $rodowisko pracy oraz zdrowsze
warunki dla operatoréw. Zmniejsza réwniez
zuzycie narzedzia i pomaga uzyskaé lepsze
wykonczenie powierzchni.

" ROZWIAZANIE
2W 1

Act-Radius: 1.506 mm
Lo-Tol: -5 ym

Hi-Tol: 5 ym

Factor: 20x

Wysokiej jakoSci narzedzia frezarskie firmy
Fraisa moga by¢ teraz uzywane bez drogich po-
wiok grafitowych. Operatorzy moga osiagnaé
zwigkszonag produktywnos¢, niesamowite tole-
rancje i nieskazitelne wykonczenie powierzch-
ni, a wszystko to za utamek ceny tradycyjnych
narzedzi grafitowych.
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SERVICE + SUCCESS

Nasi eksperci ds. serwisu i obstugi klienta oferuja kompleksowe wsparcie
— od eksperckich porad po narzedzia cyfrowe i ustugi serwisowe — aby
Twoje obrabiarki pracowaty z maksymalng wydajnoscia przez caty okres
eksploatacji.

Zabezpiecz swoj trwaty sukces w obrébce
Rozlegta sie¢ wysoko wykwalifikowanych ekspertéw oferujgca ustugi

konserwacji prewencyjnej i zaawansowane wsparcie techniczne.

Rozwijaj kompetencje swoich pracownikow
Akademia szkolen skoncentrowana na zwigkszaniu wydajnosci,
oferujaca transfer wiedzy w sposéb przystepny i praktyczny.

Wykorzystaj w petni potencjat swojego sprzetu
Zaawansowana diagnostyka, certyfikacja, modernizacje, szkolenia
i rozwigzania finansowe.

My rConnect

Ustugi cyfrowe dla wszystkich obrabiarek UNITED MACHINING - Bezptatne funkcje
dostepne zawsze i wszedzie standardowe

My rConnect to brama do zaawansowanej pomocy cyfrowej: prosta nawigacja i bezpo$redni = Przeglad zasobéw
dostep do wsparcia UNITED MACHINING — dla wszystkich maszyn potaczonych i niepotaczo- = /arzadzanie przypadkami
nych, niezaleznie od roku produkcji. Serwisowymi

= \Wideokonferencje
i komunikacja
= Dokumentacja maszyny

Funkcje opcjonalne
= Zdalny dostep
= Dane na zywo



PAKIETY UStUG
SUCCESS PACKS

Success Packs to trzy rodzaje pakietéw ustug, ktére zapewniaja ciagte
wsparcie dla Twoich obrabiarek przez caty cykl ich eksploatacji. Wybierz
poziom wsparcia, ktry najlepiej odpowiada Twoim potrzebom, niezaleznie
od tego, czy chcesz zminimalizowac przestoje, zapobiega¢ awariom ma-
szyn, czy zabezpieczy¢ sie przed nieoczekiwanymi kosztami napraw.

BRONZE SILVER GOLD

Dla petnej dostepnosci Dla maksymalnej wydajnosci Gwarantowane poczucie

Uzyskaj niezbedne wsparcie i szybkie Utrzymaj wysoka wydajnosc¢ i efektywno$é bezpieczenstwa

interwencje serwisowe gwarantujgce ptynne  obrabiarek dzigki ich systematycznej Nasza najpetniejsza ochrona premium, ktéra

dziatanie Twoich obrabiarek. konserwacji. zapewnia gotowo$¢ Twoich obrabiarek na
przyszte wyzwania.

WYBIERZ SWOJ PAKIET )

-z ‘7 Szybka reakcja
ES Priorytetowy dostep do wsparcia technicznego

Rozszerzone wsparcie zdalne
Wsparcie ekspertéw 24/5 za posrednictwem platformy
285\ My rConnect

Certyfikowana konserwacja prewencyjna
Coroczny przeglad obrabiarek, realizowany zgodnie z rygorystycznymi standardami
UNITED MACHINING

Diagnostyka kluczowych komponentéw
Coroczny przeglad kluczowych komponentéw obrabiarki

Preferencyjne warunki cenowe
Preferencyjne ceny czesci zamiennych i ustug serwisowych

Roszerzona gwarancja
Ochrona do pieciu lat
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DANE TECHNICZNE: MIKRON MILL X 400 —

MIKRON MILL 5/X 400 U —MIKRON MILL S 500

MILL X 400 MILL S/X 400 U MILL S 500

PRZESUWY 0S|
Wzdtuzny (X) mm 500 500 500
Poprzeczny (Y) mm 450 240 450
Pionowy (Z) mm 360 360 360
0$ uchylna ° +110/-110
05 obrotowa ° n x 360
NAPEDY POSUWOW
Posuw szybki (X,Y.2) m/min 100 61/100 61
Posuw szybki (uchyt) min’ 165
Posuw szybki (obrét) min’! 250
WRZECIONO (40% ED, S6)
42000 min‘', HSK-E40 kW/Nm 13.5/8.8 13.5/8.8 13.5/8.8
30000 min!, HSK-E40 kW/Nm 13.5/8.8 13.5/8.8 13.5/8.8
STOt ROBOCZY
Wymiary stotu mm - - 590 x 450
Paleta/powierzchnia mocowania mm Dynafix 280x280/350x 350 MacroMagnum 156

P UPC 320x320 ITS 148
Maks. nognos¢ stotu kg 120 25 200
MAGAZYN NARZEDZI
HSK-E40 pozycji 68/168 68/168 68/168
MASA
Maszyny kg 6800 7000 6800
STEROWANIE
Heidenhain TNC 7 TNC7 TNC7
Siemens SINUMERIK ONE SINUMERIK ONE SINUMERIK ONE
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. Obrabiarka
. Uktad odsysu mgty olejowej
. Wyrzutnik wi6réw

(ze zgarniaczami prostymi lub profilowanymi)

. Centryfuga do obrébki grafitu na mokro

. Magazyn narzedzi (wieza)

. Jednostka chtodzaca

. Jednostka chtodzaca CoolCore

. Zbiomik chtodziwa 950 z filtrem ciggtym

. Zbiornik chtodziwa 950 z filtrem taSmowym
. Zbiornik chtodziwa 450 z filtrem koszowym
. Zbiornik chtodziwa 450 z filtrem tasmowym
. Zbiomik chtodziwa 450 z filtrem ciggtym

. Stabilizacja temperatury chtodziwa

. System gasniczy CO,

. Magazyn palet

. Dtawik ci$nienia
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MILL X 400

maks. zakres osi Y - zmieniacz narzedzi = 837 upc 320 Dynatfix GPS 240
= A 936 936 937
T o B (wrzeciono HVC 140) 128 128 127
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@ maks. zakres osi Z
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Maks. obrabiany przedmiot
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(HVC 140 /TS 148)
Dtugo$¢ narzedzia 70 mm

Symultaniczna obrobka
mozliwa tylko
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DANE TECHNICZNE: MIKRON MILL S 600 —

MIKRON MILL 5/X 600 U — MIKRON MILL S 800

MILL S 600 MILL S/X 600 U MILL S 800

PRZESUWY 0S|
Wazdtuzny (X) mm 600 800 800
Poprzeczny (Y) mm 600 600 600
Pionowy (Z) mm 500 500 500
0$ uchylna ° +30/-110
0$ obrotowa ° n x 360
NAPEDY POSUWOW
Posuw szybki (X,Y.2) m/min 61 61/100 61
Posuw szybki (uchyt) min’ 60
Posuw szybki (obrét) min’! 150
WRZECIONO (40% ED, S6)
42000 min', HSK-E40 kW/Nm 13.5/8.8 13.5/8.8 13.5/8.8
36000 min!, HSK-E50 kW/Nm 33/21 33/21 33/21
STOt ROBOCZY
Wymiary stotu mm 900 x 600 - 900 x 600
Paleta/powierzchnia mocowania mm Dynafix 280 x280/350x 350

p UPC 320x320
Maks. nognos¢ stotu kg 500 120 1000
MAGAZYN NARZEDZI
HSK-E40 pozycji 68/168 68/168 68/168
HSK-E50 pozycji 15/30/60/120/170/220 15/30/60/120/170/220 15/30/60/120/170/220
MASA
Maszyna kg 9900 9900 9900
STEROWANIE
Heidenhain TNC 7 TNC7 TNC7
Siemens SINUMERIK ONE SINUMERIK ONE SINUMERIK ONE
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. Obrabiarka

. Uktad odsysu mgty olejowej

. Wyrzutnik wi6réw

(ze zgarniaczami prostymi lub profilowanymi)
. Centryfuga do obrébki grafitu na mokro

. Magazyn narzedzi (wieza)

. Jednostka chtodzaca

. Jednostka chfodzaca CoolCore _
. Zbiomik chtodziwa 950 z filtrem ciggtym 58
. Zbiornik chtodziwa 950 z filtrem taSmowym
. Zbiornik chtodziwa 450 z filtrem koszowym
. Zbiornik chtodziwa 450 z filtrem tasmowym
. Zbiomik chtodziwa 450 z filtrem ciggtym ; O
. Stabilizacja temperatury chtodziwa ® %
. System gasniczy CO, 030 f I~
. Magazyn palet
. Dtawik ci$nienia
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MILL S 600 — MILL
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MIKRON MILL

MIKRON MILL to globalny ekspert w dziedzinie frezowania oraz pionier
technologii obrébki szybkosciowej HSM. Stynie z dynamicznej precyzji
i doskonatej precyzji ksztattéw. Nasze obrabiarki, przystosowane do
automatyzacji, zapewniaja najwyzsza wydajno$¢ w zaawansowanych
procesach technologicznych. Marka MIKRON MILL jest synonimem in-
nowacyjnosci, elastycznosci i trwatej wartosci.

Rok zatozenia 1908
Siedziba gtéwna: Biel, Szwajcaria

Dynamiczna precyzja oraz ergonomiczna automatyzacja stanowig istote
marki MIKRON MILL. Beztarciowe silniki momentowe umozliwiajg wyjat-
kowo ptynny, pigcioosiowy ruch, gwarantujac znakomita jako$¢ wykoncze-
nia powierzchni.

Dla klientéw oczekujacych szybkiego zwrotu z inwestycji, idealnym roz-
wigzaniem jest ekonomiczna i wydajna seria MILL E. Obrabiarki MILL P
oferujg ponadprzecietng produktywnos¢, wysokie osiagi i szerokie mozli-
wosci automatyzacji. Frezarki MILL S/X stanowig szczyt mozliwosci w za-
kresie obrébki szybkosciowe] - zapewniaja niezréwnang precyzje, najwyz-
sza jako$¢ powierzchni i bardzo krétki czas cyklu przy produkeji zfozonych
detali. Funkcja szlifowania dodatkowo rozszerza zakres zastosowan. No-
waoczesne rozwigzania, takie jak 0SS, AMC oraz Econowatt, upraszczaja
wytwarzanie skomplikowanych elementéw izwigkszajg komfort pracy
nawet do$wiadczonych operatoréw.
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UNITED MACHINING SOLUTIONS

UNITED MACHINING SOLUTIONS to jeden z najwigkszych producentow
obrabiarek na $wiecie. Grupa zatrudnia okoto 5 000 pracownikéw w ponad
50 lokalizacjach produkcyjnych, serwisowych i sprzedazowych na catym
$wiecie, co pozwala by¢ blisko klientéw i dziata¢ niezwykle efektywnie.
Grupa jest podzielona na dwie dywizje: UNITED GRINDING oraz UNITED
MACHINING.

UNITED GRINDING skupia marki: MAGERLE, BLOHM, JUNG, STUDER,
SCHAUDT, MIKROSA, WALTER, EWAG i IRPD. W jej ofercie znajduja sie
technologie takie jak: szlifierki do ptaszczyzn i profili, szlifierki cylindryczne,
maszyny do obrébki narzedzi oraz rozwigzania do produkcji addytywnej.

e—

Dywizja UNITED MACHINING obejmuje marki: AGIE CHARMILLES,
CHARMILLES, MIKRON MILL, LIECHTI, STEP TEC i SYSTEM 3R. W jgj
portfolio znajdujg sig maszyny do obrdbki elektroerozyjnej EDM,
frezowania high—speed, technologii laserowych, a takze wrzeciona
i kompleksowe rozwigzania automatyzacji.

«Naszym priorytetem jest
wspieranie sukcesu naszych
klientow»

-
UNITED

MACHINING SOLUTIONS

e

-
UNITED
W GRINDING
« MAGERLE & STUDER & WALTER
@BLOHM & SCHAUDT & EWAG

@ JUNG « MIKROSA & IRPD

—

-
UNITED
W MACHINING
@ AGIECHARMILLES & LIECHTI
& CHARMILLES & STEP TEC
& MIKRON MILL system 3R
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& MIKRON MILL

United Machining Poland sp. z 0.0.

Al. Krakowska 81, Sekocin Nowy - 05-090 Raszyn - Polska
Tel. +48 32 326 50 50

info.gfms.pl@georgfischer.com

Dane kontaktowe dostepne na stronie
machining.com

BLUCOMPETENCE

Alliance Member

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative




