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CUT F 350/600 > WSZECHSTRONNOSC

DEDYKOWANA DO WSZECHSTRONNEJ PRACY!

Stabilna doktadnosé

Zastosowanie precyzyjnych mechanizméw $ru-
bowo-tocznych oraz termostabilizacja kluczo-
wych pozdespotéw maszyny zapewniajg
osiggnigcie stabilnosci i precyzji w kazdym
zadaniu obrébki. Dodatkowo zoptymalizowa-
na konstrukcja mechaniczna oraz wykorzystanie
komponentéw o wyzsze] klasie doktadnosci,
gwarantuja wiekszg dokfadno$¢ pozycjonowa-
nia maszyny.

Komfort obstugi

Sterowanie UNIQUA HMI umozliwia zaréwno
programowanie sekwencyjne, jak i obiektowe,
zapewniajac wigksza swobode oraz mozliwosci
obstugi. Intuicyjny interfejs sprawia, ze nieza-
leznie od poziomu do$wiadczenia operatora,
AGIE CHARMILLES CUT F pozwala na szybkie
i efektywne opanowanie zasad tworzenia za-
awansowanych programow roboczych.




Spark Track

W przypadku zmiennych wysokoSci ciecia
AGIE CHARMILLES CUT F automatycznie dosto-
sowuje parametry obrobki, eliminujac ograni-
czenia mechaniczne i optymalizujac caty proces.
Spark Track dziata jako system nadzoru procesu
ciecia. W czasie rzeczywistym reguluje inten-
sywno$¢ kazdego wytadowania w szczelinie
iskrowej, zapewniajac stabilny przebieg obrob-
ki, minimalizujac ryzyko zerwania drutu oraz
umozliwiajac osiggniecie maksymalnej wydaj-
nosci ciecia.

Osiagnij wiecej za mniej

Zredukuj zuzycie energii, materiatéw eksplo-
atacyjnych i zmniejsz ilo$¢ interwencji dzigki
naszej nowej serii elektrodrazarek drutowych.
W CUT F zastosowali$my szereg innowacyj-
nych technologii, ktére majag na celu obnizenie
kosztéw i zwigkszenie wydajnosci energetycz-
nej: nowoczesny inteligentny generator ISPG
(Intelligent Speed Power Generator); modut
iWire, ktéry zmniejsza zuzycie drutéw; jak row-
niez modut ISPS (Intelligent Spark Protection
System), ktéry chroni drut przed zerwaniem.

Wyprodukowane
W szwajcarskie]
fabryce w Losone



CUT F 350/600

PREGYZJA

STABILNA DOKtADNOSC

Termostabilizowane linialy optyczne
Zmiany temperatury powodujg rozszerzanie
sie lub kurczenie metalu. Prowadzi to do
zmian wymiarowych czesci sktadowych obra-
biarki. Poprzez stabilizacje termiczna kluczo-
wych komponentéw skutki tych fluktuacji
s3 zminimalizowane. Zapewnia to precyzyjna
i powtarzalng obrébke.

Skrécenie przestojow

Elementy obrabiarki, ktére nie sa stahilizowa-
ne termicznie, moga do$wiadcza¢ znacznych
rozbiezno$ci wymiarowych wraz ze zmianami
temperatury, co prowadzi do zmniejszenia do-
ktadnosci i potencjalnego uszkodzenia maszy-
ny. Dzieki stabilizacji termicznej elementéw
maszyny unika sie przestojow spowodowa-
nych problemami termicznymi.

Wyzsza doktadnosé obrobki

Stabilizacja termiczna zwigksza doktadnosc
ciecia. Dzieki temu, ze komponenty maszyny
pracujg w stabilnych termicznie warunkach,
mozemy osiggna¢ wigksza precyzje i powta-
rzalno$¢ wytwarzanych czesci. Jednocze$nie
odsetek odpadéw jest mniejszy, a ogélna ja-
ko$¢ produkeji wzrasta.



System antykolizyjny

System antykolizyjny, dziatajgcy w osiach
XYZ, zabezpiecza maszyne oraz czesci
obrabiane przed uszkodzeniem bad?
zniszczeniem. Rozwigzanie to eliminuje
niepotrzebne koszty i przestoje oraz daje
operatorowi wieksze poczucie bezpie-
czenstwa podczas obstugi.

Wyiszy stopien precyzji Sruby tocznej
Sruby toczne w osiach X, Y, Z, Ui V posiadaja
podwyzszong klase doktadnosci wykonania.
Pozwala to na lepsze pozycjonowanie osi
i doktadno$¢ przemieszczen. Dzigki temu ja-
ko$¢ wycinanych czesci jest wyzsza.

7ej £2,5um.

Zwigkszona powtarzalnosé

Dzieki $rubie tocznej o wysokiej precyzji, zapro-
gramowany ruch osi jest dokfadnie odtwarzany.
Jest to szczegdInie wazne w przypadku produk-
cji seryjne;.
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Wykrojniki dla przemystu motoryzacyjnego

Osiagaj zdumiewajace wyniki dzieki zoptymalizowanej konstrukcji me-
chanicznej i wysokiej jakosci komponentom AGIE CHARMILLES CUT F.
Skorzystaj z unikalnej niezawodno$ci i powtarzalnosci systemu automa-
tycznego nawlekania drutu. Uzyskaj najwyzsza doktadno$¢ wzajemnego
pozycjonowania otworéw w catym obszarze roboczym z odchytka poni-

Wysoka trwatosé

Sruba toczna o podwyzszonej precyzji jest produ-
kowana z wezszymi tolerancjami, co znaczaco
zwigksza jej wytrzymato$E i trwato$¢. Dzigki
temu moze bezproblemowo znosi¢ wigksze ob-
cigzenia oraz dziafa¢ niezawodnie przez znacznie
diuzszy czas, zmniejszajac koszty eksploataci.
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UNIQUA:

INTERFEJS UZYTKOWNIKA

UNIQUA to nowy uktad sterowania HMI opracowany przez AGIE CHARMILLES dla elektroerozyjnych
wycinarek drutowych. Stanowi szczytowe osiagniecie ponad stuletniej technologii EDM oraz dosko-
nafe potaczenie optymalnej funkcjonalnosci i uzytecznosci (ergonomii) z naszych poprzednich inter-

fejséw HMI.
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PROGRAMOWANIE
SEKWENCYJNE

Dla kazdego poziomu umiejetnosci
UNIQUA jest idealna zaréwno dla ekspertéw
od drutowej obrébki EDM, jak i poczatkuja-
cych uzytkownikéw. Podczas gdy eksperci
uzywaja jej zaawansowanych funkcji, po-
czatkujacy moga polegaé na jej prostocie
obstugi i tatwos$ci w nauce petnego wykorzy-
stania jej mozliwosci.

Dla kazdej metody pracy

UNIQUA umozliwia obstuge dopasowang do
Twojej metodyki wykonywania czynnoéci ob-
stugowych. Kontroluj szczeg6ty programowania
sekwencyjnego z uaktualniong funkcjonalno-
$cig bazowang na programach roboczych 1SO
lub wykorzystaj elastyczno$¢ programowania
obiektowego.

Dla kazdego uzytkownika

Programuj w trybie offline lub bezposrednio
na maszynie. UNIQUA gwarantuje kompaty-
bilnos¢ z oprogramowaniem CAD/CAM oraz
zawiera potezne narzedzie graficzne ze zinte-
growanym CAM.
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tATWOSC UZYTKOWANIA

Innowacyjne rozwiazanie

Nowy wymiar komfortu obstugi sterowania HMI - nowy panel sterowa-
nia dostarcza operatorom intuicyjny, 19" ekran dotykowy z mozliwoscia
dostosowania pozycji (pion lub poziom).
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Sita wielookienkowego interfejsu

Konfigurowalne widzety pulpitu sterowania oraz fatwy w uzyciu system
menu pfynnie poprowadzg operatora przez programowanie procesu
przeptywu pracy.

Ty



Intuicyjnos¢ i interaktywnosé

Podglady graficzne a takie interaktywne menu pomocy pozwalaja
na szybkie i intuicyjne przygotowanie obrdbki, napisanie programéw ro-
boczych oraz kontrole funkcji maszyny.
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ares Przestrzen robocza
A ® 181 . Narzedzia UNIQUA sa wy$wietlane w formie ikon, aby utatwi¢
{,’r’{" g f. ‘Q uzytkownikom zidentyfikowanie kluczowych funkcji. Aplikacje
e L G b AGIE CHARMILLES takie, jak: Custom Profile, Custom Strategy,
Ir";j p EE {;:E ISPS Viewer i User Technology sg dostepne w dwdch sekcjach:
Sl Tool Box oraz External APPS.
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POLACZENIE ERGONOMI
| WYDAJNOSCI

Elastyczne wprowadzanie danych
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Przygotowanie obrébki

MANAGER: Zarzadzaj folderami, plikami oraz zadaniami, aby
usprawnic¢ przygotowanie i wykonanie obrdbki.

PRZYGOTOWANIE: Importuj lub twérz geometrie, a takze okreslaj
warunki, technologie oraz sekwencje obrébki. Symulacja 3D kazde-
go zadania moze by¢ wykorzystana do weryfikacji programéw, wy-
sytana bezposrednio do realizacji lub z powrotem do Managera.

WYKONANIE: Kokpit monitorowania pozwala operatorom na
konfiguracje i monitorowanie aktualnie przeprowadzanego pro-
cesu z dostepem do wszystkich zmiennych i punktéw. Przebieg
biezacego zadania moze by¢ réwniez monitorowany w graficznym
widoku 3D podczas catego procesu realizacji.

. Wszystkie dane sg wprowadzane bezposrednio

do UNIQUA. Uniqua

. Importowana jest tylko geometria obrabianego

przedmiotu, pozostate dane sa uzupetniane

w UNIQUA.
Import

. Geometria obrabianego przedmiotu, jego opis

i cele obrdbki sg importowane, natomiast dane
pozycjonowania i pomiarowe sg uzupetniane
w UNIQUA.

. Importowane sg kompletne dane obejmujace:

przedmiot obrabiany, obrébke, pozycjonowanie
oraz dane pomiarowe. W przypadku podfaczenia
robota, dane sg bezposrednio zarzadzane przez
UNIQUA.

. Wszystkie zaimportowane dane z bezpo$rednim

wykonaniem w UNIQUA, w tym palety
umieszczone w magazynie robota.

MANAGER PRZYGOTOWANIE | WYKONANIE

)l © [E
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Zmiana strategii obrobki — w dowolnym momencie

Wyjatkowa funkcjonalno$é sterowania UNIQUA oferuje elastyczno$é
dostosowania strategii obrébki w dowolnym momencie podczas przy-
gotowania lub jej realizacji.

Programowalne nastawy strategii/priorytetow

Programowalne sekwencje obrébki minimalizujg niepotrzebne interwen-
cje operatora i pozwalajg na zaplanowanie przestojéw. Priorytety mozna
zmienia¢ podczas wykonywania obrébki za pomocg ,,jednego kliknigcia”
bezposrednio w sterowaniu UNIQUA i bez przerywania procesu.

Zarzadzanie seriami
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Dynamiczna zmiana w obrobce seryjnej

UNIQUA daje operatorowi petng mozliwo$¢ zmiany priorytetow wyko-
nania detali i partii, wtgczajac w to funkcje takie jak wstawianie detali
i zmiana priorytetow.

Dodanie pilnego zadania

Funkcja Piece insert umozliwia przerwanie obrébki i wprowadzenie pil-
nego zadania bez utraty danych czy konieczno$ci przeprogramowania.
Przerwane zadanie zostaje wznowione doktadnie tam, gdzie zostato
zatrzymane, bez konieczno$ci modyfikowania istniejgcych danych.

ot { iI=
o)y i) 55
o |

Zoptymalizowane zarzadzanie automatyzacja

Sterowanie UNIQUA umozliwia efektywne zarzadzanie przedmiotami ob-
rabianymi (zaréwno w przypadku pojedynczych detali, catych serii czy pa-
let). UNIQUA stale monitoruje procesy pomiarowe i ciecia, umozliwiajac
zautomatyzowane wykonanie wielu palet, ktore moga by¢ przechowywa-
ne w magazynie robota. Petna sekwencja produkcji na réznych paletach
moze by¢ programowana bezpo$rednio z systemu CAD/CAM, eliminujac
konieczno$¢ ponownego przygotowania w sterowaniu obrabiarki.

Dodanie pilnego zadania

A A
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NOWOCZESNY GENERATOR IPG (INTELLIGENT
POWER GENERATOR): CYFROWY MOZG

Inteligentny generator IPG (ang. Intelligent Power Generator) z modutem zasilania DPS (ang.
Direct Power Supply) posiada szeroka game innowacyjnych rozwigzar technicznych, pozwalajac
na osiagniecie bardzo wysokiej precyzji w potaczeniu z doskonata jakoscig powierzchni i wysoka
predkoscia. Ten cyfrowy generator kontroluje energie kazdej iskry z wielkg precyzja, zapewniajac
bardzo dobra jako$¢ powierzchni do Ra 0.15 um.




Wykres pradowo-napigciowy procesu iskrzenia pokazu-
jacy wyzsza reaktywno$¢ generatora IPG-DPS.

IPG-DPS jest dogodnie usytuowany blisko obszaru roboczego maszyny,
co pozwala na zastosowanie krtszych kabli i zmniejszenie impedancji.
Poprzez umiejscowienie generatora za zbiornikiem roboczym, zmniej-
szona odlegto$é pomiedzy Zrodtem zasilania a strefg iskrzenia pozwala
na znacznie mniejszg impedancje obwodu elektrycznego.

Mniej zaktécen to lepsze, szybsze i doktadniejsze monitorowanie pro-
cesu przeskoku iskry. W potgczeniu z najnowsza generacjg jednostek
centralnych (CPUs), proces EDM pozwala na lepsza kontrole szerokosci
szczeliny, lepsza kontrole geometrii i powierzchni, unikanie zerwania
drutu i bardzo dobra predko$¢ obrébki.

Pokonujac zfozone wyzwania, takie jak: zte warunki ptukania, ryzyko
zerwania drutu czy $lady po cieciu, osiggniesz lepsze wykoriczenia
powierzchni.

Gtowne zalety IPG

= Kontrola parametréw iskry na wszystkich etapach produkgji,
w szczeg6lnosci na etapie wykarczania.

= Dynamiczna kontrola zuzycia drutu.

= Automatyczne dostosowanie parametréw obrdbki do profilu
podczas obrébki zgrubnej i wykanczajace;.

Korzysci

= Uzyskaj najlepsze wykonczenie powierzchni przy
zminimalizowaniu polerowania i zachowaniu wysokie]
dokfadno$ci geometryczne;.

= Zapewnij doskonatg doktadno$¢ geometryczng na wszystkich
wysokosciach.

= Uzyskaj doskonata kontrole nad drobnymi szczegétami, aby
zapewni¢ najwyzsza doktadnos¢ profilu.
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SPARK TRACK: KONTROLA ISKRY
WZDtUZ DRUTU

Aby okresli¢ pozycje iskry i monitorowaé jej koncentracje, Spark Track wykorzystuje szybkie i do-
ktadne zbieranie sygnatéw oraz przetwarzanie danych w czasie rzeczywistym z nowoczesnych
czujnikéw elektronicznych. Innowacyjna technologia AGIE CHARMILLES tworzy podstawe dla
nowych mozliwosci, takich jak ISPS i iWire.

SIS EEm———
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ISPS (INTELLIGENT SPARK PROTECTION SYSTEM):
OCHRONA PRZED ZERWANIEM DRUTU

Nowy modut ISPS (ang. Intelligent Spark Protection System), bedacy cze$cia technologii Spark Track, znacznie upraszcza
praces obrdbki elektroerozyjnej. Najnowoczes$niejszy system detekcji wykrywa w czasie rzeczywistym lokalizacje i intensyw-
no$¢ kazdego wytadowania wzdtuz drutu. ISPS natychmiast dostosowuje parametry cigcia, zapewniajac zoptymalizowany
oraz bezpieczny proces, bez zerwania drutu i przy maksymalnej wydajnosci cigcia, nawet w trudnych warunkach obrébki.

Korzysci Pokonaj nastepujace trudnosci z ISPS
= Automatyczna optymalizacja parametrow = /mienna wysoko$¢ czesci.

ciecia dla zmiennych wysokosci czesci, = Slepe otwory.

Slepych otwordw, ztych warunkéw ptukania = Nachylone powierzchnie boczne.

i innych. = /te warunki ptukania spowodowane ksztattem przyrzadéw
= Nie ma potrzeby zatrudniania wykwalifi- mocujgcych lub czesci.

kowanego operatora jedynie, aby unikna¢
zerwania drutu.
= Eliminacja zrywania drutu skraca czas
bezczynnosci i umozliwia automatyzacje.
= /wigkszona wydajnos¢.

\Wire: ZMNIEJSZENIE
ZUZYCIA DRUTU

Zmniejsz zuzycie drutu z iWire, inteligentnym procesem, bazowanym na tech-
nologii Spark Track. Wykrywa on zmiany w profilu przedmiotu obrabianego
i odpowiednio dostosowuje predko$¢ przewijania szpuli drutu.

iWire optymalizuje zuzycie drutu

= Monitoruje pozycje i koncentracjg iskry.

= Jest szczeg6lnie efektywny w przypadku detali o duzej zmiennosci
wysokosci.

= Dostosowuje proces cigcia gdy gérna i dolna gtowica nie moga
pracowac blisko powierzchni detalu.

= Przy zastosowaniu szpul SMART wire od AGIE CHARMILLES mozliwa
jest dalsza optymalizacja.

Korzysci

= Az do 40% zredukowane zuzycie drutu.

= Wzrost autonomii obrobki.

= Redukcja kosztéw jednostkowych.

= /mniejszenie negatywnego wptywu na $rodowisko.
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DEDYKOWANE TECHNOLOGIE:
USPRAWNIJ PRACE

Ponad 600 dedykowanych pakietow technologii cigcia Korzysci

zapewnia najlepsze rezultaty — bez wzgledu na wymagania = (Osiggaj niezawodne wyniki dzieki sprawdzonym parametrom
Dzieki ponad dwukrotnie wigkszej niz w maszynie standardowej liczbie ciecia, wynikajacym z ponad 100-letniego do$wiadczenia.
dedykowanych zestawéw nastaw technologicznych, nasze technologie = Rozszerz swojg dziatalno$¢ i zakres zlecen, ktére mozesz
ciecia ,600+" pozwalaja na realizacje kazdego celu w produkcji Twoich przyjac.

czesci. Gotowe, sprawdzone pakiety nastaw umozliwiaja wycinanie sze- = Dzieki poteznym mozliwo$ciom sterowania UNIQUA,

rokiej gamy przedmiotéw, o wysokosci od 1 mm do 350 mm i z materiatéw zaadaptujesz nowe technologie w miarg ich pojawiania sig
takich jak stal, weglik i miedZ, aluminium, tytan, diament polikrystaliczny i wtedy, kiedy bedziesz ich potrzebowat.

(PCD) i grafit. Nasza kompletna baza technologii cigcia idealnie odpowia-
da potrzebom uzytkownika, niezaleznie od tego, czy stawiasz na jakosc,
szybkos¢ czy koszt.

Dostepne Srednice
drutu i materiaty

Wiecej informacji na temat
kompatybilno$ci wybranych
drutéw z materiatem mozna
znalezé w bazie technologii.

‘s

0.1 mm
350 mm
Wysokie stemple



Uzyskana dokfadno$¢
Ra
0.45 pm

TURBO TECH: NIEDOSCIGNIONA
ED KO SC C | EC | A Speed Tech Promient wewngtrzny

R0.16 mm
38min

021%

szyhciej

Nasze technologie cigcia Turbo Tech ktada nacisk na precyzje przy du-
zych predkosciach. Pracujg do 40% szybciej niz jakakolwiek konkuren-
cyjna maszyna, z lepszymi wynikami w doktadnosci, w zalezno$ci od
warunkéw ptukania i geometrii. Technologia Turbo Tech jest dostepna
dla réznych rodzajéw drutu — AC BRASS, AC CUT VS+, VH i AH — oraz
$rednic. Poniewaz Turbo Tech zmienia gtéwnie parametry cigcia wykan-
czajgcego, jest w petni kompatybilny z modutami Spark Track, w tym
ISPS i iWire.

Turbo Tech
30min

Korzysci

= /wieksza produktywno$¢, zachowujac wysoka doktadnosc.

= Redukuje koszty jednostkowe.

= Wspétpracuje z ISPS i iWire dla zapewnienia stabilnosci procesu
i zredukowania zuzycia drutu nawet podczas obrébki z duzymi
predko$ciami.

CERTYFIKOWANY DRUT:
WYBIERZ ODPOWIEDNI DO SWOICH POTRZEB

Wybierz swoja wydajnosé

PN :
O Produktywnosé
U sakoss O O ACCUT AH
P 7+ AC CUT AL
N o O AC CUT VS+/\P
o
< | Ty 7= ACCUT VL
e . Inosé
Uniwersalnos¢ AC BRASS/SP
AC BRASS LP
Predkosé
redkost () O ACCUTVH
|
L4
Predkosc
QO Druty premium "% Druty standardowe

AGIE CHARMILLES oferuje réwniez szeroki wybor cienkich i specjalnych
drutéw do dedykowanych zastosowan: AC CUT MICRO SP-Z, AC CUT
MICRO A, AC CUT MICRO TWS, AC CUT MOLYBDEN.
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TAPER-EXPERT

Modut TAPER-EXPERT umozliwia precyzyjne cigcie pod katem w zakresie
od 0° do 30°. Koryguje on pozycje drutu w czasie rzeczywistym podczas
obrébki, nawet przy cieciu pod najwigkszymi katami. Jako$¢ wykonAczenia
powierzchni jest taka sama jak w przypadku obrébki cylindrycznej.

Punkt ugiecia

Korzysci
drutu

= Niezréwnana doktadno$c¢ ciecia pod katem.

= Szeroki zakres zastosowan.

= \Wysoka precyzja obrobionej powierzchni
zwieksza zywotno$é form wtryskowych.

Punkt referencyjny

SUNER .................... Korekcja punktu
referencyjnego

Kat nachylenia drutu

*
.

 ———
B
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ASW: OGRANICZENIE
RECZNYCH INTERWENCJI

ASW (ang. Automatic Slug Welding) to tatwa w konfiguracji funkcja auto-
matycznego tworzenia mostkéw w celu utrzymania odpadu w matrycy
na czas cigcia zgrubnego. Pozwala to na fatwe wybicie reczne odpadu
z matrycy przed rozpoczeciem ciecia wykanczajgcego. Catkowity czas cig-
cia moze by¢ skrécony 0 10%, a czas recznej interwencji 0 90%.

Korzysci

= Umozliwia 100% automatyzacje produkcji.

= Krétszy czas obrébki.

= /mniejszenie liczby recznych interwencji.

= Brak koniecznosci podziatu strategii obrébki na dzienne i nocne.
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INSTRUMENTY MEDYCZNESWYSOKA JAKOSC
PRODUKTOW DLA ZASTOSOWAN MEDYCZNYCH

w

Wysoka jako$¢ powierzchni, wymagana w przypadku instrumentéw
medycznych (Ra 0,3 um) jest zagwarantowana dzigki specjalnemu
programowaniu procesu w obrabiarkach AGIE CHARMILLES CUT F.
Charakterystyczne zeby tnace tego narzedzia medycznego wykonane
s3 z wysokiej jakosci stali nierdzewnej i zostaty wytworzone z duza
precyzja (promien 0,4 mm wzdtuz catej dtugosci czesci) przy uzyciu
drutu AC CUT AH o $rednicy 0,25 mm.

——

Materiat stal nierdzewna
Drut AC CUT AH 0.25
Cigcia 4

Czas obrobki 4min51s
Jakosé pow. Ra 0.3 pm




CZESCI KONSTRUKCYJNE DLA PRZEMYStU LOTNICZEGO:
SPELNIENIE TRUDNYCH WYMAGAN PRZEMYStOWYCH

Obrébka czesci dla przemystu lotniczego to zadanie, ktére wymaga spetnienia
surowych standardéw i wyznacznikéw jakosci.

Zwigkszona wydajnosé
Dzigki funkcji ISPS dostepnej w naszych obrabiarkach, nie musisz sie
martwi¢ o zerwanie drutu - co zdarza sie wielokrotnie podczas kon-
wencjonalnych proceséw obrébki drutowej. Korzystajac z naszych
rozwigzan, uzyskasz zwigkszong produktywno$¢ oraz skrécony czas
obrébki przy minimalnej ingerencji operatora i zmniejszonej iloSci
materiatow eksploatacyjnych.

Obniz koszty eksploataciji

W przypadku produkcji seryjnej czesci wtry-
skiwanych lub ttoczonych, koszty operacyjne
maja kluczowy wptyw na koszty jednostko-
we. Przy$piesz swojg produkcje, korzystajac
z najnowszego modutu iWire, minimalizujgc
zuzycie drutu i maksymalizujac wydajno$c¢
materiatow eksploatacyjnych. Dzigki serii
obrabiarek AGIE CHARMILLES CUT F mozesz
obnizy¢ koszty eksploatacji nawet o 20%
w poréwnaniu do poprzednich modeli.

Materiaf tytan
Wysoko$¢ Zmienna
Jakos¢ powierzchni  Ra 0.8 ym

Zerwanie Interwencja Czas Czas Wydajnosc Zuzycie

drutu operatora obrabki catkowity obrabki drutu
Konwencjonalny proces 4 15 min 103 min 118 min - = 1600 m
ISPS +iWire 0 0 min 90 min 90 min 13% =1120m

Oszczedno$¢ 15 min 13 min -24% 13% -30%
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SERVICE + SUCCESS

Nasi eksperci ds. serwisu i obstugi klienta oferuja kompleksowe wsparcie
— od eksperckich porad po narzedzia cyfrowe i ustugi serwisowe — aby
Twoje obrabiarki pracowaty z maksymalng wydajnoscia przez caty okres
eksploatacji.

Zabezpiecz swoj trwaty sukces w obrébce
Rozlegta sie¢ wysoko wykwalifikowanych ekspertéw oferujaca ustugi
konserwacji prewencyjnej i zaawansowane wsparcie techniczne.

Rozwijaj kompetencje swoich pracownikow
Akademia szkolen skoncentrowana na zwigkszaniu wydajnosci,
oferujaca transfer wiedzy w sposéb przystepny i praktyczny.

Wykorzystaj w petni potencjat swojego sprzetu
Zaawansowana diagnostyka, certyfikacja, modernizacje, szkolenia
i rozwigzania finansowe.

My rConnect

Ustugi cyfrowe dla wszystkich obrabiarek UNITED MACHINING - Bezptatne funkcje
dostepne zawsze i wszedzie standardowe

My rConnect to brama do zaawansowanej pomocy cyfrowej: prosta nawigacja i bezpo$redni = Przeglad zasobéw
dostep do wsparcia UNITED MACHINING — dla wszystkich maszyn potaczonych i niepotaczo- = /arzadzanie przypadkami
nych, niezaleznie od roku produkcji. Serwisowymi

= \Wideokonferencje
i komunikacja
= Dokumentacja maszyny

Funkcje opcjonalne
= Zdalny dostep
= Dane na zywo



PAKIETY UStUG
SUCCESS PACKS

Success Packs to trzy rodzaje pakietéw ustug, ktére zapewniaja ciagte
wsparcie dla Twoich obrabiarek przez caty cykl ich eksploatacji. Wybierz
poziom wsparcia, ktry najlepiej odpowiada Twoim potrzebom, niezaleznie
od tego, czy chcesz zminimalizowac przestoje, zapobiega¢ awariom ma-
szyn, czy zabezpieczy¢ sie przed nieoczekiwanymi kosztami napraw.
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BRONZE SILVER GOLD

Dla petnej dostepnosci Dla maksymalnej wydajnosci Gwarantowane poczucie

Uzyskaj niezbedne wsparcie i szybkie Utrzymaj wysoka wydajnosc¢ i efektywno$é bezpieczenstwa

interwencje serwisowe gwarantujgce ptynne  obrabiarek dzigki ich systematycznej Nasza najpetniejsza ochrona premium, ktéra
dziatanie Twoich obrabiarek. konserwacji. zapewnia gotowo$¢ Twoich obrabiarek na

przyszte wyzwania.

-z ‘7 Szybka reakcja
ES Priorytetowy dostep do wsparcia technicznego

Rozszerzone wsparcie zdalne
Wsparcie ekspertéw 24/5 za posrednictwem platformy
285\ My rConnect

WYBIERZ SWOJ PAKIET .
v
v

Certyfikowana konserwacja prewencyjna
Coroczny przeglad obrabiarek, realizowany zgodnie z rygorystycznymi standardami
UNITED MACHINING

Diagnostyka kluczowych komponentéw
Coroczny przeglad kluczowych komponentéw obrabiarki

Preferencyjne warunki cenowe
Preferencyjne ceny czesci zamiennych i ustug serwisowych

Roszerzona gwarancja
Ochrona do pieciu lat

Q@ @ e

C S L S

|
v
v
v
v
v
v
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DANE TECHNICZNE

CUT F 350 CUT F 600
MASZYNA
Wymiary maszyny * mm 1850 x 3050 x 2450 2160 x 3400 x 2600
Masa maszyny (bez dielektryka) kg 2855 4240
STREFA ROBOCZA
Maksymalne wymiary detalu mm 820 x 680 x 250 1030 x 800 x 350
Maksymalna masa detalu kg 400 1000
Min./maks. poziom dielektryka mm 0/280 0/380
PRZYtACZE SPREZONEGO POWIETRZA
Cisnienie bar 6.5-8 6.5-8
Min. przeptyw [/min 150 150
OSIE ROBOCZE
Przesuw X, Y, Z* mm 350 x 250 x 250 600 x 400 x 350
Przesuw U, V mm +45 +50
Maks. nachylenie drutu (kat/wysoko$¢) °/mm +30/50 +30/50
Rozdzielczo$¢ pozycjonowania X, Y, U, V, Z pm 0.1 0.1
Maks. predkosé (osi X, Y, Z) m/min 0-3 0-3
Zintegrowana ochrona przed kolizja X.Y.Z X.Y.Z
UKtAD DIELEKTRYKA
Rodzaj dejonizowana woda dejonizowana woda
Catkowita pojemno$¢ dielektryka 760 1130
Liczba filtréw 2 2
Liczba butli 1 1
Pojemnos¢ butli z zywica 20 20
* Szeroko$¢ x gtebokos$¢ x wysoko$¢

1214
950
1009 -~ 630 ——>
700 ___
(— 2372 —» ] L
e Liad :
ik [ A E—
—) J‘»
\_ J \__—- +
CUT F 350 CUT F 600

stét roboczy stot roboczy



SYSTEM PROWADZENIA DRUTU
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Dostgpne standardowe $rednice drutu mm (0.20-0 0.25
Dostepne $rednice drutu (zgodnie z konfiguracja obrabiarki) mm 0.10-0.30
Automatyczne nawlekanie drutu mm @ 0.10-0.30
Automatyczne renawlekanie drutu mm @ 0.10-0.30
Dostegpna waga i typ szpul drutu kg 8 (JIS P5), 25 (DIN 160) 17.63 (JIS P5), 55.11 (DIN 160)
Najlepsza chropowato$¢ Ra ym 0.14
Maks. predko$c¢ ciecia mm?Z/min 300
SZAFA ELEKTRYCZNA WARUNKI OTOCZENIA

Napigcie zasilania (V) 3x400 Temperatura najwyzszej precyzji cigcia 20+1°C
Czestotliwos¢ sieci (Hz) 50lub60  Temperatura pracy obrabiarki 15-30°C
Dopuszczalne wahania +10%  Dopuszczalna wilgotno$¢ wzgledna 40-80%
Maks. pobér mocy (kKVA) 10 Maks. emisja hatasu przez obrabiarke (Db(A)) 70
Dopuszczalne mikrozaniki (ms) 3 Czas stabilizacji termicznej (h) 3
Wspétczynnik mocy 0.8  Poziom ochrony sprzetu elektrycznego (IP) 43
Ekran/system operacyjny 19" / Windows

Klawiatura tak

Port Ethernet, USB tak

Pilot zdalnego sterowania tak

CUT F 350

2550

2240

1705

[

2426/95.51"

2424

CUT F 600

2340

2020

2774

-~ 2774/109.21" ———————————
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AGIE CHARMILLES

AGIE CHARMILLES, wynalazca przemystowej technologii EDM, to
marka premium i uznany lider innowacji w zakresie elektrodrazarek
drutowych, wgtebnych oraz maszyn do drazenia otworéw startowych.
Nasze rozwigzania — w petni przygotowane do integracji z systemami
automatyzacji — od dziesiecioleci wspieraja branze narzedziowa oraz
producentéw zaawansowanych czesci, dostarczajac szwajcarska pre-
cyzje, niezawodno$¢ i wydajnose.

Rok zatozenia: 1954
Siedziba gtéwna: Losone, Szwajcaria

Portfolio AGIE CHARMILLES obejmuije elektrodrazarki drutowe i wgtebne,
z przebijarki otworéw startowych EDM, a takze w petni konfigurowalne
rozwigzania przeznaczone do specjalistycznych zastosowan, m.in. w bran-
2y lotniczej.

Dzieki integracji najnowszych osiggnigé¢ technologicznych (Intelligent
Power Generator, Intelligent Spark Protection System, iWire oraz FORM
eCAM), obrabiarki AGIE CHARMILLES zapewniajg najwyzszg precyzje
ciecia, wyjatkowa doktadno$é oraz wykonczenie powierzchni w skali
nanometrycznej. Nasze rozwigzania EDM sg znane z szybkosci, pre-
cyzji oraz efektywnosci energetycznej i odpowiadajg na zréznicowane
potrzeby produkcyjne, daleko wykraczajgce poza typowe zastosowania

z branzy produkcji form i matryc.
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UNITED MACHINING SOLUTIONS

UNITED MACHINING SOLUTIONS to jeden z najwigkszych producentow
obrabiarek na $wiecie. Grupa zatrudnia okoto 5 000 pracownikéw w ponad
50 lokalizacjach produkcyjnych, serwisowych i sprzedazowych na catym
$wiecie, co pozwala by¢ blisko klientéw i dziata¢ niezwykle efektywnie.
Grupa jest podzielona na dwie dywizje: UNITED GRINDING oraz UNITED
MACHINING.

UNITED GRINDING skupia marki: MAGERLE, BLOHM, JUNG, STUDER,
SCHAUDT, MIKROSA, WALTER, EWAG i IRPD. W jej ofercie znajduja sie
technologie takie jak: szlifierki do ptaszczyzn i profili, szlifierki cylindryczne,
maszyny do obrébki narzedzi oraz rozwigzania do produkcji addytywnej.

o —

Dywizja UNITED MACHINING obejmuje marki: AGIE CHARMILLES,
CHARMILLES, MIKRON MILL, LIECHTI, STEP TEC i SYSTEM 3R. W jgj
portfolio znajdujg sig maszyny do obrdbki elektroerozyjnej EDM,
frezowania high—speed, technologii laserowych, a takze wrzeciona
i kompleksowe rozwigzania automatyzacji.

«Naszym priorytetem jest
wspieranie sukcesu naszych
klientow»

-
UNITED

MACHINING SOLUTIONS

-
UNITED
WL GRINDING
« MAGERLE & STUDER & WALTER
« BLOHM & SCHAUDT & EWAG
« JUNG « MIKROSA & IRPD

-
UNITED
W MACHINING
« AGIECHARMILLES & LIECHTI
4« CHARMILLES « STEP TEC
« MIKRON MILL system 3R



& AGIE CHARMILLES

United Machining Poland sp. z 0.0.

Al. Krakowska 81, Sekocin Nowy - 05-090 Raszyn - Polska
Tel. +48 32 326 50 50

info.gfms.pl@georgfischer.com

Dane kontaktowe dostepne na stronie
machining.com

BLUGCOMPETENCE

Alliance Member

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative




