System do weryfikacji
i optymalizacji G-kodu.

NCSIMUL JEST POLACZENIEM NAJWYZSZEJ JAKOSCI SYSTEMU DO
SYMULACJI, WERYFIKACJI 1 OPTYMALIZACJI PROGRAMC')W CNC
Z INTUICYIJNYM | tATWYM W -OBStUDZE PANELEM UZYTKOWNIKA.

NCSIMUL pozwala w petni zasymulowa¢é
dowolng konfiguracje kazdej maszyny
CNC. Dzieki temu uzytkownicy uzyskuja
kompletne odzwierciedlenie rzeczywi-
stej maszyny i procesu obrébki.




GtOWNE MODULY SYSTEMU

NCSIMUL DNC AND MONITOR

Monitorowanie maszyny w czasie rzeczywistym
Wspodtpraca w czasie rzeczywistym z operatorami, klienta-
mi i dostawcami w srodowisku maszyny wirtualnej. Nieza-
wodny system DNC sledzi cykl zycia programu CNC
w warsztacie, wprowadza zmiany w programie i zarzadza
wersjami programu w ramach automatycznego procesu
zatwierdzania.

tatwa integracja

NCSIMUL jest zintegrowany z systemami CAM i bazami
narzedzi. Zapewnia bezproblemowa integracje z istnieja-
cym na rynku oprogramowaniem.

Symulacja ruchu
Realistyczna symulacja i usuwanie materiatu z wykrywa-
niem bteddw obrobki oraz wykorzystanie makr.

NCSIMUL pozwala przeprowadzi¢ symulacje dla operacji toczenia, wiercenia, frezowania
(od 3 do 5-osi), obrébki wielozadaniowej i ztozonej obrébki wraz z symulacja pracy robotéw.

Informacje o stanie maszyny CNC i obcigzeniach produk-
cyjnych pozwalaja podejmowac witasciwe decyzje. Genero-
wane arkusze danych technicznych wykorzystywane sa,
aby komunikowac¢ sie z warsztatem i automatycznie
udostepniac filmy 3D.

Automatyczne generowanie raportow, na przyktad w opar-
ciu o kluczowe dane dotyczace ogolnej efektywnosci
maszyn (OEE), zapewnia doskonaty przeglad w celu analizy
wydajnosci proceséw produkcyjnych.

NCSIMUL MACHINE

Gwarancja bezawaryjnosci programu obrébczego
Symulacja G-kodu pozwala zweryfikowac sciezke narze-
dzia, zapewniajac bezkolizyjnos¢ programu CNC, ktory
uwzglednia mocowanie czesci, indeksowanie i ruchy
poczatkowe.

NCSIMUL uwzglednia parametry maszyny takie jak:

e Wstepne pozycjonowanie czescina stole,

e Dodawanie/usuwanie zaciskow podczas obrébki,

e Obroét/translacja detalu miedzy dwoma programami,

e Reczny montaz narzedzi,

e Dane wprowadzane przez operatora,

e Walidacja polecen,

e Obstuga GiM koddw,

e Kompensacja narzedzia (Srednica, dtugosc),

o Obliczanie czaséw cyklu (blok po bloku lub tacznie),

o Kinematykaizakresy maszyny,

e Maksymalna predkos¢ posuwu i kierunek kazdej osi,

o Uwzglednienie w symulacji wartosci przyspieszenia
i spowolnienia osi maszyny.

Wysokowydajna weryfikacja G-kodu

Obejmuje dekodowanie G-kodu, weryfikacje petnego
programu, interaktywna symulacje sciezki narzedzia,
automatyczne wykrywanie btedéw i doktadne szacowanie
czasu trwania cyklu.

NCSIMUL OPTITOOL

Optymalizacja czasu obrobki CNC

Przeprowadza kazdego uzytkownika przez 3-etapowy
proces, dzieki czemu optymalizacja programu jest logiczna
i intuicyjna. Pierwszym krokiem jest analiza warunkéw
skrawania narzedzia, drugim wybor strategii optymalizacji
a trzecim generowanie zoptymalizowanego programul.

Wybierajac prosta, ale wydajng strategie optymalizacji,
ktora pozwala na wyeliminowanie obrébki ,w powietrzu”,
zmniejszany jest czas cyklu nawet o 20%.

Kolejnym krokiem jest optymalizacja predkosci posuwu
poprzez utrzymanie statego sptywu widra (Q) lub grubosci

wiora (H) przy jednoczesnym utrzymaniu kontroli posuwu
na zab.

Optipower

Integruje maksymalng moc z parametrami, regulujac site
wrzeciona i moment obrotowy wymagany dla okreslonego
programu i danego materiatu, aby unikna¢ ztamania narze-
dzia oraz przedwczesnego jego zuzycia. W rezultacie
uzyskiwana jest lepsza jakosc¢ powierzchni, a takze zwiek-
sza sie trwatos¢ narzedzia.




GLOWNE MODULY SYSTEMU

Optymalizacja usuwanego materiatu

Generowanie nowej predkosci posuwu zgodnie z analiza
usuwanego materiatu pozwala osiggac lepsze wykoncze-
nie powierzchni poprzez utrzymywanie statego sptywu
widra lub grubosci. Dodatkowo pomaga w tym automa-
tyczny ,tryb nauki”, ktory nie wymaga konfiguracji.

Automatyka w NCSIMUL

Baza danych

e Interfejs z bazami danych dostawcow oparty jest na
chmurze, w celu prostego wyboru narzedzi,

o Kreator wykorzystywany jest do tatwego importu
danych,

e Modele gtdwne, zgodnie z DIN40O3 i 1SO 13399 sa
wstepnie zdefiniowane w celu szybszego tworzenia
komponentéw i kompletnych narzedzi. Cechy technicz-

e Maksymalne wykorzystanie licencji NCSIMUL
Machine do uruchomienia symulacji na serwerach,
e Automatyczne uruchomienie analizy warunkéw

ne odpowiadajg strukturze normy DIN 4000.

Zmiany bezposrednio w zintegrowanym module 3D

obrobki i optymalizacja przejsc w powietrzu, e Wyszukiwanie danych wedtug réznych kryteriow,
* Implementowanie reguf klienta w procesie automa- «  Proste zmiany mozna wprowadzac bezposrednio
tyzacji, kazda optymalizacja korzysta z tych samych w module 3D lub szkicowniku NCSIMUL Tool,

parametrow. e Modut potgczony jest z oprogramowaniem CAM,
systemami zarzadzania i planowania, systemami kodéw
kreskowych i chipow, a takze urzadzeniami do wstepne-
go ustawiania narzedzi i automatycznymi urzadzeniami
do magazynowania.

Analiza

e Przegladianaliza danych obrobkowych, takich jak
wskazniki wykorzystania narzedzi lub zespotu narzedzi,

e Przegladianaliza efektow ekonomicznych z czytelnymi
tabelami zakupowymi.

Zarzadzanie danymi
e Optymalizacja zapasow ze statystykami do analizy
i podgladu,

e Zmiany w danych kopiowane do wszystkich powigza-
nych rekordow,

e Wspdlna baza danych informacji produkcyjnych,

o Integracjaw tancuchu proceséw ze standardowymi

NCSIMUL 4CAM normami DIN/ISO.

Automatyczna konwersja programéw CNC

Modut automatycznie konwertuje programy CAM i CNC
w celu zapewnienia zgodnosci z réznymi obrabiarkami
i uktadami sterowania oraz zawiera weryfikacje G-kodu.
Nie pozwala jedynie przetgczac sie miedzy maszynami,

NCSIMUL DOKUMENTACJA

Efektywna wspdtpraca wymaga dostepu do petnej doku-
mentacji dla wszystkich cztonkdw zespotu zaangazowanych
w proces produkcyjny, pozwala to wyeliminowac btedne
interpretacje oparte na nieaktualnych lub nadmiarowych
danych. Dzieki NCSIMUL cztonkowie zespotu moga wspot-
pracowac, korzystajac z gwarantowanych i aktualnych
danych z ostatniego etapu programowania.

dzieki czemy zwiekszana jest ogdlna efektywnosci ich
wykorzystania (OEE). Umozliwia takze szybsze urucha-
mianie nowej maszyny, korzystajac z istniejacych progra-
mow CNC.

Automatyczna dokumentacja NCDoc

Na podstawie weryfikacji G-kodu generowane sg automa-
tycznie za pomoca kilku kliknie¢ narzedzia skrawajace i arku-
sze konfiguracji czesci, raporty kontrolne i czasowe. W opar-
ciu o konfigurowalne szablony tworzenie dokumentow
produkcyjnych jest tatwe, spdjne i szybkie.

Dynamiczne zarzadzanie pozostatym materiatem
NCSIMUL kontroluje pozostaty materiat po operacjach
zgrubnych i ocenia obszary wymagajgce zastosowania
dodatkowej obrobki. Nawet w przypadku obrébki 5-osio-
wej pozostaty materiat jest zapisywany w celu szybkiego
podgladu dla operatora maszyny.

NCSIMUL TOOL e T
Zarzadzanie narzedziami 3D - normy DIN/ISO L e
NCSIMUL Tool integruje narzedzia z globalnymi procesa- Lm o MPROFLed  I6M NCSMA Nene
mi produkcyjnymi i optymalizuje swoj cykl narzedziowy, s 10 Tmrmori e Tims  Thear
. PR . . 1705 o NCPROFIL mill 1705 None
korzystajac z uproszczonych funkcji importu i wstepnie m0 o0 nomommd 0 e
. ’ . . 1895 0 NCPROFIL mill 1895 NCSIMUL
skonfigurowanych modeli gtéwnych. Zmiany i dostosowa- 5% o NOROFLmI s Hone
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module 3D. 2

[ Library Paremeters Frofiles analysis




VERASHAPE

& %

EDGECAM NCSIMUL

&

WORKPLAN

- "‘I\ -
.. b - \-1.‘2; X,
T el 5

g e.a

WORKNC ESPRIT CAM  ESPRIT EDGE

A
hod

GtOWNA SIEDZIBA FIRMY
Tajecina 105

36-002 Jasionka

+48 1785300 62

Oddziat Wroctaw
ul. Kwiatkowskiego 4
52-407 Wroctaw

Oddziat Poznan vversJDF
ul. Innowatoréw 8, Dabrowa - Poznan e
52-070 Dopiewo

biuro@verashape.com www.verashape.com



