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Unikalne potaczenie aplikacji, w petni
zintegrowane modelowanie krawedzio-
we, brytowe i powierzchniowe oraz pro-
gramowanie obrébki 2D, 3D i 5-osiowe;j.




VISIMOULD
PROJEKTOWANIE FORM WTRYSKOWYCH

System VISI Mould oferuje kompletne stanowisko do
projektowania form w oparciu o specyficzne dla branzy
zautomatyzowane czynnosci, prowadzace projektanta
przez proces tworzenia form. Biblioteki zestawdw ptyt,
elementéw prowadzacych, wypychaczy czy suwakéw dajag
konstruktorowi niezbedny zestaw umozliwiajacy catoscio-
we zaprojektowanie formy.

Biblioteki elementéw znormalizowanych

o Inteligentna“ edycja elementdw,

e Elementy prowadzace (tuleje, stupy, itd.),

o Wypychacze (z elementami ustalajagcymi),

e Elementy ukfadu chtodzenia (zaslepki, uszczelki,
taczniki, itd.).

Konstrukcja formy wtryskowej

¢ Elementy katalogowe wiodacych dostawcow,

e Parametryczne elementy uzytkownika,

¢ Projektowanie uktadu chtodzenia ze sprawdzaniem
kolizji kanatéw,

¢ Automatyczne dopasowywanie sie wypychaczy do
ksztattu modelu,

e Projektowanie uktadu wtryskowego
zimnokanatowego,

e Parametryczne projektowanie zamkow,

e Uwzglednianie skurczu przetwdérczego detalu wyko-
rzystujac dane z bazy tworzyw,

e Automatyczne tworzenie dokumentacji ptaskiej
(tabele otwordw, listy materiatowe),

e Analiza kinematyczna wspotpracy elementéw formy
ze sprawdzaniem kolizji.
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VISI ANALIZA
ANALIZA | WERYFIKACJA MODELU

Pracujgc z importowanymi danymi, jakos¢ geometrii
danego modelu ma duzy wptyw na koncowy efekt. Zidenty-
fikowanie potencjalnych probleméw na poczatku procesu
projektowania upraszcza prace, pozwala zaoszczedzic czas
i zmniejszy¢ koszty tworzenia projektu.

Analiza detalu

e Automatyczne rozpoznawanie zmian,

o Wizualizacja katow pochylen,

e Analiza grubosci,

e Analizakrzywiznipromieni,

o Weryfikacja i uporzadkowanie geometrii,

o Wykrywanie zbednych danych, szczelin czy matych
Scianek.

Podziat detalu
e Automatyczny podziat na czesc gniazdowa
i rdzeniowa,

o Woyszukiwanie linii podziatu i jej edycja,
¢ Dynamiczne tworzenie powierzchni podziatu,
e Analiza sekwencji otwierania formy.

VISI ELEKTRODA
KONSTRUKCJA ELEKTROD

VISl Elektroda jest zautomatyzowanym modutem do
zarzadzania i tworzenia elektrod wraz z ich uchwytami, do
precyzyjnych i trudnych w obrobce form wtryskowych
i ttocznikow. Symulacja ruchu elektrody i kontrola kolizji
gwarantujg prawidtowe jej funkcjonowanie.
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VISI FLOW
ANALIZA WTRYSKU

Flow Lite

Analiza fazy wypetnienia gniazda formy podczas procesu
wtrysku. Pozwala przeanalizowac¢ poczatkowe kryteria
formowania oraz potozenie punktu wtrysku w celu
osiggniecia  dobrze  zbilansowanego  wypetnienia
z zatozeniem optymalnych warunkdéw procesu.

Flow Essential

Modut rozszerza mozliwosci optymalizacji i balansowania
potozeniem punktu wtrysku oraz umozliwia analize uktadu
doprowadzajagcego tworzywo, a takze analize wtrysku
sekwencyjnego. Modut Essential umozliwia rowniez opty-
malizacje czasu faz docisku i chtodzenia. Zapobiega to
powstawaniu zapadniec¢ i pomaga kontrolowac¢ wartosc
skurczu objetosciowego, pozwala réwniez optymalizowac
rozktad cisnien w formowanym detalu.

Flow Shape

Wyréwnywanie wewnetrznych naprezen w koncowym
czasie trwania cyklu wtrysku. Wyniki pozwalajg zwizuali-
zowac i zmierzy¢ koncowy ksztatt wypraski. Ksztatt
obliczony jest na podstawie wartosci otrzymanych
w etapach wypetnienia, docisku i chtodzenia.

Flow Thermal

Obliczenie rozktadu temperatury formy na skutek wysta-
pienia wczesniejszych faz. Analiza pozwala na uwzglednie-
nie wptywu ukfadu wtryskowego i chtodzacego na
przebieg procesu.




VISI PROGRESS
ANALIZA DETALU | PROJEKTOWANIE TASMY

Przeznaczony jest do konstruowania pojedynczych
ttocznikow, przyrzadow postepowych i transferowych.
Wychodzac od analizy modelu detalu, poprzez etap rozwi-
jania i wyliczenia wykroju, dochodzac, az do konstrukcji
ttocznika i jego elementéw sktadowych - matryc, stempli,
itd.

Gtebokie przettoczenia, rozwiniecia liniowe, nieliniowe
i kotnierze, sq obliczane przez algorytm hybrydowy taczacy
metody analityczne z metodg elementow skonczonych.
Automatyczne dopasowanie, obracanie i optymalizacja,
pozwalajg uzyskac¢ najbardziej korzystny uktad na tasmie.
Tworzenie stempli wykrawajgcych staje sie efektywne
dzieki tworzeniu ich geometrii na podstawie rysunku 2D
tasmy.

Konstruowanie narzedzia

Tasma 3D stanowi podstawe konstrukcji ttocznika.
Wykorzystujac biblioteki elementow znormalizowanych
przyspieszamy proces konstrukcji przyrzadu. Kazde ztoze-
nie moze byc¢ zapisane jako wzorzec lub alternatywnie,
kazdy wzorzec mozne by¢ wybrany z listy najczesciej
uzywanych.

Ztozenie przyrzadu zawiera wszystkie dane, wymagane do
prawidtowego funkcjonowania ttocznika, w tym skok prasy,
skok tasmy, wysokos¢ stempli czy skok ptyty dociskowej.

VISIFLANGE
ROZWIJANIE ZEOZONYCH KOENIERZY

Oparte na technologii MES rozwijanie kotnierzy uzupetnia
standardowe komendy rozwijania. Funkcja pozwala na
tworzenie posrednich stacji dla skomplikowanych czesci
z zachowaniem warunkéw stycznosci, statej dtugosci lub
Z uzyciem powierzchni bindujace;.

Rozwijanie kotnierzy liniowych i nieliniowych,
Graficzna prezentacja rozktadu grubosci ksztattowa-
nego elementu,

Animacja procesu ksztattowania.
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VISI BLANK
SZYBKIE UZYSKIWANIE WYKROJU

Oparty na technologii MES, modut VISI Blank pozwala
wylicza¢ wykroje 2D na podstawie modeli detali 3D.
VISI Blank przeznaczony jest dla kosztorysantéw, plani-
stow, projektantow produktu oraz konstruktoréw ttoczni-
kow. Optymalizuje rozwijanie elementow blaszanych
i dostarcza analize zachowania sie materiatu podczas
procesu ksztattowania.

Korzystanie z VISI Blank zapewnia zminimalizowanie zuzy-
cia materiatu na element wejsciowy do ttoczenia, a co za
tym idzie zmnigjsza zakres dodatkowych obrébek czy
liczbe operacji wykonczeniowych.

Ksztatt wykroju o doktadnosci okoto 1% elementu konco-
wego mozna otrzymac z VISI Blank w przeciggu kilku minut.
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VISI FREZOWANIE

Frezowanie 2.5D

VISI Frezowanie oferuje praktyczne, intuicyjne i tatwe
w obstudze strategie do programowania 2.5D wtaczajac
obrobke indeksowana na maszynach 4 i 5-osiowych.
Rozpoznawanie geometrii modelu pozwala na automatycz-
ne wykrycie otwordw, gwintow, kieszeni oraz profili wyko-
rzystywanych do tworzenia sciezek frezowania i cykli
wiercenia.

Gtéwne funkcje

e Petna symulacja kinematyczna CNC z usuwaniem
materiatu,

e Wielostronna obrébka z automatyczng zmiang kierunku
skrawania,

e Rozpoznawanie otwordw, kieszeni i profili,
e Raporty obrobkiw postaci HTML i XLS.

Frezowanie

e Frezowanie z kompensacja promienia,

e Frezowanie 2.5D na ztozonych ksztattach
zdefiniowanych przez obrot, wyciggniecie i po konturze,

e Frezowanie kieszenina réznych poziomach,

e Automatyczne wykrywanie resztek materiatu,

e Frezowanie scian po spirali lub metoda zygzak.

VISI Compass Technology

Modut, ktéry wykorzystuje istniejace strategie obrébkowe
do automatycznego tworzenia $ciezek narzedzi na
wczesniej wykrytych otworach, kieszeniach, profilach, itp.



Parametry frezowania tj.: metoda skrawania, Srednica
narzedzia, szerokosc i gtebokosc skrawania oraz parametry
wiercenia, takie jak: metoda zagtebiania lub potrzeba
uzycia metody pogtebiania czy frezowania kieszeni dla
otwordéw o wiekszej srednicy, moga by¢ dopasowywane na
podstawie wykrytych wtasnosci geometrii.

Frezowanie 3D

VISl Frezowanie 3D jest modutem przeznaczonym do
obrobki ztozonych modeli brytowych, powierzchniowych
oraz siatkowych (STL). Uzytkownik ma do wyboru szereg
strategii obrobkowych w celu utworzenia wydajnego kodu
NC.

Gtéwne funkcje
e Dynamiczna aktualizacja przygotéwki,
e Petnakontrola kolizji narzedzia i uchwytu,
e Zoptymalizowane ruchy szybkie narzedzia,
e Krotkie czasy obliczeniowe sciezek narzedzia
ze wsparciem wielowatkowosci procesora,
e Symulacja kinematyczna z usuwaniem materiatu,
e Szablony sciezek narzedzi.

Podstawowe strategie 3D

e Frezowanie zgrubne, e Frezowanie wykanczajace
e Frezowanie resztkowe, spiralne,
e Wierszowanie, e Frezowanie wykanczajace
e Frezowanie wykanczajace resztkowe (bazujace na

w statym Z, narzedziu odniesienia).
e Frezowanie wykanczajace

resztkowe,

Zaawansowane strategie 3D

e Frezowanie zgrubne adaptacyjne, trochoidalne,

e Frezowanie gtebokich gniazd,

e Frezowanie zeber - potaczona obrébka zgrubna
i wykanczajaca na tym samym poziomie Z dla
cienkosciennych zeber,

e Frezowanie wykanczajace obszardow ptytkich i stromych,

e Frezowanie wykanczajace o statej szerokosci
skrawania 3D,

e Frezowanie wykanczajace resztkowe - tworzone na
podstawie modelu resztkowego lub srednicy
narzedzia odniesienia,

e Frezowanie wykanczajace spiralne / promieniowe,

e Frezowanie po krzywej 3D,

e Frezowanie powierzchni, uzyteczne do obrébki promieni
zaokraglen, podcie¢ lub wybierania matych obszaréw bez
koniecznosci obrébki catego modelu.

Konwersja obrébki 3D do 5D

Wszystkie 3-osiowe Sciezki narzedzia moga zostac prze-
konwertowane do operacji 5-osiowych. Konwersja na 5 osi
automatycznie wykrywa kolizje i odchyla narzedzie od
modelu tylko wtedy, kiedy jest to konieczne. Daje to mozli-
wosc¢ zastosowania krétszego, bardziej sztywnego narze-
dzia, wyzszych wartosci posuwodw, a co za tym idzie otrzy-
mania doktadniejszej powierzchni.

Obrébka 5-osiowa symultaniczna
Modut ten jest uzywany do obrobki ztozonych detali
z gtebokimi gniazdami, wysokimi i stromymi $cianami,
podcieciami oraz matymi promieniami.

Zasadniczo taka geometria wymagataby zastosowania
przedtuzek narzedzi lub narzedzi o duzej dtugosci, co
zwieksza ryzyko ugiecia, a w rezultacie otrzymania
powierzchni o niskiej jakosci. Dzieki dojazdom pod réznym
katem, uzytkownik wykorzystuje krotsze narzedzia o wiek-
szej sztywnosci. W rezultacie uzyskuje sie state obcigzenie
narzedzia, co zwieksza jego trwatos¢ i umozliwia uzyskanie
powierzchni o wysokiej jakosci.

VISI| MODELOWANIE
CAD2DI13D

VISl Modelowanie oparty jest na standardowym jadrze
Parasolid®. W potaczeniu z technologia powierzchni, anali-
za modelu i projektowaniem 2D, oferuje petng elastycz-
nos¢ w zakresie konstruowania, edycji oraz naprawy
najbardziej ztozonych obiektéw 3D.

Rysowanie 2D i 3D

o Dostepne wszystkie rodzaje geometrii szkieletowe],
e Tolerancje ksztattu i potozenia oraz chropowatosci,
e Funkcje wymiarowania,

e Dokumentacja 2D,

¢ Modelowanie dynamiczne,

e Menadzer otwordow,

e Listamateriatowa,

e Analizakinematyczna.
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Modelowanie powierzchniowe
Modelowanie hybrydowe (brytowe i powierzchniowe),
Zamykanie bryty powierzchniowej do bryty
objetosciowej
Kompleksowe funkcje naprawy modelu,
Rézne rodzaje powierzchni: prostokresina, przeciaga-
na, wyciggana, chmury punktow, trasowana, rurowa,
Sciezki z profilu, uzupetniajgca, zaokraglajaca, podziatu
i styczna.

Inzynieria Odwrotna

Modut inzynierii odwrotnej jest catkowicie zintegrowany
z systemem VISI. Przy uzyciu gtowicy skanujacej ramienia
pomiarowego Hexagon Romer uzyskujemy na ekranie
chmure punktéw do dalszej obrébki lub mozemy jg wezytad
Z innych systemow skanujacych i wygenerowac odpowied-
niag, zoptymalizowang siatke.




VISI to system do projektowania oraz wytwarzania form
witryskowych i narzedzi postepowych. Oprogramowanie
wspomaga symulacje witrysku, pozwalajac na analize
wszystkich faz procesu - poczawszy od wypetnienia,
poprzez docisk, az do fazy odksztatcen. System umozliwia
rozwijanie geometrii nieliniowej wraz z obliczaniem obsza-
row bezpiecznych oraz efektem sprezynowania.

Dzieki szerokiemu zakresowi formatow plikéw VISI wyrdz-
nia sie na tle innych systemow brakiem koniecznosci zamia-
ny geometrii pliku CAD do CAM, wymaganej w tradycyjnych
systemach.

VERASHAPE

Dystrybutor oprogramowania CAD / CAM / CAE firmy
Hexagon Manufacturing Inteligence. Poprzez siec
przedstawicieli oraz autoryzowanych partnerow oferuje
Zaawansowane rozwiazania komputerowego wspomaga-
nia projektowania oraz wytwarzania na terenie catej
Polski.

VERASHAPE to grono doswiadczonych specjalistow.
Zajmujemy sie profesjonalnym doradztwem w zakresie
wdrozenia najlepszego rozwiazania informatycznego CAD
/ CAM / CAE dla firm reprezentujacych réozne gatezie
przemystu.

Oferujemy

e Sprzedaz systemow z petnym wdrozeniem,

* \Wsparcie techniczno - technologiczne w trakcie
uzytkowania,

e Szkolenia dostosowane do potrzeb klienta,

e Postprocesory z wirtualng maszyna do obrabiarek
CNC,

o Bezptatne prezentacje,

o Bezptatne wersje testowe,

o Wersje edukacyjne,

o Konsultacje, warsztaty i podreczniki.
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