Programowanie automatow
tokarskich typu szwajcarskiego.
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System do generowania zoptymalizowa-
nego G-kodu. W swojej funkcjonalnosci
spetnia wymogi jakie stawia przed uzyt-
kownikiem programowanie automatéw
tokarskich.
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AUTOMATY TOKARSKIE

ESPRIT posiada petny zestaw cykli frezarskich oraz tokar-
skich. Pozwala na programowanie obraébki z duzymi predko-
Sciami. Dedykowany cykl FreeForm stuzy jednoczesnie do
symultanicznego frezowania 3 i 5-osiowego.

Dzieki wielokanatowej synchronizacji, skréconej konfigura-
Cji maszyny, petnej symulacji programu oraz maszyny
minimalizowany jest czas trwania poszczegdlnych cykli.

Frezowanie i toczenie

Oprogramowanie zawiera takze kompleksowy pakiet
cykli pomiarowych, frezarskich oraz tokarskich. Wycho-
dzac naprzeciw potrzebom uzytkownikéw system posia-
da wsparcie dla toczeniaifrezowania w osiach C, Y'i B.

Podczas frezowania lub toczenia aktualizowany jest
potfabrykat, dzieki czemu unikane sg przejscia w powie-
trzu a dodatkowo skracany jest czas trwania cykli oraz
wydtuzana trwatosc narzedzia.

, ESPRIT to oprogramowanie z ogromnym potencjatem, uzytkownicy otrzymuja

Zaawansowane maszyny CNC

Automaty tokarskie typu szwajcarskiego to ztozone maszy-
ny jednostanowiskowe z wieloma narzedziami skrawajgcymi
i podzespotami:

e wrzecionha z programowalnym wysuwem preta,

e tuleje prowadzace,

e prowadnice,

e wrzeciona przechwytujace,

o chwytak czesciigtowice narzedziowe.

System zapewnia podczas programowania optymalizacje
i symulacje sciezek, a w szczegdlnosci dostosowane do
maszyn specjalistyczne strategie obrobkowe takie jak
segmentacja programu, obstuga podtrzymki dla wiekszej
stabilnosci i zwiekszenia precyzji obrébki. Obstuga wysuwu
dla dtugich czesci, przecigganie i walcowanie gwintow.

sciezki z mozliwos$cig zaawansowanej kontroli.

Synchronizacja

Wykorzystanie specjalistycznych cykli  obrobkowych
z wieloma narzedziami jednoczesnie w ramach jednej
operacji lub reczna kontrola wspdtbieznosci miedzy
operacjami obrobkowymi za pomoca listy synchronizacji
zapewnia rozbudowanga kontrole w celu zoptymalizowa-
nia czasow cykli.

Petna symulacja, weryfikacja i analiza obrobki

Aby zweryfikowac proces obrobki, a co za tym idzie zaosz-
czedzi¢ czas uzytkownicy moga skorzystac z wbudowanej
symulacji i weryfikacji programu.

Symulacja wizualizuje wszystkie podzespoty charaktery-

styczne dla automatéw tokarskich a takze cykle i dodatko-
we ruchy, wykrywajac przy tym ewentualne kolizje. Oparta
jest na dedykowanym postprocesorze bedacym wirtual-
nym odwzorowaniem rzeczywistej maszyny, gdzie
W czasie rzeczywistym wyswietlane sg wszystkie operacj
obrobkowe.

G-kod

Oprogramowanie automatycznie generuje zoptymalizo-
wany G-kod dla kazdego kanatu, gotowy do wrozenia na
maszynie. Dodatkowo aby pomdéc w kosztorysowaniu
iwycenie ESPRIT zapewnia analize czasu trwania obrobki.

Generator raportéw tworzy arkusze zadan dla operato-
row. Zawiera przeglad operacji obrobkowych, proceséw
i oprzyrzadowania.




GtOWNE FUNKCJONALNOSCI OPROGRAMOWANIA ESPRIT

SolidMill

Obstuga wszystkich tradycyjnych cykli frezarskich, takich
jak frezowanie 2,5-osiowe, ProfitMilling oraz opcjonalnie:
e |ndeksowanie w osi Ciobrébka obrotowa,

o (OSY,3+1 frezowanie indeksowane,

¢ (O$B, 3+2 frezowanie indeksowane,

e 3-0$obrotowa, 3+3 frezowanie indeksowane.
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FreeForm 3-osiowy, 4-osiowy lub 5-osiowy
o Frezowanie symultaniczne wieloosiowe.

SolidTurn

Obstuga 2-osiowych cykli tokarskich, w tym:
ProfitTurn,
Podajnik preta, chwytak czesci i cykle wspierajace ruch
czesci, w tym wyséw, przechwyt itp.,
Obstuga tulei we wrzecionie oraz uchwytow szczeko-
wych zaréwno twardych jak i miekkich,
Wsparcie modutowych systeméw narzedziowych,
Cykle obrobki wielokanatowe].

Cykle do automatéw szwajcarskich
Wrzeciono z osia Z i wsparcie dla tulei zaciskowej,
Opcjonalne tuleje prowadzace,
Wsparcie wielu gtowic narzedziowych dla
wrzeciona gtownego i przechwytujacego,
Segmentacja programu,
Programowanie wielokanatowe z synchronizacja,
Tryby obrobki umozliwiajace zsynchronizowany lub
natozony ruch.
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SolidMill Traditional

e Planowanie,

e Obrobka kieszeni,

e Obrobka konturéw,

e Obrobkaresztek,

e Wiercenie,

e Obrobka po spirali,

e Frezowanie gwintow,

e Frezowanie modelu krawedziowego,
o Grawerowanie,

e Obrobka promieniowa kieszeni,

o Obrobka promieniowa konturow,

e Wiercenie z mozlwioscig indeksowania,

e Obrodbka nawiniecia powierzchni obrotowych,

e Obrobka czotowa - osiowa.
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SolidMill FreeForm

e Obrobka zgrubna,

e Obrobka zgrubna na wysokosci Z,

e Obrobkawykanczajaca,

o Obrobka wykanczajaca z poziomu Z.

SolidMill Mold (5-axis)

e Obrobka zgrubna na poziomie Z,

e Obrobka powierzchniw pt. réwnolegtych,
e Obrobka powierzchni na poziomie Z,

e Obrobka powierzchni promieniowa,

e Obrobka powierzchni spiralna,

e Obrobka powierzchni poziomych,

e Obrobka otéwkowa,

o Obrobkanarozy,

e Konturowanie 3D,

e Obrobka powierzchni koncentryczna,
e Obrobka powierzchni pomiedzy krzywymi,
e Obroébka powierzchni globalna,

e 5-osiowy modut SWAREF,

e 5-osiowe konturowanie,

e 5-osiowy kompozyt,

e 5-osiowe frezowanie wirnika,

e 5-osiowe frezowanie rowka,

e 5-osiowe zgrubne frezowanie spiralne,
e 5-osiowa obrobka topatki,

e 5-osiowe portowanie zgrubne,

e Obrobka kanatu wewnetrznego.
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