14

KOSMEK

Harmony in Innovation

KOSMEK LTD.

SIEDZIBA

P http://www.kosmek.com/

1-5, 2-chome, Murotani, Nishi-ku, Kobe-city, Hyogo, Japonia 651-2241
TEL.+81-78-991-5162 FAX.4+81-78-991-8787

Stany Zjednoczone
FILIA

MEKSYK
PRZEDSTAWICIELSTWO

EUROPA
FILIA

CHINY
FILIA

INDIE
ODDZIAL

TAJLANDIA
PRZEDSTAWICIELSTWO

KOSMEK (USA) LTD.
650 Springer Drive, Lombard, IL 60148 USA
TEL. +1-630-620-7650 FAX. +1-630-620-9015

KOSMEK USA Biuro w Meksyku
Av. Santa Fe 103, Int. 59, col. Santa Fe Juriquilla, Queretaro,
QRO, 76230, Meksyk TEL. +52-1-55-3044-9983

KOSMEK EUROPE GmbH
Schleppeplatz 2 9020 Klagenfurt am Worthersee Austria
TEL. +43-463-287587 FAX. +43-463-287587-20

KOSMEK (CHINA) LTD.
Room601, RIVERSIDE PYRAMID No.55, Lane21, Pusan Rd, Pudong
Shanghai 200125, Chiny TEL. +86-21-54253000

KOSMEK LTD. - INDIE
4A/0ld No:649, Ground Floor, 4th D cross, MM Layout, Kavalbyrasandra,
RT Nagar, Bangalore -560032 India  TEL.+91-9880561695

Biuro przedstawicielskie KOSMEK w Tajlandii
67 Soi 58, RAMA 9 Rd., Phatthanakan, Suanluang, Bangkok 10250, Tajlandia
TEL. +66-2-300-5132 FAX. +66-2-300-5133

NR. KAT. SBR-KWCO016-01-G1B

Wydrukowano w Japonii

= Aby uzyskac wiecej informadji na temat niewymienionych specyfikacji
i rozmiardéw, prosimy o kontakt telefoniczny.
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H{GH-POWER
Pneumatic
Serfies

Zacisk High-Power
Czesci BEV
Przyktady obrobki

Odpowiedni dla centréw obrébczych BT30

Energooszczedna obrobka
Ponad 200 000 sprzedanych egzemplarzy!
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HYGH-POWER
Pneumatic /
Ser?es ‘ KWCS SYSTEMY MOCOWAN KOSMEK

Klin

System HY BRID wykorzystujacy blokade mechaniczna

KOSMEK Ekskluzywny sitownik

Sitownik pneumatyczny High-Power, odpowiedni

aaaaa y in Innovation

Powietrze

i ciSnienie pneumatyczne

Sitownik pneumatyczny High-Power

Wysokiej jakosci obrébki z sitownikami
pneumatycznymi
Sita zacisku odpowiadajgca hydraulice.

Duza sita trzymania zapobiega odksztatceniom.
P.3

Zapobieganiu deformacjom lekkich/cienkich
przedmiotéw obrabianych

Zapobiega drganiom i odksztatceniom.
Umozliwia obrébke cienkich elementow
z wysoka doktadnoscia.

P.7

Wysokiej doktadnosci pozycjonowania
zapobiegajgcej btedom

Rozprezny trzpien ustalajgcy umozliwia bardzo
doktadne ustalanie potozenia obrabianych
przedmiotow i tatwy zatadunek/roztadunek.
P.9

Obrébki 5-osiowej z utrzymaniem cisnienia
System KOSMEK Air Non-Leak moze utrzymac
ciSnienie powietrza, poprawiajgc wykorzystanie
maszyny poprzez zmniejszenie liczby portow

i zewnetrznego ustalania.
P.11

Integracji procesow / Prostoty ustalania

Umozliwia obrébke 5-stronng poprzez mocowanie za
otwor w dolnej czesci przedmiotu obrabianego.
Pozwala zminimalizowad wysieg narzedzia.

P.13

Umozliwieniem obrobki wielu elementow

Umozliwia produkcje wielu elementdow dzieki
szybkiej wymianie palet z zaciskami paletowymi.
P.15

Mocowania czesci o trudnym ksztalcie

Dojazd do przedmiotu obrabianego z duzego
wycofania.
P.17

Zalety urzadzen pneumatycznych serii High-Power

Przyktady zastgpienia zaciskow hydraulicznych
zaciskami pneumatycznymi z technologig High

Power.
P.19
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Sitownik High-Power z mechanicznym systemem blokowania PAT.

% Rysunki przedstawiajg pneumatyczny obrotowy
sitownik mocujacy z technologig High Power.

Umozliwia obrobke z mocowaniem powietrznym
Potezna sita trzymania z Blokadg Mechaniczng

Obraz przedmiotu obrabianego Port j Port j
e o 3 . . Mocowania Mocowania
i Port Port
ObUdowa akumUIatora ; : =r N Otwierania Otwierania
Stan Otwarty Ruch mocowania Stan Zamocowany
(skok obrotu + skok (Skok blokady
pionowy 2 mm) mechanicznej 4 mm)
Stan Otwarty Stan Zamocowany

. Mniejsze sitowniki pozwalajg na zastosowanie bardziej
M n IEJ szy g a ba ryt kompaktowych przyrzadéw. Wywiera okoto 3 razy wiekszg site

zacisku niz poréwnywalny sitownik o tym samym rozmiarze.

A _A
. .%..&.__l
e e
.} .k ! 1 . ° °
iaonvé:rdowy ‘i. Sitownik High-Power

Mniejszy sitownik wywiera takg sama

21 Ozmia r.y : site jak zacisk standardowy.

Optymalna sita zacisku nie znieksztatca obrabianego
. S /o przedmiotu, a sita trzymania jest wystarczajgco duza,
: | Wyso ka J a kosc aby wytrzymac obcigzenia zwigzane z obrébka,
o y Sitownik High Power obrotowy/dzwigniowy umozliwiajac obrébke wysokiej jakosci.
|
e nos WHE / WCE e . i@l
3 Znieksztatcenialll
( ” - Duza sita zacisku dzieki pneumatycznemu i mechanicznemu systemowi blokady. L ‘
e

- r ﬁ: B
- Jeszcze wieksza sita trzymania dzieki mechanicznej blokadzie sity zacisku. » ﬁ

|

. s l Sitownik standardowy: Sitownik High-Power:
Obrabiany przedmiot jest znieksztatcony Sita nacisku jest zmniejszona, ale obrabiany
z powodu duzej sity zacisku. przedmiot jest przytrzymywany przez site trzymajaca.

” Sita trzymania, wieksza niz sita nacisku, umozliwia
0 b ro b ka o d ty*u obrébke tylnej strony z duzg predkoscia.

[ Warunki obrébki ]

System HY BRID wykorzystujacy «
" E

Klin

Przemieszczanie

Srednica wiertta 8,5mm Predkos¢ skrawania 25 m/min ‘ ‘
° 3% Wyniki obrébki Obroty 936 obr./min  Posuw 0,700 mm/obr.
B I O ka d q m e c h a n I cz n q 1 przeprowadzonej Materiat przedmiotu obrabianego ~ S45C Sita zacisku 860N (430Nx2)
przez nasza firme.

Sitownik hydrauliczny

Powietrze Olej (model LHA0360)

Pneumatyke / Hydraulike

Pneumatyczny obrotowy ‘>'<S‘+ ¢ ‘ .
%Sita trzymania
2230N (1115N%2)

Sitownik pneumatyczny High-Power

sitownik mocujacy (model WHE1000)

z technologig High-Power

model WHE 0 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 Przemieszczanie
Przemieszczenie (mm) Czujnik pomiarowy




H!GH-POWER ((YK@SMEK
Pneumatic / y in Innovation
Serses " K WCS SYSTEMY MOCOWAN KOSMEK

Brak wibracji na mocowanym
aluminiowym detalu z sitownikiem High-Power

vw

Wielka roznica wykazana

w rzeczywistych testach obrobki

Wyniki testow przeprowadzonych

rzez naszg firme.
p 9 € a

Brak mozliwosci
obrobki z powodu
wibracji

Prawidiowa
obrobka bez drgan

l l

Nie jest w stanie utrzymac sit reakcji.

Sita trzymania wytrzymuije site reakcji

-

Brak mozliwosci obrébki przy Obrobka mozliwa dzigki
standardowym sitowniku Sitownikowi Uchylnemu High-Power

Warunki mocowania

Nr modelu / . . . . o _—
' o Nazwa produktu Sita nacisku Sita trzymania | CiSnienie zasilania
Przyktadowy film z obrébki jest dostepny na WHE0600 X 4 N
naszej stronie internetowej- Pneumatyczny sitownik uchylny High-Power 1190 N 3’670 0'29MPa
: S : WHA0400 X 4 ’
High-Power Pneumatic Swing ‘ Wyszukaj; Pneumatyczny sitownik uchylny - 0,32 MPa
. Tytut filmu
LA - [Machining Comparison] High-Power Pneumatic Swing Wa run kl (@) b ro b kl
Y H lamp vs Standard Pneumatic Clam
Machining/Comparisony | ©™ P . . -
g p i http://www.kosmek.co.jp/php_file/video_products.php?id=060&lang=2 [= Srednica narzedzia Materiat eredmlow GJ{QbOkOSC Chtodziwo Posuw
e obrabianego skrawania
Wideo jest juz dostepne Aluminium Tak
80mm (A5052) 3mm (Emulsja) 896 mm/obr.
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Pneumatic /
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Pneumatyczna podpora High-Power

Zapobieganie drganiom i odksztafceniom poprawia doktadnosc.

Obraz przedmiotu obrabianego
Obudowa akumulatora

Tiok zatrzymuje sie
automatycznie po dotknieciu
przedmiotu obrabianego.

Pneumatyczna podpora High-Power
modeIWNc

Silna sita podparcia, ktéra jest poréwnywalna do rozwigzan hydraulicznych,
zapobiega drganiom i odksztatceniom podczas obrébki.
Podpora zostata ulepszona pod katem odpornosci na trudne warunki

Srodowiskowe:

Ekskluzywny zgarniacz zapewnia doskonate odprowadzanie wiéréw.
Funkcja Knockout pokonuje przywieranie i zapewnia wysoce niezawodne

dziatanie.

Przyktadowy film z obrébki jest dostepny na
naszej stronie internetowe;.

Efekt zapobiegania drganiom ‘WyszukajlR

Tytut filmu: Chattering Prevention Effect by
Work Support

http://www.kosmek.co.jp/php_file/video_products.php?id=057&lang=2

Wideo jest juz dostepne

((VK@SMEK
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. . . Po dotknieciu przedmiotu obrabianego przez
ZaPObleganle drganlom ttoczysko z niewielkg sitg sprezyny, jest on mocno

blokowane z pomocg klina, zapobiegajac wibracjom

i deformacji przedmiotu obrabianego.

= _O
i

. Wibrage % Brak wibracji!!

Sprezyna ttoka
Ttok

Funkcja klina

(l

< Schemat wewnetrznego dziatania >

- . . Ttoczysko jest blokowane w miejscu,
Zapobieganie odksztatceniom [FNSSp—-———— "

obrabianego w zakresie swojego skoku.

e e M B

B e

Przed podniesieniem ttoka

L. Zablokowany po dotknieciu

‘ Ugiecie J:} Brak ugiecia!!!

¥ Wymagany jest czujnik powietrza.

Opcja pneumatycznej kontroli

Potwierdzenie dziatania mc e hrzylegania
zujnik przylegania otwiera sie i zamyka, gdy: ttok dotyka

przedmiotu obrabianego, umozliwiajac potwierdzenie

Powierzchnia
czujnika i wkret
stykowy czujnika

C Ny Czujnik przylegania kontaktu tfoczyska z detalem. Wysoce niezawodne

ZAMKNIECIE potwierdzenie dziatania odpowiednie dla automatyzacji.

=7

Port wysuniecia ttoka Port czujnika przylegania

Wykrywanie OTWARCIA (WYt.) Wykrywanie ZAMKNIECIA (WE.)

Czujnik

ci$nienia
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Rozprezny trzpien ustalajacy o wysokiej doktadnosci Rozprezny trzpien ustalajacy

poprawia jakosc¢ obrabianego przedmiotu.

0 najmniejszej na Swiecie Srednicy

i | A & Y
€ = €= o 1= ?’-:'3'

"k . J | ] —~ I s

Odpowiednik

e ' i 2 - Model o wysokiej Model z duzym Model dla
oqug,ego & il _ B doktadnosci model VIWM | skokiem model VWH | odlewéw  model VWK
- e 1 i Powta.rzalnoéc'. 3 um VWH1000 E 30 MHm 10 um
pozycjonowania VWH2000/3000 : 10 m
Sposéb Dwustronnego dziatania Dwustronnego dziatania Dwustronnego dziatania
P . (Powietrze+Blokada sprezynowa / (Blokada powietrzem / (Blokada powietrzem /
- R sterowania Zwolnienie powietrzem) Zwolnienie powietrzem) Zwolnienie powietrzem)
g p.OWI'e S Srednica otworu
R——— N 05.06.67. 08 | N3 057 ~66,66.7~7.6
SCIqtego przedmiocie ¢ 8 ~ ¢ 30 7777777777777777777777777777777777777777777777777
(mm) ¢9 "'¢15 ¢7.6~¢16.2
Tuleja stozkowa rozszerza sie Duzy skok chwytaka Stqlovye kulki —
Wysuwajg sie z trzpienia
Tuleja stozkowa Duzy luz Stalowa kula
‘T’ DUZy skok
Opis dziatania ‘ I ki - /]gg\\ ‘/I\’Egi
Rozprezny trzpien ustalajacy » | | '*| |
model V W H / V W M / VW K Stan zwolniony Stan zablokowany| Stan zwolniony Stan zablokowany | Stan zwolniony Stan zablokowany

Rozprezenie czesci ustalajgcej pozwala na bardzo

doktadne spozycjonowanie obrabianych przedmiotéw

i jednoczesnie tatwy zatadunek/roztadunek. Typoszereg

Model VWH nadaje sie do
automatycznego zatadunku
i roztadunku z duzym luzem.

réznych rozmiaréw zgodnie ze Srednicami otworow

w obrabianym przedmiocie.

Luz { Wystarczajacy luz » Brak luzu
1
Detal ’ ‘ Detal ‘ \ ‘ Detal
<= 7| =>
Rozprezny trzpien
ustalajac
§tandartl(m1y trlzpieﬁ ugtalajqc |
| Stan zwolniony Stan zablokowany
Standardowy trzpien Rozprezny trzpien ustalajacy nie ma luzu!!

ustalajgcy ma pewien luz
wzgledem otworu
w obrabianym przedmiocie.

Po rozprezeniu: Luz pomiedzy trzpieniem a otworem referencyjnym staje
sie zerowy, co umozliwia pozycjonowanie z wysokg doktadnoscia.
Po zwolnieniu: katwy zatadunek/roztadunek obrabianych przedmiotéw

Odpowiednik  Odpowiednik Duzy luz podczas Po spozycjonowaniu
trzpienia trzpienia zatadunku przedmiotu
z wystarczajgcym luzem. okragtego Scietego obrabianego 10
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Utrzymaj cisnienie za pomocg zaworu Air Non-Leak = | Najlepszy do uzytku z sitownikiem
. . . R . ,..-l; ~ 3 pneumatycznym High-Power!
Valve. Rozwigzanie na ograniczong ilosc portow. O ia ) [Takasama sita trzymania jak w przypadku
\ ! mocowania hydraulicznego.

Sitownik pneumatyczny
dwustronnego
dziatania

[Stan podtgczony]

Powietrze
wiaczone

Obraz przedmiotu obrabianego
Obudowa silnika eAxle

Ci$nienie zasilania

Zawor Air Non-Leak 1f,:iiiiiiT,’,T,’,i:iiiiiiiiiiiii:iiii%‘! Przyrzqd
model BWQ mocujacy

(Patrz Uwagi. 3)
Utrzymuje ciSnienie nawet po odtgczeniu ztgcza

tatwe

i Sitownik pneumatyczny
podiaczenie mo [Stan utrzymywaniaci$nienia (odtgczony)]

U t rzy m Uj e dvyustrf)nnego
ciSnienie Em

‘ Sitownik pneumatyczny High-Power

y

Przyrzad
mocujacy

Zawor Air Non-Leak REOCTLERTENNY © Uwagi dotyczace uzytkowania (BWQ)
dwustronnego dziatania , N , . R .
1. "Air Non-Leak" oznacza, ze pojedyncza jednostka BWQ (port A2) ma zdolnos$¢ utrzymywania cisnienia przez ponad 24 godziny

model B W Q

Zawor zwrotny sterowany z funkcjg Air Non-Leak*. szczelnosci z uzyciem helu i wodoru.
2. Po zainstalowaniu komponentéw obwodu z utrzymywanym ci$nieniem nalezy potwierdzi¢ utrzymywanie cisnienia poprzez

(w statej temperaturze). Nie moze by¢ stosowany w sprzecie, ktéry wymaga poziomu wycieku potwierdzonego przez test

Port A2 (wyjscie dla powletrza Zamykajacego) utrzymuje cisnienie sprawdzenie szczelnosci kazdej ztgczki np. za pomocg miernika szczelnosci. (Nalezy zainstalowa¢ manometr w obwodzie).

powietrza nawet po odtgczeniu od Zrédta powietrza, chyba ze powietrze 3. Podczas odtgczania ztgczki, nalezy usung¢ cisnienie z obu obwodéw w stanie zwolnionym, aby utrzymac cisnienie za pomoca
zaworu zwrotnego wbudowanego w korpus. (Przyktad zaworu sterujgcego: 5-portowy 3-pozycyjny luz w poz. Srodkowej)

Jest dostarczane do portu B1 (port Zwalmajacy)‘ 4.  Przed odtgczeniem/podtgczeniem ztgcza nalezy usung¢ wioéry i chtodziwo np. odmuchem powietrzem. Nalezy réwniez

% "Air Non-Leak" oznacza, ze port wyjsciowy A2 utrzymuje ci$nienie przez zamontowac ostone ztacza, z wyjatkiem operacji odtaczania/podtaczania.

ponad 24 godziny (w statej temperaturze). 5. Mimo ze produkt ten jest wyposazony w filtr, nalezy pamieta¢, ze nieodpowiednie ptukanie moze skutkowac stabg wydajnoscig

przeptywu lub nieprawidtowym dziataniem z powodu zatkania wbudowanego filtra.

Na zewnatrz maszyny Wewnatrz maszyny E:[: Wewnatrz Z+ A . N L k
. i maszyny . -
Praygotowanie s — Automatyczne potaczenie qcze AlT Non-Lead
x é model BWA/BWB
| o]
og=:I[:= . - Przy podtaczaniu i odtaczaniu pod cisnieniem, port BWA

(wyjscie dla powietrza zamykajacego) utrzymuje cisnienie

Na zewnatrz powietrza po odtaczeniu (funkcja Air Non-Leak*).

. maszyny
Zatadunek poza maszyng zwieksza 3"Air Non-Leak" oznacza, ze strona wychodzaca BWA utrzymuje
stopier'l Wka rzystania maszyny Zatadunek zewnetrzny przy Brak uzycia uktadu ciénienie przez ponad 24 godziny (w statej temperaturze).
powietrzu odtgczonym od APC, hydraulicznego -

Zmniejsza liczbe

obwoddw w maszynie
1 12

Oszczednos¢ energii

magazynu palet itp.
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Zero kOIiZji ipl‘OStOta mocowania Mocowanie Zewnqtrzne Mocowanie W otworze
Duza sita zacisku zastepuje hydraulike

Brak

Obraz przedmiotu obrabianego Kolizje Kolizje kO"Z.i

I’-\—\ I’-\\

;B 0 \ ) ]

] o] \ ] \ pr(—

| ‘ | | | =

\ [} \ (] =

\ 7 \[@e] ¢
A\ P4 ﬁ f N\ /
T~ X ’ ‘

External Clamp Hole Clamp

Liczba powierzchni

Integracja dostepnych do 3 strony 5 stron
obrébki bez kolizji

Programowanie

2 Automatyzacja iprojektowanie Trudne tatwe

Chwyta i mocuje w otworze obrabianego przedmiotu. urzadzen transferowych
W przypadku SWE2000

iﬁi Sita mocowania Wysieg narzedzia P °
=1 2 KN Dostepnos¢ Dtugi KrOtkl

obrébczego

Cisnienie
Zasilania Rozmiar Rozmiar ptyty

0.45 wvr. y przyrzqdu Rozmiar przyrzadu DU2y Kompa ktowy

Pneumatyczny zacisk do otworéw High-Power
modeISWE

Funkcja blokady mechanicznej umozliwia uzyskanie duzej sity mocowania,
odpowiadajacej sitownikom hydraulicznym. Mocowanie odbywa sie poprzez
rozparcie chwytaka w otworze i dociggniecie detalu do korpusu sitownika.

Wbudowana sprezyna zapewnia site mocowania nawet przy zerowym cisnieniu.

Frezowanie gérnej Wiercenie powierzchni Frezowanie powierzchni
powierzchni bocznych bocznych
. o Chwytak
e -'o.-‘.’lu’:':.",. !“ i
R — - ) Detal
" : L Opis
dziatania : Iy ‘II II’ np i i
f Tl ] f il ] f 1

Upraszcza przyrzad mocujacy Obrébka powierzchni bocznych <Stan zwolniony> <Stan zablokowania> <Stan zablokowany>
Mniejsza kolizyjno$¢ pozwala na zatadunek przedmiotu obrabianego za mozliwa dZIQkI dUiEj sile tadowanie przedmiotu tapie za otwor Zaciagga i mocuje
pomocg robota. Nachylona powierzchnia na kotnierzu umozliwia tatwy obrabianego. w obrabianym przedmiocie. obrabiany przedmiot.

odptyw widréw, co skutkuje mniejsza liczbg usterek spowodowany mocowania
13 nagromadzeniem wiéréw. 14
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Brak dodatkowych maszyn, wiecej obrabianych Wy,m'ana.lekk'Ch p?I,Et umozI|W|,a
o A obrobke wielu rodzajow elementow
przedmiotow dzieki zmianie palet.

Paleta (lewa) dla
przedmiotu obrabianego B

Paleta (lewa) dla
przedmiotu
obrabianego A

Paleta (prawa) dla
przedmiotu
obrabianego A

Paleta (prawa) dla
przedmiotu
obrabianego B

Wymiana palet zwieksza
elastycznos¢ oprzyrzagdowania.

Strona palety

Ptyta bazowa

Ztaczka ptytowa: model JVD
Przed zamocowaniem palety

Ztaczka ptytowa: model JVC
Po zamocowaniu palety

Zacisk paletowy: model WVS

Pierscien zacisku paletowego: model VSB / VSJ

Mozliwos¢ dostarczania cisnienia
VZ-vVSC
Pierécien regulacji ierécien i
. Pierscier VSB powietrza do palety za pomoca
JVC0201-H-OJ . .
ztgczki pltytowej

Zacisk WVS JVD0201-H-SBI-[J
palet i zatadunku zewnetrznego.

Zacisk WVS JVD0201-H-[J-0] model J V c /J V D
15

Pneumatyczny zacisk paletowy High-Power
modeIWVS

Jednoczesnie pozycjonuje i mocuje.

Pierscien VSJ JVC0201-H-[]

Mocuje przyrzady z wielka sitg. Powtarzalnos¢ pozycjonowania:

3pm. Znaczne skrécenie czasu przezbrojenia przyrzaddéw, wymiany
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HYGH-POWER
Pneumatic
Serfes / KWCS  sysreur mocoman xoswe ® DZwignia cofnieta ponizej punktu mocowania
Duze cofniecie dzwigni pozwala na szeroki kat zatadunku i roztadunku elementéw pomigdzy operacjami.
Umozliwia mocowanie detali o trudnych ksztattach. ——
Sitownik dzwigniowy otwierajgc sie wycofuje sie na duzg gtebokosc. j: 7 _
< %‘“ Cofniecie dzwigni

4

0] M)

e

3

\\/\\%tq /1 Model WFE1600-200 WFE2500-2000 WFE4000-20]0
NOYD, T Wycofanie tapy mm 16 16 24
e . QI % Pokazuje wycofanie podczas korzystania z opcjonalnej tapy KOSMEK.
Zapobiega koIizjom ,:I:I; tadowarka transferowa
» =» =» przy transferze = — —
— | - | | -
o | Unikanie
kolizji
-
N\
/J
B =9
Otwarty (Zatadunek) Zamkniety Fﬁ'ﬂ

Unikanie kolizji z sitownikami na
chwytaku robota
Mocno wycofana tapa pozwala unikna¢ kolizji

Unikanie kolizji z obrabianym przedmiotem
przy zatadunku i roztadunku
Duze wycofanie tapy pozwala na szeroki kat zatadunku

Pneumatyczny sitownik High-Power z chowang tapg
i roztadunku elementéw pomiedzy operacjami. z sitownikami chwytaka robota transferowego.

model W F E

Mocno cofnieta tapa zapobiega kolizjom podczas

Chwytak robota transferowego

zatadunku/roztadunku przedmiotu obrabianego. Duza sita

zacisku dzieki pneumatyczno-mechanicznemu systemowi

blokady. Wigksza sita trzymania dzieki mechanicznej blokadzie.

Mniejsze wycofanie

Kompaktowy zakres ruchu tapy umozliwia
= Konieczne

mocowanie w trudnych miejscach. s )
i—] — U P .
) . Minimum \\ wycofanie

-
Brak kolizji —— 5 »
pm——, Trzpien ! - .
[ - = LT:J pneumatycznego
) - L czujnika obecnosci
= © © detalu . . . . PR

7 i I —odelwwa ——_Sitownik z chowana tapa Sitownik dzwigniowy
/[/ u o © Wycofanie robota jest minimalne.  tapa musi by¢ cofnieta, aby
’ Detal unikna¢ kolizji z obrabianym

przedmiotem.

- 10/@ 1\ ©

( &j 0 @ Dla chwytakéw robota
N _ Duze wycofanie tapy minimalizuje wycofanie robota.

18
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H{GH-POWER
Pneumatic /
Ser?es . KWCS SYSTEMY MOCOWAN KOSMEK

Zalety pneumatycznych systemow

(Sitownik hydrauliczny — Sitownik pneumatyczny

High-Power

High-Power)

Systemy

’\ Systemy

pneumatyczne

hydrauliczne
Zasilacz Zawory Przyrzad
hydrauliczny hydrauliczne hydrauliczny )

OszczednosS¢ energii

System pneumatyczny High-power wymaga jedynie powietrza, co przektada sie na redukcje
kosztow. Nie jest wymagana jednostka hydrauliczna. Redukcja zuzycia energii elektrycznej/CO2.

Standardowy system hydrauliczny 1 00%
Zuzycie energii elektrycznej Falownikowy system Okoto
hydrauliczny 65% redukgji

% Wartos¢ obliczona przez nas.

System pneumatyczny | Redukcja
. o okoto 95%
High-Power

Zuzycie powietrza przeliczane na koszt

Redukcja kosztow

Poczatkowy koszt uktadu pneumatycznego high-power jest znacznie nizszy niz w przypadku uktadu
hydraulicznego. Koszty eksploatacji sg rowniez nizsze przy mniejszych naktadach na utrzymanie ruchu.

Sitownik x 4 Zasilacz hydrauliczny Obwod
Standardowy uktad hydrauliczny 1 OO%
Sitownik x 4 Falownikowy zasilacz hydrauliczny Obwod
Koszt poczatkowy System sterowania Wzrost
% Warto$¢ obliczona przez nas. falownikiem Wyepa o okoto 30%

Sitownik x 4 zaworowa  Obwadd .

System pneumatyczny | Redukdo

: o okoto 30%

High-Power

19

V High-Power
Sprezarka Zawory Przyrzady pneumatyczne
powietrza pneumatyczne High-Power )

Instalacja jest fatwa do wykonania za pomocg przewoddw pneumatycznych, poniewaz nie ma potrzeby
stosowania przewodow hydraulicznych. Jest to rozwigzanie problemow takich jak wycieki oleju,

zapowietrzenie i wptyw temperatury.

Przewody hydrauliczne Przewody pneumatyczne

High Power

Sifa trzymania z funkcja blokady mechanicznej (klina) wytrzymuije site reakcji podobng do sitownikow
hydraulicznych. Umozliwia rowniez wydajng obrdbke zaréwno przedniej, jak i tylnej strony.

[ Warunki obrébki ]

W|e|k0éé przemieszczen ja  Srednica wiertta 8,5 mm Predko$¢ skrawania 25 m/min
Obroty 936 obr./min  Posuw 0,700 mm/obr.
% Wyniki obrébki wykonanej Materiat przedmiotu obrabianego S45C Sita mocowania 860N (430Nx2)

przez nasza firme.

3% Sita trzymania

Sitownik pneumatyczny
2230N (1115Nx2)

High-Power
(model WHE1000)

Sitownik hydrauliczny

(model LHA0360) i :
! ! ! | Czujnik pomiaru
0 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 przemieszczenia

Wielko$¢ przemieszczenia (mm)

20
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Produkty KOSMEK dla Zwiekszenia Produktywnosci w Kazdym Procesie

YA BT
3‘C|§n|en|owe
aluminiumis
Komponenty '\ B
Odlewane -
sitownik mocujacy “w* " Sitownik mocujacy wod £ Sitownik mocujacy i sitownik do n?yjkl Stownik . ":f, Ztgczki
forme Wil i o przemystowej 1 pneumatyczny v ]
* Szybki sitownik B Zmieniacz narzedzi 'ég Rozprezny trzpien ﬂ—: Chwytak Rozprezny trzpien .' Modut
' napedowy rdzeni &= robota 'g ustalajacy “5 robota — ustalajacy .7 podatnosci
vy ieni g, ieni L)
Zacisk do palet ‘5'," Zmlenlan ‘5’;) Zmlenlan & L. Seria Smart
M+ narzedzirobota M e  narzedzirobota R |

Zawoér Non-Leak

'E. s, 3 ' — R\ . f - Ztacze
MITO0CZENICw opPawanie
B o ] B J ; cze
e a | R *'/ ?t?rotowe

=i T | . : ¥ = i , :
o AN WY e o
" | L Ly l ' I: ’;t‘:ﬂ

Ml & S e, AR
. | - ~
L2 ~

Sitownik mocujacy -.-' _-'I" sitownik do

Komponenty

Komponenty

z Blachy Elektroniczne

) przyrzadéw Chwytak
ttocznik i spawalniczych
. ,;,:, Zmlenlan ’ 3 Chwytak robota Rozprgzny trzpien
. narzedzi robota & ustalajgcy

s

*5.':,-, Zmieniacz
&% narzedzirobota

Zmieniacz
narzedzi robota

P~ m—
Witrysk

1 in, iy
z\{vorzy

|

|
zltgczyc-h g
Komponenty creg

-
Sztucznych ﬂ System
mocowania form

z Tworzyw

i;-‘.':-, Zmieniacz
& .. narzedzirobota
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