BEBEN OBROTOWY NA PODCZERWIEN IRD

OGRZEWANIE. SUSZENIE. KRYSTALIZOWANIE. POWLEKANIE.
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PODSTAWY TECHNOLOGII PODCZERWIENI.

do przetwarzanego produktu zwoje i elementy

Ciepto do jadra. Dzieki krétkofalowemu promie- mieszalnicze zapewniajg state i optymalne

niowaniu podczerwieni ciepto jest wprowadzane mieszanie materiatu. Materiat nie skleja sie i jest

bezposrednio do jgdra materiatu. rownomiernie ogrzewany.

Ze srodka na zewnatrz. Wprowadzona do jgdra Ochrona materiatu. Dzieki temu, Zze beben obraca

energia ogrzewa materiat od wewnatrz i poprzez sie z niewielkg predkoscia, nie dochodzi do niekon-

przeptyw ciepta powoduje odprowadzanie wilgoci. trolowanego wzbijania sie materiatu.

§ Odprowadzanie wilgoci. Dzieki cyrkulacji powietrza " = ZASTOSOWANIE.

po ujsciu wilgoci z materiatu zostaje ona od razu . .
Krystalizacja i suszenie.

SR el Materiat nowy i przemiat.

Folia ptaska, wtdkna, tasma opakowaniowa itp.

PET.

Krystalizacja koncentratow barwigcych.

PET z PE.

PLA.

ABS/PC.

Technologia podczerwieni:
Ogrzewanie od wewnatrz

PP/PE.

ZAWSZE W RUCHU.
PVC.

Obroty. Obracanie sie bebna zapewnia staty ruch
Powlekanie i Hotmelt.

i materiatu.
Kompozyty drewna WPC.

SUSZENIE TWORZYW.

Réwnomiernos¢é. Odpowiednio dostosowane Oraz wiele wiecej!

“‘www.kreyenborg.com

info@ kreyenborg.com
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ZALETY IRD

Proces ciagty.

Minuty zamiast godzin. Produkt jest suszony zale-
dwie kilka minut i od razu moze by¢ wykorzystywa-

ny w kolejnych etapach produkciji.

Niewielkie zuzycie energii. Dzieki bezposrednie-
mu wprowadzeniu energii do produktu jej zuzycie
jest znacznie mniejsze w poréwnaniu z konwencjo-

nalnymi technikami.

Duza elastycznosé dzieki mniejszej ilosci materia-

tu w procesie.

Szybkos¢. Mozliwosé szybkiego uruchomienia
produkciji. Nie jest wymagane wstepne nagrzewanie

suszarki ani wstepne podgrzewanie materiatu.

Bezposredniosé. Proces moze by¢ bardzo szybko

uruchamiany i zatrzymywany.

Doskonata funkcja mieszania oraz wyelimino-
wanie zbrylania sie materiatu dzieki utrzymaniu

produktu w ciggtym ruchu.
Utrzymanie statej wilgotnosci wyjsciowe;j.

Technika odpowiednio dopasowana do wahajacej

sie i wysokiej wilgotnosci wyjsciowej.
Réwnomiernosé. Staty przeptyw produktu.

Mozliwos¢ doposazenia. Niemalze kazde urza-
dzenie produkcyjne moze zosta¢ wyposazone w

dodatkowe elementy.
Duza przepustowos¢. 20 — 5.000 kg/h.

Niezmienna jako$¢. Receptury zapisywane sg w

pamieci uktadu sterowania.

Maksymalna wydajnos$é. Energia jest przekazywa-

na bezposrednio do produktu.

Ochrona materiatu. Materiat jest bardzo krétko
podgrzewany od wewnagtrz, co zapobiega jego

zZniszczeniu.

Prostota. tatwy dostep do wszystkich czesci, co
utatwia utrzymanie urzgdzenia w czystosci.Mozliwa

szybka wymiana obrabianego materiatu.
W jednej operacji. Krystalizacja i suszenie.

Zwiekszona przepustowosé. Zwiekszenie

przepustowosci poprzez odcigzenie wyttaczarki.
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BUDOWA | DZIALANIE

@ Dozowanie materiatu za pomoca specjalnego

dozownika objetosciowego.

9 Uktad powietrza zasilajgcego. Poduszka

powietrzna do ochrony lamp.

©® Beben obrotowy ze skretem $rubowym.
Gwarantuje nieustanny ruch i dobre wymieszanie

materiatu.

e Pomiar temperatury. Bezposredni i szybki po-
miar temperatury. Regulacja PID promiennikdw

podczerwieni.

KREVENBORG

- Krystalizacja i suszenie w jednym. W ciggu 12
minut materiat zostaje osuszony i skrystalizowa-
ny do 300 ppm ( bez zastosowania dodatkowych
suszarek). Dzieku nieprzerywalnemu procesowi
istnieje mozliwos$¢ przetworzenia - w zalezno$ci od

wielkosci urzadzenia IRD — nawet do 5.000 kg/h.

« Zapobieganie sklejaniu si¢ materiatu sypkiego.
Obracajacy sie beben stale przesuwa i miesza
materiat, dzieki czemu nawet substancje z

predespozycjg do zbrylania sie, zostajg skrystali-

e Modut podczerwieni. Opatentowany modut pod-

czerwieni IR zaprojektowany specjalnie pod katem

produktéw pylistych.

@ Dmuchawa powietrza odlotowego. Odsysanie

wilgotnego powietrza.

0 Spust materiatu. Juz po uptywie kilku minut

gotowy materiat nieprzerwanie opuszcza beben

obrotowy.

@ System uszczelniajacy. W przypadku bardzo

pylacych produktéw istnieje mozliwo$¢ zamdwienia

specjalnego systemu uszczelniajgcego.

zowane i osuszone. Pozwala to zapobiegac
kosztownym przestojom maszyn, spowodowanym

zbrylaniem sie materiatu.

Ekologiczny bilans energetyczny. Dzieki wyjatko-
wej technologii podczerwieni energia jest przekazy-
wana bezposrednio do materiatu. Nie ma zbednego
procesu ogrzewania powietrza, ktére dopiero potem
moze ogrzac¢ przetwarzany materiat. Ominiecie tego
czasochtonnego procesu pozwala réwniez zminimali-

zowac zuzycie energii.
* *
KREYENBORG *



1039

Temperatura produktu [°C]

ZASTOSOWANIE PET

- PET-Booster”: Krystalizacja i suszenie < 500 ppm.

Wyttaczarka dwuslimakowa.

‘ Whyttaczarka wielowatowa.
Wyttaczarka planetarna z odgazowywaniem.

£ o dot2miniio > 0w

- IRD + izolowany zbiornik buforowy: Krystalizacja i suszenie <200 ppm.
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| - i | | | Wyttaczarka jednoslimakowa.
= -—l Wyttaczarka wielowatowa z odgazowywaniem.
21% LD XYY 45 min . 0,02%
- IRD + suszarka: Krystalizacja i suszenie < 50 ppm.
- i fn
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_l | | Wyttaczarka jednoslimakowa bez odgazowywania.
0,005%
PET-Booster” . . .
Bardzo szybkie nagrzewanie. \Wprowadzenie
Poréwnanie kizywych temperatur PET ciepta bezposrednio do materiatu umozliwia bar-
220 * * d bki i K
300 ppm 50 ppm 50 ppm z0 szybkie nagrzewanie, a tym samym wysoka
170 P L, ) )
M— wydajnos¢ podczas proceséw suszenia.
120 1
20 Czas suszenia zmniejsza sie diametralnie.
20 ! Czasochtonne, wstepne podgrzewanie cieptym
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powietrzem, typowe dla konwencjonalnych roz-
Czas przetrzymywania materiatu [min]

e |RD i suszarka . . .. .
wigzan zostato catkowicie wyeliminowane. Czas
= Ciepte powietrze

i suszarka suszenia moze ulec skréceniu nawet o 5 godzin.
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