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AUTONOMICZNA PETLA SORTOWANIA BHS

Firma BHS jest pionierem innowacji w dziedzinie technologii recyklingu, stale angazujac sie

w industrializacje procesu sortowania i oczyszczania materiatéw nadajacych sie do recyklingu.

Dzieki najnowszym rozwigzaniom na tym polu autonomiczna petla sortowania wyznacza

nowe standardy branzowe w zakresie wydajnosci, optacalnosci i odzysku materiatow.

Ten zaawansowany system wykorzystuje inteligentne programy podejmowania decyzji

oraz dane w czasie rzeczywistym, aby zapewni¢ niezwykte rezultaty. Nie tylko znacznie

zmniejsza on wydatki inwestycyjne (CAPEX), ale takze eliminuje potrzebe recznego

sortowania wymagajacego duzego naktadu pracy oraz pozwala uzyskiwac wysokie

wskazniki odzysku w oparciu o konfigurowalne poziomy czystosci.

ZALETY BHS

« Konfigurowalny odzysk: Wartosci docelowe
odzysku dostosowane do indywidualnych
potrzeb pozwalajg operatorom zaktaddéw
definiowac priorytety i sekwencjonowanie
na potrzeby konkretnych materiatow,
co zapewnia maksymalna wydajnosé
i czystos¢ materiatow.

« Ograniczenie koniecznosci interwencji
cztowieka: System minimalizuje potrzebe
pracy recznej, polegajac zamiast tego na
autonomicznych technologiach na potrzeby
obstugi sortowania i odzysku materiatow.

- Optymalizacja w oparciu o dane:
Dane w czasie rzeczywistym sg przesytane
do Total Intelligence Platform, co zapewnia
operatorom dostep do kluczowych
informacji na temat wydajnosci systemu
i umozliwia podejmowanie decyzji
W oparciu o te dane, co pozwala
na optymalizacje catego procesu.

TRANSFORMACJA
RECYKLINGU Z FIRMA BHS

Zautomatyzowany system przetwarzania
firmy BHS jest waznym krokiem naprzéd
w dziedzinie technologii recyklingu.
Pozwala on obnizy¢ koszty, podwyzsza
wskazniki odzysku oraz zwieksza ogdlng
wydajnos$¢ operacyjng. Dzieki mozliwosci
przetwarzania szerokiego spektrum
materiatéw przy minimalnej koniecznosci
interwencji cztowieka system ten
zmienia sposdéb sortowania, oczyszczania
i ostatecznego przetwarzania materiatow
nadajacych sie do recyklingu.

Dzieki zastosowaniu najnowoczesnie-
jszych rozwigzan firmy BHS zaktady
recyklingu moga optymalizowacé swoja
dziatalnosc¢, obniza¢ koszty inwestycyjne
oraz koszty konserwacji, a takze
przyczyniac sie do tworzenia bardziej
zrownowazonej przysztosci.

BulkHandling

SYSTEMS

KLUCZOWE CECHY
ZAUTOMATYZOWA -
NEGO SYSTEMU
PRZETWARZANIA

. System identyfikacji wizualnej
Max-AlI® (VIS): Sercem systemu
jest Max-Al® VIS, ktéry rejestruje
szczegotowe dane o sktadzie
strumienia materiatéw, kiedy
dociera on do pierwszego etapu
sortowania. Te dane krytyczne sg
przesytane do BHS Total Intelli-
gence Platform, aby umozliwi¢
bezproblemowe podejmowanie
decyzji w czasie rzeczywistym.

Inteligentna technologia
sortowania: System obejmuje
wiele robotdéw sortujacych,

w tym Max-Al® AQC-2, a takze
sortownik optyczny NRT SpydIR®
HS. Oba z nich sg wyposazone
w Max-Al® VIS i NRT Metal-
Director™. Technologie te
pomagajg w identyfikacji

i sortowaniu materiatéw na
podstawie ich ksztattu,

koloru i sktadu czgsteczkowego,
co umozliwia precyzyjny

i wydajny odzysk.

Autonomiczne dziatanie:
System dziata jako w petni auto-
nomiczny podsystem w ramach
zaktadu odzysku materiatow
(MRF), pracujac niezaleznie przez
24 godziny na dobe i 7 dni w
tygodniu. Dzieki monitorowaniu
W czasie rzeczywistym za posred-
nictwem BHS Total Intelligence
Platform operatorzy w zaktadzie
uzyskujg kompletne informacje
na temat sktadu materiatow,

wskaznikéw odzysku i wydajno-
Sci operacyjnej.

Obnizenie kosztéw CAPEX

i konserwacji: Dzieki mozliwosci
przetwarzania szerokiego
spektrum materiatéw za pomoca
jednej, wydajnej linii separa-
cyjnej, system ten zmniejsza
liczbe wymaganych magnesow,
sortownikow optycznych i kamer
identyfikacyjnych, co z kolei
pozwala na obnizenie zaréwno
poczatkowych kosztéw inwesty-
cyjnych, jak i biezgcych wydat-
kéw zwigzanych z konserwacja.



Sortowanie
optyczne NIR
z modutem Al VIS

Catkowita analiza
materiatu z uzyciem
Max-Al VIS

Rozpoznawanie

materiatéw wchodza-
cych i wychodzacych
W oparciu o sztuczna
inteligencje (Al)

Integracja
platformy Al
zTIP

Automatyczne
sortowanie wstepne
i koncowa kontrola
jakosci realizowane
przez Max-Al

JAK TO DZIALA:
BEZPROBLEMOWE .
ODZYSKIWANIE MATERIALOW

Proces rozpoczyna sie, kiedy strumien materiatow dociera
do pierwszego etapu sortowania. Robot sortujgcy Max-Al®
AQC-2 usuwa tam zanieczyszczenia o zbyt duzych rozmia-
rach, a separator magnetyczny eliminuje materiaty zelazne.
Robot sortujgcy Max-Al® VIS przechwytuje dane dotyczace
sktadu strumienia materiatéow i udostepnia je na BHS Total
Intelligence Platform w celu koordynacji dalszych decyzji
dotyczacych sortowania.

W miare przemieszczania sie materiatu przez system jest on
kierowany do zasobnikdw, w ktérych jest on przechowywany,
az zgromadzi sie odpowiednio duzo materiatu do rozpocze-
cia przetwarzania. Nastepnie strumien jest przekazywany

do sortownika optycznego NRT SpydIR® HS w celu dalszego
sortowania. Tam materiaty sg identyfikowane i odrzucane na
podstawie zdefiniowanych priorytetéw. Po przejsciu przez
kolejny robot sortujgcy Max-Al® AQC-2, ktéry usuwa wszelkie
pozostate zanieczyszczenia, posortowane materiaty sg
sktadowane w odpowiednich zasobnikach.

Proces ten jest kontynuowany w ciggtej petli, poniewaz
materiaty sg przetwarzane z jednego zasobnika do drugiego,
zapewniajgc wydajne i efektywne odzyskiwanie wszystkich
materiatéw docelowych. Po zapetnieniu zasobnikéw
materiaty sg gotowe do belowania i w ten sposéb konczy

sie cykl recyklingu.
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