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Szanowni Panstwo,

Jest mi niezmiernie mito odda¢ w Panstwa rece w nowej odstonie niniejszy katalog, w ktérym
mozecie Panstwo znalez¢ nie tylko technologie i produkty do zabezpieczeh przeciwkorozyjnych,
ale réwniez instrukcje aplikacji, urzadzenia i narzedzia niezbedne w wykonywaniu i nadzorze prac
izolacyjnych.

Nowa edycja katalogu zbiegta sie z jubileuszem 30-lecia zatozenia firmy ANTICOR. Jest to szczegdlny czas
i okoliczno$¢, kiedy osobiscie moge Panstwu podziekowad za dziesiatki lat owocnej wspétpracy, Pafstwa
opinie, propozycje zmian i innowacji. To dlatego dzisiaj mozemy cieszy¢ sie sprawdzonymi technolo-
giami i produktami najwyzszej jakosci, dzieki ktérym osiggamy niezawodnos¢ i bezpieczenstwo podczas
eksploatacji infrastruktury i przesytu mediow.

Jednak przede wszystkim dziekuje Panstwu za zaufanie, partnerskie relacje i dtugoletnia wspotprace
trwajaca niejednokrotnie 30 lat.

Zyczac Panstwu kolejnych lat zadowolenia z naszego wspdlnego rozwoju, pozostajemy do Panstwa
dyspozycji w zakresie doboru technologii, materiatéw jak réwniez doradztwa technicznego.

Tomasx Backenel.

Prezes Zarzadu
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aterialow izolacyjnych

Wymagania dotyczace powlok organicznych do ochrony przed korozjg podziemnych lub podwodnych rurociagéw stalowych okresla norma EN 12068. Zgodnie z ww. normg powtoki
podzielone sa na klasy, w ktérych uwzglednia sie wytrzymatos¢ na uszkodzenia mechaniczne, temperature robocza oraz specjalne warunki naktadania powtok.

Przynaleznos¢ powloki do danej klasy wytrzymatosci mechanicznej zalezy od wynikéw pomiarowych z nastepujacych badan:
° odpornos¢ na uderzenia,

°  wytrzymato$¢ na wgniatanie,

°  jednostkowej rezystendji,

°  wytrzymato$¢ na odspojenie katodowe,

° przyczepnos¢ pomiedzy warstwami powtok,

° przyczepnos$¢ do powierzchni rury i do powioki fabrycznej.

Norma EN 12068

Norma EN 12068 Ochrona katodowa - Zewnetrzne powloki organiczne stosowane facznie z ochrong katodowa do ochrony przed korozja podziemnych lub podwodnych
rurociaggow stalowych - Tasmy i materialy kurczliwe.

W ww. normie podano wymagania na powtoki organiczne oparte na taSmach lub materiatach kurczliwych chronigcych przed korozjg rurociaggi podziemne lub zanurzone w wodzie
dziatajace wspdlnie z srodkami ochrony katodowej. Powtoki zostaty sklasyfikowane w zaleznosci od wymagan funkcjonalnych.

Oferowane przez ANTICOR produkty i technologie do zabezpieczenia i ochrony rurociggdw stalowych, ksztattek oraz armatury spetniajg wymagania i posiadaja pozytywng ocene
na zgodnos¢ z norma EN 12068 (DIN 30672). Oceny sa potwierdzone poprzez badania, odpowiednie kontrole wiasciwosci produktéw w wymaganym zakresie poprzez badanie
dokumentadji, fizyczne ogledziny, badania laboratoryjne w oparciu o odpowiednie prébki, a tym samym dopuszczenia materiatéw i technologii do ich stosowania zgodnie z prawem
unijnym przez europejskie jednostki akredytowane.

Komisja Europejska, EFTA i wtasciwe organy krajowe uznaja, ze akredytacja stanowi potwierdzenie wiarygodnosci jednostek zajmujacych sie oceng zgodnosci, a zatem jest srodkiem
budowania zaufania do nich ze strony uzytkownikdw. Akredytacja przyczynia sie tym samym do wzmacniania wzajemnego zaufania panstw cztonkowskich do kompetendji jednostek
oceniajacych zgodnos$c¢ i w rezultacie do wydanych przez nie poswiadczer zgodnosci. Akredytacja daje gwarancje, ze jednostki zaangazowane w dziafania zwigzane z oceng zgodnosci
posiadaja wymagane kompetencje, a w zwigzku z tym ma ona zasadnicze znaczenie dla osiggniecia bardziej wyréwnanego poziomu ustug $wiadczonych przez te jednostki.

Podziat powlok w zaleznosci od klasy wytrzymatosci wg EN 12068:

0 Ilasa A - niska wytrzymato$¢ mechaniczna (izoladje plastyczne przeznaczone do nakfadania na elementach armatury).

o Klasa B - $rednia wytrzymato$¢ mechaniczna (izolacje uniwersalne przeznaczone dla gazociagdw niskiego i Sredniego cisnienia).

0 Klasa C - wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna (izolacje o wysokiej odpornosci przeznaczone dla gazociggdw tranzytowych wysokiego cisnienia).

Podziat powlok w zaleznosci od klasy temperatury pracy ciagtej wg EN 12068:

. Klasa 30 - powlok, dla ktrych nie zostaty podane wymagania termiczne, powinny nadawac sig do stosowania co najmniej w maksymalnej statej temperaturze roboczej T, do30°C.
. Klasa 50 - powioki tej klasy powinny sie nadawac do stosowania w maksymalnej statej temperaturze roboczej T do 50°C.

© Klasa HT - powioki tej klasy powinny sie nadawac do stosowania w maksymalnej statej temperaturze roboczej T powyzej 50°C (skokowo co 10°C).

Ponizsza tabela przedstawia wymagania dotyczace powtok izolacji z podziatem na klasy, kompletna tabele moze znalez¢ w normie EN 12068.

Klasa Temperatura 0dpornos$ Wytrzyr.nalos.c .Przyc.z.epnosc . Wytrzymakrsc
izolacji robocza na uderzenia na wgniatanie do izolacji fabrycznej nazsuwanie
[J1 [N/mm?] [N/mm] [N/mm?*
>4 0,1 20,2 20,05
n 30/50HT >3 10 >02 >005

*Nie dotyczy powtok z tasmy z warstwa masy ropopochodnej w klasie A.

Wymagania stawiane wspolczesnym powtokom przeciwkorozyjnym

Bez wzgledu na rodzaj materiatdw powtokowych i technologie aplikacji powtoki wymagane jest uzyskanie odpowiednich wartosci
wskaznikéw nastepujacych wiasciwosdi, ktdre sg okreslone w odpowiednich normach dotyczacych danej powtoki. Sg to:

. przyczepnos¢ do zabezpieczanej powierzchni, przyczepnosci do powtoki fabrycznej oraz pomiedzy poszczegdlnymi warstwami,
réwniez na zaktadkach (jesli wystepuja),

«  odpornos¢ na scinanie (i zwigzane z tym zsuwanie sie z powtoki fabrycznej),
©  wytrzymatos¢ na wgniatanie i uderzenie,

. paroprzepuszczalnos¢ i absorbcja wody,

. odpornosci na dziatanie bakterii powodujacych korozje mikrobiologiczna,
. rezystancja jednostkowa,

. odpornos¢ na odspojenia katodowe.

Dwie ostatnie z powyzszych wiasciwosci odgrywaija zasadnicza role przy prawidtowym wspétdziataniu powtoki z ochrong katodowa. i
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System ANTICORWrap, System Polyken

Tasmowe powtoki w klasach B30, B50, C30, C50, zgodnie z norma EN 12068 do izolacji przeciwkorozyjne;j:
. rur stalowych,
C potaczen spawanych,

C armatury rurociaggéw itp.

Wiasciwosci tasm

Wiasciwoéé Jednostk ANTICORWrap  ANTICORWrap  ANTICORWrap  ANTICORWrap POLYKEN POLYKEN POLYKEN
asciwosc Jednostka 740-32 750-20 755-20 762-60 930-35 942-30 955-28
Gr. ogolna mm 0,85 0,50 0,54 1,60 0,89 0,76 0,71
Gr. folii PE mm 0,30 0,20 0,30 0,10 0,17 0,17 0,36
Gr. w. klejacej mm 0,55 0,30 0,24 1,50 0,72 0,59 0,35
Wydt. wzgledne % > 750 > 750 > 400 > 70 > 340 > 500 > 400
Szer. rolki* mm 50, 100 50, 100 50, 100 50, 100 51, 102 50, 100 50, 100
Dt. rolki m 15 30 30 10 15,25 15; 30 15; 30
czarny, czarny, .,
Kolor czarny s6ity 56ty czarny z0tty czarny czarny
* Inne rozmiary na indywidualne zapytanie.
Systemy przeciwkorozyjne
Gr. powtoki Klasa powtoki Rodzaj Primer Masa Warstwa zasadniczej ochrony Warstwa ochrony
[mm] systemu* wypetniajaca przeciwkorozyjnej mechanicznej
2,16 B30 1T ANTICORWrap Primer 727  Butylmastik ANTICORWrap 755-20, 2x50%
3,20 B30 1T ANTICORWrap Primer 729  Butylmastik ANTICORWrap 762-60, 1x50%
2,67 B30 1T POLYKEN 1027 Butylmastik POLYKEN 930-35, 1x66%
2,55 B50 1T ANTICORWrap Primer 720  Butylmastik ANTICORWrap 740-32, 1x66%
6,40 C30 1T ANTICORWrap Primer 729  Butylmastik ANTICORWrap 762-60, 2x50%
3,40 C50 1T ANTICORWrap Primer 720  Butylmastik ANTICORWrap 740-32, 2x50%
2,70 C50 2T ANTICORWrap Primer 720  Butylmastik ANTICORWrap 740-32, 1x50%  ANTICORWrap 750-20, 1x50%
2,90 C50 2T POLYKEN 1027 Butylmastik POLYKEN 942-30, 1x50% POLYKEN 955-28, 1x50%

* 1T - system jednotasmowy,  * 2T - system dwutasmowy.

Wyzej wymienione powtoki spetniajag wymagania normy EN 12068.
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Technologia przygotowania powierzchni pod aplikacje powtoki tasmowe;j

Przygotowanie powierzchni stali

Oczyscic izolowana powierzchnie rury z rdzy, odpryskéw spawalniczych, kurzu, ttuszczu, wilgoci oraz innych zanieczyszczen. Przygotowac powierzchnie do stopnia
czystosci Sa 2%> w/g EN ISO 8501. Usunac resztki Scierniwa i pyt po obrébce strumieniowo-sciernej. Do odttuszczania stosowac rozpuszczalniki bezttuszczowe
(np. spirytus izopropylowy, aceton, denaturat lub benzyne ekstrakcyjng). Uwaga: sa to materiaty tatwopalne. W celu usuniecia wilgoci dopuszcza sie ogrzanie powie-
rzchni rury fagodnym ptomieniem palnika, jednak temperatura powierzchni rury przed natozeniem primera nie moze byc¢ wyzsza niz 40°C. W wyjatkowych sytua-
cjach dopuszcza sie przygotowanie powierzchni w stopniu St 3, za pomoca specjalnych szczotek obrotowych z twardym wtosiem drucianym w splotkach, napedza-
nych mechanicznie.

Przygotowanie powierzchni istniejacej izolacji fabrycznej

Istniejaca izolacje fabryczng oczyscic, zszorstkowac omiatajac ostrozne tagodnym strumieniem Scierniwa lub ptétnem Sciernym o gradacji 40 i odttuscic¢ na dtugosci po
okoto 200 mm od jej brzegdw. Usunac resztki scierniwa. Brzegi przylegtej izolacji fabrycznej powinny by¢ zukosowane pod katem 15° lub ztagodzone masg
BUTYLMASTIK, po uprzednim natozeniu primera.

Aplikacja primera (podktadu gruntujacego)

Natozy¢ primer wchodzac na przygotowang powierzchnie istniejacej izolacji. Primer nalezy doktfadnie wymiesza¢ przed naktadaniem. Temperatura powierzchni
powinna by¢ wyzsza co najmniej o 3°C powyzej temperatury punktu rosy. Pozostawic¢ powtoke primera na czas osiggniecia stanu pytosuchosci (powtoka jest lepka,
ale w dotyku nie brudzi palcéw). Czas ten zalezy od temperatury i wilgotnosci otoczenia. Do izolacji uzywac tylko primeréw tej samej firmy, co tasmy.

Uwagi:

Primera nie mozna rozciencza¢. Powloke nalezy nalozyc¢ jak najszybciej, po osiagnieciu stanu pytosuchosci primera.
Nie narazac natozonej powtoki na dlugotrwate dziatanie promieni stonecznych.

Izolowanie rurociagu lub rury stalowej

1. Przygotowac powierzchnie pod aplikacje powtoki tasmowej zgodnie z technologia.

2. Wykona¢ warstwe zasadniczej ochrony przeciwkorozyjnej nawijajac tasme spiralnie recznie lub owijarka, 9
zgodnie z wymaganiami danej klasy izolacji (tabela: Systemy przeciwkorozyjne str. 5), z zaktadka wchodzac po

okoto 100 mm na istniejacy izolacje. Minimalna zaktadka nie powinna by¢ mniejsza niz 50%. W przypadku
izolacji rury korice pozostawi¢ wolne od izolacji na dtugosci ok. 200 mm. Tasme naktada¢ z naprezeniem
wstepnym. Przy prawidtowym naprezeniu szerokos¢ tasmy zmniejsza sie o okoto 1 do 2%. Kontrolowac
naprezenie tasmy. W niskich temperaturach do naprezenia tasmy potrzebna jest wieksza sita.

3. Wykona¢ warstwe ochrony mechanicznej wychodzac po ok. 150 mm na istniejaca izolacje rury. Zaktadki nie 120 i) [EO
powinny sie pokrywac z warstwa ochrony zasadniczej. W przypadku izolacji rur korice pozostawi¢ wolne od : - =
izolacji na dtugosci ok. 150 mm.

4.  Sprawdzi¢ szczelno$¢ powtoki defektoskopem iskrowym (zgodnie z instrukcjg kompaktowego defektoskopu). _. el o @
Napiecie prébne: 5 kV/mm grubosci powtoki, jednak nie wiecej niz 15 kV - zgodnie z EN 12068.

Izolowanie tréjnikow i potaczen katowych

—_

Przygotowac powierzchnie pod aplikacje powtoki tasmowej zgodnie z technologia.

Ztagodzi¢ przejscie katowe rury i lica spoin masg BUTYLMASTIK. PRIMER BUTYLMASTIK
SUTYLMASTIK

Wykonac izolacje pomocniczg w okolicy przejscia katowego rur paskami tasmy z lekkim naprezeniem.

= B

Wykonac warstwe zasadniczej ochrony przeciwkorozyjnej nawijajac tasme spiralnie recznie lub owijarka, i
zgodnie z wymaganiami danej klasy izolacji (tabela: Systemy przeciwkorozyjne str. 5), z zaktadka wchodzac '

@

po okoto 100 mm na istniejacy izolacje. Minimalna zaktadka nie powinna by¢ mniejsza niz 50%. Tasme - Zasadnicza
naktadac z naprezeniem wstepnym. Przy prawidtowym naprezeniu szerokos¢ tasmy zmniejsza sie o okoto powtoka
1 do 2%. Kontrolowa¢ naprezenie tasmy. W niskich temperaturach do naprezenia tasmy potrzebna jest ochrony

wieksza sita. ~przeciwkorozyjnej

5. Wykonac¢ warstwe ochrony mechanicznej wychodzac po ok. 150 mm na istniejacg izolacje rury. Zaktadki -
nie powinny sie pokrywac z warstwg ochrony zasadniczej. O

v

6. Sprawdzi¢ szczelnos¢ powfoki defektoskopem iskrowym (zgodnie z instrukcjg kompaktowego

defektoskopu). Napiecie prébne: 5 kV/mm grubosci powtoki, jednak nie wiecej niz 15 kV - zgodnie z EN o ZLasadnicza
12068. Powtoka powtoka
ochrony M ochrony
mechanicznej przefc_iwkorozyjnej

-
pa

‘B Y L
: i
UWAGA: materiaty do wykonania powtok izolacyjnych bezposrednio przed uzyciem powinny by¢ kondycjonowane w temperaturze: 10 + 25°C.
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Izolowanie potaczenia spawanego

1. Przygotowac powierzchnie pod aplikacje powtoki tasmowej zgodnie z technologia (str. 6).

2. W przypadku zbyt wypuktego lica spoiny ztagodzi¢ przejscie spoina — powierzchnia rury masg
BUTYLMASTIK (po natozeniu primera).

3. Wykona¢ warstwe zasadniczej ochrony przeciwkorozyjnej nawijajac tasme spiralnie recznie lub owijarka,
zgodnie z wymaganiami danej klasy izolacji (tabela: Systemy przeciwkorozyjne str. 5), z zaktadka wchodzac
po okoto 100 mm na istniejaca izolacje. Minimalna zaktadka nie powinna by¢ mniejsza niz 50%. Tasme
naktadac z naprezeniem wstepnym. Przy prawidtowym naprezeniu szerokos¢ tasmy zmniejsza sie o okoto
1 do 2%. Kontrolowa¢ naprezenie tasmy. W niskich temperaturach do naprezenia taSmy potrzebna jest
wieksza sita.

4. Wykonac warstwe ochrony mechanicznej wychodzac po ok. 150 mm na istniejacg izolacje rury. Zaktadki nie
powinny sie pokrywac z warstwa ochrony zasadnicze;j.

5. Sprawdzi¢ szczelnos¢ powtoki defektoskopem iskrowym (zgodnie z instrukcja kompaktowego
defektoskopu). Napiecie prébne: 5 kV/mm grubosci powtoki, jednak nie wiecej niz 15 kV - zgodnie
z EN 12068.

Izolowanie tukow i kolan

1. Przygotowac powierzchnie pod aplikacje powtoki tasmowej zgodnie z technologig (str. 6).

2. Wykona¢ warstwe zasadniczej ochrony przeciwkorozyjnej nawijajac tasme spiralnie recznie lub owijarka,
zgodnie z wymaganiami danej klasy izolacji (tabela: Systemy przeciwkorozyjne str. 5), z zaktadkg wchodzac po
okoto 100 mm na istniejacg izolacje. Zaktadka zgodnie z technologia 50% po zewnetrznej. Zaktadka dotyczy
strony o wiekszym promieniu. Po przeciwnej stronie bedzie odpowiednio wieksza. Tasme naktada¢ z napreze-
niem wstepnym. Przy prawidtowym naprezeniu szerokos¢ tasmy zmniejsza sie o okoto 1 do 2%. Kontrolowac
naprezenie tasmy. W niskich temperaturach do naprezenia tasmy potrzebna jest wieksza sita.

3. Wykona¢ warstwe ochrony mechanicznej wychodzac po ok. 150 mm na istniejaca izolacje rury. Zaktadki nie
powinny sie pokrywac z warstwa ochrony zasadniczej.

4. Sprawdzi¢ szczelnos¢ powtoki defektoskopem iskrowym (zgodnie z instrukcja obstugi kompaktowego
defektoskopu). Napiecie probne: 5 kV/mm grubosci powtoki, jednak nie wiecej niz 15 kV — zgodnie z EN 12068.

Naprawa uszkodzonej powtoki

1. Przygotowac powierzchnie pod aplikacje powtoki tasmowej zgodnie z technologig (str. 6).

2.  Wykona¢ plaster naprawczy z masy BUTYLMASTIK o wielkosci pokrywajacej uszkodzenie plus po
ok. 50 mm w kazdym kierunku od brzegéw uszkodzenia zachowujac naddatek do 2 mm powyzej powtoki.
Natozy¢ plaster na miejsce naprawy.

3.  Wykonac warstwe zasadniczej ochrony przeciwkorozyjnej nawijajac tasme spiralnie recznie lub owijarka,
zgodnie z wymaganiami danej klasy izolacji (tabela: Systemy przeciwkorozyjne str. 5), z zaktadka wchodzac
po okoto 150 mm od brzegéw uszkodzenia. Zaktadka nie powinna sie pokrywac z zaktadka istniejacej,
nieuszkodzonej powtoki. TaSme naktada¢ z naprezeniem wstepnym. Przy prawidtowym naprezeniu
szeroko$¢ tasmy zmniejsza sie o okoto 1 do 2%. Kontrolowac naprezenie tasmy. W niskich temperaturach
do naprezenia tasmy potrzebna jest wieksza sita.

4. Sprawdzi¢ szczelnos¢ powtoki defektoskopem iskrowym (zgodnie z instrukcjg obstugi kompaktowego
defektoskopu). Napiecie prébne: 5 kV/mm grubosci powtoki, jednak nie wiecej niz 15 kV - zgodnie
zEN 12068.

Zszorstkowac izolacje i zukosowac brzegi
PRIMER

200 mm 200 mm |

Warstwa wewnetrzna
*100 mm 100 mm
T

Warstwa zewnetrzna

.150mm 150mm‘

1 P

150 - 200 mm

0

150 - Istniejaca izolacja

200 mm
100 mm

= |7 100
100 mm
100mm\%'

®

Plaster z BUTYLMASTIKU

PRIMER

Tasma ochrony mechanicznej

9 i | _;'_@

PRIMER

UWAGA: materiaty do wykonania powtok izolacyjnych bezposrednio przed uzyciem powinny by¢ kondycjonowane w temperaturze: 10 + 25°C.
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ki tasmowe

System ANTICOR Plast

System pasywnej ochrony przeciwkorozyjnej ANTICOR Plast w klasie izolacji A30, zgodnie z norma EN 12068, do izolowania m.in. armatury rurociagéw, potaczen
kielichowych i kotnierzowych oraz podziemnych instalacji metalowych (np. potaczen podziemnych uzioméw), itp.

Sktad systemu

= ANTICOR Plast 745 trwale plastyczna masa przeciwkorozyjna.

= ANTICOR Plast 701-40 plastyczna tasma ochrony przeciwkorozyjnej.
= ANTICOR Plast 732-08 tasma ochrony mechaniczne;j.

Produkty ANTICOR Plast zawierajg inhibitory korozji. S3 odporne na wilgo¢, doskonale dopasowuja sie do réznych ksztattéw powierzchni. Zapewniaja minimalna
paroprzepuszczalnos, s tatwe w stosowaniu réwniez w niskich temperaturach. System ANTICOR Plast posiada Certyfikat DVGW.

Przyktady zastosowania systemu ANTICOR Plast
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Izolowanie potaczen kotnierzowych i rur stalowych

Technologia polega na zabezpieczeniu przeciwkorozyjnym  potfaczen
kotnierzowych, armatury oraz rur stalowych systemem ANTICOR Plast w klasie A30.

Przygotowanie powierzchni

Z powierzchni przeznaczonej do zabezpieczenia nalezy usunac kurz, ziemie oraz
odttuscic ja rozpuszczalnikiem bezttuszczowym (np. benzyna ekstrakcyjna).

Powierzchnie stalowe nalezy oczysci¢ szczotka reczng do stopnia czystosci
St2 zgodnie z norma EN ISO 8501.

Naktadanie powtoki ANTICOR Plast

Tasme ANTICOR Plast 701-40 naktada¢ gruba warstwa przeciwkorozyjna
masy plastycznej do zabezpieczanej powierzchni (rys. 1).

Zabezpieczenie polaczenia kotnierzowego

1. Natozy¢ przeciwkorozyjng mase plastyczng ANTICOR Plast 745
na powierzchnie potaczenia kotnierzowego pokrywajac zodpowiednim
naddatkiem tby i nakretki srub tak, aby po nawinieciu tasmy nie
powstaty kieszenie powietrzne. Mase wprowadzi¢ réwniez w przestrzen
miedzy kotnierzami. W przypadku izolacji tréjnikdw ztagodzi¢ przejscia
katowe rury i lice spoin (schemat izolacji tréjnika).

2. Nawijac spiralnie, z lekkim naprezeniem wstepnym, tasme ANTICOR Plast
701-40, gruba warstwg masy plastycznej do chronionej powierzchni,

dwukrotni z zaktadka 50%, wchodzac ok. 50 mm na istniejaca izolacje (rys. 2).

3. Wygtadzi¢ powierzchnie natozonej powtoki dtoniag wywierajac nacisk
w celu dopasowania powtoki do ewentualnych nieréwnosci zabezpie-
czanego elementu.

4. Na cafa powierzchnie utworzonej wczesniej powtoki z tasmy ANTICOR
Plast 701-40 nawina¢, z naprezeniem, tasme ochrony mechanicznej
ANTICOR Plast 732-08 z zaktadka 50%. Naprezenie tej tasmy powinno
zapewni¢ jej przyleganie do uprzednio natozonej powtoki, bez
zmarszczek i kieszeni powietrznych (rys. 3).

Zabezpieczenie rury stalowej

1. Nawija¢ spiralnie, z lekkim naprezeniem wstepnym, tasme ANTICOR
Plast 701-40, gruba warstwa masy plastycznej do chronionej powierzchni,
dwukrotnie z zaktadka 50%, wchodzac ok. 50 mm na istniejaca izolacje
pierwszym nawojem i ok. 100 mm drugim (rys. 4).

2. Wygtadzi¢ powierzchnie natozonej powtoki dtonia wywierajac nacisk
w celu dopasowania powtoki do ewentualnych nieréwnosci zabezpie-
czanego elementu.

3. Na cata powierzchnie utworzonej wczesniej powtoki z tasmy ANTICOR
Plast 701-40 nawina¢, z naprezeniem, tasme ochrony mechanicznej
ANTICOR Plast 732-08 z zaktadkag 50%. Naprezenie tej tasmy powinno
zapewni¢ jej przyleganie do uprzednio natozonej powtoki, bez
zmarszczeki kieszeni powietrznych (rys. 4).

Uwagi:

. Materiaty izolacyjne przed stosowaniem kondycjonowac¢ w temperatu-
rze: 10 + 25°C.

Odbior powtoki ANTICOR Plast

4. Szczelnos¢ wykonanej izolacji nalezy sprawdzi¢ przy pomocy
defektoskopu iskrowego. Napiecie prébne: 5 kV/mm grubosci powtoki,
jednak nie wiecej niz 15 kV zgodnie z norma EN 12068.

Przestrzegac scisle zasad postugiwania sie defektoskopem.

150 mm 150 mm
-

e

ANTICOR Plast 70140, 2¢50%
" ANTICOR Plast 73208, 1x50%

Rys. 4

tasme naktadac gruba warstwa masy
plastycznej do zabezpieczanej powierzchni
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System ANTICORRay® WSS60

Zabezpieczenie przeciwkorozyjne potaczen spawanych na rurociggach stalowych
ukfadanych pod i nad ziemia, w klasie C HT60 (wysokotemperaturowy), zgodnie
znorma EN 12068.

Skiad systemu

. Primer epoksydowy ANTICORRay® Epoxy Primer 801, naktadany bezposrednio na
przygotowang powierzchnie stalowa, stanowigcy zasadnicza powtoke przeciwko-

rozyjna.

. Rekaw termokurczliwy ANTICORRay® WSS60 posiadajacy wysoka przyczepnosc
do primera epoksydowego, tworzacy razem z nim 3-warstwowy system ochrony
przeciwkorozyjnej.

. Zaklejka zamykajagca ANTICORRay® WSS-CP stuzaca do taczenia rekawa
ANTICORRay® WSS60.

Cechy i zalety systemu
. Odporny na sity $cinajace wywotywane przez grunt.

. Sieciowany HDPE wysoce odporny na uszkodzenia mechaniczne (np. podczas
Zasypywania rurociagu).

. Nakfadany na mokry epoksyd, brak czasochtonnego wygrzewania primera.

. W pelni odtwarza tréjwarstwowg izolacje fabryczna. Rekaw termokurczliwy
ANTICORRay® WSS60 pozwala na uzyskanie monolitycznego systemu powtoki
rurociggu.

. Minimalna paroprzepuszczalno$¢ systemu.

. Bardzo wysoka wytrzymatosc dielektryczna.

Wiasciwosci systemu ANTICORRay® WSS60

Wiasciwosé Norma Wynik
Kurczliwos¢ — > 25%
Grubosc catkowita — min. 2,5 mm
Grubos¢ HDPE — min. 1,1 mm
Grubos¢ warstwy klejacej — min. 1,4 mm
Maksymalna temperatura pracy ciagtej EN 12068 60°C
Zgodnosc¢ z powtoka fabryczng — PE, PP, FBE
Temperatura wstepnego podgrzewania rury — 70 + 80°C

Wymagana klasa czystosci powierzchni PN 1SO-851 Sa 2%,

Ograniczenia dotyczace naprezen w glebie — brak
Klasa powtoki EN 12068 C HT60
24 . > 65 N/cm
Wytrzymatos¢ na odrywanie EN 12068 W 23°C
Odpornos¢ na uderzenia EN 12068 >15J
aa . . > 2,13 mm
Odpornosc na wgniatanie EN 12068 w 60°C
— 23°C  5mm
Odspojenie katodowe EN 12068 60°C 12 mm
L . . po 100 dniach
Odpornosc na starzenie termiczne EN 12068 do 80°C
Wspotczynnik wytrzymatosci EN 12068 0,9

na rozciaganie (po 100 dniach w 80°C)

Wspotczynnik wydtuzenia

(po 100 dniach w 80°C) BLpE LY

System ANTICORRay® WSS60 posiada certyfikat DVGW na zgodnosc
z norma EN 12068 w klasie C HT60 (wysokotemperaturowy).
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Izolacja Usieciowany HDPE
fabryczna rury (wysokiej gestosci)
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tylko na stal

Aktywowany termicznie
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Rekaw ANTICORRay® WSS60
wzmocniony laminatem

Rurociag liniowy DN 700 izolowany
rekawem ANTICORRay® WSS60

Test przyczepnosci rekawa
ANTICORRay® WSS60
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Izolacja potaczenia spawanego
na rurze z izolacja 3LPP

Izolacja potaczen spawanych Monoblok na rurze DN 800

na zaworze DN 1000



Materialy t

System naprawy izolacji ANTICORRay® REP

Zestaw do naprawy ubytkéw i uszkodzen izolacji fabrycznych na rurociggach
stalowych w klasie C50 zgodnie z norma EN 12068.

Skiad systemu
Primer epoksydowy ANTICORRay® Epoxy Primer 801.
Wypeniacz gtebokich ubytkéw powtoki fabrycznej ANTICORRay® Mastic Filler.

. Wypehiacz powierzchniowych ubytkéw powtoki fabrycznej ANTICORRay® Melt
Stick.

. Zamykajaca fata naprawcza ANTICORRay® REP.
Cechy i zalety systemu

. Za pomoca systemu naprawczego, w odpowiednich konfiguracjach skfadnikéw,
mozna w petni odbudowac tréjwarstwowa izolacje fabryczna.

. Primer epoksydowy ANTICORRay® Epoxy Primer 801 faczy sie z wypetiaczem
ubytkéw ANTICORRay® Mastic Filler oraz fata naprawcza ANTICORRay® REP,
tworzy powtoke przeciwkorozyjng o wysokiej wytrzymatosci mechanicznej.

. Zamykajaca tata naprawcza jest zbudowana z usieciowanego HDPE
powleczonego termoaktywnym klejem. Charakteryzuje sie wysoka
przyczepnoscia do zeszorstkowanego PE, PP, odpornoscia na dziatanie sit
scinajacych w gruncie.

Wiasciwosci systemu ANTICORRay® REP

Witasciwos¢ Norma Wynik
Grubos¢ nosnika - 0,80 mm
Grubosc kleju — 0,45 mm
Temperatura pracy EN 12068 > 60°C

Wytrzymatos¢ dorazna
na rozciaganie
Wydtuzenie wzgledne EN 12068 6009%

23°C 1,0 N/mm
50°C 0,27 N/mm

23°C 10,0 N/mm
50°C 1,5 N/mm

EN 12068 280 N/cm

Odpornos¢ na scinanie EN 12068

Przyczepnos¢ do izolacji fabrycznej EN 12068

Odpornos¢ na uderzenia EN 12068 >16J
Odpornos¢ na wgniatanie EN 12068 0,8 mm
Rezystancja wtasciwa, skrosna EN 12068 >1x10"° Q-m?
Odspojenie katodowe (30 dni) EN 12068 3 mm

aa . . po 100 dniach
Odpornosc na starzenie termiczne EN 12068 do 70°C
Wspotczynnik wytrzymatosci
na rozciaganie EN 12068 20,9
(po 100 dniach w 70°C)
Wspotczynnik wydtuzenia EN 12068 50,9

(po 100 dniach w 70°C)

System ANTICORRay REP® zostat przebadany na zgodnos¢ z norma EN 12068

i posiada certyfikat DVGW.

ANTICORRay ® Mastic Filler

tata naprawcza
ANTICORRay ® REP

Primer epoksydowy
ANTICORRay®
Epoxy Primer 801

Izolacja
fabryczna rury

PRIMER
EPOKSYDOWY
801

Uszkodzenie izolacji

Naprawa uszkodzenia zestawem
naprawczym ANTICORRay® REP

Stosowanie systemu

System naprawczy ANTICORRay® REP ma zastosowanie w catym zakresie $rednic
rur z powtokami PE i PP (w temperaturze pracy ciagtej do 50°C).

W zaleznosci od typu uszkodzenia powtoki przeciwkorozyjnej, nalezy stosowac
nastepujace warianty systemu:

1. Do naprawy uszkodzenia gtebokiego siegajacego powierzchni rury (metalu)
o powierzchni ponizej 10 cm?

«  Primer epoxydowy ANTICORRay Epoxy Primer 801
+  Wypetniacz ubytkéw ANTICORRay Mastic Filler
+  tatanaprawcza ANTICORRay REP

2. Do naprawy uszkodzenia siegajacego powierzchni rury (metalu)
o powierzchni powyzej 10 cm*

= Rekaw termokurczliwy ANTICORRay WSS60

3. Do naprawy uszkodzen powierzchniowych tzw. ,rys” - izolacja 3LPE,
o powierzchni ponizej 10 cm?

«  Laska naprawcza ANTICORRay Melt Stick

4. Do naprawy uszkodzenia gtebokiego niesiegajacego powierzchni rury
(metalu) o powierzchni ponizej 10 cm*

= Wypetniacz ubytkéw ANTICORRay Mastic Filler
«  tatanaprawcza ANTICORRay REP

5. Do naprawy uszkodzenia gtebokiego niesiegajagcego powierzchni rury
(metalu) o powierzchni powyzej 10 cm?*

= Rekaw termokurczliwy ANTICORRay WSS60

Szczegdtowa technologia napraw powtok dla poszczegdlnych wariantéw
uszkodzen jest przedstawiona w: Technologii napraw uszkodzer izolacji 3LPE, 3LPP
materiatami ANTICORRay REP zgodnie z norma EN-ISO 21809 nr: DMTA-AN-21.
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Krok 1 Krok 2

Czyszczenie powierzchni Podgrzanie wstepne

1) Nawstepie oczysci¢ powierzchnie do zaizolowania z zanieczyszczen, odttusci¢ 1)  Przygotowang do zaizolowania powierzchnie podgrzac palnikiem do temperatury
rozpuszczalnikiem bezttuszczowym (np. benzyna ekstrakcyjng, acetonem). min. 70°C.

2)  Powierzchnie stalowa oczysci¢ do stopnia czystosci Sa 22 wg I1SO 8501 przy 2) Podczas podgrzewania kontrolowac temperature termometrem.

. urzadzenia Bristle Blaster®.
pomocynp. urzadzenia Bristie Blaste 3) Réwnoczesnie z podgrzaniem powierzchni zmiesza¢ dwusktadnikowy primer

3)  Korice izolacji fabrycznej zmatowic papierem sciernym na szerokosci ~10 cm. epoxydowy ANTICORRay® Epoxy Primer 801 w odpowiedniej proporji (1:1).

4)  Brzegiizolacji fabrycznej zukosowac pod katem ok. 15°.

Krok 3 Krok 4
Naktfadanie primera Natozenie rekawa
1) Dobrze wymieszany primer naktada¢ na powierzchnie stalowa przy pomocy 1) Usunac papier silikonowy.

bki dost: j tawie.
gabK dostarczonej w zesiawle 2) Podgrzac¢ klejfagodnym ptomieniem na koricu rekawa od strony ostro przycietych

Uwagi: rogéw.

Grubos¢ warstwy powinna wynosi¢ min. 100 um. 3)  Podgrzana koricdwke przytozyc centralnie na potaczeniu spawanym w pozydji
Dobrze natozony primer powinien posiadac jednolity czary kolor (bez stalowych godziny 11 uzywajac docisku.

przeswitéw, nie powinny wystepowac zacieki). 4)  Owing¢luzno rekaw wokét rury, pozostawiajac od spodu luz ok. 2 -4 cm.
Chronic dtonie w rekawicach ochronnych dostarczonych w zestawie. 5)  Pogrza¢ klejtagodnym ptomieniem na drugim koricu rekawa.

6) Podgrzana koricdwke natozy¢ na wklejony rekaw zachowujac zalecang zaktadke.

?-a »

Krok 5 Krok 6

Wklejenie zaklejki Wygrzanie zaklejki

1) Podgrza¢ wewnetrzng strone zaklejki tagodnym ptomieniem uplastyczniajac 1) Wygrza¢ mocnym plomieniem zewnetrzng powierzchnie zaklejki do jej uplastycznienia.
klej.

2)  Przyklei¢ zaklejke symetrycznie wzdhtuz krawedzi rekawa.

www.anticor.pl 12



Technologi
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Krok7
Ostateczne sklejenie rekawa

1)  Podgrzang zaklejke bardzo mocno docisna¢ do rekawa watkiem silikonowym
lub dtonig w rekawicy ochronnej.

Uwaga: Prawidtowo wklejona zaklejka nie wykazuje zmarszczek oraz nie wykazuje
zamknietych ,kieszeni powietrznych”.

Krok 9

Obkurczenierekawalll

Krok 8
Obkurczenierekawal

1)  Podgrzewac rekaw ostrym ptomieniem rozpoczynajac od dolnej czesci centralnie
na wysokosci potaczenia. Przesuwac ptomier naprzemiennie po catym obwodzie.

1)  Podgrzewac rekaw dalej idac od pofaczenia spawanego w jedng, a potem w druga strone przesuwajac ptomier po obwodzie.

Uwagi: Podgrzewanie nalezy wykonac réwnomiernie, aby nie zamknac¢ powietrza pod rekawem. Rekaw $cisle powinien przylega¢ do rury. Prace obkurczania rekawa dla rurociggéw
o $rednicy powyzej DN300 nalezy prowadzi¢ symetrycznie przy pomocy dwdch palnikdw rozmieszczonych po obu stronach rurociagu.

Krok 10
Obkurczanie rekawallll

1) Na zakonczenie podgrzewac caly powierzchnie rekawa wykonujac wzdtuzne,
powolne ruchy palnikiem na calym obwodzie w celu osiggniecia jednolitego
uptynnienia kleju oraz réwnomiernego obkurczenia powtoki.

Uwaga: Obkurczania jest zakoriczone w chwili pojawienia sie wyplywki kleju spod
brzegéw rekawa.

Krok 12
Wygladzanie rekawa

1)  Wygfadzi¢ rekaw przy pomocy watka silikonowego szczegdlnie w miejscu
potaczenia spawanego i okolicy zaklejki w celu usuniecia ewentualnych ,kieszeni
powietrznych”.

Uwaga: Jezeli pojawily sie kieszenie powietrzne nalezy usunac je przesuwajac watkiem
w kierunku od $rodka rekawa do jego brzegéw. W razie potrzeby rekaw mozna
powtdrnie dogrzac.

Kontrola wlasciwego wygrzania rekawa

Krok 11

1)  Docisng¢ palcem w kilku miejscach powierzchnie rekawa nieznacznie
go przesuwajac.

Uwaga: Jezeli rekaw jest dobrze dogrzany to po dociénieciu i przesunieciu palca
powstaje zmarszczenie, ktére samo znika po zakonczeniu proby.

Krok 13 a

Prace konicowe
1) Opisa¢ na natozonym rekawie biatym markerem (UV i wodoodpornym) podajac:

+ Nazwe firmy orazimie i nazwisko osoby wykonujacej instalacje.
- Datei godzine zakoriczenia instalacji.

Uwaga: Powyzszy opis na rekawie stanowi metryczke wykonanej powloki.
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Technologia zabezpieczenia przeciwkorozyjnego rur przewodowych
zabudowanych w rurach ochronnych

Technologia ,Casing Filler” polega na szczelnym wypetnieniu przestrzeni materiatem ANTICOR Syntetix® CF. Po wttoczeniu do przestrzeni miedzyrurowej eliminuje
dostep wody i tlenu.

ANTICOR Syntetix® CF - jest materiatem o wiasciwosciach przeciwkorozyjnych. Zabezpiecza przed korozja chemiczng i elektrochemiczng. Zawiera inhibitory korozji
naprezeniowej (SCC) oraz antyutleniacze. Zastosowanie specjalnej formuty produktow syntetycznych pozwolito na uzyskanie wysokiej przyczepnosci do powierzchni
stalowych i z tworzyw sztucznych. Nie zawiera substancji szkodliwych dla zdrowia i sSrodowiska naturalnego.

Cechyizalety

c Jest najskuteczniejsza i najtarisza metoda naprawy zwarcia elektrolitycznego w rurze ochronnej. * Chroni przed korozja wewnatrz rury ochronnej.

C Szczelnie wypetnia przestrzer miedzy rurami eliminujac zalegajaca wode, tlen i wilgoc. c Izoluje przed wnikaniem czynnikéw powodujacych korozje.
c Stanowi doskonate zabezpieczenie przed dziataniem pradéw bfadzacych. c Redukuje koszty zwiazane z ochrong katodowa rurociggdw.
. Zawiera dodatki polepszajace whasciwosci uzytkowe, np.: inhibitory korozji, antyutleniacze itp. c Posiada stabilne wiasnosci podczas wieloletniej eksploatacji.

Nie zawiera sktadnikéw szkodliwych dla zdrowia i Srodowiska.

ANTICOR

o

ANTICO

coposicy

Witasciwosci ANTICOR Syntetix® CF*

Witasciwos¢ Jednostka Wartos¢
Temperatura pracy °C -15 + 40
Temperatura aplikacji °C 55 + 90
Gestosc kg/dm? 0,82 + 0,90
Rezystywnos¢ Qm >1x108
Absorpcja wody % <0,1
Temperatura kroplenia °C +50 + +55
Temperatura zaptonu °C > 200
Test solanki Pozytywny
Odpornos¢ materiatu na odspojenie katodowe w srodowisku elektrolitycznym mm 0
Przyczepnos¢ do stali i tworzyw sztucznych Kohezyjna do podtoza

(odrywanie w warstwie 5 mm/min)
* Na podstawie badan w Instytucie Nafty i Gazu.
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Technologia doszczelniania
koncéw rur ochronnych

System Casing Closure polega na doszczelnianiu korcéw rur ochronnych.
Skiad systemu

. ANTICOR Syntetix® Mastic - syntetyczny materiat izolacyjny
i przeciwkorozyjny. Charakteryzuje sie wysoka przyczepnoscia do
powierzchni stalowych i z tworzyw sztucznych. Dzieki wtasciwo-
Sciom antyutleniajgcym masa ANTICOR Syntetix® Mastic nie zmienia
swoich wiasciwosci w catym okresie, nie twardnieje. Nie zawiera
substangji szkodliwych dla zdrowia i sSrodowiska naturalnego.

. Pianka 2K PUR oraz plyta z polistyrenu ekstrudowanego XPS
(Styrodur).

. Rekaw termokurczliwy.

«  Tasma przeciwkorozyjna.

Cechy i zalety ANTICOR Syntetix® Mastic

«  Syntetyczny produkt o wyjatkowych wiasciwosciach przeciwkorozyjnych.
«  tatwy do nakfadania.

«  Wysoka przyczepnos¢ do stali oraz tworzyw sztucznych.

. Nie zawiera sktadnikéw niebezpiecznych dla zdrowia i Srodowiska.

. Mozliwos¢ stosowania ze wszystkimi rodzajami powtok przeciwko-
rozyjnych rurociggéw stalowych.

«  Stabilne wlasnosci podczas wieloletniej eksploatacji.

«  Szczelnie wypetnia przestrzer miedzy rurami blokujac dostep wody
i tlenu do wnetrza rury ochronnej.

Technologia uszczelnienia koncéw rury ochronnej

1. W przestrzeni miedzyrurowej nalezy wykonac piersciern uzywajac ~ ~N
dwuskfadnikowej pianki poliuretanowej oraz ptyty z polistyrenu 2 1 3
ekstrudowanego “XPS”.

2. Nastepnie wykonac piersciern z masy izolacyjnej ANTICOR Syntetix®

Mastic. 5 3
3.  Wykonac stozkowy pierscier wykanczajacy z pianki 2K PUR. 4
4. Po wykonaniu wyzej wymienionych prac (punkty 1 - 3) nalezy N 4’ NN ogc
przygotowac powierzchnie izolacji (oczysci¢, odttusci¢ i zmatowic), AA A 1694
nastepnie zamontowa¢ rekaw termokurczliwy na koncach rury A AAA 0°4d
ostonowe;j. A A A zogc
5. W celu uzyskania dodatkowego zabezpieczenia nalezy wzmocnic¢ NN
korice rekawa termokurczliwego tasmami przeciwkorozyjnymi.
1250 | [100
s
\ J

Schemat zamkniecia korcow rury ochronnej technologia ANTICOR CC (Casing Closure)

1. Ptyta polistyrenowa XPS, grubos¢ 100 mm; 2. Masa uszczelniajaca ANTICOR Syntetix® Mastic;
3. Pianka PUR-2K; 4. Rekaw termokurczliwy; 5. TaSma ANTICOR PE.

Wiasciwosci ANTICOR Syntetix® Mastic *

Wtasciwosc Jednostka Wartosc
Temperatura pracy °C -15+ 35
Gestosc kg/dm? 1,35 + 1,45
Rezystywnos¢ Qm >3,9x 108
Odpornos¢ materiatu na odspojenie katodowe w srodowisku elektrolitycznym mm 0
Absorpcja wody P < 0,0665
Test solanki Pozytywny

Kohezyjna do podtoza

Przyczepnosc do stali i tworzyw sztucznych (rozrywanie w warstwie)

* Na podstawie badan w Instytucie Nafty i Gazu.
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Powtoki natryskowe PUR

Firma ANTICOR posiada wieloletnie doswiadczenie oraz wykwalifikowana
kadre do naktadania dwuskfadnikowych powtok poliuretanowych.
Aplikacja tych powtok odbywa sie przy pomocy bezpowietrznego,
hydrodynamicznego natrysku.

Wykonywane powtoki sa zgodne z wymaganiami norm: EN 10290,
DIN 30671 i DIN 30677.

Ustugi naktadania natryskowych powtok poliuretanowych wykonujemy
na terenie obiektéw wiasnych, w obiektach klienta lub bezposrednio na
budowie.

Zbiornik ~ 20m?, DN 1000

i -l

Zawor DN 500

Monoblok DN 500, DN 100

E

Prace natryskowe w terenie

atryskowe PUR

Luki DN 500

Cechy i zalety

0 Moga by¢ nakladane w warunkach fabrycznych lub polowych.
0 Sa kompatybilne zinnymi powtokami.

0 Sa nakfadane w jednej operadji.

0 Posiadaja krétki czas utwardzania.

o Sa bardzo odporne na czynniki mechaniczne (Scieranie, uderzenie,
wgniatanie) i chemiczne.

0 Mogg by¢ nakfadane na urzadzenia pozostajace w ciagtym kontakcie
zwoda pitna.

O Dobrze wspdfpracujg z ochrong katodowag - promier odspojenia
katodowego jest mafy.

Powtoki wykonane z PROTEGOL-u spetniaja normy: EN 10290, DIN 30671,
DIN 30677.

Posiadajg szerokie zastosowanie jako zabezpieczenie przeciwkorozyjne
zewnetrznych i wewnetrznych powierzchni:

. rur stalowych,

o rur kanalizacyjnych wykonanych ze stali lub z zeliwa,

© armatury,

. Zaworow,

©  zbiomikéw.

Ze wzgledu na_ bardzo dobre wiasciwosci mechaniczne (odpomo$¢ na

wgniatanie i $cieranie) ﬁDstosowane jako dodatkowa powtoka rur do
przewiertow sterowanych HDD.

Witasciwosci powtok Protegol UR-Coating 32-55

Witasciwos¢ Jednostka Wartosc
- Sktadnik A g/cm? 1,7
Gestosc
Sktadnik B g/cm? 1,2
. wagowo 82:18
Proporcje mieszania sktadnikow A : B -
objetosciowo 3,5:1
Max grubosc pojedynczej warstwy na powierzchni pionowej mm 1,0
powierzchni °C >10
Temperatura naktadania
mieszanki °C 50 + 80
pytosuchosc min 10
Czas utwardzania w temp. 20°C - stan sktadowanie h 8
petna wytrzymatos¢ godz. 120
) . normalna eksploatacja °C -30 = 80
Temperatura pracy ciagtej -
krotkotrwale °C 110
Twardosc stopnie Shore’a D 74 +3
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Prze

PROTEGOL® UR 32-60 - system kartuszowy, dwuskfadnikowa poliuretanowa Cechyizalety

powtoka ochronna, nie zawiera rozpuszczalnikow. . )
°  Znakomita ochrona przed korozja.

Powloka jest naktadana za pomocg specjalnego pneumatycznego pistolet
nagyskov\J’ego, “@Pp 4 spegainedo pneumatycznego pi . °  Bardzo krétki czas reakgji i szybkie utwardzanie.

Zastosowanie ° Szybkie uzyskiwanie wytrzymatosci mechanicznej.

Jako zewnetrzna powtoka ochronna: ©  tatwaaplikacja.

+ stalowych rur, kolan °  Aplikowany pistoletem pneumatycznym - nie jest konieczne
' ' ptukanie rozpuszczalnikiem.

©  armatury, .
Dostepne opakowanie

. of A h,
potaczen spawanyc Kartusz z produktem - sktadnik A i B (kartusz 2 x 750 ml), mieszalnik 180°.

. zbiornikow, kontenerdéw. L Lo i
Produkt dostarczany w zestawie: pistolet, pas na ramie, klipsy mocujace

Zuzycie, teoretycznie zasobnik (kartusz), tarcza tloka, waz powietrza atomizujacego, zlacze

wiyk d Z iet tomizuj , pod ik uzytkownik
Ok. 1,20 kg/m? w 1.000 um DFT (Dry Film Thickness - grubo$¢ suchej powtoki) (in)sltnoj‘livga)_o weza powietrza atomizujacego, podrecznik uzytkownika
i nie biorac pod uwage nadmiernego zuzycia.

Schemat pistoletu pneumatycznego

Kartusz z produktem
AiB

Gtowica natryskowa

Pistolet
pneumatyczny

Przewod
produktowy

Przewod powietrza
atomizujacego

Wiasciwosci powtok Protegol UR-Coating 32-60

Wtasciwosc Jednostka Wartosc
Sktadnik A g/cm? 1,2
Gestosc Sktadnik B g/cm3 1,2
Sktadniki A+B g/cm?3 1,2
Proporcje mieszania sktadnikow A : B wagow,o 2030
objetosciowo 1,0:1,0
Temperatura naktadania °C -20 + 80
Twardos$c stopnie Shore’a D 75
Rekomendowana grubos¢ powtoki (DFT) pm 1.500
Temperatura min. podtoza (min. 3°C powyzej punktu rosy) °C 5
Min./max temperatura aplikacji Skiadnik A < 25745
Sktadnik B °C 25/45
Max wilgotnos¢ wzgledna powietrza % 80
Zywotno$¢ w 35°C s 25
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chronne

Laminat aluminiowy - Aluminio 374

Samoprzylepne powtoki z laminatu aluminiowego zapewniajgce odpornosé na
promieniowanie UV, ozon oraz pozostate czynniki atmosferyczne. Posiadaja
wysoka odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne. Stosowane sg jako powtoki
ochronne izolacji przeciwkorozyjnej napowietrznych rurociggéw stalowych oraz
jako pfaszcz uszczelniajgcy do ochrony izolacji cieplnych w instalacjach
cieptowniczych, klimatyzacyjnych i wentylacyjnych.

Technologia wykonania powtoki ochronnej

1. Wykona¢ powitoke przeciwkorozyjng zgodnie z  technologia
(str. 6-7 katalogu).

2. Sprawdzi¢ szczelno$¢ natozonej powtoki. Napiecie probne defektoskopu
iskrowego powinno wynosi¢ 5 kV/mm grubosci powtoki.

3. Na tak wykonana powtoke przeciwkorozyjng nalezy natozy¢ powtoke
ochronng z laminatu aluminiowego.

Do zabezpieczenia prostych odcinkéw rurociaggéw nalezy wykorzysta¢ laminat
o szer. 600 mm naktadajac go na tzw. ,cygaro” z zachowaniem zaktadek
poprzecznych i podtuznych o szer. 75 mm (rys. 1).

Natomiast do zabezpieczenia tukéw i kolan powinno sie zastosowac tasmy
o szer. 50 lub 100 mm uktadajac je spiralnie z zaktadka 50%.

//H
2

Rys. 1 Rys. 2
Izolacja prostych odcinkéw rur Naprawa powtoki
Naprawa powloki

Kiedy pojawi sie uszkodzenie nalezy upewnic sig, ze powierzchnia jest czysta.
Nastepnie nalezy natozy¢ na uszkodzong powierzchnie arkusz powtoki
z naktadka min. 75 mm poza obszar uszkodzenia (rys. 2).

Dane techniczne

Witasciwosc Jednostka Wartos¢
Grubos¢ ogdlna mm 0,145
Temperatura stosowania °C -35+100
Wytrzymatos$c na rozciaganie N/cm 120
Przyczepnosc do stali N/cm 8,0
Wydtuzenie przy zerwaniu % 25

Rodzaj nosnika Laminat aluminiowy

www.anticor.pl 18



ANTICOR Syntetix Magnum

ANTICOR Syntetix® Magnum - syntetyczny, trwale elastyczny materiat o wtasciwo-
Sciach uszczelniajgcych i przeciwkorozyjnych. Stuzy do uszczelnienia wolnej
przestrzeni w skreconych $rubami pofaczen kotnierzowych. Zawiera inhibitory
korozji naprezeniowej (SCC), zapobiega korozji elementéw chronionych.

Posiada wysoka przyczepnos¢ do powierzchni stalowych, z tworzyw sztucznych
oraz farb. ANTICOR Syntetix® Magnum nie zmienia swoich wiasciwosci w catym
zakresie temperaturowym od -25°C do 45°C (od -25°C do 85°C ANTICOR Syntetix®
Magnum HT). Nie zawiera substancji szkodliwych dla zdrowia i Srodowiska natura-
Inego.

Aplikacja za pomoca pistoletu, ktéry utatwia dozowanie masy do przestrzeni
miedzyszczelinowych.

W przypadku naziemnej izolacji potaczen kotnierzowych nalezy natozy¢ laminat
aluminiowy — Aluminio 374 z lekkim naciggiem w celu zapewnienia ochrony
mechanicznej i ochrony przed dziataniem promieni UV. Prawidtowo wykonana
technologia gwarantuje ochrone przeciwkorozyjng powierzchni wewnatrz
pofaczenia kotnierzowego.

Cechyizalety
= Syntetyczny produkt o wtasciwosciach przeciwkorozyjnych.
. Przyjazny podczas aplikacji.

+  Wysoka przyczepnos¢ do stali, tworzyw sztucznych oraz powierzchni
malowanych.

. Szczelnie wypetnia izolowane przestrzenie blokujac dostep wody, tlenu
i wilgoci do wewnatrz rury.

. Mozliwos¢ stosowania ze wszystkimi rodzajami powtok przeciwkorozyjnych
rurociggéw stalowych.

. Nie zawiera sktadnikéw niebezpiecznych dla zdrowia i otoczenia.

. Stabilne wtasnosci podczas wieloletniej eksploatacji.

. Mozliwos¢ ponownego wykorzystania masy.

Technologia doszczelniania polaczen komierzowych

1. Odttuscic i oczyscic¢ powierzchnie kotnierzy uzywajac rozpuszczalnika i czysciwa.

2. Zabezpieczy¢ boczne powierzchnie kotnierza przy uzyciu tasmy maskujacej
621 (rys. 1).

3. Pozabezpieczeniu kotnierza, zaaplikowac materiat ANTICOR Syntetix® Magnum
do przestrzeni migdzy kotnierzami przy uzyciu aplikatora (rys. 2i 3).

4. Usuna¢ nadmiar materiatu z powierzchni kotnierza (rys. 4 i 5).
5. Usunac taSme maskujaca.

6.  Natozy¢ laminat aluminiowy — Aluminio 374 w celu zapewnienia ochrony
mechanicznej i ochrony przed dziataniem promieni UV (rys. 6 7).

Prawidtowo wykonana technologia gwarantuje ochrone przeciwkorozyjna
powierzchni wewnatrz potaczenia kotnierzowego.

Uwaga:

Przed natozeniem w niskich temperaturach materiat nalezy kondycjo-
nowac w temperaturze:

°  ANTICOR Syntetix® Magnum powyzej 15°C.

*  ANTICOR Syntetix® Magnum HT powyzej 35°C.

' LN

Naziemna izolacja potaczenia kotnierzowego

Rys.1

Rys.2 Rys.3

Wiasciwosci

Wiasciwosc Jednostka ANTI%‘;:X{:‘M“X@ ANTA:\(;(g):uSr:lmFtﬁ_tix@

Temperatura pracy °C -25 + 45 -25+85

Temperatura aplikagji °C 10+35 25 +55

Gestos¢ kg/dm? 1,35 + 1,45 1,35 + 1,45

Rezystywnos¢ Om >3,9%108 >4,2*%108

Absorpcja wody Yomas <0,0663 <0,0642

Test solanki Pozytywny Pozytywny

Odpornos¢ materiatu

na odspojenie katodowe mm 0 0

w srodowisku elektrolitycznym Rys.6 Rys.7
Przyczepnos¢ do stali i tworzyw Kohezyjna do podtoza  Kohezyjna do podtoza

sztucznych (rozrywanie w warstwie) (rozrywanie w warstwie) 19 www.anticor. P |



System pasow sSrutujacych Bristle Blaster®

Zasada dziatania
Czym jest Bristle Blaster®?

Bristle Blaster® to urzadzenie stuzace do obrébki powierzchni metalowych.
Zapewnia ono przygotowanie powierzchni poréwnywalnej do obrébki
strumieniowo-$ciernej, uzyskania wymaganej chropowatosci (rozwiniecia
powierzchni) i stopnia czystosci Sa 2%z + Sa 3 (EN ISO 8501).

Jak dziata Bristle Blaster®?

Elementem roboczym sg druty z zagietymi, pod odpowiednim katem,
i utwardzonymi koricami. Przed kontaktem z powierzchnig s3 mechanicznie
naprezane przez watek przyspieszajacy, wskutek czego dyna- micznie uderzajg
w powierzchnie i natychmiast sie cofaja powodujac mikro- wgtebienia jak przy
Srutowaniu.

Cechy wspolne obrobki przez srutowanie i Bristle Blaster®.

Ostre koncéwki drutu uderzaja w powierzchnie z energia rownowazna energii
uzyskiwanej przy sSrutowaniu. Brak efektu tarcia. Obrobione powierzchnie
wygladaja podobnie.

Aluminiowa gtowic
mocujaca

II ' i
A 1 | U\ L
L \\ Konce drutow

Druty na pasie
przed kontaktem  Konce drutéw na pasie
powierzchnia moment uderzenia
Obraz z szybkiej kamery pokazuje fazy uderzania drutow w powierzchnie obrabiana.
Kontakt, uderzenie i odbicie drutu od obrabianej powierzchni.
Predkos¢ zdjecia: 30 000 klatek/s. Predkos¢ obrotu pasa: 2 500 obr./min.
Czas uderzenia: 0.0003 sec.

na pasach po odbiciu

Schemat urzadzenia pneumatycznego

System chtodzenia
powietrzem

Reduktor predkosci
zwiekszajacy moc

Reduktor cisnienia

Elementy
stalowe
pasow
srutujacych

L

Watek
przyspieszajacy

Gtowica mocujaca

Koncowka do podtaczenia weza ssacego Kolektor ssacy
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System pasow srutujacych Bristle Blaster®

Wiasnosci:

Usuwanie korozji i powtok ochronnych.
Oczyszczanie powierzchni do biatego metalu (Sa 2% + Sa 3).

Polepsza whasciwosci oczyszczanych powierzchni.

Wytwarzajq szczatkowe naprezenia powierzchniowe zwigkszajace odpornosc
na pekanie, zwigkszaja trwatos¢ i odpornos¢ na korozje.

Profil nieréwnosci powierzchni po obrébce.
0Od 40 do 120 mikrondw.

Znikome nagrzewanie obrabianej powierzchni.
Na oczyszczonej powierzchni nie ma oznak uszkodzer termicznych.
Przyjazna srodowisku.

Metoda przygotowania powierzchni nie wytwarza odpadéw zagrazajacych
Srodowisku.

Ekonomiczna i tatwa technologia.

Eliminuje potrzebe stosowania kosztownych urzadzeri do obrébki strumienio-
wo-$ciernej.

.{__"; P —

Bristle Blaster® pneumatyczny

Parametry Jednostka Wartosc
Predkosc obrotowa obr/min 3500
Cisnienie nom. powietrza bar 6’?
(5,2 bar dla pasow 23/11 mm)
Zuzycie powietrza L/min 500
Srednica weza zasilajacego cal 3/8”
Waga kg 1,2

Zestawy Bristle Blaster®

Pasy srutujace Bristle Blaster®

Glowice mocujace

Odlew aluminiowy.
Szerokos$¢: 11 mm, 23 mm.

Gtowice do szybkiego montazu

Szerokos$¢: 11 mm, 23 mm.

Bristle Blaster® elektryczny

Parametry Jednostka
Predkos¢ obrotowa obr/min
Napigcie znamionowe \'
Prad znamionowy A
Waga kg

* Bristle Blaster® elektryczny - w sktad zestawu wchodzi: elektryczna jednostka
napedowa, glowica mocujaca 23 mm, watek przyspieszajacy 23 mm, 10 szt. pasow
Srutujacych 23 mm, walizka plastikowa.

. Bristle Blaster® pneumatyczny - w skfad zestawu wchodzi: pneumatyczna
jednostka napedowa z chtodnica powietrza, odpylacz, reduktor cisnienia, tarcze
mocujace 11 i 23 mm, watki przyspieszajace 11 i 23 mm, 5 szt. paséw tarcze
mocujace 11 i 23 mm, watki przyspieszajace 11 i 23 mm, 5 szt. paséw Srutujacych
23 mm, 5 szt. paséw srutujacych 11 mm, reduktory cisnienia do paséw Srutujacych
11 mm i23 mm, walizka plastikowa.

Bristle Blaster® pneumatyczny posiada certyfikat ATEX i jest przeznaczony
do pracy w strefach zagrozonych wybuchem (strefa ).

Druty sprezyste @ 0,7 mm, specjalnie utwardzane i uksztattowane, D: 115 mm.
Szerokos$¢: 11 mm, 23 mm.

Wartosc

3200

240 (+10%)

2 (15%)

2,2
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Defektoskopy iskrowe

Kompaktowe defektoskopy iskrowe wraz z wyposazeniem do badania
szczelnosci powtok izolacyjnych natozonych na przewodzace podtoza
wigcznie z betonem. Idealny do badania szczelnosci powtok zbiornikéw,
rurociaggéw, armatury itp.

Rodzaje urzadzen: DC15 do 15 kV, DC30 do 30 kV i DC60 do 60 kV.
Produkt dostarczany w dwéch zestawach:
Zestaw uniwersalny:

Defektoskop z baterig zasilajaca, tadowarka, sonda z uchwytem i neonowa
lampka sygnalizacji defektu z 2-metrowym kablem, 60 milimetrowe
przytacze, 7 metrowy kabel uziemienia z zaciskiem, sonda miotetkowa,
ptaska mosiezna sonda szczotkowa o szerokosci 250 mm, przedtuzenie
sondy do 450 mm, stuchawki, uprzaz na pas i ramiona, walizka, instrukcja
obstugi.

Zestaw do badan rurociggéw:

Defektoskop z baterig zasilajaca, zapasowa bateria zasilajaca, tadowarka,
sonda z uchwytem i neonowa lampka sygnalizacji defektu z 2-metrowym
kablem, 7 metrowy kabel uziemienia z zaciskiem, sonda miotetkowa, 450
milimetrowy uchwyt na sonde spiralng z przytaczem, 60 milimetrowe
przytacze, stuchawki, uprzaz na pas i ramiona, walizka, instrukcja obstugi.

Urzadzenia sa zgodne z wymaganiami norm:

AS3894.1-1991 oraz NACE: TMO0186-94; TMO0384-94; RP0490-2001;
RP0274-98 i RP0188-99.

Sondy szczotkowe ptaskie i przytacza Sondy spiralne

~

Badanie szczelnosci powtoki izolacyjnej
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Owijarki OWR

Urzadzenia stuzace do aplikadji przeciwkorozyjnych powtok tasmowych.
Zastosowanie:

c izolacja pofaczen spawanych,

c naprawy uszkodzen istniejacej izolacji,

C izolacja odcinkéw rur.

Cechyizalety

. Szybka wymiana tasmy, stosowane do izolowania rur o $rednicach
od 50 mm do 2000 mm.

. Owijarka posiada rolke zwijajaca przektadke tasmy.

. Raz ustawiona zaktadka tasmy nie wymaga ponownej regulacji przy
zmianie rolek tasm.

. Mozliwos¢ stosowania na rurach pionowych.

. Przyspiesza proces izolowania przeciwkorozyjnego.
. Zapewnia odpowiednie naprezenie tasmy.

. tatwa i bezpieczna obstuga.

. Mozliwos¢ pracy dla oséb prawo i leworecznych.

Aplikacja tasm ochrony przeciwkorozyjnej na rurociagach



Zastosowania pow

ANTICOR Plast - zabezpieczenie przeciwkorozyjne armatury rurociagdw np. potaczenie kotnierzowe, zasuwy, itp w klasie A30.
ANTICORRay® WSS60 - zabezpieczenie przeciwkorozyjne potaczen spawanych na nowobudowanych odcinkach rurociagdw stalowych.
Protegol® (powtoka natryskowa) - zabezpieczenie przeciwkorozyjne rurociagdw stalowych, armatury gazociagow, ksztattek oraz zbiornikow.

Hwbd =

Laminat aluminiowy Aluminio 347 - ochrona UV oraz mechaniczna powtok przeciwkorozyjnych w zabudowie napowietrznej rurociagow stalowych
(np. przejscia ziemia-powietrze).

ANTICOR CC (Casing Closure) - technologia uszczelniania koncéw rur ochronnych.

ANTICOR Syntetix® CF (Casing Filler) - technologia zabezpieczania przeciwkorozyjnego rurociagéw stalowych zabudowanych w rurach ochronnych.
ANTICORRay® REP - system naprawy uszkodzen powierzchniowych powtok fabrycznych (PE, PP) rurociagow stalowych.

ANTICORRay® REP - system naprawy uszkodzen gtebokich powtok fabrycznych (PE, PP) rurociagow stalowych.

. ANTICORWrap - systemy tasmowe (PE) ochrony przeciwkorozyjnej rurociagéw stalowych.

10. Cysterna z materiatem ANTICOR Syntetix® CF.

© 0 N oW
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