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Becoming better
every day — since 1802

Z nami otrzymujesz kompletne rozwigzania i ustugi dla réznorodnych
potrzeb i wymagan - wszystko od jednego dostawcy. Od obrébki
elektroerozyjnej (EDM), przez teksturowanie laserowe, mikroobrébke
laserowa i wytwarzanie addytywne, po najwyzszej klasy centra frezerskie
i wrzeciona, systemy mocujace, rozwigzania z zakresu automatyzacji
produkcji czy oprogramowania - oferujemy Panstwu kompletne portfolio
produktéw. Nasza oferte dopetnia kompleksowa obstuga klienta oraz
specjalistyczne szkolenia. Oferujgc nasze technologie AgieCharmilles,
Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec i System 3R oraz cyfrowe
rozwigzania dla inteligentnej produkcji (oferujgce wbudowang wiedze
specjalistyczng i umozliwiajgce optymalizacje proceséw produkcyjnych
we wszystkich branzach) pomagamy zwiekszy¢ przewage konkurencyjna.

AgieCharmilles
- jestesmy czescig GF Machining Solutions.
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Doswiadcz elastycznego, inteligentnego zarzadzania
zamowieniami oraz procesow zorientowanych na szybkos¢
Seria wycinarek drutowych CUT E 350/CUT E 600 oferuje do-
skonatg wydajnos$¢ i precyzje ciecia dzieki inteligentnemu i ta-
twemu w obstudze sterowaniu (HMI) oraz zintegrowanym
technologiom, ktére usprawniaja konfiguracje pracy, zwiek-
szajg predkosé ciecia, poprawiajg jako$¢ powierzchni, chronia
detale obrabiane oraz zapewniajg niezawodnos$¢ procesu.



Cechy gtowne

Recepta na sukces
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Innowacyjnos¢ pomaga
0siggnac przewage
konkurencyjna

Szwajcarska tradycja
nieustannej innowacji oraz
najwyzszych standarddéw jakosci
przesuwa granice techniczne

do przodu.

Komfort obstugi

Sterowanie UNIQUA umozliwia
zarowno programowanie
sekwencyjne oraz obiektowe,
zapewniajac wiekszg swobode

i mozliwosci obstugi. Bez wzgledu

na to czy jestes$ poczatkujacym,
czy doswiadczonym operatorem,
CUT F pozwala na szybkie
opanowanie zasad tworzenia
zaawansowanych programoéw
roboczych.

5

Wzmocnij swoja
wydajnos¢

Wyniki Twojej dziatalnosci zaleza
od mozliwosci i wydajnosci
maszyn. Nasz Inteligentny
Generator Mocy (IPG) oferuje
niezrownang baze eksperckich
technologii ciecia, ktére
pozwalajg na osiggniecie
wymaganej jakosci powierzchni

i doktadnosci wymiarowe;j.

\/

:

Korzystaj z naszej
wiedzy eksperckiej

Jako pierwsi na $wiecie
rozpoczeliSmy produkcje
obrabiarek elektroerozyjnych
EDM. Nasze maszyny to obecnie
efekt ponad 60 lat doswiadczen
w tej dziedzinie.

Te doswiadczenia przekazujemy
naszym klientom w postaci
zaawansowanych obrabiarek
oraz wsparcia technicznego.

Przyspiesz swojg
produktywnos¢

Zaoszczedzony czas

to zarobione pienigdze. Zawarty
w sterowaniu pakiet szybkich
technologii typu Speed zapewnia
doskonatg wydajnos¢ ciecia.




Wbudowana inteligencja

Systemy eksperckie
do Twoje] dyspozycji

Mozesz korzystac z unikalnych rozwigzan technicznych,
zaprojektowanych dzieki ponad 60-letniemu do$wiad-
czeniu i pracom badawczym GF Machining Solutions.

POWER-EXPERT WIRE-EXPERT

Ochrona przed zerwaniem drutu Precyzja na catej wysokosci detalu
Ten inteligentny modut nieustannie analizuje warunki obrébki i dostosowuje moc Automatyczna kompensacja
generatora w zaleznosci od zmian wysokosci detalu. Krytyczne sytuacje, takie jak beczkowatosci $cian oraz zuzycia drutu
nagta zmiana wysokoéci lub ciecie z odsunietymi dyszami, sg automatycznie w trakcie przechodzenia przez detal.

kontrolowane przez POWER-EXPERT. Drut nie ulegnie zerwaniu.

System antykolizyjny ICP

Nieprzewidziane kolizje i straty z tym zwigza-

ne sg przykrym wydarzeniem podczas pracy.
o Unikalny system antykolizyjny ICP (Integrated
! Collision Protection) skutecznie chroni detal

obrabiany oraz maszyne przed uszkodzeniem.
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..... weesesenennnnnenene.. PUNKE referencyjny

Punkt e-
ugiecia

Korekta punktu
referencyjnego

Kat nachylenia

TAPER-EXPERT pozwala na precyzyjne cigcie pod katem
w zakresie 0 — 30°, zaréwno pod wzgledem uzyskiwanej
chropowatosci, jak i doktadnosci katowej. Dzieki zastosowaniu

specjalnych prowadnikéw i cykléw pomiarowych, potozenie drutu

bedzie automatycznie korygowane w odniesieniu do aktualnego
kata nachylenia drutu. Pomimo ciecia pod katem do 30°, jakos$¢
powierzchni jest bliska obrdbce cylindrycznej.

Korzysci

» Niezréwnana doktadnosc ciecia pod katem

» Szeroki zakres zastosowan

» Wysoka doktadnos$¢ katowa powierzchni obrobionych
zwieksza trwatosé form wtryskowych

L

S,




Szwajcarska jakosc¢

Zaprojektowane z 1
O precyzjiip

Seria wycinarek drutowych CUT E |
i stabilng konstrukcje nosna. Um
z wysoka precyzja. Zapewniona je:
produkowanych czesci.

=
—
——
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Korpus typu T

Masywny korpus maszyny posiada
ksztatt lezacego T. Zapewnia to petne
podparcie stotu na catej dtugosci jego
przesuwu i pozwala na zatadunek ciez-
kich przedmiotéw. Osie X i Y s3g od sie-
bie odseparowane kinematycznie, dzieki
czemu osiggana jest wysoka doktadnos¢
pozycjonowania.

Stoél roboczy

Stét roboczy wykonany jest z jednego ka-
watka stali jako petna rama, zamknieta
z 4 stron. Taka konstrukcja stotu zapew-
nia precyzje ciecia i szerokie mozliwosci
mocowania detali. Maksymalna no$nos¢
stotu to 1000 kg.

Liniaty optyczne
Maszyny CUT E posiadaja liniaty optyczne do bezposred-

niego pomiaru pozycji. Ich zastosowanie zapewnia wysoka
doktadno$¢ pozycjonowania w catym okresie eksploatacji.
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Ciecie pod katem

Precyzyjne ciecie pod katem do 30° na wysokosci 50 mm
jest mozliwe dzieki poteznym suportom osi UV, realizuja-
cym przemieszczenia gtowicy gérnej.



Maszyna zajmuje
30% mniej miejsca
niz model poprzedni
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Filtry

Filtry umieszczono
wewnatrz maszyny

W pozycji pionowej, co czyni
ich wymiane szybkg i tatwa.

Automatycznie opuszczane drzwi

Komfort i 0szczednos$¢ miejsca z przodu maszyny.
Opuszczaja sie zaréwno drzwi jak i krata bezpie-
czenstwa, co w petni realizuje wymogi CE.
Dodatkowym elementem jest przeszklenie

w drzwiach, co zapewnia petng kontrole obrobki.

Konstrukcja kompaktowa

CUT E to oszczednos¢ miejsca. Maszyna
zajmuije tylko 4 m? powierzchni.
Umozliwia to efektywna integracje
maszyny w kazdym zaktadzie i obniza
koszty jej posiadania.



Konstrukcja maszyny

Nowe rozwiazania oparte
na wieloletnim doswiadczeniu

Wycinarki drutowe CUT E 350/600 posiadaja unikalne rozwigzania,
ktére pozwalajg zwiekszyc produktywnosé, zabezpieczy¢ powtarzalnosé

i bezpieczenstwo procesu oraz przyspieszy¢ wykonanie czesci.

Thermocut - system przygotowania
drutu posiada unikalne rozwiazania,
takie jak cykl rozciggania i wyzarzania
drutu, a takze jego obcinania bez uzycia
noza. Zwigksza to niezawodnos$¢
nawlekania i obniza koszty pracy.

Zintegrowany stoét obrotowy System 3R
moze by¢ uzywany do pozycjonowania lub
jako stot obrotowy serwo-sterowany

w 5 osiach (opcja).

Uktad prowadzenia drutu
Sprawdzony uktad prowadzenia
drutu zapewnia stabilny naciag
i ptynne przewijanie podczas
obrobki elektroerozyjnej.

Pilot reczny

Zaprojektowany do obstugi jedna reka,
pilot posiada wiele funkcji, ktéore mozna
wtgczyé bez koniecznosci podchodzenia
do panelu sterowania. Wyposazony jest
nawet w latarke.

Oszczedzanie energii: ekonomiczna i ekologiczna koniecznos¢

’

Automatyczne nawlekanie drutu
Szybkie automatyczne nawlekanie

i renawlekanie dziata dla
wszystkich rodzajow drutu i $rednic
od 0.1 do 0.3 mm.

Duza szpula drutu

Opcja ta umozliwia stosowanie szpul drutu
o wadze 25 kg. Pozwala to na dtuzszg prace
maszyny bez koniecznos$ci wymiany szpul

i w potaczeniu z:

— Butla dejonizacyjna 20 |

— Dwa wktady filtracyjne

Presja na obnizanie kosztéw produkcji spowodowata, ze oszczedzanie energii jest obecnie

priorytetem dla wielu przedsiebiorstw. Wychodzac naprzeciw tym oczekiwaniom, maszyna

zostata wyposazona w modut oszczedzania energii Econowatt. Zarzadza on poborem energii

elektrycznej w taki sposdb, aby nie byta ona marnotrawiona podczas pracy bez nadzoru. | tak,

kiedy ciecie jest zakonczone lub przerwane, to pobér mocy jest zerowy lub mniejszy niz 1 kW,

w zaleznosci od ustawienia parametréow. Automatyczne wtaczenie maszyny jest zaprogra-

mowane wedtug dziennego harmonogramu pracy zaktadu. W celu termostabilizacji, maszyna

wtacza sie automatycznie z wyprzedzeniem tak, aby byta gotowa do pracy w momencie roz-

poczecia zmiany.
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Sterowanie

UNIQUA

UNIQUA to nowy uktad sterowania HMI opracowany przez GF Machining Solutions
dla elektroerozyjnych wycinarek drutowych. Stanowi szczytowe osiggniecie ponad
stuletniej technologii EDM oraz doskonate potaczenie optymalnej funkcjonalnosci

i uzytecznosci (ergonomii) z naszych poprzednich interfejsow HMI.

.‘é_

PROGRAMOWANIE
SEKWENCYJNE

Dla kazdego poziomu umiejetnosci
UNIQUA jest idealna zaréwno dla
ekspertow od drutowej obrébki EDM,
jak i poczatkujacych uzytkownikdw.
Podczas gdy eksperci uzywaja jej
zaawansowanych funkcji, poczatkuja-
cy moga polegac na jej prostocie
obstugi i tatwosci w nauce petnego
wykorzystania jej mozliwosci.
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PROGRAM
OBIEKTOWE

Dla kazdego uzytkownika
Programuj w trybie offline lub
bezposrednio na maszynie.

UNIQUA gwarantuje kompatybilnos$¢
z oprogramowaniem CAD/CAM oraz
zawiera potezne narzedzie graficzne
ze zintegrowanym CAM.

Dla kazdej metody pracy

UNIQUA umozliwia obstuge
dopasowana do Twojej metodyki
wykonywania czynnosci obstugowych.
Kontroluj szczegoty programowania
sekwencyjnego z uaktualniona
funkcjonalnoscia bazowana

na programach roboczych ISO lub
wykorzystaj elastycznosé
programowania obiektowego.






UNIQUA

F.atwosc uzytkowania

Elastyczne wprowadzanie danych

1

2
1. Wszystkie dane sg wprowadzane
CAD/CAM @ bezposrednio do UNIQUA. Uniqua

] W
] &
] o1

2. Importowana jest tylko geometria
obrabianego przedmiotu, pozostate dane

s3 uzupetniane w UNIQUA.
Opis @ Import
3. Geometria obrabianego przedmiotu, jego
v opis i cele obrébki sg importowane,
natomiast dane pozycjonowania i pomia-
Pomiar @ rowe sg uzupetniane w UNIQUA.
v

4. Importowane sg kompletne dane
obejmujace: przedmiot obrabiany,
Seria @@@ obrébke, pozycjonowanie oraz dane
@ pomiarowe. W przypadku podtaczenia

Cigcie ‘oa

~ robota, dane s3g bezposrednio zarzadza-
I ne przez UNIQUA.

5. Wszystkie zaimportowane dane z bezpo-
$rednim wykonaniem w UNIQUA, w tym
palety umieszczone w magazynie robota.

Przygotowanie obroébki

MANAGER PREPARATION | EXECUTION

MANAGER: Zarzadzaj folderami, plikami oraz zadaniami,

aby usprawni¢ przygotowanie i wykonanie obrébki.

= f
PRZYGOTOWANIE: Importuj lub twérz geometrie, a takze ] 1
okreslaj warunki, technologie oraz sekwencje obrobki. @ _[ Technologi
Symulacja 3D kazdego zadania moze by¢ wykorzystana B ] ]
do weryfikacji programéw, wysytana bezposrednio % _E 3D Previe 3D Preview

do realizacji lub z powrotem do Managera.

o ¢t————Ppogt——Ppo
o [ ]

WYKONANIE: Kokpit monitorowania pozwala operato-
rom na konfiguracje i monitorowanie aktualnie prze-
prowadzanego procesu z dostepem do wszytkich
zmiennych i punktéw. Przebieg biezacego zadania
moze by¢ réwniez monitorowany w graficznym widoku
3D podczas catego procesu realizacji.
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Zmiana strategii obrébki - w dowolnym momencie

Wyjatkowa funkcjonalno$¢ sterowania UNIQUA oferuje ela-
styczno$¢ dostosowania strategii obrobki w dowolnym mo- strategie | i |

mencie podczas przygotowania lub jej realizacji. early

B

Programowalne nastawy strategii/priorytetow

Programowalne sekwencje obrdébki minimalizujg niepo-
trzebne interwencje operatora i pozwalajg na zaplanowanie strategie | i | ||| ; |||

przestojow. Priorytety mozna zmienia¢ podczas wykonywa- late
nia obrdbki za pomoca ,jednego klikniecia” bezposrednio
w sterowaniu UNIQUA i bez przerywania procesu.

Zarzadzanie seriami

=
i
&

Zoptymalizowane zarzadzanie automatyzacja
Sterowanie UNIQUA umozliwia efektywne zarzadzanie przed-
miotami obrabianymi (zaréwno w przypadku pojedynczych

detali, catych serii czy palet). UNIQUA stale monitoruje procesy
pomiarowe i ciecia, umozliwiajgc zautomatyzowane wykona-
nie wielu palet, ktére moga by¢ przechowywane w magazynie

=/ N
olo
O Jiss

robota. Petna sekwencja produkcji na réznych paletach moze
by¢ programowana bezposrednio z systemu CAD/CAM, elimi-
nujac konieczno$¢ ponownego przygotowania w sterowaniu

obrabiarki.

Dynamiczna zmiana w obrébce seryjnej

UNIQUA daje operatorowi petng mozliwo$¢ zmiany prioryte-
téw wykonania detali i partii, wtgczajac w to funkcje takie jak
wstawianie detali i zmiana priorytetow. ZC:(

Dodanie pilnego zadania
Funkcja Piece insert umozliwia przerwanie obrébki i wprowa- R - 2 - AP | —_

dzenie pilnego zadania bez utraty danych czy koniecznosci
przeprogramowania. Przerwane zadanie zostaje wznowione
doktadnie tam, gdzie zostato zatrzymane, bez koniecznosci
modyfikowania istniejgcych danych.

Dodanie pilnego zadania
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Cyfrowy generator IPG

Duzo mocy,
duze mozliwosci

Kluczem wydajnego i precyzyjnego procesu elektroerozji jest niezréwnany szwajcarski
generator typu IPG (Intelligent Power Generator). Nowoczesne uktady przetaczajace,
produkowane w zaktadzie GF Machining Solutions w Losone, dostarczajg do szczeliny iskrowej
impulsy pradowe o odpowiednim ksztatcie tak, aby catkowicie wyeliminowa¢ niekorzystne
zjawiska, takie jak elektroliza i warstwa biata. Catkowicie cyfrowa konstrukcja, zbudowana bez
uzycia transformatoréw pozwala tez na duze oszczednosci energii elektrycznej.

. . Zmienna wysokos¢ ciecia

Modut POWER-EXPERT automatycznie
dozuje moc generatora, co jest
szczegdlnie przydatne przy cieciu
przedmiotéw o zmiennej wysokosci.

- Wysokos$é: 10-60 mm

- Stal

- Drut AC Brass 900 (mosigzny twardy)
- 3 przejscia

- Chropowato$¢: Ra 0.55 um

=
) Stempel
Ptyta z otworami Strategie ochrony narozy automatycznie
- Wymiary: 250 x 150 x 15 mm dostosowuja parametry podczas zmiany
- Stal . kierunku cigcia tak, aby zapewnic idealne
- Drut AC Cut AH (mosiezny powlekany) odwzorowanie profilu.
- 5 przejs¢
- Doktadno$¢ rozstawu otworéw: + 3 pm - Wysokogé: 60 mm
- Chropowatos¢: Ra 0.22 pm - Stal
- Drut AC Cut AH (mosigzny powlekany)
- 5 przejs¢
- Tolerancja konturu: £ 5 ym
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Wysokie detale

- Wysokos¢: 150 mm

- Stal

- Drut AC Cut AH (mosigzny powlekany)

- 6 przejs¢

- Maksymalny btagd wymiaréw TKM: £ 5 um

Matryca z weglika

- Wysokos$é¢: 20 mm

- Weglik spiekany

- Drut AC Cut AH (mosigzny powlekany)
- 5 przejsé

- Chropowato$¢: Ra 0.17 um

U||

Doktadne ksztatty

- Wysokosé: 60 mm

- Stal

- Drut AC Cut AH (mosiezny powlekany)

- 5 przejsc

- Maksymalny btad wymiaréw TKM: £ 2 ym
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Ciecie pod katem
Maszyny CUT E posiadaja bardzo dobre mozliwosci
ciecia pod katem.

- Kat do 30° na wysokosci 56 mm

- Stal

- Drut AC Brass 400 (mosigzny miekki)
- 5 przejsé

- Chropowatos$¢: Ra 0.55 pum

Ptyta tnaca

- Wysokos$¢: 20 mm

- Stal

- Drut AC Cut AH (mosiezny powlekany)
- 5 przejsé

- Luz tnacy: 4 um

- Chropowatoé¢: Ra 0.22 pm




Cyfrowy generator IPG

Dedykowany do wiekszej
produktywnosci

Nasz najnowszy generator antyelektrolizyjny IPG w potaczeniu z nowym sterowa-
niem CNC jest platforma rozwojowa dla nastepnej generacji maszyn GF Machining
Solutions. Przysztos¢ zaczyna sie tutaj.

Uktady logiczne wysokiej wydajnosci

Uktady procesorowe sterujgce praca najnowszych
generatoréow GF Machining Solutions posiadaja tak
duzy stopien integracji oraz wydajnos¢ obliczenio-
wa, ze kontrolowana jest kazda pojedyncza iskra.
Pozwala to na uzyskanie doskonatej jakosci po-
wierzchnido Ra 0.16 um.
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Automatyczne tworzenie technologii cigcia

Dostepny w sterowaniu program EDM EXPERT generuje
optymalnga technologie ciecia wedtug zadanych kryteriéw.
Proponuje on gotowe sekwencje z nastawami generatora
i offsetami drutu. Baza danych technologicznych jest boga-
ta i obejmuje wiele rodzajow materiatéw, jak tez rodzajow
i Srednic drutow.

Technologie do cigcia stali

Najlepsze Ra

)
01 350
5 100
T 70
50
Wysokos¢
(mm)

0
[ Drut mosiezny
I Drut powlekany

Najlepsze Ra
(um)

08
06
04
02

250

Wysokos¢
(mm)

@mm

B Grafit

B Miedz

[l Aluminium
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Najlepsze Ra
(um)

025

020

70

70

70

50
Wysokos¢
(mm)

o
I Drut mosiezny
I Drut powlekany

Proces zorientowany na wydajnos¢

Generator IPG posiada technologie ciecia typu Speed.
Sa one zoptymalizowane pod katem wydajnosci i po-
zwalaja na skrdcenie czasu cigcia nawet o 18% w po-
réwnaniu do maszyn standardowych.

Drut AC Cut VS

Wycinarka drutowa ma bardzo szeroki zakres zasto-
sowan, dlatego wtasciwy dobor drutu jest niezbedny
w celu uzyskania optymalnej wydajnosci, precyzji
i jakosci powierzchni. Jeden z oferowanych przez nas
typow drutéw o nazwie AC Cut VS zwieksza szybkos$¢
ciecia az o 15%.

Druty
15% szybciej

Cyfrowy generator IPG
18% szybciej

AC Cut VS

Standardowy
drut mosiezny

350/660
Poprzedni 5076
mode



Doktadnos¢ maszyny

Wyjatkowa precyzja
i powtarzalnosc

Ta cze$¢ zostata wykonana w typowych warunkach pracy. Demonstruje ona doskonate
mozliwosci maszyn CUT E, niezbedne do produkcji precyzyjnej: doktadnosé ksztattu, precyzje
odwzorowania konturu, jako$¢ powierzchni i powtarzalnos¢. Sa to cztery powody, aby kupié
maszyne AgieCharmilles CUT E.

20
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Parametery obrobki

Materiat obrabiany: K107/Sk11

Drut: AC Brass 900, @ 0.2 mm
Wysoko$é: 60 mm

Czas obrdébki: 2 h 47" w 5 przejsciach
Luz pomiedzy czesciami: 3 um

Odchytka ksztattu wycietej powierzchni: 88 mm x @3 mm, +3 um

Parametery obrébki

Doktadnos¢ ksztattu TKM: £3 um

Doktadno$¢ geometryczna / réwnolegtos$¢ $cian: 3 um
Jakos¢ powierzchni: Ra 0.24 pm

Strategia ochrony narozy

Strategia ochrony narozy automatycznie dopasowuje para-
metry obrébki podczas zmiany kierunku ciecia. Profil ciecia
jest doktadnie odwzorowany w najdrobniejszych szczegoétach.
Zapewniona jest doktadnos¢:

. Bez ochrony Z ochrong
- ostrych katow, narozy narozy

— matych promieni.
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Opcje wyposazenia

Skonfiguruj swoja maszyne

Wyposazenie maszyn CUT E 350/CUT E 600 mozna dobiera¢ w zaleznosci od potrzeb i

wygody uzytkownika.

1// Zestaw dla drutu @ 0.1 mm
Ten zestaw obejmuje wszystkie elementy
niezbedne do cigcia drutem o $rednicy 0.1 mm.

2 /] Zestaw do ciecia pod katem 10°-30°
Opcja do precyzyjnego ciecia katéw zawiera:
— Zestaw prowadnikdéw specjalnych

— Dysze do nawlekania

— Zestaw nakretek

Dostepny dla drutéw o $rednicy 0.2 i 0.25 mm.

3 // (Automatic Slug Welding)

ASW to funkcja automatycznego tworzenia
mostkow w celu utrzymania odpadu w matrycy

na czas ciecia zgrubnego. W zaprogramowanych
przez uzytkownika miejscach maszyna tworzy
mikromocowania z wykorzystaniem procesu erozji
odwrotnej. Pozwala to na tatwe wybicie reczne
odpadu z matrycy.
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4 /] Lampa stanu pracy

Lampa informujaca o stanie wykonania zadania,
posiada:

- 3 kolory (zielony, zétty, czerwony),

— Osprzet przytaczeniowy.

5// AC CAM EASY

— Licencja Professional:
Jest to upgrade oprogramowania standardowego
do wers;ji Professional.

— Licencja Advanced:
Jest to upgrade oprogramowania standardowego
do wersji Advanced.

6 /1 Zintegrowany stot obrotowy System 3R
Moze by¢ uzywany do pozycjonowania

lub jako stot obrotowy serwo-sterowany w 5 osiach.

Praca w pozycji poziomej.

7 /1 3D setup

3D Setup stuzy do pozycjonowania przedmiotow

za pomocg sondy pomiarowej. Jest to cykl szybki

i automatyczny. Pozwala on na zaoszczedzenie
czasu i eliminuje konieczno$¢ zastosowania drogich
systemdéw mocujacych.

8 // Szatkownica drutu

Tnie drut na mniejsze czesci i gromadzi je

w zbiorniku znajdujgcym sie z tytu urzadzenia.
Maksymalna pojemnos¢ zbiornika wynosi 25 kg.

9 // Duza szpula drutu 25 kg
Pozwala na wydtuzenie czasu bezobstugowej pracy.



Dane techniczne

-
CUTE 350 CUTE 350
CUT E 350 CUT E 600
Maszyna
Wymiary maszyny* mm 1850 x 3050 x 2220 2160 x 3400 x 2320
Masa maszyny (bez dielektryka) kg 2845 4230
Strefa robocza
Maks. wymiary detalu mm 820 x 680 x 250 1030 x 800 x 350
Maks. masa detalu kg 400 1000
Poziom dielektryka min./maks. mm 0/280 0/380
Sprezone powietrze
Cisnienie bar 6.5-8 6.5-8
Min. przeptyw l/min 150 150
Osie
Przesuw X, Y, Z mm 350 x 250 x 250 600 x 400 x 350
Przesuw U, V mm +45 +50
Maks. kat nachylenia drutu °/mm +30/50 +30/50
Rozdzielczos¢ pomiaru X, Y, U, V, Z pum 0.1 0.1
Szybkos$é posuwu (XYZ) m/min 0-3 0-3
Zintegrowany system antykolizyjny (ICP) XY, 2 XY, 2

Uktad dielektryka

Typ wody Woda dejonizowana Woda dejonizowana
Zbiornik dielektryka l 760 1130

Filtracja 2 2

Butla dejonizacyjna (niestandardowa) 1 1

Zywica dejonizacyjna (niestandardowa) l 20 20

* Dtugo$¢ x szerokos$¢ x wysokosé
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- -
CUTE 600 CUTE 600
CUT E 350/CUT E 600

Uktad przewijania drutu
Standardowe prowadniki drutu mm 2 0.20 lub @ 0.25

mm @ 0.10-0.30
Dostepne $rednice drutu
Automatyczne nawlekanie dla drutu mm 2 0.10-0.30
Automatyczne renawlekanie dla drutu mm 2 0.10-0.30
Dopuszczalna waga i typ szpul drutu kg 8 (JIS P5), 25 (DIN 160)
Najlepsze Ra Weglik spiekany/Stal pum 0.14
Maks. predkosé ciecia mm?/min 300
Zasilanie elektryczne Warunki pracy systemu
Napiecie wejsciowe pradu 3-fazowego (V) 3 x 400 Temperatura dla najwyzszej precyzji 20 +1°C
Czestotliwosé sieci (Hz) 50 lub 60 Temperatura dla pracy systemu 15-30°C
Dopuszczalne odchytki napiecia +10% Dopuszczalna wilgotnosé 40-80%
Pobér mocy (kVa) 10 Maks. dopuszczalny poziom emisji hatasu (Db(A)) 70
Dopuszczalne mikro-zaniki (ms) 3 Czas stabilizacji temperaturowe;j (h) 3
Wsp6tczynnik mocy 0.8 Poziom ochrony urzadzen elektrycznych (IP) 43
Ekran i system operacyjny 19" / Windows
CD-ROM/Klawiatura Tak
Ethernet port USB Tak
Pilot zdalnego sterowania Tak
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GF Machining Solutions

Dostawca multitechnologicznych

rozwiazan

Nasze zaangazowanie w realizacje Twoich specyficznych potrzeb jest potwierdzone przez wartosc
dodang inteligencji, produktywnosé i jakosé, ktére zapewniajg nasze multitechnologiczne rozwigzania.
Twdj sukces nas motywuje, dlatego stale poszerzamy nasza legendarng wiedze techniczna.
Gdziekolwiek jestes$, niezaleznie od branzy i wielko$ci Twojego zaktadu, mamy kompletne rozwigzania
oraz cel, by przyspieszy¢ Twoj sukces - juz dzis.

EDM (obrébka

elektroerozyjna)

Wycinarki drutowe EDM

Elektroerozyjne wycinarki drutowe oferowane
przez GF Machining Solutions s3 szybkie, precy-
zyjne i coraz bardziej energooszczedne. Od ultra-
precyzyjnej obrébki zminiaturyzowanych kompo-
nentéw, przy wykorzystaniu drutu o $rednicy
od 0.02 mm, az po super nowoczesne rozwigza-
nia zapewniajace wydajng obrdbke i doskonatg
jako$¢ powierzchni obrabianej, nasze maszyny
EDM gwarantujg Twoj sukces.

Drazarki wgtebne EDM

GF Machining Solutions rewolucjonizuje elek-
troerozyjna obrébke wgtebna za pomoca takich
funkcji, jak: technologia iGAP dla radykalnego
zwiekszenia predkosci obrébki i zmniejszenia
zuzycia elektrod. Wszystkie nasze systemy
do drazenia wgtgbnego oferujg szybkie usuwa-
nie materiatu i zapewniaja lustrzane wykon-
czenie powierzchni wynoszace Ra 0.1 pm.

Drazarki otworéw EDM

Rozwigzania GF Machining Solutions do draze-
nia otworéw umozliwiajg wiercenie otworéw
w materiatach przewodzacych elektrycznosé
z bardzo duzg predkoscia - a takze, w przypad-
ku konfiguracji piecioosiowej, pod dowolnym
katem na detalu o pochytej powierzchni.

Oprzyrzadowanie

Doswiadcz petnej autonomii, przy jednoczesnym
zachowaniu najwyzszej doktadnosci, dzieki na-
szym systemom oprzyrzadowania System 3R
do paletyzacji detali oraz elektrod, i potgcz rézne
maszyny i procesy, skracajac czas konfiguracji
i umozliwiajagc bezproblemowe przenoszenie
przedmiotéw obrabianych miedzy réznymi
operacjami.

Oprzyrzadowanie
i automatyzacja

Automatyzacja

Wraz z Systemem 3R zapewniamy réwniez
skalowalne i optacalne rozwigzania do automa-
tyzacji dla pojedynczych maszyn lub ztozonych,
multitechnologicznych gniazd produkcyjnych,
dostosowane do Twoich potrzeb.
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Obrdbka
skrawaniem

Frezarki

Producenci narzedzi i form zyskujg przewage
konkurencyjng dzigki szybkim i precyzyjnym
procesom obroébki dostepnym w rozwigzaniach
Mikron MILL S. Obrabiarki Mikron MILL P osig-
gajg ponadprzecietng produktywnos¢ dzieki ich
wysokiej wydajnosci i automatyzacji. Klienci
poszukujacy najszybszego zwrotu z inwestycji
czerpig korzysci z przystepnej wydajnosci na-
szych rozwigzan Mikron MILL E.

Wysokowydajna obrébka topatek lotniczych
Nasze gotowe rozwigzania Liechti umozliwiaja
wysoce dynamiczng produkcje precyzyjnych to-
patek. Dzieki ich wyjatkowej wydajnosci i nasze-
mu dos$wiadczeniu w obrdobce topatek, zwiek-
szasz wydajnos¢ produkujac przy najnizszych
kosztach.

Wrzeciona

Jako czgs¢ GF Machining Solutions, firma Step-Tec
angazuje sie w rozwdj kazdego centrum obréb-
czego juz od pierwszego etapu. Kompaktowa
konstrukcja w potgczeniu z doskonatg powta-
rzalnoscia termiczna i geometryczng zapewniajg
doskonata integracje wrzecion z obrabiarka.

Oprogramowanie

Rozwigzania do digitalizacji

W celu przyspieszenia transformacji cyfrowej,
spétka GF Machining Solutions przejeta firme
Symmedia GmbH specjalizujgca sie w oprogra-
mowaniu do tgcznosci pomiedzy maszynami.
Razem oferujemy petng game rozwigzan Prze-
mystu 4.0 dla wszystkich branz. Przysztosé
wymaga elastycznosci do szybkiego przysto-
sowania sie do cyfryzacji proceséw. Nasza inte-
ligentna produkcja oferuje wbudowana wiedze
specjalistyczng, zoptymalizowane procesy pro-
dukcyjne i automatyzacje narzedziowni: rozwia-
zania dla potaczonych ze sobg, inteligentnych
maszyn.

Wytwarzanie
Zaawansowane

Teksturowanie laserowe

Estetyczne i funkcjonalne teksturowanie jest ta-
twe i w 100% powtarzalne dzieki naszej cyfrowej
technologii laserowej. Nawet skomplikowane
geometrie 3D, w tym czesci precyzyjne, s3 tek-
sturowane, grawerowane, mikrostrukturowane,
znakowane i etykietowane.

Mikroobrodbka laserowa

GF Machining Solutions oferuje maszyny do ob-
rébki laserem femtosekundowym przystosowa-
nym do wytwarzania drobnych, wysoce precy-
zyjnych elementdw, zaspokajajacych rosnace
zapotrzebowanie na coraz mniejsze, bardziej
skomplikowane podzespoty niezbedne do wy-
twarzania wiodacych na rynku produktéw.

Wytwarzanie addytywne (AM)

GF Machining Solutions i 3D Systems, wiodacy
globalny dostawca rozwigzan do wytwarzania
addytywnego i zarazem pionier druku 3D, na-
wigzali wspotprace w celu wprowadzenia no-
wych rozwigzan w zakresie druku 3D z metalu,
ktére umozliwig producentom wydajniejsze
wytwarzanie ztozonych czeséci metalowych.

Service + Success

Zdobywaj nowe szczyty wydajnosci

Opracowali$my naszg nowa serie pakietéw ustug
Success Pack z mysla o maksymalizacji Twojego
zwrotu z inwestycji, umozliwiajac naszym klien-
tom dazenie do sukcesu niezaleznie od ich profilu
przemystowego. Pakiety subskrypcyjne obejmuja
kompleksowy zakres ustug, ktére gwarantuja
wsparcie niezbedne do maksymalnego wykorzy-
stania zasobdéw naszych klientdw juz dzi$, przy
jednoczesnym przygotowaniu sie na wyzwania
jutra. Nasi eksperci wspierani przez najnowocze-
$niejsze, inteligentne rozwigzania cyfrowe $wiad-
czg peten zakres ustug serwisowych.

eCatalog

Bogaty wybor certyfikowanych materiatow eks-
ploatacyjnych oraz oryginalnych czesci zamien-
nych gwarantuje utrzymanie najwyzszej precyzji
i wydajnosci. Wszystko to mozna znalez¢ w na-
szym katalogu online (ecatalog.gfms.com).
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Nasze lokalizacje
Szwajcaria Europa Ameryki Azja
Siedziba Schorndorf, Niemcy USA Chiny
Biel/Bienne Coventry, Wielka Brytania Lincolnshire (IL) Pekin
Agrate Brianza (Ml), Wtochy Chicago (IL) Changzhou
Losone Barcelona, Hiszpania Huntersville (NC) Szanghaj
Genewa Marinha Grande, Portugalia Irvine (CA) Chengdu
Langnau Massy, Francja Dongguan
La Roche Blanche, Francja Toronto (Vaughan), Kanada Hong Kong

Zaktad produkcyjny

Lomm, Holandia
Altenmarkt, Austria
Warszawa, Polska
Brno, Republika Czeska
Budapeszt, Wegry
Vallingby, Szwecja

Centrum Demonstracyjne

Monterrey, Meksyk
Sao Paulo, Brazylia
Caxias do Sul, Brazylia

Jokohama, Japonia
Tajpej, Tajwan
Taichung, Tajwan
Seul, Korea

Singapur, Singapur
Petaling Jaya, Malezja
Bangalore, Indie
Pune, Indie

Hanoi, Wietnam

Spétka handlowa

www.gfms.com



GF Machining Solutions

W skrocie

Umozliwiamy naszym Klientom prowadzenie wydajnej i efe-
ktywnej dziatalnosci poprzez dostawy innowacyjnych rozwigzan
w zakresie frezowania, elektroerozji, lasera i automatyzaciji.
Nasza oferte uzupetnia kompletny pakiet ustug serwisowych.

GF Machining Solutions sp. z o0.0.
Al. Krakowska 81, Sekocin Nowy
05-090 Raszyn

Tel. 22 326 50 50

Faks 22 326 50 99
info.gfms.pl@georgfischer.com
www.gfms.com/pl
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Dane techniczne i ilustracje nie sg wigzace. Nie s3 to

dane gwarantowane i moga by¢ przedmiotem zmian.



