OTEC

PRECISION FINISHING SOLUTIONS

POLERKI WIROWE
SERIA CF

DOSKONALE POWIERZCHNIE NA CALYM SWIECIE



2 | OBROBKA W POLERKACH WIROWYCH

OBROBKA MASOWA
DLA NAJBARDZIEJ

WYMAGAJACYCH
WYROBOW

Maszyny CF firmy OTEC dziatajg na zasadzie obrdébki wirowej, niezwykle
wydajnego procesu wykanczania masowego. Podczas tego procesu
obrabiane przedmioty zanurzane sg w obracajgcym sie granulacie
szlifierskim lub polerskim w otwartym, beczkowatym pojemniku
procesowym. Medium obraca sie za pomoca obracajgcego sie dysku, ktéry
tworzy dno pojemnika i jest oddzielony od $cianki pojemnika regulowang
szczeling.

Efekt réznych sit odsrodkowych dziatajagcych na obrabiane przedmioty i
Scierniwo daje bardzo intensywny proces wykanczania. Moze by¢ on nawet
20 razy bardziej wydajny niz na przyktad konwencjonalne wibratory. W
procesie wykarnczania na mokro, mieszanka wody/preparatu jest ciggle
dodawana i odprowadzana, zabierajgc ze soba resztki usunietego materiatu.
Daje to obrabianym przedmiotom czystg i wolng od korozji powierzchnie.
Wiele lat doswiadczenia wtozono w rozwdj tych maszyn, co wyjasnia,
dlaczego sa tak popularne wsréd klientéw.

Zalety

o Szybkie, catkowicie niezawodne i powtarzalne wyniki

o Niezwykle ekonomiczne wykornczenie, nawet w przypadku
bardzo matych czesci (np. czesci toczone o $rednicy 0,5 mm i
grubosci materiatu 0,08 mm)

© tatwa obstuga

o Szeroki zakres zastosowan, od usuwania zadzioréw po polerowanie na
wysoki potysk




przed

przed

po

ZAKRES ZASTOSOWAN | 3

Przemyst —
Od gratowania po polerowanie

Tutaj gtdwnymi obszarami zastosowan sg szybkie i doskonate wykorczenie
powierzchni ttoczonych, frezowanych i toczonych czesci. W szczegélnosci
maszyny CF moga przetwarza¢ nawet bardzo skomplikowane i delikatne
przedmioty obrabiane. W zastosowaniach przemystowych gtéwny nacisk
ktadzie si¢ na gratowanie i szlifowanie powierzchni w jakosciach do
lustrzanego wykonczenia wiacznie..

Jubilerstwo — doskonate
ISnienie nawet w
najgtebszych zakamarkach

Aby uzyskaé wykonczenie o wysokim potysku w przemystowej produkcji
bizuterii, z kamieniami szlachetnymi lub bez nich, lub wykancza¢ ztozone,
misternie zaprojektowane elementy bizuterii, maszyna CF moze by¢
uzywana do wszystkich tych zastosowan. Uzywanie odpowiedniego
medium do danego zadania i odpowiednich akcesoriéw, takich jak uchwyty
na pierscionki, zapewnia doskonate i ekonomiczne rezultaty na kazdym
etapie procesu.

Wyroby medyczne—
Wysokiej jakosci obrobka dal delikatnych wyrobéw

Solidne materiaty na implanty, ceramika i tworzywa sztuczne. W przypadku
wyrobéw medycznych wymagane sg niezwykle gtadkie powierzchnie o bardzo
niskich warto$ciach chropowatosci (mniej niz 0,02 um). W tym przypadku
maszyny CF sa tak delikatne i doktadne, ze nie dochodzi do zadnych odksztatcen
produktéw podczas wykariczania.

Protetyka i wiecej —
polerowanie na lustro

Akryle, szkto porcelanowe i twarda guma — maszyny CF polerujg wszystkie
te materiaty na wysoki potysk. Do skomplikowanych konturéw i delikatnych
elementow obrabianych, zaréwno twardych, jak i miekkich. Gratowanie,
polerowanie i polerowanie w jednym procesie.
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Kompaktowa konstrukcja, prosta obstuga -

C F = !\I I S K O System obradbki, ktéry jest precyzyjnie dostosowany

B U DZ ETOWA do kazdego konkretnego zastosowania, wyznacza

I N W E STY CJ A _ standardy wydajnego i ekonomicznego gratowania,
szlifowania, wygtadzania i polerowania. Seria maszyn CF

B IZSYlSI_I E g\ﬁ g ZTY to modutowa koncepcja, ktérag mozna tatwo rozbudowacé.

Na przyktad, do szesciu pojemnikoéw procesowych mozna

ustawi¢ obok siebie w jednej jednostce.

Ekstremalnie przyjazna dla uzytkownika
Predko$¢ obrotowa, czas procesu, stezenie
mieszanki wody/zwigzku, cykle ptukania i
wszystkie inne kluczowe parametry procesu
mozna ustawi¢ za pomoca tatwego w obstudze
systemu menu na jednostce sterujgcej z ekranem
dotykowym Siemens, a takze mozna zapisa¢ do
75 réznych programéw obrobki.

Catkowita niezawodnos¢

W celu zapewnienia bezawaryjnej pracy i dtugiej
zywotnosci uzywane sg wytgcznie materiaty i
komponenty najwyzszej jakosci.

Bardzo optacalna

Relatywnie niskie naktady inwestycyjne i znaczny
potencjat oszczednosci pod wzgledem czasu
obrobki sprawiajg, ze seria CF oferuje doskonaty
stosunek jakosci do ceny..

Doskonate wyniki obrébki
Gratowanie, polerowanie, szlifowanie i polerowanie —
jedna maszyna obejmuje caty zakres zastosowan.



System szczeliny jest kluczem do wydajnosci i
ROZWI N | ETA optacalnosci procesu obrobki wykanczajagcej w
polerkach wirowych. Maszyny z serii CF dostgpne
z odpowiednig szczeling do wszystkich (na
T E C H N O L O G I A mokro lub na sucho). Zalety tego sg nastepujace:
o Niskie wymagania konserwacyjne

oNajwyzszej jakosci powtarzalne wyniki
O Absolutna niezawodnos¢
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System szczeliny ceramika/ceramika

Dzieki temu systemowi szczeline mozna ustawi¢ z doktadnoscig do 0,05 mm. Ta technologia jest
preferowana do obrébki na sucho, poniewaz uzycie bardzo drobnych granulek polerskich daje najlepsze
rezultaty polerowania.

System szczeliny ceramika/poliuretan

Ten standardowy system firmy OTEC nadaje sie do najczestszych zastosowan obrébki wykoriczeniowej na
mokro. Potaczenie ceramiki i poliuretanu zapobiega gromadzeniu sie czegokolwiek w szczelinie i
blokowaniu dysku, zapewniajgc tym samym wysoki stopieri niezawodnosci procesu i niskie wymagania
konserwacyjne.
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System szczeliny Zero gap

W przypadku obrébki na mokro bardzo drobnych elementéw obrabianych szczeling mozna zmniejszyé
do zera. Umozliwia to stosowanie bardzo drobnych srodkéw do mikroobrobki, takich jak np. KXMA 24,
i zapewnia, ze zadne elementy obrabiane nie utkng w szczelinie.
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The Maszyny CF sa dostepne w wersji jubilerskiej i
przemystowej. Jedng z gtownych réznic jest system
S E R IA C F sterowania; wersja przemystowa jest standardowo
dostarczana z jednostka sterujaca Siemens S 7-200.

Modutowe polerki wirowe sa dostepne z 1 - 4 pojemnikami

procesowymi.

seria CF (maszyny wolnostojace)

Typ Objeto$é pojemnika | Srednica pojemnika | Szer.x Gieb. x Wys. m Wymagania zasilania

kVA/V

CF1x9 1x9 257 810 x 1000 x 1620 118 1.2/230
CF2x9 2x9 257 1240 x 1000 x 1620 182 1.8/230
CF3x9 3x9 257 1670 x 1000 x 1620 220 3.0/230
CF4x9 4x9 257 2200 x 1000 x 1620 254 3.6 /400
CF1x18 1x18 333 880 x 1000 x 1620 127 0.9/230
CF2x18 2x18 333 1380 x 1000 x 1620 200 2.0/230
CF3x18 3x18 333 1880 x 1000 x 1620 234 3.0/230
CF4 x18 4x18 333 2405x 1110 x 1760 350 4.5/400
CF1x32 1x32 410 1130x 1120 x 1630 285 2.0/230
CF2x32 2x32 410 1960 x 1120 x 1630 520 4.5/ 400
CF3x32 3x32 410 2780x 1120 x 1630 750 7.0 /400
CF4x32 4x32 410 3610x 1120 x 1630 900 9.0/400
CF1x50 1x50 485 1200 x 1535 x 1680 265 2.5/230
CF2x50 2 x50 485 2120 x 1535 x 1680 450 5.0/400
CF3x50 3x50 485 3040 x 1535 x 1950 635 7.5/400
CF4x50 4 x50 485 3940 x 1535 x 1950 1050 10.0/ 400

Standardowe wyposazenie maszyny CF

o Pojemnik roboczy z wytozong na gorgco powtoka poliuretanowa.

o Rama z modutéw z blachy stalowej malowanej proszkowo — tatwa rozbudowa o dodatkowe wyposazenie

o Predkos¢ regulowana falownikiem

o Panel dotykowy PLC lub system przyciskow 2D (zastosowania jubilerskie) z cyfrowym
wyswietlaczem pokazujgcym czas, predkosé obrotowa, cykle ptukania, dozowanie i inne
kluczowe parametry, z mozliwoscig zapisu 75-ciu programéw obrébki.

Seria CF-T (polerki stotowe)

Typ Objetosé pojemnika | Srednica pojemnika | Szer.x Gieb. x Wys. m Wymagania zasilania
. Jmm mm __ JkJkvav
30

CF5T 5 190 575 x 400 x 680 0.4 /230
CF2x5T 2x5 190 990 x 505 x 720 63 0.8/230
CFOT 9 257 650 x 530 x 830 65 0.9/230
CF2x9T 2x9 257 1145 x 545 x 865 116 1.8/230
CF18T 18 333 725 x 600 x 845 80 0.9/230
CF2x18T 2x18 333 1285 x 575 x 845 140 1.8/230

Standardowe wyposazenie maszyny CF-T

o Pojemnik roboczy z wytozong na gorgco powtoka poliuretanowg

o Wysokiej jakosci system szczeliny z pierscieniem ceramicznym na dysku

o Predkos¢ obrébki sterowana falownikiem

o Wyswietlacz pokazuje ustawiony czas, czas trwania procesu, predkos¢ obrotowa
dysku oraz kody btedu

Wyposazenie opcjonalne CF-T

o Pompka dozujgca z wytacznikiem ptywakowym
o Sita do oddzielania wyrobéw od wsadu




Seria CF oll

Seria ta zostata specjalnie zaprojektowana do procesu obrébki masowej, w
ktérym zamiast mieszanki wody i $rodka wigzacego stosuje sie specjalne
srodki szlifierskie i polerujgce wraz z olejami.

Zastosowanie
Szczegd6lnie nadaje sie do przedmiotéw obrabianych, ktére maja tylko
ograniczony stopien zadziordw (np. grat wtérny po szlifowaniu)

Zalety tego systemu
o Bez dodatkowych kosztéw oraz zajmowania miejsca przez system oczyszczania wody
o Bez koniecznosci odttuszczania wyrobéw przed obrébka masowg
o Korozja nie jest juz problemem
o Brak koniecznos$ci suszenia wyrobéw po obrébce. Wyroby sg wcigz
zaolejone gdy przechodza do nastepnego etapu
o Doskonaty system do elastycznej obrobki w linii produkcyjnej

Serie CF SP

Ten nowy typ polerki zostat opracowany specjalnie do szlifowania i
polerowania w jednym procesie.

Zastosowanie

o Zastosowanie specjalnego wsadu polerskiego w potaczeniu z pastg do
szlifowania na mokro znacznie zwieksza wydajnos¢ szlifowania

o Po wyptukaniu pasty $ciernej efekt szlifierski ustaje a wsad polerski
zaczyna wybtyszcza¢ powierzchnig wyrobdéw

Zalety
o Mozliwos¢ przeprowadzenia szlifowania i polerowania w jednym procesie obrébki bez
wymiany wsadu

Dodatkowe wyposazenie opcjonalne polerek wirowych

Jednostka dozujgca z elektronicznym programowaniem stezenia
preparatu oraz przeptywu wody.

Oprécz ustawiania stezenia mieszaniny, ta jednostka dozujgca umozliwia

ustawienie doktadnej ilosci wody podawanej do pojemnika za pomoca

panelu dotykowego. Ponadto mozliwe jest réwniez elastyczne

programowanie przeptywu wody i stezenia mieszaniny aby zmieniata sie

podczas trwania procesu. Na przyktad:

o Niski przeptyw wody, niskie stezenie preparatu w mieszaninie na poczatku
procesu = bardzo intensywne szlifowanie.

o Wysoki przeptyw wody, wysokie stezenie preparatu, niska predkos¢ pod
koniec procesu = powierzchnia wysokiej jakosci, wysoki stopien
niezawodnosci procesu.
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Systemy separacji dla maszyn z serii CF

Magazyn wsadéw z pojemnikami plastikowymi
na dodatkowe rodzaje Scierniw

Reczne sita separacyjne z 6 wymiennymi siatkami
o roznych wielkos$ciach oczek

DOWODY

ZAMIAST
OBIETNIC

Pozwdl nam udowodni¢ jak zaawansowana
jest nasza technologia

Z przyjemnoscig udowodnimy twierdzenia, ktére
sktadamy w odniesieniu do naszej firmy i
wydajnosci serii maszyn do obrébki wirowej CF.
Na zyczenie udzielimy Ci szczegdtowych porad
dotyczacych wilasciwego systemu obrobki
wykanczajgcej odpowiedniego dla Twoich
wyrobow, w tym dobierzemy odpowiednie wsady
szlifierskie i polerskie. Co wiecej, bezptatnie i bez
zadnych zobowigzan wykonamy testy obrobki
Twojego produktu i dostarczymy raport
dotyczacy wszystkich istotnych parametréw
procesu.

przed po

Unisepa

o System automatycznej separacjiz
uzyciem sit i silnika wibracyjnego

o Wysoce wydajny

o Szybka wymiana sit; sterowana
falownikiem predkos$¢ wibracji

o Opcjonalnie dostepna w wersji
mobilnej na kétkach i/lub z systemem
przemywania

Automatyczna separacja

magnetyczna ze zintegrowanym

demagnetyzerem

o Niezawodnie oddziela wyroby
ferromagnetyczne od Scierniwa

o Demagnetyzer automatycznie
demagnetyzuje przedmioty obrabiane

Bearbeitungsprotokall e
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Seria CF 50 MR jest wyposazona w automatyczng
MA SZY N Y jednostke separujacg i system zawracania

wsaddéw. Gdy pojemnik roboczy jest oprézniany,

obrabiane  przedmioty sg automatycznie
S P E C IA L N E oddzielane od $cierniwa. Gdy pojemnik odchyla

sie z powrotem do pozycji roboczej, media
S E R I I C F $cierne sg wprowadzane z powrotem do
pojemnika procesowego. Media $cierne mozna
wymieni¢ po prostu za pomocg wymiennego
pojemnika na media. Zaawansowany mechanizm

umozliwia tatwg i szybka wymiane sita
separatora bez uzycia narzedzi.

Dla specjalnych zastosowarn i indywidualnych
procesow, dostarczamy rozwigzania

dostosowane do konkretnego obszaru Specyfikacja techniczna
zastosowania.

taczac standardowe komponenty ze specjalnie
R A A
zaprojektowanymi, mozemy dostarcza¢ bardzo
550

CF1x50 1457 x2000 x 2300 3/230

przystepne cenowo, systemy dostosowane do
specjalnych wymagan. Przeslij nam szczegoty GF2E (AP AND2 N R LY
dotyczace wymagan wyrobu, a my zbudujemy

dla Ciebie odpowiednia maszyne.

Pot automatyczna polerka CF 1x18 W petni automatyczna maszyna CF

Ta maszyna Specgalna zawiera system powrotu Z automatyczng separacjg i systemem zawracania wsadu
wsadu $ciernego i automatyczng separacje

wyrobéw od Scierniwa.




U NAS JAKOSC
MA DLUGA

TRADYCJE

Zatozony 1996, OTEC szybko ugruntowat swoja
pozycje lidera technologicznego na rynku,
opracowujgc nowe koncepcje maszyn, wynalazki
i ulepszenia. OTEC dostarcza maszyny, ktére sg
starannie dostosowane do potrzeb konkretnych
branz i ktére sg naprawde imponujgce pod
wzgledem optacalnosci, obstugi i precyzji, a ktére
sg o wiele lepsze od konwencjonalnych
systeméw. Okoto 120 pracownikéw jest
zatrudnionych w siedzibie firmy w potudniowych
Niemczech. Globalna sie¢ sprzedazy zapewnia
doskonate wsparcie na catym $wiecie, a
wykonczenie najlepsze na $wiecie jest zawsze
gwarantowane..

OTEC Prazisionsfinish GmbH
Heinrich-Hertz-Str. 24 - 75334 Straubenhardt - Germany

Seria DF T Seria SF

Do obrébki wyrobéw Catkowicie doskonata do obrébki

mocowanych osobno. ztozonych geometri.

Phone +48 607 769 129- Fax +49 7082 4911-29 - E-Mail: r.wojcik@otec.de

www.otec.de/pl
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