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Becoming better
every day — since 1802

Z nami otrzymujesz kompletne rozwigzania i ustugi dla réznorodnych
potrzeb i wymagan - wszystko od jednego dostawcy. Od obrobki
elektroerozyjnej (EDM), przez teksturowanie laserowe, mikroobrébke
laserowa i wytwarzanie addytywne, po najwyzszej klasy centra frezerskie
i wrzeciona, systemy mocujace, rozwigzania z zakresu automatyzacji
produkcji czy oprogramowania - oferujemy Painstwu kompletne portfolio
produktéw. Nasza oferte dopetnia kompleksowa obstuga klienta oraz
specjalistyczne szkolenia. Oferujgc nasze technologie AgieCharmilles,
Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec i System 3R oraz cyfrowe
rozwigzania dla inteligentnej produkcji (oferujgce wbudowang wiedze
specjalistyczng i umozliwiajgce optymalizacje proceséw produkcyjnych
we wszystkich branzach) pomagamy zwiekszy¢ przewage konkurencyjna.

Mikron Mill
- jestesmy czescig GF Machining Solutions.
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Mikron MILL E 500/700 U to seria wysokowydajnych frezarek
5-osiowych o sztywnej, stabilnej, zeliwnej konstrukcji w ksztat-
cie litery C. Dzieki szeroko rozstawionym prowadnicom oraz
podwdjnie podpartemu stotowi obrotowemu ta seria maszyn
zapewnia wysoka jakos$¢ detali wraz z optymalnym usuwaniem
widréow. Ta seria uniwersalnych frezarek jest dedykowana
szczegolnie do produkcji narzedzi i form oraz czesci dla prze-
mystu samochodowego, energetycznego i maszynowego.



Segmenty rynku i zastosowania

Przykladowe zastosowania

Jakos¢
powierzchni

PRZYKLAD DETALU Grubos¢

Sciany

Pokrywa ptyty
Stabilny bezpieczny Materiat: AL 7575 0.5mm
proces — obrébka bez
$ladéw drgan

Osiggaj wysoka
doktadnosc i jakosc
powierzchni

s Przygotuj sie na = 3 f
— : wzrost produkcji ! W

Przemyst lotniczy

Powtarzalno$

2417

produkcja
czesci

Proces

N

Narzedzie chirurgiczne
Materiat: AL 6061

Jakos¢
powierzchni

PRZYKLAD DETALU

Rozwigzanie "pod klucz"

Redukcja kosztow
wytwarzania

Osiagaj wysoka
jakos$¢ powierzchni

Przemyst medyczny

Czas rodukcji
obrobki Mizszyo

6.540:. 30% . Wyjatkowy |

Zakres
obrotu

+120°do
-65°

PRZYKLAD DETALU
Skradc¢ czas obrobki
i obniz koszty: jedno
mocowanie

Jakosé
powierzchni

Ra 0.5um

Wydajny proces
od operacji zgrubnej i c

do wykanczajacej - . obrbki
Wydajna i elastyczna g 80min
produkcja seryjna

Przemyst medyczny

( Proces

Hak ptytki metalowej
do zespolenia odtamoéw
kostnych

Materiat: SS 17-4
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PRZYKLAD DETALU TR pc:a-h Doktadnos¢
g @4mm do +
; Elastycznosé: wiele @40mm 0.03mm
réznych procesow

frezowania

Redukcja kosztow:
wydajne frezowanie
5-osiowe

Zapewnij stabilnos¢
procesu podczas
dtugich operacji

Wydajnosé

0.021m3
/min

Przemyst motoryzacyjny

Element uktadu

Proces wystrzeliwujacego
poduszke powietrzng

Materiat: AL 6082

PRZYKLAD DETALU Blister do ciastek
! . Materiat: AL 6082
Frezowanie gtebokich

gniazd

Wysoka jakos¢ powierzchni Wydajnosé

+210cm?
/min

Stata predkos¢
frezowania
symultanicznego

Matryce i formy

Srednica
narzedzi

1.5mm

Jakos¢

( Proces ‘ powierzchni /
Ra 0.5
um 3
PRZYKLAD DETALU Pokrywa py
Osiagaj WySOka precyzje Materiat: AL 6082

pozycjonowania w 5 osiach

Wysoka wydajnos¢
procesu

Zmienne operacje
z kazdej strony

Obroébka

wielokrotna p Wydainose

Obrébka bez r +210cm?
Maszyny odksztatcen /min

i mechanika ogélna s
h Doktadnos¢
e ——

Mikron MILL E500 U/ 700 U



Technologie

Wysokowydajna obrobka

Mikron MILL E U to dynamiczne, wysokowydajne centrum + PFOdUkUj detale w bezpiecznym
obrébkowe do obrébki 5—osiowe;j. . . .
I precyzyjnym procesie.

Zapewnia bardzo wydajng obrébke wszystkich rodzajéow + ZWiQkSZ niezawodnos$¢

materiatéow, takze aluminium i stali nierdzewnej. Nowo- b@ZObStUgOWEj obrébki
czesny projekt tego rozwigzania pozwala zaoszczedzié )

przestrzen, a ergonomia utatwia prace operatora. + ZWiQkSZ 2yW0tn0éé obrabiarki.

* Znaczaco zredukuj koszty produkcji.

Wydajnosc¢
i produktywnosc
obrobki b-osiowej

6  Mikron MILL E 500 U/700 U



Rozwigzania

Kompletne rozwiazania
— dla Ciebie

= 4
i -

i
Sztywna konstrukcja Podwaéjnie podparty Wrzeciono Step-Tec: Sterowanie HEIDENHAIN
maszyny stét uchylno-obrotowy 120 Nm, 20000 min" lub FANUC

Zintegrowana automatyzacja
v n S, -
lub mozliwos$¢ podtaczenia
OIZVSC]. automatyzacji innych
. producentéw

* Wysoka dynamika niezbedna
dla idealnej produkcji.

* Przy maksymalnym obcigzeniu maszyna generuje :
niewielki hatas i zapewnia wysoka jakos¢ produkcji. Zintegrowana paletyzacja

* Wydajnoé¢ i moc wrzeciona do wykonywania wielu
réznych aplikacji.

* Ciesz sie bezobstugowa produkcja (zaréwno w nocy, jak
i w weekendy) z ulubionym systemem automatyzacji.

7  Mikron MILL E 500 U/700 U



Sita i precyzja

Mikron MILL E 500 U/700 U
podstawowe elementy

* Az do 60 narzedzi w magazynie. 215 narzedzi
w wiezy narzedziowej

tatwy zatadunek podczas obrobki

* stet uchylno-obrotowy z napedem bezposrednim
lub przektadnia

Wysoka doktadnos¢ pozycjonowania i powtarzalnosé dzieki bezpos$redniemu napedowi

¥ Duzy zakres uchytu od -65° do +120°

Umozliwia perfekcyjny dostep dla narzedzia o optymalnej dtugosci

TWrzeciono 20’000 min-', moment 120 Nm

Najlepsza jakos¢ powierzchni zaréwno przy obrébce zgrubnej, jak i wykanczajacej

* Kompaktowa powierzchnia i ergonomiczny dostep

Najwyzsza wydajnos$¢ i ergonomia przy zajmowanej niewielkiej powierzchni

Ponad 50-letnie doswiadczenie
w projektowaniu maszyn

8  Mikron MILL E 500 U/700 U



Przesuw pionowy
0sz

MILL E 500 U: 400 mm
MILL E 700 U: 500 mm

Przesuw poprzeczny
0sY

MILL E 500 U: 450 mm
MILL E 700 U: 600 mm

Przesuw wzdtuzny

0s X

MILL E 500 U: 500 mm
MILL E 700 U: 700 mm

0$ obrotowa
n x 360°

0s uchylna
MILL E 500 U: -65 / +120°
MILL E 700 U: -65 / +120°
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Korzysci z automatyzacji produkcji

Zwieksz swojq produktywnosc¢
i elastycznosc¢

Wykonuj mate, szybkie zadania obrébkowe z takg sama wydajnoscia
i zyskownoscia jak sredniej wielkosci serie czy powtarzalne zamowienia.

Twdj krok w kierunku wyzszej wydajnosci:

Krok 1

Przejdz od frezowania
3-osiowego z wieloma
mocowaniami do 5-osiowego
frezowania z jednym
mocowaniem.

+46%

produktywnosci

Krok 2
Rozbuduj konfiguracje:
uchwyt palet System 3R

+20%

produktywnosci

Krok 3

Stworz petny system:
automatyczny zmieniacz

i magazyn palet System 3R

+16h

dodatkowej pracy

Praca ciagta 24/7 przy
najnizszym koszcie.

E
- o
= = -
+++ + +
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* Szybka instalacja

* Najkrotszy czas przestoju

s

* Wysoka zyskownoé¢
* Szeroka elastycznoéé

* Wysoka wydajnos¢

Osiagnij szybki zwrot z inwestycji

za pomocg frezarki Mikron MILL E 500 U
WYyp0osazonej we wrzeciono

20000 min™', stét symultaniczny

z bezposrednim napedem oraz w nasz

zintegrowany system paletyzacji
(az do 7 pozycji).

== =

= 11 Mikron MILLE 500 U/700U
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Automatyzacja z magazynem palet

Zintegrowana paletyzacja

Wznies swojg produktywnos$é na nowy
poziom zmniejszajac jednoczesnie koszty,
dzieki doskonatemu rozwigzaniu w postaci
automatyzacji. Duze drzwi magazynu palet
zapewniajg optymalny dostep do recznego
zatadunku lekkich detali, natomiast
ciezkich detali za pomoca suwnicy. Duze
okna daja dobry wglad w magazyn palet.
Zarzadzanie paletami odbywa sie poprzez
sterowanie frezarki.

PPEE—

.
Ergonomiczna konstrukcja drzwi dla tatwego zatadunku
detali do 200 kg

12 Mikron MILLE 500 U/700 U



Pieciostronna obréobka w jednym zamocowaniu

5-osiowa obroébka oferuje znaczace korzysci podczas
obrdébki matych i duzych komponentéw. Dzieki technologii
5-osiowej mozliwa jest obrébka réznych ksztattéw

i powierzchni w jednym zamocowaniu.

* stet uchylno-obrotowy dostepny w wersji paletowe;j:
System 3R (Dynafix/Delphin) i Erowa (UPC/MTS)

Stét uchylno-obrotowy dostepny w wersji standardowej:
duza ptyta o wymiarach @ 500 / 630 mm z rowkami
réwnolegtymi

Kartezjanski uktad wspétrzednych umozliwia intuicyjne
zrozumienie ruchéw narzedzia / detalu podczas
frezowania

Bezposredni pomiar pozycji w osiBi C

Maszyna dostepna w wersji 5-osiowej indeksowanej
i symultanicznej

13 Mikron MILLE 500 U/700 U

Paleta Dynafix

Paleta Delphin

(1 \\\

Stét uchylno-obrotowy z rowkami rownolegtymi

a2




Magazyny narzedzi

Rozwigzanie dopasowane
do Twoich potrzeb

* Ergonomiczny i przyjazny dla uzytkownika
* Zapewnia wydajnoé¢ i stabilnoé¢ procesu
* Umozliwia zatadunek narzedzi z zewnatrz bez przerywania obrobki

* Gwarantuje tatwy zatadunek dzieki ergonomicznym drzwiom

30

60 narzedzi

narzedzi

14 Mikron MILLE 500 U/700 U
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Zaawansowane wrzeciona

Wrzeciona
do wysokowydajnej obrobki

Wysokowydajne wrzeciona frezarek z serii Mikron MILL E 500 U / 700 U zostaty zaprojektowane

do ciezkiej obrobki zgrubnej i jednoczes$nie frezowania wykanczajacego. Dzieki zastosowanej
konstrukcji 3 tozysk kulkowych z przodu i tozyska hybrydowego z tytu caty uktad jest bardzo sztywny
i pozwala na gtebokie frezowanie przy uzyciu bardzo dtugich narzedzi. Przyspiesz usuwanie wiéréw
dzieki predkosciom posuwu, ktére sg mozliwe dzieki absorpcji duzych sit skrawania przez wrzeciono.

Wrzeciono 20000 min' w wersji OptiCool zapewnia nie tylko stabil-
nos¢ termiczng samego wrzeciona, ale dodatkowo blokuje naturalne
przenikanie ciepta do wrzeciennika (0$ Z). Dzieki temu wrzeciono za-
pewnia wysoka precyzje, powtarzalnosé i jakos¢ powierzchni.

Wrzeciono 20000 min' * Smarowanie tozysk w systemie
Moc (S6) 36 KW bezposredniego smarowania DLS
» Wrzeciono wyposazone w czujniki
Moment (Sé) 120 Nm wspierajace zintegrowane moduty
Maks. obroty 20000 min” Smart Machine
X X » Chtodzenie przez wrzeciono wszystkimi
Przyspieszenie 25s znanymi chtodziwami
Smarowanie Olejowo-powietrzne
Interfejs HSK-A63 DIN69063-1
narzedzia

Wrzeciono o predkosci 12000 min™' zapewnia wystarczajgcg wydaj-
nos¢ i moc dla wielu zastosowan. tozyska kulkowe sg zabezpieczone
przed zanieczyszczeniami dzieki systemowi bariery powietrznej. Na-
rzedzie jest utrzymywane przez sprezyne i zwalniane przez cylinder
hydrauliczny.

Wrzeciono 12000 min™' Dobra stabilno$¢ termiczna dzieki OCS

Moc (S6) 20 kW + Doskonaty stosunek masy do wydajnosci
 Zintegrowana funkcjonalnos¢

Moment (S6) 88 Nm intelliSTEP

Maks. obroty 12000 min"' .

Stozek narzedzia ISO 40 / BT 40 / CAT 40

Bezstopniowa zmiana predkosci
obrotowej - bez utraty wydajnosci

Przyspieszenie 25s

Smarowanie Olejowo-powietrzne

Przygotowane do chtodzenia
Interfejs narzedzia 1S0 40/BT 40/CAT 40 wewnetrznego (opcja)

16 Mikron MILLE 500U/700U



Wyzwanie dla wrzeciona

Frezowanie peinym
przekrojem

Opis obrobki

« Frezowanie na gtebokosci 1.5xD jest
trudnym zadaniem dla maszyny.

* Predkos$¢ posuwu ustawiono
na obcigzenie wrzeciona 85%.

e Testy przy wyzszych predkosciach
spowodowaty przecigzenie maszyny.

Narzedzie

. Frez 016 kulisty Réznica w obcigzeniu

wrzeciona

e Producent:
FRANKEN (2615AZ.016) MILLE5S0OU 0
Obcigzenie wrzeciona 85% - o

Parametry obrobki
* Obroty wrzeciona: 2586 min™’
e Posuw: 1034 mm/min

Standardowe wrzeciono
Obciazenie wrzeciona 150%

» Gtebokos$¢ osiowa: 24 mm

» Gteboko$¢ promieniowa: 16 mm

» Wydajnos¢ usuwania materiatu:
397 cm?®/min

Wydajnos¢

+160 cm?®
/min

PRZYKLAD DETALU

Szybszy proces

Wydajnosé

397 cm®/
min

Wydajniejsze
usuwanie wiorow

Obcigzenie
wrzeciona

-76%

Mniej wibracji
i dtuzszy czas
pracy maszyny

Maszyny
i mechanika ogélna

Detal testowy
Proces Bohler K110 1.2379

‘\-/} (X153CrMoV12)

17 Mikron MILLE 500 U/700U



* Brak zuzycia

* Wysoka dynamika

* Wysoka doktadnosé
¥ Bez luzu

Stoét uchylno-obrotowy umozliwia obrobke detali
z wykorzystaniem réznych przyrzadéw mocujacych,
w tym kolumny referencyjnej.

18 Mikron MILL E500U/700 U



Naped bezposredni

Stol uchylno-obrotowy
Z napedem bezposrednim

W osi uchylnej i obrotowej silniki momentowe realizujg naped bezposredni. Umozliwia
on doskonata precyzje i wykofAczenie powierzchni detalu.

W zastosowanym napedzie przenoszenie sity odbywa sie bez mechanicznych
podzespotdw, a to oznacza, ze tarcie, zuzycie oraz zmniejszenie dynamiki i sztywnosci
nalezg juz do przesztosci.

Wszystkie stoty uchylno-obrotowe s3 projektowane i produkowane przez
GF Machining Solutions.

Chtodzenie woda zapewnia
optymalng temperature

Wysoka dynamika pracy Ciggte ttumienie zaktdcen

Naped bezposredni
eliminuje zuzycie i zapewnia
dtuga zywotnos¢

Cykl
grzania

30min

Stabilnos¢
temp.

PRZYKELAD DETALU
Zapewnij doktadnos¢
pozycjonowania

W pieciu osiach

"]

2417

Zapewnij powtarzalnosc Powtarzalnost

produkcji seryjnej

Badz gotowy na
szybkie osiagniecie
stabilnej jakosci

W spotosiowos:
otworéw

Przemyst motoryzacyjny

| Proces | Wyzwanie

v wspotosiowosci

19 Mikron MILLE 500 U/700U



Odprowadzanie wiorow

Na mokro lub na sucho

- Zawsze czysta obrobka
=

Usuwanie wioréw dopasowane do potrzeb uzytkownika
» Dedykowane rozwigzanie do wiéréw dtugich
lub ptywajacych
Transporter wiéréw z osobnym zbiornikiem chtodziwa
z doktadna jednostka filtracyjna.
+ Dedykowane rozwigzanie do wiekszosci wiorow
o dtugosci ponizej 100 mm, w tym igietkowych
Transporter wiéréw z osobnym zbiornikiem chtodziwa
z doktadna jednostka filtracyjna.

Opcje
¢ Chtodzenie przez wrzeciono

* System sptukiwania wiéréow
« Stabilizacja termiczna chtodziwa
« Separator oleju

* Optymalny sptyw wiéréw dzieki po-
chytym i gtadkim $cianom kabiny
roboczej

* Dysze sptukujace we wszystkich
naroznikach zapobiegaja gromadze-
niu sie widrow

* Profesjonalny transporter wiéréw
o wydajnosci 43 l/h

20 Mikron MILL E 500 U/700 U



obrobka
Z szybkim
Zzwrotem

inwestycji
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Sterowanie Heidenhain TNC 640 oraz moduty Smart Machine
Wynies proces produkcji ponad
podstawowe ustawienia maszyny
1 sterowania

Smart Machine to szeroki zestaw inteligentnych modutow, ktére majag na celu uczynié proces
frezowania bardziej doktadnym, bezpiecznym, szybkim, powtarzalnym i ekonomicznym.

1 Dostarczanie precyzyjnych informacji do operatora
o aktualnym stanie maszyny, niezbednych do analizy
procesu obrébki.

2 Wspieranie operatora w optymalizacji procesu, co znacznie
poprawia wydajnosc¢ i jako$¢ wyrobow.

3 Samodzielne optymalizowanie parametréow pracy przez
maszyne w oparciu o zaprogramowane algorytmy.
Zwieksza to bezpieczenstwo procesu oraz poprawia
jakos¢ wyrobéw, co jest szczegdlnie wazne w pracy

bezobstugowej oraz dla personelu bez doswiadczenia
technologicznego.

+ . , . Sterowanie Heidenhain TNC 640 zapewnia elastycznos¢ i wy-
Wytwarzaj detale w sposob bezpieczny L . . :
dajnos$¢ na wszystkich etapach - od przygotowania zadania

I precyzyjny do momentu frezowania czesci. Dotykowy ekran zamontowa-
+ Zwieksz niezawodnos$¢ w pracy ny na ramieniu obrotowym (co zwieksza jego dostepnosc)
bezobstugowej umozliwia operatorowi szybka nawigacje. Dzieki przyjaznemu

dla uzytkownika i praktycznemu interfejsowi, oferujgcemu
rozne funkcje, TNC 640 wspiera operatoréw w ich codziennej
+ Obniz kOSZty pr’oduiji pracy i zwieksza dostepno$¢ maszyny, by mogta realizowa¢
takze inne zadania.

* Zapewnij bezawaryjna prace maszyny

Precyzja

Moduty Smart Machine,

takie jak ITC i Kinematic opt

wspomagaja precyzje centrum

& obrébkowego, tak aby osiagnac
'Y jeszcze wyzsza doktadnosc
‘E’ wykonywanego detalu.

Oszczedzanie energii
Moduty Smart Machine, takie
jak Econowatt, pozwalaja
zaoszczedzi¢ do 50% energii.
Sa niezbedne dla ochrony
Srodowiska i niosa korzysci
finansowe.

Ochrona

Ochrona Moduty Smart Machine, takie jak PFP,
chronig maszyne oraz proces.

22 Mikron MILL E 500 U/700 U



Customer Services

Nowe mozliwosci ustug cyfrowych

Dziat obstugi klienta GF Machining Solutions wcigz przesuwa granice technologiczne, aby
zapewnic Ci dostep do ustug przysztosci - juz dzis.

rConnect to platforma ustug cyfrowych dostepna dla

wszystkich technologii GF Machining Solutions. Poprzez
modutowe podejscie, rConnect obejmuje szereg ustug,
ktére umozliwiajg zwiekszenie produktywnosci. Platforma
posiada certyfikat TUVIT.

Poprzez rConnect Messenger, dane maszynowe s3 wysy-
tane na Twoje urzadzenie mobilne, dzieki czemu bedziesz
na biezaco informowany o stanie produkcji. Mozesz nadzo-
rowac swoj warsztat przez smartfona.

rConnect Live Remote Assistance (LRA), zapewnia bezpo-
Sredni dostep do naszych wykwalifikowanych inzynieréw
serwisu dzieki najnowszej technologii. LRA to potgczenia gto-
sowe i wideo, czat, tablica, transfer plikdw, dostep do systemu
i udostepnianie ekranu za pomoca tabletu z oprogramowa-
niem Windows lub twojego standardowego komputera.

23 Mikron MILL E 500 U/700 U



Opcje

Szeroka gama
wyposazenia dodatkowego

| /¥ l
Laserowa sonda Sonda dotykowa detalu Odcigg mgty olejowe;j
pomiaru narzedzia

T

Chtodzenie przez wrzeciono System sptukiwania wiér_c’)w TSC filtr tasmowy (20 bar) Okno obrotowe

- Przedtuzenie gwarancji APS
- Liniaty optyczne APS extended
- Uktad obrobki ITC
w mgle olejowe]j ITC 5X
-Szyba odporna RNS
na zarysowania PFP
- Separator oleju DNC
-Interfejs do robota KinematicsOpt
Tryb pracy 3 Lampa sygnalizacyjna Dodatkowe opcje Moduty Smart Machine

Sterowanie Fanuc
Niezawodny i ekonomiczny system CNC z zaawansowanymi
funkcjami takimi jak interpolacja NANO i kontrola konturéw Al.

Wydajnosc i niezawodnos¢

Fanuc 0i-MD ma kompaktowa konstrukcje z ograniczonym
okablowaniem aby zapewni¢ najwyzsza niezawodnos¢ i tatwa
konserwacje.

W potaczeniu z najnowsza technologia napedu, Fanuc 0i-MD
zapewnia gtadkie powierzchnie dzieki zastosowaniu znacznie
lepszej rozdzielczosci dla polecen pozycjonowania.
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System 3R — Oprogramowanie do zarzadzania paletami i narzedziami

JTM (JobToolManager)

Sl
ey

Przypisz plik NC,

sprawdz dostepnos$¢ narzedzi, zaplanuj

Przy wyborze programu NC Job Tool Manager rejestruje
narzedzia uzyte podczas obrobki.

Dane s3 przechowywane; program definiuje czas catej
obrdébki lub czas obrdbki kazdym narzedziem.

Jesli program byt uzywany wczesniej, automatycznie
wys$wietla ostatni zapisany czas.
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#§ GF - Job Tool Marages [1.0027) -
B ® 1 B — 5 : tatwe w obstudze
il mioe oA | | euTTiRa MAL RS ISR | covm pasi] oprogramowanie maszyny
e — w;:im ze zintegrowanym
MP NCPROGRAM TIME PP % zmieniaczem palet.
: m&m :2:33 3 ":' Przypisz program NC
t PARTIH  cocofo. 0. } et do pozycji palety poprzez
4;.2 :ﬁ:’:: xxi 3 ;. [ przesunigcie palcem
BRI e it po ekranie dotykowym, tuz
obok zmieniacza palet.
Korzysci
* tatwa zmiana priorytetow
— podczas pracy maszyny
@ * Dodawanie i usuwanie zadan
= podczas obrébki
.Ep * Zadaniadla ktérych brakuje
frezow nie zostang wykonane
+ Obliczany jest szacowany oraz
roae o e rzeczywisty czas obrébki dla

zawartosci magazynu.

Zarzadzaj narzedziami po wykonanych zadaniach

Za kazdym razem, gdy nowe zadanie jest uruchamiane,
Job Tool Manager sprawdza liste narzedzi, aby
zweryfikowac ich dostepnosé.

Jesli wtasciwe narzedzie zostanie uszkodzone a inne
odpowiednie narzedzie nie bedzie dostepne, zadanie
zostanie zablokowane.



Dane techniczne

MILL E500U MILLE 700U

MILL E 500 U MILL E 500 U MILL E 700 U MILL E 700 U

RTT 5-osi RTT 5-o0si symultaniczny RTT 5-osi RTT 5-o0si symultaniczny
Przesuwy
Wzdtuzny X mm 500 500 700 700
Poprzeczny Y mm 450 450 600 600
Pionowy z mm 400 400 500 500
Uchylny ° -65/+120 -65/+120 -65/+120 -65/+120
Obrotowy ° nx 360 nx 360 nx 360 nx 360
Liczba osi 3+2 5-o0si, symultaniczne 3+2 5-0si, symultaniczne
Wrzeciono
Rodzaj In-line | Motor In-line | Motor In-line | Motor In-line | Motor
Maks. obroty min”' 12'000 | 20'000 12'000 | 20'000 12'000 | 20°000 12'000 | 20°000
Maks. moment kW/Nm  20/88 36/120 20/88 36/120 20/88 36/120 20/88 36/120
Stozek wrzeciona ISO 40 | HSK-A63 ISO 40 | HSK-A63 ISO 40 | HSK-A63 1ISO 40 | HSK-A63

BT 40 BT 40 BT 40 BT 40

CAT 40 CAT 40 CAT 40 CAT 40
Posuw osi
Posuw szybki X,Y,Z m/min 30/30/30 30/307/30 30/307/30 30/307/30
Posuw szybki B, C min™’ 17 /28 32/112 17 /28 32/112
Automatyzacja
Magazyn narzedzi szt. DT 30/CT 60 DT 30/ CT 60 DT 30/ CT 60 DT 30/CT 60
Wieza narzedziowa szt. 120/170/ 215 120/170/ 215 120/170/ 215 120/170/ 215
Magazyn palet szt. 5 Delphin 400/400 lub 5 Delphin 400/400 lub 5 Delphin 400/400 lub 5 Delphin 400/400 lub

5 MTS 400/400 lub
7 Dynafix 350/350 lub
7 UPC 320/320

5 MTS 400/400 lub
7 Dynafix 350/350 lub
7 UPC 320/320

5 MTS 400/400 lub
7 Dynafix 350/350 lub
7 UPC 320/320

5 MTS 400/400 lub
7 Dynafix 350/350 lub
7 UPC 320/320

Czas wymiany palety s 30 30 30 30
Interfejs do robota dostepny dostepny dostepny dostepny
Stot uchylno-obrotowy

Srednica ptyty stotu (rowki T) mm 500 500 630 630
Maks. no$nos¢ stotu (3/5) kg 300 3007/ 200 450 450 / 450
Masa

Maszyny kg 6030 6030 8060 8060
Sterowanie

Heidenhain TNC 640 TNC 640 TNC 640 TNC 640
Fanuc (12000 min') 0i-MD - 0i-MD -
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MILL E 500 U - obszar roboczy

Y 450

Z 400

MILL E 700 U - obszar roboczy

Y 600

Z 500

150

2 800
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MILL E 500 U z magazynem palet
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MILL E 500 U z magazynem palet i magazynem narzedzi 120, 170 lub 215 pozycji
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GF Machining Solutions

Dostawca multitechnologicznych

rozwiazan

Nasze zaangazowanie w realizacje Twoich specyficznych potrzeb jest potwierdzone przez warto$c
dodang inteligencji, produktywnosé i jakosé, ktére zapewniajg nasze multitechnologiczne rozwigzania.
Twdj sukces nas motywuje, dlatego stale poszerzamy nasza legendarng wiedze techniczna.
Gdziekolwiek jestes$, niezaleznie od branzy i wielko$ci Twojego zaktadu, mamy kompletne rozwigzania
oraz cel, by przyspieszy¢ Twoj sukces - juz dzis.

EDM (obrébka

elektroerozyjna)

Wycinarki drutowe EDM

Elektroerozyjne wycinarki drutowe oferowane
przez GF Machining Solutions sa szybkie, precy-
zyjne i coraz bardziej energooszczedne. Od ultra-
precyzyjnej obrobki zminiaturyzowanych kompo-
nentéw, przy wykorzystaniu drutu o $rednicy
od 0.02 mm, az po super nowoczesne rozwigza-
nia zapewniajace wydajng obrébke i doskonatg
jakos¢ powierzchni obrabianej, nasze maszyny
EDM gwarantujg Twoj sukces.

Drazarki wgtebne EDM

GF Machining Solutions rewolucjonizuje elek-
troerozyjng obrébke wgtebna za pomoca takich
funkcji, jak: technologia iGAP dla radykalnego
zwiekszenia predkosci obrobki i zmniejszenia
zuzycia elektrod. Wszystkie nasze systemy
do drazenia wgtebnego oferujg szybkie usuwa-
nie materiatu i zapewniaja lustrzane wykon-
czenie powierzchni wynoszgce Ra 0.1 um.

Drazarki otworow EDM

Rozwigzania GF Machining Solutions do draze-
nia otwordw umozliwiajag wiercenie otworéow
w materiatach przewodzacych elektrycznosé
z bardzo duzg predkoscia - a takze, w przypad-
ku konfiguracji piecioosiowej, pod dowolnym
katem na detalu o pochytej powierzchni.

Oprzyrzadowanie
i automatyzacja

Oprzyrzadowanie

Doswiadcz petnej autonomii, przy jednoczesnym
zachowaniu najwyzszej doktadnosci, dzieki na-
szym systemom oprzyrzadowania System 3R
do paletyzacji detali oraz elektrod, i potgcz rézne
maszyny i procesy, skracajgc czas konfiguracji
i umozliwiajgc bezproblemowe przenoszenie
przedmiotéow obrabianych miedzy rdéznymi
operacjami.

Automatyzacja

Wraz z Systemem 3R zapewniamy réwniez
skalowalne i optacalne rozwigzania do automa-
tyzacji dla pojedynczych maszyn lub ztozonych,
multitechnologicznych gniazd produkcyjnych,
dostosowane do Twoich potrzeb.
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Obrdbka
skrawaniem

Frezarki

Producenci narzedzi i form zyskuja przewage
konkurencyjng dzieki szybkim i precyzyjnym
procesom obrébki dostepnym w rozwigzaniach
Mikron MILL S. Obrabiarki Mikron MILL P osig-
gajg ponadprzecietng produktywnoé¢ dzieki ich
wysokiej wydajnosci i automatyzacji. Klienci
poszukujacy najszybszego zwrotu z inwestycji
czerpig korzysci z przystepnej wydajnosci na-
szych rozwigzan Mikron MILL E.

Wysokowydajna obrébka topatek lotniczych
Nasze gotowe rozwigzania Liechti umozliwiaja
wysoce dynamiczng produkcje precyzyjnych to-
patek. Dzieki ich wyjatkowej wydajnosci i nasze-
mu dos$wiadczeniu w obrdbce topatek, zwiek-
szasz wydajno$¢ produkujac przy najnizszych
kosztach.

Wrzeciona

Jako cze$¢ GF Machining Solutions, firma Step-Tec
angazuje sie w rozwdj kazdego centrum obréb-
czego juz od pierwszego etapu. Kompaktowa
konstrukcja w potaczeniu z doskonata powta-
rzalnoscia termiczna i geometryczng zapewniaja
doskonatg integracje wrzecion z obrabiarka.

Oprogramowanie

Rozwigzania do digitalizacji

W celu przyspieszenia transformacji cyfrowej,
spotka GF Machining Solutions przejeta firme
Symmedia GmbH specjalizujaca sie w oprogra-
mowaniu do tgcznosci pomiedzy maszynami.
Razem oferujemy petng game rozwigzan Prze-
mystu 4.0 dla wszystkich branz. Przysztoéé
wymaga elastycznosci do szybkiego przysto-
sowania sie do cyfryzacji proceséw. Nasza inte-
ligentna produkcja oferuje wbudowana wiedze
specjalistyczna, zoptymalizowane procesy pro-
dukcyjne i automatyzacje narzedziowni: rozwia-
zania dla potaczonych ze sobga, inteligentnych
maszyn.

Wytwarzanie
Zaawansowane

Teksturowanie laserowe

Estetyczne i funkcjonalne teksturowanie jest ta-
twe i w 100% powtarzalne dzieki naszej cyfrowej
technologii laserowej. Nawet skomplikowane
geometrie 3D, w tym czesci precyzyjne, s3 tek-
sturowane, grawerowane, mikrostrukturowane,
znakowane i etykietowane.

Mikroobrobka laserowa

GF Machining Solutions oferuje maszyny do ob-
rébki laserem femtosekundowym przystosowa-
nym do wytwarzania drobnych, wysoce precy-
zyjnych elementéw, zaspokajajacych rosnace
zapotrzebowanie na coraz mniejsze, bardziej
skomplikowane podzespoty niezbedne do wy-
twarzania wiodacych na rynku produktéw.

Wytwarzanie addytywne (AM)

GF Machining Solutions i 3D Systems, wiodacy
globalny dostawca rozwiagzan do wytwarzania
addytywnego i zarazem pionier druku 3D, na-
wigzali wspoétprace w celu wprowadzenia no-
wych rozwigzan w zakresie druku 3D z metalu,
ktére umozliwig producentom wydajniejsze
wytwarzanie ztozonych czesci metalowych.

Service + Success

Zdobywaj nowe szczyty wydajnosci

Opracowali$my naszg nowa serie pakietow ustug
Success Pack z mysla o maksymalizacji Twojego
zwrotu z inwestycji, umozliwiajac naszym klien-
tom dazenie do sukcesu niezaleznie od ich profilu
przemystowego. Pakiety subskrypcyjne obejmuja
kompleksowy zakres ustug, ktére gwarantuja
wsparcie niezbedne do maksymalnego wykorzy-
stania zasobéw naszych klientow juz dzis, przy
jednoczesnym przygotowaniu si¢ na wyzwania
jutra. Nasi eksperci wspierani przez najnowocze-
$niejsze, inteligentne rozwiazania cyfrowe $wiad-
czg peten zakres ustug serwisowych.

eCatalog

Bogaty wybér certyfikowanych materiatéw eks-
ploatacyjnych oraz oryginalnych czesci zamien-
nych gwarantuje utrzymanie najwyzszej precyzji
i wydajnosci. Wszystko to mozna znalez¢ w na-
szym katalogu online (ecatalog.gfms.com).
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Nasze lokalizacje
Szwajcaria Europa Ameryki Azja
Siedziba Schorndorf, Niemcy USA Chiny
Biel/Bienne Coventry, Wielka Brytania Lincolnshire (IL) Pekin
Agrate Brianza (MI), Wtochy Chicago (IL) Changzhou
Losone Barcelona, Hiszpania Huntersville (NC) Szanghaj
Genewa Marinha Grande, Portugalia Irvine (CA) Chengdu
Langnau Massy, Francja Dongguan
La Roche Blanche, Francja Toronto (Vaughan), Kanada Hong Kong

Zaktad produkcyjny

Lomm, Holandia
Altenmarkt, Austria
Warszawa, Polska
Brno, Republika Czeska
Budapeszt, Wegry
Vallingby, Szwecja

Centrum Demonstracyjne

Monterrey, Meksyk
Sao Paulo, Brazylia
Caxias do Sul, Brazylia

Jokohama, Japonia
Tajpej, Tajwan
Taichung, Tajwan
Seul, Korea

Singapur, Singapur
Petaling Jaya, Malezja
Bangalore, Indie
Pune, Indie

Hanoi, Wietnam

Spétka handlowa

www.gfms.com



GF Machining Solutions

W skrocie

Umozliwiamy naszym Klientom prowadzenie wydajnej i efe-
ktywnej dziatalnosci poprzez dostawy innowacyjnych rozwigzan
w zakresie frezowania, elektroerozji, lasera i automatyzaciji.
Nasza oferte uzupetnia kompletny pakiet ustug serwisowych.

GF Machining Solutions sp. z o0.0.
Al. Krakowska 81, Sekocin Nowy
05-090 Raszyn

Tel. 22 326 50 50

Faks 22 326 50 99
info.gfms.pl@georgfischer.com
www.gfms.com/pl
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