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1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Wszystkie maszyny wykorzystujgce technologie laserowg do obrobki
laserowej muszg spetnia¢ wymagania norm:

e PN-EN 60825-1 — Bezpieczenhstwo urzgdzeh laserowych

e PN-EN ISO 11553-1 — Bezpieczenstwo maszyn — Laserowe procesy obrobki

e PN-EN 60204-1 — Bezpieczehstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn

e Dyrektywa 2006/42/WE — Maszyny — Deklaracja CE

e Dyrektywa 2014/35/UE — Bezpieczenstwo elektryczne

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach zwigzanych z ekspozycjg na

promieniowanie optyczne (Dz.U. 2013 poz. 1619)

1.2. Kazda maszyna musi posiada¢ Deklaracje Zgodnosci CE oraz miec

przytwierdzone etykiety zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 60825-1.

- etykiete ostrzegawczg wg wzoru:
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- etykiete objasniajgca z ostrzezeniem o zagrozeniu i klasg

Przykiladowo dla klasy 4 etykieta wg normy powinna zawiera¢ napis:
PROMIENIOWANIE LASEROWE UNIKAC EKSPOZYCJI NA WIAZKE
URZADZENIE LASEROWE KLASY 4

UWAGA!

PROMIENIOWANIE
LASEROWE

1.3. Wszystkie prace muszg byé prowadzone zgodnie z instrukcjami producenta
oraz z zachowaniem najwyzszych standardow bezpieczehstwa

obowigzujgcych na terenie Unii Europejskiej.

2. ZASADY BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY

2.1. Dostep do strefy pracy systemu laserowego klasy innej niz klasa 1 moze mie¢
wytgcznie upowazniony oraz przeszkolony operator.

Dopuszczalna jest obecno$¢ osob trzecich pod warunkiem ich nadzoru przez
upowaznionego oraz przeszkolonego operatora oraz wyposazenia 0s6b trzecich w
odpowiednie indywidualne srodki ochrony wyszczegolnione w pkt. 3 regulaminu
2.2. Przed rozpoczeciem pracy nalezy:

Sprawdzi¢ stan techniczny urzadzenia.

Zweryfikowa¢ dziatanie systeméw zabezpieczajgcych.

Upewni¢ sie, ze wszyscy operatorzy majg odpowiednie szkolenia BHP
Zabezpieczy¢ miejsce pracy przed osobami postronnymi.

2.3. Kazdy operator musi przestrzega¢ zasad oznakowania strefy pracy oraz
stosowac¢ odpowiednie procedury bezpieczenstwa.

2.4. Nie wolno przebywaé w bezposrednim obszarze dziatania lasera bez srodkéw
ochrony indywidualnej i zbiorowe;.

2.5. W przypadku awarii urzgdzenia lub nieprawidtowej pracy urzgdzenia
laserowego klasy innej niz 1, operator musi natychmiast przerwac proces i zgtosic
problem do bezposredniego przetozonego, nastepnie do pracownika Targow
Kielce S.A.
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3. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ (PPE)

3.1. Operatorzy wykonujgcy pokaz obrébki laserowej na stanowiskach z laserami
klasy innej niz 1 muszg stosowac:

Okulary ochronne lub przytbice do spawania laserowego z wlasciwie
dobranym filtrem zgodnym z klasg lasera (certyfikowane zgodnie
z PN-EN 207/208:2017-07)

Odziez ochronng odporng na promieniowanie laserowe

Rekawice ochronne (jesli istnieje ryzyko poparzenia lub kontaktu z gorgcym
metalem i/lub ekspozycjg rgk na promieniowanie laserowe bezposrednie lub
odbite)

Ochronniki stuchu, jesli poziom hatasu przekracza dopuszczalne normy

Maski filtrujace, jesli istnieje ryzyko wydzielania sie oparéw metalicznych

3.2 Osoby trzecie znajdujgce sie w wydzielonej strefie pracy lasera klasy innegj
niz 1, np. obserwujgce proces z wykorzystaniem lasera klasy innej niz 1 muszg
stosowac:

Okulary ochronne lub przylbice do spawania laserowego z wilasciwie
dobranym filtrem zgodnym z klasg lasera (certyfikowane zgodnie
z PN-EN 207/208:2017-07)

Odziez ochronna odporna na promieniowanie laserowe

Rekawice ochronne (jesli istnieje ryzyko poparzenia lub kontaktu z gorgcym
metalem i/lub ekspozycjg rgk na promieniowanie laserowe bezposrednie lub
odbite)

Ochronniki stuchu, jesli poziom hatasu przekracza dopuszczalne normy

Maski filtrujace, jesli istnieje ryzyko wydzielania sie oparéw metalicznych

4. ZABEZPIECZENIA MASZYN | STREF PRACY / POKAZOW

4.1. Klasyfikacja laseréw zgodnie z norma PN-EN 60825-1:

Klasa 1 — Bezpieczna w normalnych warunkach

Klasa 2 — Bezpieczna przy przypadkowym spojrzeniu (widzialne pasmo)

Klasa 3R — Mozliwe zagrozenie dla wzroku

Klasa 3B — Niebezpieczna dla oczu i skory

Klasa 4 — Najwyzsze zagrozenie (obowigzkowe ostony i zamknieta strefa pracy)
Lasery klasy 4 mogg wytwarzac niebezpieczne odbicia rozproszone, powodowac
uszkodzenie lub zweglenie skory, ryzyko utraty wzroku oraz stwarzajg zagrozenie

pozarowe.
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Kazdy

Podczas obstugi laseréw klasy innej niz 1 nalezy zachowaé szczegdlng

ostroznoseé.

4.2. Wymagane obowigzkowe zabezpieczenia

wystawca musi zadeklarowaé sposéb ochrony podczas pokazu tj. pokaz
w przestrzeni otwartej czy zamknietej zgodnie z ponizszym:

Ostony i bariery ochronne

(ekrany z odpowiednim filtrem laserowym, kabiny z blach aluminiowych etc)
Czujniki zamkniecia strefy pracy

(blokujgce emisje lasera po otwarciu drzwi)

Wyltaczniki awaryjne w zasiegu operatora

Wentylacja i filtry powietrza redukujgce ekspozycje na opary

Systemy oznakowania i sygnalizacji (lampy ostrzegawcze, tablice informacyjne)

Pokazy obréobki laserowej (spawanie, ciecie, czyszczenie itp.) powinny odbywacé sie

wylgcznie w specjalnie wyznaczonym i oznaczonym miejscu, w ktorym przebywanie i

dziatalnos¢ sg kontrolowane i nadzorowane. Obszar ten nalezy zabezpieczy¢ stosujgc

odpowiednie Sciany i bariery zaréwno przed wtargnieciem osob przebywajgcych w poblizu

pracy lasera (zwiedzajgcych) jak i przed wydostaniem sie wigzki bezposredniej i odbitej

na zewnatrz.

Prowadzenie pokazow obrobki laserowej z wykorzystaniem laserow klasy innej niz 1 w

przestrzeni otwartej jest nie dopuszczalne.

5. PROCEDURY POSTEPOWANIA W SYTUACJACH AWARYJNYCH

5.1. W przypadku niekontrolowanej emisji lasera:
Natychmiast wcisng¢ wytgcznik awaryjny
Ewakuowac osoby ze strefy zagrozenia

Powiadomi¢ odpowiednie stuzby techniczne

5.2. W razie urazu:
Zapewni¢ pierwszg pomoc
Wezwacé pomoc medyczng w przypadku powaznych obrazen

Zabezpieczy¢ miejsce zdarzenia.

5.3. W przypadku pozaru:
Uzy¢ gasnicy odpowiedniej do rodzaju pozaru

Wezwac straz pozarng
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Ewakuowac osoby przebywajgce na hali i opusci¢ budynek, jesli sytuacja tego

wymaga

6. KONTROLE SPELNIENIA STANDARDOW BEZPIECZENSTWA.

6.1. W przed dzien imprezy Przemystowa Wiosna tj. 24.03.2025r. wystawcy bedg
komisyjnie weryfikowani pod kgtem spetnienia wytycznych niniejszej ,Procedury
Standardéw Bezpieczenstwa dla Maszyn i Systemow Wykorzystujgcych Laser”.
6.2. W sktad komisji wchodzg specjalisci z zakresu technologii laserowej oraz
przedstawiciele TK.

6.3. Regularne kontrole komisji bedg odbywaty sie takze w dni wystawowe.

6.4. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci Komisja bedzie mogta wydaé zakaz
uruchomienia maszyny do momentu spetnienia wszystkich wytycznych.

6.5. Kazde uruchomienie maszyny musi by¢ poprzedzone kontrolg oraz wydaniem
zgody przez Komisje na uruchomienie maszyny podczas wydarzenia.

6.6. Kazde uruchomienie wbrew decyzji Komisji bedzie uznane za naruszenie
zasad bezpieczehstwa oraz skutkowaé bedzie wytgczeniem dostepu pradu oraz

karami finansowymi.

Podpis osoby odpowiedzialnej:

, data: miejscowos¢ ...............
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