Zrobotyzowana cela lakiernicza

POLSKI PRODUCENT ROBOTOW | AUTOMATOW

LAKIERNICZYCH



wydajnosc
1 spokaoj.



www.unison.com.pl

UNI-CLEVER O/N to urzadzenie,
ktore zastepuje cata lakiernie
reczna.

Zaprojektowane z mysla

O utrzymaniu czystosci procesu
| zapewnieniu stabilnych,
powtarzalnych rezultatow.



Wydajnos¢ dla wielu branz
| Zrobotyzowana cela lakiernicza UNI-CLEVER O/N

UNISON

Do jakich materiatéw?
Drewno i materiaty drewnopodobne
Tworzywa sztuczne

Metal

Szkto

| wiele innych

‘fi-

Dla firm, ktére lakieruja:

Fronty i elementy meblowe
Piyty i blaty

Elementy z tworzyw sztucznych
Elementy z metalu

Elementy schodow

Elementy wyposazenia wnetrz

Szyby i lustra
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Wymiary elementéw do lakierowania*:
Dtugosc - do 2.800 [mm]

Szerokosc - do 1.000 [mm]

Wysokosé - do 280 [mm]

wymiary z

AANASNAN s 70t

Wymiary urzadzenia:
Ditugosc - 5.025 [mm]
Szerokosc - 3.556 [mmy]

Wysokosé - 3.080 [mm)]
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Dlaczego warto?

| Poznaj korzysci z automatycznego lakierowania

Oszczednosci, ktore robig réznice
Zuzycie lakieru jest nawet o0 50% mniejsze niz przy pracy recznej.
Jeden operator zastepuje caty zespot lakiernikow.

Pelna automatyzacja w jednym urzadzeniu
Jedno urzadzenie zastepuje cala lakiernie reczna.
Sprawdza sie zarowno w produkcji seryjnej, jak i w lakierowaniu pojedynczych detali.

Stala jakos¢ - pelna powtarzalnos¢
Kazdy element jest lakierowany z jednakowa precyzja i powtarzalnoscia.
Mniej poprawek to wiecej czasu i oszczednosc materiatow.

Wydajnos¢ bez przestojow
Robot pracuje szybciej i nie potrzebuje przerw.
W tym samym czasie jestes w stanie polakierowac wiecej.




Roéwnomierne krycie na kazdej
powierzchni

| Piecioosiowy system pracy pistoletow

Dotarcie do kazdego zakamarka

Uktad pieciu osi ruchu (X, Y, Z, A, B)
umozliwia petne dopasowanie toru
lakierowania do ksztattu elementu.

Cata powierzchnia zostaje pokryta rowna
warstwa lakieru. Szybko, precyzyjnie
i z minimalnymi stratami materiatu.

Niejednolite powierzchnie
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Trudnodostepne krawedzie

Elementy o nieregularnych ksztattach*

“wymagana jest ocena technologa nt. mozliwosci automatyzacji
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Nieprzerwany proces lakierowania
| Obrotnica z dwoma stotami roboczymi

tatwe dostosowanie
do wymagan produkcyjnych

Azurowe stoty robocze wyposazone
sg w ruchome poprzeczki.

Bez roznicy, czy do lakierowania sa
mate czy duze detale.

Szybko przystosujesz ich rozktad do
wiasnych potrzeb.

Stata wydajnos¢

Robot lakieruje, a operator w tym czasie
odbiera i uktada kolejne elementy do
malowania.

Rozwigzanie zapewnia wydajnosc,
oszczednosc¢ czasu i plynnosc produkgji.




Elastyczne mocowanie dostosowujace
sie do lakierowanego produktu

| Magnetyczne piny

Petna adaptacja

Rozstaw pindw na
stole dostosowujesz
do swojej produkcji.

II"

o

Ksztatt i rozmiar detali o -

nie ma znaczenia. [
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Wygoda

Operator odbiera detal
chwytajac od spodu.

Ryzyko pozostawienia
sladu na swiezym
lakierze jest niewielkie.

Stabilnoéé

Piny wyposazone s3
w silny magnes.

Elementy w trakcie
lakierowania pozostaja
nieruchome.
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Automatyczne rozpoznanie detali
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| Skaner elementdéw VisionScan 3D

Skanowanie w czasie rzeczywistym

Skaner, bezposrednio przed lakierowaniem,
doktadnie odczytuje ksztatt, wymiary i potozenie
detali na stole roboczym.

Na tej podstawie robot skaluje wczesniej
przygotowany program oraz dopasowuje tor
ruchu pistoletow, kat natrysku, a takze dtugosc
i liczbe sciezek.

Automatyczna precyzja

Rozwigzanie eliminuje koniecznosc recznego
pozycjonowania oraz pozwala lakierowac
“ s zarowno elementy powtarzalne, jak i krotkie serie.

W praktyce to minimalizacja btedow operatora
spowodowanych nieprecyzyjnym utozeniem
detali czy wpisaniem btednych wymiarow.
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Skuteczne przygotowanie
powierzchni do lakierowania

| System AeroClean

Mniej wtracen, wieksza wydajnosé

Strumien powietrza - bezposrednio przed
lakierowaniem - usuwa z detalu pyly i inne
zanieczyszczenia, ktore mogty osiasc na
jego powierzchni.

System jednoczesnie neutralizuje tadunek
elektrostatyczny elementu. Dzieki temu
zanieczyszczenia nie przyciagaja sie
ponownie, a element trafia do strefy
lakierowania wolny od kurzu i pytow.

| Tak przygotowana
powierzchnia
Znaczaco ogranicza
ryzyko powstawania
wtracen i defektow
powtoki.

s staje sie

iej powtarzalny,
a liczba odrzutow
produkcyjnych
spada.
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Bezproblemowe lakierowanie
pojedynczych sztuk detali

| FlexiColor System
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Kroétkie serie nie sg problemem

Rozwiazanie dla firm, ktore czesto lakieruja w réznych
wariantach kolorystycznych — nawet pojedyncze sztuki detali.

Caty proces, wraz z ptukaniem, trwa zaledwie 2 minuty,
a do uktadu wlewa sie tylko tyle lakieru, ile faktycznie potrzeba.

System eliminuje koniecznosc¢ diugiego ptukania instalacji,
skraca przestoje i pozwala realizowac pojedyncze zlecenia
bez znaczacych strat czasu i materiatu.
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Czystosc¢ w strefie lakierowania
| System nawiewu i filtracji
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Odpowied nie érodowlsko do lakierowania

Urzadzenie pobiera z hali powietrze niezbedne do lakierowania. Dwustopniowy
system filtracji oczyszcza je z zanieczyszczen statych, tj. z kurzow czy pytow.

Ten proces zapewnia optymalne warunki do malowania bez wtrgcen na detalach.

AW zanieczyszczone powietrze z hali
AV przefiltrowane, czyste powietrze w strefie lakierowania
A7 powietrze wraz z oversprayem lakierniczym
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Przestrzen robocza wolna
od oversprayu lakierniczego

| Odciag dolny

Petna kontrola
warunkow

w strefie
lakierowania

Overspray lakierniczy
jest nieprzerwanie
zasysany przez
odcigg dolny.

Silny wentylator wcigga
nadmiar lakieru, co
przektada sie na
czystosc procesu
malowania.

Efekty tego rozwigzania Sy vy
wida¢ przede wszystkim R ) e e e,
na dolnej powierzchni LEEE, CRBEAED. RE
malowanych

elementow.
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Prosta obstuga za pomoca kilku kliknie¢
| Hybrydowy panel sterujacy

Petna kontrola w jednym wyswietlaczu

Intuicyjny interfejs pozwala na bezproblemowe sterowanie oraz monitorowanie
parametréw procesu w czasie rzeczywistym.

Czytelny uktad sprawia, ze operator juz po 2 dniach przygotowan, ktore obejmuja
takze dobranie technologii lakierowania, testy malowania oraz wdrozenie, moze
samodzielnie obstugiwac urzadzenie.




| Podglad stotéw roboczych

W czasie rzeczywistym widzisz,
jakie elementy znajduja sie
aktualnie na stotach roboczych.

Skaner dokfadnie odczytuje ich
ksztalt, potozenie oraz wymiary.

Czytelne parametry
lakierowania

Interfejs prezentuje wszystkie
kluczowe parametry lakierowania
w przejrzystej i uporzadkowanej
formie.

Dzieki czemu operator ma petna
kontrole nad procesem w czasie
rzeczywistym.

Wczytane programy
lakiernicze

W zaleznosci od aktualnych
potrzeb produkcyjnych wybierasz
wgrane programy przypisane

do danych elementow.

Nie musisz kazdorazowo ustawiac
parametrow lakierowania, takich
jak cisnienie czy potozenie
pistoletow.

Intuicyjne zarzadzanie
pistoletami lakierniczymi

Graficzny uktad upraszcza do
maksimum obstuge.

Operator posiada wiele
mozliwosci - od szybkiego wyboru
i konfiguracji, po monitorowanie
stanu pracy i konserwacje.
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Dopasowana technologia natrysku
| Sprzet lakierniczy dostosowany do Twojej produkgji

Mozliwoéé zamontowania od 1 do 4 pistoletéw lakierniczych
w technologii wysokiego i niskiego ciénienia.

I Wysokie cisnienie | Niskie cisnienie
— lakierowanie podktadowe — lakierowanie podktadowe
i nawierzchniowe dtugich i nawierzchniowe krotkich
serii produkcyjnych i dtugich serii produkcyjnych
— lakiery rozpuszczalnikowe — lakiery rozpuszczalnikowe
i wodne i wodne
- lakiery o wysokiej lepkosci lakierowanie tworzyw sztucznych

bejcowanie



Przyktadowe konfiguracje uktadow lakierniczych

uktad lakierniczy 1

ukiad lakierniczy 2

niskie cisnienie

[ 77 [i—em

niskie cisnienie

[ P2 i

nrl
np. lakierowanie nawierzchniowe lakierami np. lakierowanie nawierzchniowe lakierami
rozpuszczalnikowymi wodnymi
wysokie cisnienie niskie cisnienie
ors (Fzh—= | [(Ehw] | (Fih
np. lakierowanie podktadowe lakierami np. lakierowanie nawierzchniowe krotkich serii
rozpuszczalnikowymi, diuga seria w réznych kolorach
wysokie cisnienie wysokie cisnienie
nr3
np. lakierowanie podktadowe lakierami np. lakierowanie nawierzchniowe lakierami
rozpuszczalnikowymi wodnymi
niskie cisnienie
nr 4 II
np. lakierowanie tworzyw sztucznych
niskie ciénienie wysokie cisnienie
EE | (7 hel]  (FZh—
nr5 |
np. lakierowanie podktadowe
np. bejcowanie i nawierzchniowe lakierami
rozpuszczalnikowymi
Legenda: - numer pistoletu lakierniczego  —==am - waski strumien ‘ - szeroki strumien
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| RodZifa robotow |akierriezych UNI-CLEVER I
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UNISON

UNI-CLEVER to uniwersalne rozwigzanie w

Jedna rama, liczne adaptacje - kazdy nﬁoc?
aby sprawdzit sie¢ w réznych branzach i przy rozny

Poznaj mozliwe konfiguracje robo;Mch UNI-CLEVER.
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UNI-CLEVER z obrotnica

Jmodel O/D Jmodel O/C

v dla producentow trumien
i wiekszych bryt

UNI-CLEVER przelotowy

[model L/H [model L/P

v dla producentow: elementow v dla producentow: frontow
meblowych, elementow i elementéw meblowych,
z tworzyw sztucznych i metalu ptyt i blatow

v transporter tancuchowy v transporter pokryty papierem

wyposazony w tacki

[model T/C

« dla producentow trumien
i wiekszych bryt

¥ transporter fancuchowy
z hydraulicznym podnosnikiem

www.unison.com.pl 21
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Rozwigzania dla kazdego producenta
| Inne produkty UNISON

@ robot lakierniczy zintegrowany z procesami transportowymi,
suszenia oraz magazynowania detali

@& aktywne tacki poruszajace elementami w trakcie lakierowania

& dla producentéw drobnych elementéw z dowolnego rodzaju
tworzywa

Automaty lakiernicze

JUNI-ONE JUNI-SLIM

UNisom

UNIS@N

& oscylacyjne automaty lakiernicze zaprojektowane do wydajnej
pracy przelotowej

& transportery tancuchowe / pokryte papierem / tasmowe z odzyskiem

Suszarnie

JUNI-LEVEL JUNI-VERTIC JUNI-LIFT

TL o .

@ kazdy model przelotowy robota i automatu lakierniczego
mozna zintegrowac z transporterami oraz suszarniami,
tworzac kompletna linie lakiernicza

@ suszarnie dostepne w réznych konfiguracjach



Zapytaj, jak mozemy usprawnic¢ Twoje
procesy lakiernicze
| Zapraszamy do kontaktu

UNISON

Zbigniew Nowakowski
Dyrektor Operacyjny/ Dziat Handlowy

O +48512 413 642

® znowakowski@unison.com.pl

Jan Rychlik
Przedstawiciel Handlowy

O 48512413659
@ j.rychlik@unison.com.pl

Pawel Jackiewicz
Technolog Procesow Lakierniczych

O +48512413672

@ pjackiewicz@unison.com.pl

UNISON Sp. z o.0.

ul. Przemystowa 25
83-031 Cieplewo

NIP: 604 011 96 38
REGON: 220708088

www.unison.com.pl
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