COLMEX

DRUKARKI

DRUK 3D >

Z METALU, PIASKU | CERAMIKI OPROGRAMOWANIE

i = Nikon SLM Solutions

& NXG XI1 600

! Najwydajniejsza
------=--==" drukarka 3D do
metalu w swojej
klasie

ExOne
¢ S-Max Pro

------------ Najbardziej popularna
drukarka 3D do piasku dla
przemystu odlewniczego

Desktop Metal
© X25 Pro

Seryjna
produkcja czesci
metalowych




DRUKARKI 3D M
DO METALU leon ssm!:m

Podstawowe informacje:
& wspottworca technologii L-PBF (SLM/DMLS) w latach ‘90
{ otwarta baza materiatowa

£ mozliwos¢ zmiany parametrow druku

£ zamkniety obieg proszku

Dowiedz sie wiecej
o technologii L-PBF
(SLM/DMLS)

1x400W | 2x700W | | 4x700W |
pole robocze pole robocze pole robocze pole robocze
XY[mm?]  125x125x 280x280 280x500 600x600
Z [mm] 125mm 365mm 365mm 600/1500 mm
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DRUKARKI 3D
DO PIASKU

Dowiedz sie wigcej
o technologii Binder
Jetting do druku

z piasku

Podstawowe informacje:

{ druk z piaskow kwarcowych i syntetycznych
oraz zywic furanowych, fenolowych
i nieorganicznych

£} produkcja formirdzeni odlewniczych
bez modelu i oprzyrzadowania

£ mozliwosctaczenie wielu rdzeni w jeden

£} poprawa jakosci odlewu

DRUKARKI 3D AVARYA%
DO METALU | CERAMIKI EDhA. Desktop Meta

Podstawowe informacje:

€ produkcja seryjna dla proszkow € wysoka wydajnos¢ druku

metali oraz ceramiki ¢y brak podpor w procesie druku.

£ otwarta baza materiatowa

S-Max/S-Max Pro pole robocze 1800x1000x700mm —

Sowiedz sie wiecej
o technologii Binder
Jetting do druku
zmetaluiceramiki

X160Pro

pole robocze 160x65x65mm pole robocze 400x250x250mm pole robocze 800x500x400mm

CYFROWE
FORMOWANIE BLACH

Podstawowe informacje:
€ produkcja czes¢ z blachy bez procesu ttoczenia

& maksymalna wielkos$¢ arkusza
1,600 mm x 1,200 mm

Dowiedz
sie wiecej
o Figur G-15



UStUGI DRUKU 3D

Druk 3D z piasku Druk 3D z metalu
Furan | Fenol | CHP AlSi10Mg | Scalmalloy®| TiAl6V4 | 316L
Spoiwo Nieorganiczne 1.2709 | 1.4828 | IN625 | IN718

URZADZENIA PERYFERYINE =

| BAM
Il
‘o & vy -

& Stacje do  Stacje do { Stacje do transportu,
obrdbki sciernej  usuwania proszku  recyclinguiodzysku proszku

OPROGRAMOWANIE DO ZARZADZANIA el

—

PROCESEM DRUKU 3D materialise

& Przygotowanie danych, edycja { |dealne dla technologii:
modeli, tworzenie struktur wsparcia, L-PBF (SLM/DMLS), Binder Jetting,
symulacje, zagniezdzenie MJF, SLS, SLA, DLP, FDM, PolyJet

Chcesz wdrozy¢ przemystowy druk 3D
w swojej organizacji? Skontaktuj sie z nami:

Krzysztof Bonczar Jakub Majchrzak
S, 601755977 . 605897 647
P24 k.bonczar@colmex.pl P24 j.majchrzak@colmex.pl

&: www.colmex.pl/druk-3d

COLMEXSp.zo.0.
ul.Karolinki 90/9, 44-121 Gliwice, Poland



