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Innowacyjny i opatentowany
system suszenia tworzyw
higroskopijnych zapewnia, ze
jest on jednym z najlepszych na
rynku pod wzgledem
wydajnosci i efektywnosci
energetyczne;.
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Granulat tworzyw sztucznych suszy sie
zwykle za pomocg suszarek z suchym
powietrzem lub suszarek z obiegiem
powietrza. Roézne tryby pracy wymagajg
duzo energii i dlatego majg negatywny
wplyw na koszty jednostkowe. Nalezy
wzig¢ pod uwage nie tylko czystg energie
grzewczg, ale takze energie na potrzebne
sprezone powietrze, czy energie na
regeneracje sit molekularnych. W $wietle
obecnych dyskusji zesp6t QIP i Wenz
Kunststoff skupit sie zuzyciu energii i

powigzanemu bilansowi CO2
produkowanego produktu z tworzywa
sztucznego i opracowat nowg serie

suszarek. Jest ona juz gotowa do
wprowadzenia na polski rynek i jest juz
sprzedawana z sukcesem, poniewaz
system zuzywa jedynie utamek energii
wymaganej przez porownywalne systemy
suszenia, w szczegolnosci ze wzgledu na
minimalng ilo§¢ wymaganego sprezonego
powietrza.

Rozwdj nowej serii opiera sie na
catkowicie zmienionym schemacie
przeptywu ogrzanego powietrza w
suszarce. W jednostkach suszgcych
materiat nie jest suszony centralnie od
srodka na zewnatrz, ale raczej
holistycznie od zewnatrz do wewnatrz.
Strukture przeptywu zapewniajg
zmodyfikowane  wloty  powietrza i
chroniony wylot w postaci szczeliny
pierscieniowej. Te zmiany w konstrukc;ji
oznaczajg, ze wilgo¢ mozna usungc ze
znacznie wiekszej ilosci materiatu. W
sumie predko$¢ suszenia wzrasta o 20 do
30 procent. Na przyktad w przypadku
konwencjonalnych  proceséw poliamid
wymaga okoto trzech do czterech godzin
suszenia, zanim catkowicie uwolni sie od

wilgoci resztkowe;. Dzieki nowej
technologii materiat jest gotowy do
przetwarzania juz po okoto dwdch

godzinach.
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Zmniejszenie kosztow energii
nawet do 90 %

Nowe suszarki do granulatu, bedace wspolnym dzietem firm QIP i Wenz, dziataja szybciej i bardziej

energooszczednie niz poprzednie systemy.

W  urzadzeniu stosowane sg dwa
strumienie powietrza. Jeden jako zrédio
energii cieplnej, pochfaniajgcy od 80 do
90 procent catkowitej ilosci potrzebnego
powietrza, drugi pochfaniajgcy wilgo¢ w
ilosci od 10 do 20 procent. Rzeczywiste
zuzycie energii zalezy wylgcznie od
warunkow zewnetrznych. Decydujgcymi
parametrami sg wilgotnos¢ resztkowa i
temperatura materiatu przed
rozpoczeciem suszenia.

Proces kontrolowany pod wzgledem
jakosci

Nowa technologia opiera sie na suszeniu

wytgcznie pod kontrolg jakosci.
Dostarczana jest wytacznie energia
potrzebna do osuszenia i hartowania

materiatu. Zarzgdzanie jakoscig odbywa
sie poprzez specjalnie opracowany przez
firme QIP system sterowania, ktéry
komunikuje sie z  zainstalowanymi
czujnikami. Regulacje opierajg sie na
ustalonych réznicach energii. Zasada ta
praktycznie wykorzystuje catg ilos¢
materiatu  jako  wymiennik  ciepta,
zapobiegajac w ten sposéb kosztownym i
niepotrzebnym  stratom  energii, a
jednoczesnie zapewniajgc wysoki stopien
transferu energii do suszonego materiatu.
Fizycznie technika opiera sie na
diagramie Molliera. Okresla sie, ile wilgoci
sprezone powietrze moze wchtongc.
Dostarczona energia jest regulowana
poprzez ciggtg kontrole  przeptywu
materiatu. Ten rodzaj suszenia materiatu
jest zatem bardzo stabilny procesowo,
poniewaz podczas procesu suszenia
zawsze panujg doktadnie te same
warunki. Wahania punktu rosy lub krzywe;j
temperatury w suszarce nalezg juz do
przesztosci i mozna zrezygnowaé z
systemoéw chtodzenia wtérnego, nawet
jesli suszenie odbywa sie w bardzo
wysokich temperaturach.

Kolejng zaleta jest wykorzystanie
istniejgcego  ciepta resztkowego do
procesu suszenia. Dzieki suszeniu od
zewnatrz do wewnatrz mozna
wykorzysta¢ cenne ciepto resztkowe z
réznych zrodet energii i wprowadzi¢ je do
procesu suszenia. Wptyw na zuzycie
energii jest znaczny, gdyz mozna jg
zmniejszy¢ o prawie 90 procent w
poréwnaniu do klasycznych systemow.
Oznacza to, ze zupetnie nowe podejscie
pojawia sie takze przy planowaniu
nowych i zlozonych systeméw do
przetworstwa tworzyw sztucznych, na
przyktad przy nowym budownictwie,
renowac;ji lub modernizaciji.
Wykorzystanie ciepta resztkowego do
procesu suszenia materiatu jest na
przyktad istotng czescig prac
projektowych przy projektowaniu nowych
hal produkcyjnych w celu zapewnienia
zrownowazonej produkcji. Oprécz
pojedynczych urzgdzen firma oferuje
rébwniez  projektowanie i wdrazanie
kompletnych systeméw obejmujgcych
centralne zaopatrzenie materiatowe.

Firma Wenz Kunststoff posiada
wieloletnie doswiadczenie w dziedzinie
suszenia materiatow. Wspdlne

przedsiewzigcie z firmg QIP stworzyto
energooszczedng technologie suszenia o
znacznie obnizonej emisji CO2, ktora
wedtug aktualnej wiedzy nie byta jeszcze
dostepna na rynku. System oferuje
szczegolnie energooszczedng
technologie, obejmujgcg wykorzystanie
ciepta odpadowego powyzej temperatury
otoczenia. Proces jest niezawodny i
dostarcza suszony materiat do
rozpoczecia procesu szybciej niz w
przypadku klasycznych systeméw.
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