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BOSCHERT GmbH + CO.KG jest uznanym niemieckim producentem maszyn do plastycznej obrobki blach
oraz przemystowych systemoéw tozyskowych. Firma zostata zatozona w 1946 roku przez Ludwiga Boscherta.
Przez ostatnie 60 lat swojej dziatalnosci na wszystkich waznych przemystowo rynkach swiata, stata sie uzna-
nym producentem wykrawarek narzedziowych, pras krawedziowych, nozyc gilotynowych oraz maszyn spe-
cjalnych. Zgodnie z naszym motto: ,Boschert: simply better” dostarczamy kompleksowe i innowacyjne roz-
wigzania w zakresie obrobki plastycznej blach, ktére przyczyniajg sie do rozwoju i sukcesu naszych klientéw.

Od potowy lat 90 firma BOSCHERT jest rowniez obecna na rynku polskim. Dla podwyzszenia standardu
obstugi polskich klientéw na poczatku 2007 roku rozpoczeto dziatalnos¢ bezposrednie przedstawicielstwo
pod nazwg BOSCHERT Polska Sp. z o.0. z wtasnym dziatem handlowym i serwisowym.

Owocem tych dziatan jest szeroka paleta produktéw, profesjonalne doradztwo techniczne oraz handlowe
w zakresie technologii plastycznej obrébki blach. Gama produkowanych i oferowanych przez nas maszyn
i urzadzen obejmuje:
wielogtowicowe wykrawarki narzedziowe CNC,
wykrawarki laserowo-narzedziowe,
« wykrawarki plazmowo-narzedziowe,
prasy krawedziowe CNC,
nozyce gilotynowe NC i CNC,
wykrawarki do narozy,
szlifierki do narzedzi,
+ maszyny specjalne,
tozyska odchylne.

Dodatkowo, dla rozszerzenia gamy oferowanych przez nas technologii reprezentujemy réwniez nastepu-
jacych czotowych producentéw maszyn i narzedzi do plastycznej obrdbki blach:
« WILSON TOOL INTERNATIONAL - narzedzia do wykrawarek CNC,
» ROLLERI SpA — narzedzia do pras krawedziowych
« FACCIN - zwijarki do blach i profili,
THALMANN - zaginarki,
TIMESAVERS — gratownice do blach,
« DALLAN - linie do wykrawania i ciecia laserowego blach w kregu,
« STIERLI-BIEGER - hydrauliczne prasy poziome,
« PROFILBIEGETECHNIK AG — maszyny do giecia i ksztattowania rur i profili,
SICMI - prasy hydrauliczne,
« SV METAL - szlifierki do narzedzi stosowanych w wykrawarek CNC, hydrauliczne prasy montazowe,
« YASKAWA MOTOMAN - robotyzacja proceséw przemystowych.

Zakres dziatania naszej firmy to doradztwo techniczne, dobér technologii, sprzedaz, dostawy, szkolenia
obstugi oraz serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

Serdecznie zapraszamy do zapoznania sie z naszq ofertq.

\\ www.boschert.pl
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WYKRAWARKI SERII COMPACT / TWIN / TRI

Wykrawarki serii COMPACT, TWIN oraz TRI to nowoczesne elektrohydrauliczne wykrawarki mtoteczkowe.
Oferuja szerokie spektrum mozliwosci formowania (wigcznie z technologig rolkowa), dzieki czemu spetniajg
wysokie wymagania rynkowe.

Maszyny COMPACT TWIN oraz TRI posiadaja elektrohydrauliczng gtowice narzedziowa wysokiej mocy
280kN (opcjonalnie 400kN), wyposazone dodatkowo w system ROTATION, czyli ptynny, indeksowany obrot
wszystkich narzedzi o dowolny kat.

Wykrawarkl narzedziowe BOSCHERT wyposazone w system gtowicowy ROTATION zapewniaja:
redukgje ilosci uzywanych narzedzi dzieki ich rotacji,
+ wysokg jakos¢ detalu i krétki czas wykonania,
+ bezpieczenstwo dzieki bezobstugowemu, elektrohydraulicznemu napedowi suwaka,
« formowanie materiatu, np. otwory wentylacyjne, wywijanie obrzezy otworéw,

« mozliwos¢ pracy z narzedziami rolkowymi,
- znakowanie, wyttaczanie powierzchniowe,

+ gratowanie.

Podstawowe dane te a CO 3
Sita wykrawania [kN] 280 (400) 280 (400)
System narzedziowy TRUMPF TRUMPF
Maksymalna $rednica narzedzia [mm] 105 105
Maksymalna ilos¢ narzedzi 8 8/16/24
Automatyczna indeksacja narzedzi TAK TAK
Obszar roboczy osi Y [mm] 810/ 1060/ 1310 560/810/ 1310/ 1560
Obszar roboczy osi X [mm] 2080 1000 / 1500 / 2000 / 2500 / 3000
Automatyczna repozycja [mm] do 9999 do 9999
Maksymalna waga arkusza [kg] 200 200
Doktadnos$¢ pozycjonowania [mm] +/-0,10 +/-0,05
Doktadno$¢ powtarzalnosci [mm] +/-0,03 +/-0,03
Masa wiasna [kg] 7 400-10 500 7500 - 15 800

www.boschert.pl
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WYKRAWARKI SERII MULTIPUNCH CNC

Seria MULTIPUNCH to najnowsza ge-

neracja wykrawarek narzedziowych CNC |3 wykrawania [kN] 280
firmy BOSCHERT. Maszyny MULTIPUNCH | <ystem narzedziowy TRUMPF
wyposazone sg W magazyn narzedziowy, Maksymalna $rednica narzedzi [mm] 76,2
dzieki ktéremu wymiana poszczegdlnych | Maksymalna ilos¢ narzedzi 64
narzedzi odbywa sie w sposéb automa- | Automatyczna indeksacja narzedzi TAK
tyczny. Standardowo w maszynie znajdu- | Obszar roboczy osi Y [mm] 1060/ 1310/ 1560
je sie 8 gniazd narzedziowych, w ktorych | Obszar roboczy osi X [mm] 2080/ 2580/ 3080
mozna zainstalowad narzedzia pojedyncze | Automatyczna repozycja [mm] do 9999

lub oprawy typu MULTITOOL, co pozwala | Maksymalna waga arkusza [kg] 200

na jednoczesny montaz do 64 narzedzi. |Doktadnos¢ pozycjonowania [mml +/-010
Wykrawarki serii MULTIPUNCH posiadaja Dokfadnos¢ powtarzalnosci [mml] +/-0,03
elektrohydrauliczng gtowice narzedziowa | Masa whasna [kq] 12500 - 15 800

wysokiej mocy (280kN) z systemem ROTA-

TION, czyli ptynnym, indeksowanym obrotem wszystkich narzedzi (réwniez w opcji oprawy MULTITOOL)
o dowolny kat. Dzieki temu rozwigzaniu uzytkownik ma do dyspozycji 64 narzedzia ptynnie indeksowane.
Szeroki wachlarz opcji standardowych oraz mozliwos¢ pracy z narzedziami formujacymi i gwintujacymi po-
woduje, iz wykrawarka MULTIPUNCH jest wysokowydajnym centrum obrébczym spetniajgcym najwyzsze

oczekiwania rynkowe.
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CENTRUM DO CIECIA NARZEDZIOWO-LASEROWEGO SERII COMBILASER

Seria COMBILASER to elastyczne

Podstawowe dane te OMBILA
centrum obrobcze faczace w sobie |3 wykrawania [kN] 280 (400)
zalety laserowego ciecia i znakowa- Moc modutu laserowego [kW] T
nia oraz wykrawania mtoteczkowego | Maksymalna grubos¢ ciecia ,czystego” [mm] 6
i formowania. Odseparowana rama | System narzedziowy TRUMPF
gtowicy laserowej, zbudowana jest | Maksymalna $rednica narzedzia [mm] 76,2 lub 105
z uwzglednieniem optymalnych pa- | Maksymalna ilos¢ narzedzi w zaleznosci od modelu 8/16/24/64
rametrow  konstrukcyjnych, ktére  [Automatycznaindeksacja narzedzi TAK
gwarantujg niwelacje wibracji po- Obszar roboczy osi Y [mm] 810/1060/ 1310/ 1560
WStanCYCh podczas pracy czes’ci wy- Obszar roboczy osi X [mm] 1580/ 2080 / 2580 / 3080
krawajacej mechanicznie i co za tym | Automatyczna repozycja [mm] do 9999
idzie nie maja wptywaja one nainsta- | Maksymalna waga arkusza [kg] 200
lacje laserowa. Doktadnos¢ pozycjonowania (wykrawanie) [mm] +/-0,10
Doktadnos¢ powtarzalnosci (wykrawanie) [mm] +/-0,03
Pétprzewodnikowe zrédto lasera | Masa wiasna kg VR Z
widknowego XFocus 1000 to kom-  LMasawhasna kgl 50 1/ A0

paktowy system do ciecia i znakowa-

nia czarnej stali do 6 mm i stali stopowych do 4 mm grubosci materiatu. Dzieki bazie technologii zintegrowa-
nej jednostki sterujacej istnieje szeroki zakres predkosci obrébki, umozliwiajac w ten sposéb dostosowanie
XFocus 1000 do prostych, jak i dynamicznych systemdéw prowadzacych. Wszystkie dostarczane maszyny po-
siadajg jednostke sterujaca ze zintegrowana baza technologii i konsoli gazu, zintegrowanym ukfadem chto-
dzenia, jednostki sterujacej majacej na celu zapewnienia doktadnej odlegtosci miedzy gtowicg tnaca a mate-
riatem oraz systemem odsysania.

www.boschert.pl
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CENTRUM DO CIECIA NARZEDZIOWO-PLAZMOWEGO SERII COMBICUT

Seria COMBICUT to elastyczne
centrum obrébcze taczace w sobie
zalety wykrawania mfoteczkowe-
go i formowania oraz wysokojako-
$ciowego ciecia strumieniem pla-
zmy. Maszyny serii COMBICUT moga
by¢ wyposazone w jedng, dwie lub
trzy gtowice narzedziowe (réwniez
z opcja obrotem ROTATION, czyli
ptynnym, indeksowanym narzedzi)
o r a z w gtowice plazmowg zasilang
zrédtem typu HIFOCUS firmy KJELL-
BERG zapewniajacym czyste i ptynne
ciecie arkuszy blach. W uktadzie wie-
logtowicowym mozliwe jest jedno-
czesne zainstalowanie na maszynie
nawet do 24 narzedzi wykrawajacych

Sita wykrawania [kN] 280 (400)

Moc modutu plazmowego [A] 160
Maksymalna grubos¢ ciecia plazma [mm] 35

Zrédto plazmowe Kjellberg HiFocus
System narzedziowy TRUMPF
Maksymalna $rednica narzedzia [mm] 105
Maksymalna ilo$¢ narzedzi 8/16/24
Automatyczna indeksacja narzedzi TAK

Obszar roboczy osi Y [mm] 810/1060 /1310 / 1560
Obszar roboczy osi X [mm] 1580 /2080 / 2580 / 3080
Automatyczna repozycja [mm] do 9999
Maksymalna waga arkusza [kg] 200
Doktadnos¢ pozycjonowania (wykrawanie) [mm] +/-0,10
Doktadnos¢ powtarzalnosci (wykrawanie) [mm] +/-0,03

Masa wiasna [kg]

13 500 - 17 400

plus gtowica z modutem plazmowym, ktéra wyposazona jest w szybko — wymienny palnik. Standardowo
maszyna jest wyposazona w automatyczny mieszacz gazéw oraz szyb spustowy dla matych detali co istotnie
zwieksza wydajnosc catego procesu obrébki.

www.boschert.pl
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WYKRAWARKI MANUALNE SERII ECCO LINE

Wykrawarki manualne firmy BOSCHERT model ECCO LINE, to proste i przyjazne w obstudze wykrawarki
narzedziowe do obrébki arkuszy blach oraz profili. Dzieki swojej budowie w tatwy sposéb sa w stanie zastapic¢
tradycyjne prasy, natomiast ujednolicony system narzedziowy powoduje, iz koszty eksploatacyjne s wyraz-
nie nizsze.

Podstawowa charakterystyka maszyn ECCO LINE MANUAL.:

+ nieoszczedna, sztywna konstrukgja,

+ nacisk28tlub40t,

« tatwy dostep do stacji narzedziowej w celu przezbrojenia,

« mozliwos¢ montazu narzedzi do wielkosci 105 mm,
max grubos¢ obrabianego materiatu do 12,7 mm,

- standardowy system narzedziowy TRUMPF zapewniajacy krotki czas przezbrojenia okoto 15 s,

- wydtuzony skok gtowicy umozliwiajacy wykrawanie otworédw w profilach,

« rowki T-owe wraz z liniatem wbudowane w stét maszyny umozliwiaja doktadne zabazowanie obra-
bianego materiatu,
system pasywnego i aktywnego zgarniacza,

« 3 rodzaje pracy: nastawa, suw pojedynczy, suw ciagty.

Podstawowe dane techniczne EL 300 EL 500 EL 750
Sita nacisku [kN] 280/ 400 kN 800-2900 800-2900
Wielkos¢ pola obrébczego 370 x 700 mm 2100-6100 2600-6100
Maksymalny wymiar narzedzia 0105 0105 0105
Czas wymiany narzedzia 15 sek. 15 sek. 15 sek.
Wymiary 1520x940x1540 mm 2400x1580x1540 mm 3400x1580x1600 mm
Ciezar 1800 kg 2500 kg 3400 kg

www.boschert.pl
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PRASY KRAWEDZIOWE CNC SERII G

Nowoczesne prasy krawedziowe serii: G-BEND, G-MASTER, G-HD to uniwersalne i wysokowydajne ma-
szyny do giecia szerokiego spektrum blach. Oferowane przez firme BOSCHERT prasy krawedziowe charakte-
ryzuja sie wysoka precyzja giecia oraz konkurencyjnymi parametrami technologicznymi. Mozliwos¢ dowolnej
konfiguracji maszyn (do 12 osi sterowanych CNC, kompensacja ugiecia stotu WILA, opcje konsol wychylnych,
nowoczesne sterowanie DELEM lub CYBELEC, dynamiczny pomiar kata giecia DATAM, praca tandemowa oraz
szeroka gama oprzyrzadowania) powoduje, iz mozliwosci technologiczne oferowanych pras krawedziowych
sq praktycznie i nieograniczone. Nowoczesny i wydajny uktad hydrauliczny firmy BOSCH zapewnia oszczed-
nosc¢ energii przy jednoczesnym zachowaniu wysokich parametréw roboczych, takich jak predkos¢ suwaka
oraz sita nacisku, aktywny system laserowo-optyczny firmy FIESSLER gwarantuje bezpieczenstwo pracy.

Sita nacisku [kN] 800-2900 800-2900 3300-8800
Dtugos¢ giecia [mm] 2100-6100 2600-6100 3100-7100
Odstep stot-suwak (otwarcie) [mm] 515-615 615-715 570-750
Skok suwaka [mm] 250-350 390-450 320-480
Maksymalny zasieg bazowania w osi X [mm] 1200 1200 1200
Predko$¢ dojazdu suwaka [mm/s] do 180 do 180 do 120
Predkos¢ powrotu suwaka [mm/s] do 150 do 150 do 100
Masa wtasna [kg] 6 100-30 000 6300 - 30 500 24000 - 68 000

www.boschert.pl
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ZROBOTYZOWANE CELE GNACE

Zrobotyzowane stanowiska gnagce BOSCHERT ROBOTICS to kompletne cele majace za zadanie przyspie-
szenie i usprawnienie procesu produkcyjnego. Dostarczane rozwigzania oparte moga by¢ o wszystkie mo-
dele oferowanych przez grupe Boschert pras krawedziowych, w potaczeniu z robotami YASKAWA. Obstuga
pras krawedziowych z wykorzystaniem robotdw oferuje szereg korzysci poniewaz robot pracuje w okreslonej
strefie bezpieczenistwa mozliwe jest dziatanie prasy z maksymalna predkoscia, dzieki czemu mozna uzyskac
wieksze wydajnosci. Podczas procesu giecia robot caty czas kontroluje ruch suwaka, sprawdzany jest kontakt
materiatu ze zderzakiem, jak réwniez mozliwe jest wykonanie pomiaru kata giecia. W ten sposéb robot moze
wykonac idealny ruch, co daje efekt perfekcyjnego giecia.

Programowanie off-line MotoBend pozwala tworzy¢ i modyfikowac w tatwy sposéb procesy giecia przy
uzyciu robota bezposrednio na ekranie komputera czy pulpitu operatorskiego HMI Proface, bez zatrzymy-
wania pracujacej celi. Zakres ruchu robota czy czas cyklu operacji moze by¢ sprawdzony przed przestaniem
programu do kontrolera robota. MotoBend pozwala na okreslenie poszczegdlnych sekwengji giecia badz wy-
generowanie catego programu automatycznie z uwzglednieniem odpowiedniego ruchu suwaka i kontaktu
blachy ze zderzakiem, co znacznie upraszcza i przyspiesza caty proces produkgji.

gl
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PRASY KRAWEDZIOWE SERII PROFI

Maszyna BOSCHERT PROFI 28/56 to przyjazna w eksploatacji prasa krawedziowa z napedem hydraulicz-
nym. Seria maszyn PROFI przeznaczona jest do produkcji matych elementéw, czesto ktopotliwych do wyko-
nania na duzych prasach. Cechuje ja fatwy i przejrzysty sposob programowania oraz ergonomiczna budowa,
dzieki ktérej pracownicy obstugujacy maszyne maja zapewnione idealne warunki pracy. Stabilna, zwarta
konstrukcja maszyny oraz doktadne prowadzenie suwaka gwarantuje powtarzalno$¢ z doktadnoscig do +/-
0,02mm. PROFI oferowana jest jako maszyna sterowana NC oraz CNC. Standardowy system narzedziowy za-
stosowany w maszynie to PROMACAM. Na zyczenie klienta moze on zostac
zmieniony na inny system mocowania narzedzi.

BOSCHERT P

Ll
SR Prog 28 Podstawowe dane Profi Profi Profi Profi
techniczne 28/1000 56/1000 56/1400 56/2200
Nacisk 280 kN 560 kN 560 kN 560 kN
4 Dtugos¢ giecia 1000 mm 1000 mm 1400 mm 2200 mm
\ Powtarzalno$¢ giecia +/-002mm | +/-002mm | +/~002mm | +/-0,02 mm
Rozstaw do $cian bocznych 890 mm 890 mm 1260 mm 2100 mm
Wysokosc¢ stotu 850 mm 850 mm 850 mm 850 mm
Szerokos¢ stotu 120 mm 120 mm 120 mm 120 mm
Skok suwaka 200 mm 200 mm 200 mm 200 mm

PRASY KARAWEDZIOWE SERII QUICK BEND

QUICK BEND PROFI to seria pras krawedziowych CNC o napedzie servo-hydraulicznym. Jest to potaczenie
najlepszych cech napedu elektrycznego z trwatoscia uktadu hydraulicznego. Praca maszyny realizowana jest
przez serwomotor pofgczony z przektadnig hydrauliczna. Dzieki takiemu rozwigzaniu z instalacji wyelimino-
wane zostaty zewnetrzne czesci uktadu hydraulicznego, natomiast sam uktad zostat zamkniety hermetycz-
nie eliminujac zagrozenie zanieczyszczenia oleju co tym samy wydtuzyto przeglady miedzyokresowe. Ruch
roboczy suwaka nastepuje poprzez przetworzenie sygnatu elektrycznego z sterownika CNC na mechaniczny
ruch prostoliniowy. Ukfad ten wspotpracuje $cisle z systemem regulacji osi co zapewnia najwyzszg doktadnos¢
giecia. Dodatkowo w stosunku do tradycyjnych napeddéw zuzycie energii elektrycznej spadto nawet do 60%.

Podstawowe dane techniczne | QB 28/1000 QB 56/1000
Nacisk 280 kN 560 kN
Dtugos¢ giecia 1000 mm 1000 mm
Powtarzalnos¢ giecia +/- 0,02 mm +/- 0,02 mm
Rozstaw do $cian bocznych 890 mm 890 mm
Wysokos¢ stotu 850 mm 850 mm
Szeroko$¢ stotu 120 mm 120 mm
Skok suwaka 200 mm 200 mm

www.boschert.pl
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NOZYCE GILOTYNOWE SERII G-CUT

G-CUT nowoczesna seria hydraulicznych nozyc gilotynowych, wyposazonych w kotyskowy system pro-
wadzenia noza gérnego. To rozwigzanie, w potaczeniu z solidng konstrukcja ramy, zapewnia znacznie fagod-
niejszy przebieg catego procesu ciecia, istotnie zmniejszajac podatnosc blach cienkich na zwijanie przy cie-
ciu waskich paséw, jednoczesnie wydtuza zywotno$¢ nozy tnacych oraz catego uktadu. Maszyny serii G-CUT
moga by¢ wyposazone w sterowanie NC firmy ELGO lub CNC firmy TELEMECANIQUE z panelem dotykowym.
Standardowym wyposazeniem nozyc ze sterowaniem CNC jest unikalny system ATM czyli automatyczny po-
miar grubosci cietego materiatu. System jest sprzezony z automatyczng nastawg szczeliny pomiedzy nozami
tnacymi, dzieki czemu jej wartos¢ jest zawsze idealnie dopasowana do rzeczywistej grubosci cietego materia-
tu co jednoczesnie pozwala na unikniecie ewentualnego btedu przy wpisywaniu parametréw.

Dodatkowo wszystkie modele serii G-CUT moga by¢ wyposazone m. in. w:

RTF - tylny st6t podtrzymujacy z funkcja sortowania detali oraz wysuwu ucietego materiatu z po-
wrotem na przedni stot maszyny;

« NSC - opcje ciecia waskich paséw;
sterowany CNC w dwoch osiach tylni zderzak umozliwiajacy ciecie pod katem,

« zwiekszony zakres standardowy tylnego zderzaka z 1000mm do 1500mm
automatyczny uchyt tylnego zderzaka umozliwiajacy ciecie detali ponad max zakres

« konsole przednie wraz z panelem operatorskim przesuwne wzdtuz maszyny

Szeroka gama opcji wyposazenia oraz wysokie parametry robocze czynig z maszyn serii G-CUT elastycz-
ne i niezwykle wydajne centrum do ciecia arkuszy blach.

Zakres grubosci ciecia dla stali ST42 [mm]

“ [ Gorox 3006 BOSCHERT

BOSCHERT GIZELIS .co

4-20

Zakres grubosci ciecia dla stali VA [mm]

2-16

Dhtugosc ciecia [mm]

2000 - 6100

Wysieg w scianach bocznych [mm]

155 - 305 1

Zakres nastawy tylnego zderzaka [mm]

1000 - 1500

Masa wiasna [kg}

5000 -45000

www.boschert.pl
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CENTRUM DO OBROBKI PLASKOWNIKOW

Maszyny BOSCHERT serii CU PROFI oraz CU WK Il to nowoczesne i wydajne wykrawarki narzedziowe
sterowane CNC do obrdbki ptaskownikéw miedzianych, aluminiowych oraz stalowych. Urzadzenia te sa wy-
posazone w automatyczny magazyn narzedziowy mieszczacy do 15 narzedzi o dowolnych ksztattach, w tym
narzedzia rozcinajace stuzace do formatowania ptaskownikéw na zadang dtugosc. Istnieje ponadto mozli-
wos¢ zastosowania narzedzi ttoczacych oraz oprzyrzagdowania do wykonywania gwintow. Automatyczny sys-
tem pozycjonowania i przesuwu obrabianego detalu w potaczeniu z elektrohydrauliczng gtowica o nacisku
400kN pozwalaja na obrébke ptaskownikéw miedzianych o grubosci do 15 mm, szerokosci w zakresie 15-200
mm i dtugosci nawet 6 m. Dodatkowo, po procesie wykrawania i odciecia na zagdang dtugos¢, detal odbierany
jest automatycznie poprzez szyb spustowy, a nastepnie w dalszym etapie obrobki moze zosta¢ zagiety na
oferowanej gietarce horyzontalnej sterowanej CNC. Zaréwno wykrawarka jak i gietarka moga by¢ programo-
wane przez jedno wspoélne oprogramowanie zewnetrzne CNC/CAD co znacznie przyspiesza caty proces oraz
istotnie wptywa na wydajnosc¢ produkgji.
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Stierli-Bieger _—

CH-6210 SURSEE - SWITZERLAND

PRASY HYDRAULICZNE POZIOME

STIERLI-BIEGER AG projektuje i produkuje zaawansowane hydrauliczne prasy poziome (,bokserki”) do
giecia, ksztattowania i prostowania profili. Historia firmy siega 1936 roku, gdy powstata pierwsza maszyna do
giecia. Dzi$ Stierli-Bieger AG jest Swiatowym liderem w produkgji gietarek i prostowarek poziomych.

Oferowane maszyny:

szerokie spektrum sit nacisku — od 85 do 600 ton,

» do wyboru sterowanie manualne, NC lub CNC,

- dla maszyn ze sterowaniem CNC import plikéw CAD,

« mozliwosci giecia ptaskownikéw i profili,

» automatyczne systemy kontroli kata giecia,
mozliwosc skrecania ptaskownikow,

» mozliwos¢ wywijania ptaskownikéw,

« mozliwos¢ prostowania ksztattownikéw i blach.

Dzieki zdobytemu doswiadczeniu Stierli-Bieger jest dzi$ jednym z gtéwnych dostawcéw technologii
ksztattowania szynoprzewododw dla przemystu energetycznego. Wraz z maszynami do wykrawania ptaskow-
nikow firmy Boschert, staja sie kompletna aplikacjg do ich obrébki. Urzadzenia tych dwdch producentéw, pro-
gramowane s3 ha tym samym oprogramowaniu zewnetrznym CAD/CAM, dzieki czemu czas przygotowania
produkgji skrocony jest do minimum.

www.boschert.pl
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WYKRAWARKI DO NAROZY

Ponad 50 lat doswiadczen firmy BOSCHERT w produkgji uniwersalnych wykrawarek do narozy pozwala
stwierdzi¢, iz sg to prawdopodobnie jedne z najlepszych maszyn tego typu na swiecie. Gama produkowanych
modeli obejmuje urzadzenia ze statym i zmiennym katem wykrawania, ktére dodatkowo moga zostac wypo-

: sazone w drugg stacjg do wybijania otwordw, giecia oraz przettaczania mate-
. riatu. Szerokie spektrum grubosci blach (od 0,5mm do 10mm) powoduje, iz ma-
szyny BOSCHERT znajduja zastosowanie w wielu gateziach przemystu. Kazda
wykrawarka do narozy wyposazona jest w opatentowany system prowadzenia
noza gornego — TRI GIDE, ktéry zapewnia réwnomierne roztozenie sit tnacych,
wydtuza zywotnos¢ ostrzy, a przede wszystkim umozliwia czyste ciecie petne-
go spektrum grubosci materiatu dzieki samoczynnej nastawie szczeliny pomie-
dzy nozami tnacymi. System ten jest catkowicie samoobstugowy. Dodatkowo
kazda maszyna wyposazona jest w duzy i wygodny stét z rowkami teowymi,
liniatami metrycznymi oraz zderzakami, co zapewnia wygodnga i tatwg prace
nawet z bardzo duzymi i grubymi materiatami.

ZWIJARKI DO PROFILI - PBT

Firma PROFILBIEGETECHNK AG zostata zatozona w 1991 r. i bardzo szybko podbita rynek wyprodukowa-
nymi przez siebie rewolucyjnymi zwijarkami do profili. Dzigki zaangazowaniu i zdobytemu zaufaniu klient6w,
obecnie wysyta swoje produkty do ponad 60 krajéw. Filozofia firmy jest bardzo prosta: ,wprowadzic¢ koncep-
cje z klientem i podchodzi¢ do kazdego problemu indywidualnie”.

Mozliwosci zastosowania urzadzen PNB ze wzgledu na duzy typoszereg modeli, poczawszy od sterowa-
nych recznie do zaopatrzonych w wielofunkcyjne oprogramowanie z nowoczesnym uktadem CNC, sa wtasci-
wie nieograniczone, Dzieki zastosowaniu réznorodnych narzedzi i ich szybkiej wymianie istnieje mozliwosc¢
obrébki réznego rodzaju profili, poczynajac od poczynajac od prostych elementéw o przekroju prostokatnym
a konczac na profilach aluminiowych o skomplikowanym przekroju. Elementy mogg byc¢ giete w ptaszczyznie
2D oraz 3D. Dzieki ptynnej nastawie konsoli pomocniczych (0$ X) odksztatcenia zwigzane z gieciem detalu sg
eliminowane, dzieki czemu powstajacy detal odpowiada idealnie oczekiwanemu wzorcowi. Dzieki wszystkim
zastosowanym udogodnieniom, klient otrzymuje maszyne uniwersalng, a co za tym idzie w przypadku zmia-
ny profilu produkgji w tatwy sposéb mozna ja dostosowac do nowych zadan.
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~THALMANN

ZAGINARKI DO BLACH

THALMANN MASCHINENBAU AG jest uznanym szwajcarskim przedsiebiorstwem o ponad 60-letnim do-
Swiadczeniu zajmujacym sie produkcja zaginarek krawedziowych. Oferta obejmuje maszyny serii QUICK, ZR,
MAGNUM oraz THAKO , ktore zapewniaja szerokie spektrum giecia blach na dtugosci nawet 30m. Ukorono-
waniem mozliwosci produkcyjnych jest seria zaginarek dwustronnego dziatania oznaczona jako TD. Modele
serii TD umozliwiajg giecie gora-dot poprzez uktad dwoch niezaleznych belek gnacych (gornej oraz dolnej),
dzieki czemu nie jest konieczne obracanie materiatu podczas operacji giecia, co bywa szczegdlnie uciazliwe
i czasochtonne przy obrébce arkuszy o duzych gabarytach. Dodatkowo zaginarki firmy THALMANN moga
by¢ wyposazone w automatyczny system zderzakowy z bazowaniem i przesuwem materiatu, dzieki czemu
proces obrobki odbywa sie bez manualnej manipulacji materiatu. Pozostate opcje, takie jak nozyce krazkowe,
rolki formujace, regulacja promienia giecia oraz inne innowacyjne rozwiazania, a takze nowoczesne sterow-
niki NC oraz CNC czynig zaginarki firmy THALMANN elastycznymi i bardzo wydajnymi urzagdzeniami do giecia
blach. Dzieki tym rozwigzaniom znajduja one szerokie zastosowanie w wielu branzach poczynajac od kon-
strukcji stalowych, systeméw fasadowych, pokry¢ dachowych, produkgji paneli i ekranéw poprzez zabudowy
transportowe oraz wiele innych aplikacji technologicznych.

www.boschert.pl
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ZWIJARKI DO BLACH | PROFILI

Liczne innowacje technologiczne oraz inwestycje w badania i rozwdj, powoduja iz firma FACCIN stata sie
Swiatowym liderem w zakresie maszyn do zwijania blach oraz profili. Obecnie fabryka, w ktérej zlokalizowa-
no wszystkie etapy procesu produkcyjnego, poczawszy od projektowania, poprzez obrobke mechaniczna,
obrébke skrawaniem, spawanie i zgrzewanie, montaz oraz lakierowanie i testy, zajmuje powierzchnie 70 000
m2. Caty cykl produkcyjny jest w petni zautomatyzowany i skomputeryzowany, a skumulowanie wszystkich
procesow technologicznych w jednym miejscu gwarantuje petna i doktadnga kontrole na kazdym etapie pro-
dukgji, co z kolei przektada sie na wysoka jakos¢ i niezawodnosc¢ oferowanych maszyn i urzadzen. Caty proces
produkcyjny oraz kontrolny spetnia najwyzsze standardy jakie stawia wymagajacy przemyst.

Gama produkowanych przez FACCIN maszyn sterowanych NC oraz CNC obejmuje:

« zwijarki dwuwalcowe z powtoka poliuretanowa o zdolnosci produkcyjnej
do 300 szt. na godzine,

« zwijarki tréjwalcowe o walcdw,

- zwijarki tréjwalcowe o tradycyjnym prowadzeniu walcéw bocznych,
zwijarki czterowalcowe,

« zwijarki do profili ksztattowych,
linie do produkgji dennic,

« systemy zatadunku i roztadunku,

- systemy automatyzacji procesu zwijania.

\ www.boschert.pl
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LINIE DO WYKRAWANIA | CIECIA LASEROWEGO BLACH W KREGU

Historia Gruby DALLAN® siega 1978 roku i rozpoczeta produkcje linii do formowania rolkowego. Jed-
nakze w wyniku ciggtego rozwoju przemystu, Klienci zaczeli domagac sie coraz wiekszej gamy rozwigzan do
obrobki profili i zwiekszenia elastycznosci, przy jednoczesnym skréceniu czaséw produkcyjnych. W wyniku
tego w 1988 roku, Dallan® stworzyt nowg dywizje — specjalizujaca sie w produkcji kompaktowych urzadzen
do obrobki materiatu z kregu, korzystajacych z technologii wykrawania, ttoczenia i ciecia laserowego.

Maszyny serii PXN i EXN to kompaktowe linie do obrébki blach z kregu za pomocg wykrawania mecha-
nicznego. Zestaw sktada sie z automatycznego rozwijaka materiatu, modutu prostujacego, modutu podajace-
go, modutu wykrawajacego i stotu odbiorczego. Dzieki zastosowaniu znormalizowanego systemu ,rewolwe-
rowego”, Klient uzyskuje tatwy dostep do narzedzi jak i obniza koszty eksploatacji. Zakresy pracy: waga kregu
do 8, sita wykrawania do 20t, szeroko$¢ materiatu od 20 do 1500 mm.

2

Maszyny serii LXN to laserowe centra ktore s3 odpowiedzig na stale zmieniajace sie wymagania wspot-
czesnego przemystu, dostarczajac bardzo wszechstronng i prosta w obstudze technologie. Urzadzenia umoz-
liwiaja obrobke materiatu podawanego z kregu jak i arkuszy blachy. Zestaw skfada sie z automatycznego
rozwijaka materiatu, modutu prostujacego, modutu podajacego, modutu laserowego i stotu odbiorczego.
Parametry pracy: moc lasera do 4kW, waga kregu do 8t, szeroko$¢ materiatu od 20 do 1500 mm.
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ROBOTYZACJA PROCESOW TECHNOLOGICZNYCH

Robotyzacja to: zwiekszenie wydajnosci, wzrost i utrzymanie statej jakosci, poprawa konkurencyjnosci,
wzrost elastycznosci produkgji, ochrona pracownika i produktu, redukcja kosztéw. Oto 10 powodow, dla kto-
rych warto stosowac roboty.

1. Wzrost wydajnosci — roboty pracujg szybko i bez przerwy.

2. Wazrost konkurencyjnosci — robotyzacja pozwala na doktadne szacowanie czasu i zasobow niezbed-
nych do osiggniecia zaktadanej jakosci, dzieki czemu mozemy precyzyjniej niz konkurencja okreslac w ja-
kim czasie i za ile wykonamy dane zadanie.

3. Wzrost elastycznosci produkcji — pojedynczy robot moze by¢ wykorzystywany do wielu réznych
czynnosci, dzieki np. systemom wizyjnym ktére moga samodzielnie lokalizowa¢ detale, sprawdzac ja-
kosc czy przezbraja¢ chwytaki, co jest czesto niezbedne przy produkgji roznorodnego asortymentu.

4, Wzrost i utrzymanie statego poziomu jakosci — roboty charakteryzuja sie bardzo dobrymi wskazni-
kami jesli chodzi o odwzorowanie sciezki ruchu czy powtarzalnos¢ uzyskiwanych punktéw co gwarantu-
je wysoka i niezmienng w czasie jakosc.

5. Ochrona pracownika - roboty moga manipulowa¢ detalami o wadze, ktéra wedtug norm BHP jest
niebezpieczna dla cztowieka, umozliwiajg réwniez prace w strefach niebezpiecznych dla zdrowia czy
zycia cztowieka, np. ze wzgledu na zapylenie, trujgce gazy czy wysoka temperature.

6. Ochrona produktu - bardzo czesto to produkt musi by¢ chroniony przed przedostaniem sie do pro-
cesu jego produkgji zabrudzenia, bakterii, grzybow, plesni, itp. co bardzo czesto jest niemozliwe do
wyeliminowania w przypadku pracy reczne;j.

7. Redukcja odpadow - dzieki zastosowaniu czujnikdw sity czy systemow wizyjnych mozemy do mini-
mum zredukowac straty materiatowe tak czesto generowane w przypadku btedow cztowieka.

8. Redukcja kosztéw — dtugookresowo robotyzacja to mniejsze koszty produkgji i szybki zwrot inwesty-
¢ji. Jesli wezmiemy pod uwage wszystkie koszty to moze sie okazac, ze stanowisko z robotem zwrdci sie
nam juz po pierwszym roku jego uzytkowania.

9. Redukcja ryzyka zwigzanego z zapotrzebowaniem na site robocza.

10. Redukcja przestrzeni na hali produkcyjnej — cele zrobotyzowane mogg by¢ coraz bardziej ,upako-
wane”, dzieki robotom MOTOMAN charakteryzujacym sie tym, ze nie potrzebujemy wiele miejsca do ich
montazu.

www.boschert.pl
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SVmetal L BDSCHER
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PRASA MONTAZOWA

Hydrauliczna prasa montazowa LSC 6010 firmy SV METAL przeznaczona jest do zaprasowywania nakre-
tek, srub i stupkéw w cienkich blachach. Maszyna umozliwia takze wykonywanie przettoczen réznych ksztat-
téw, do prostego zginania i faczenia materiatow metodg clinching/metaljoining. Maksymalna moc prasy to 60
kN, ktora dzieki elektronicznemu programowaniu moze by¢ ptynnie kontrolowana.

CLINCHING / METALIOINING

Metoda ta zastepuje klasyczne [Maksymalna sita nacisku [kNJ 60
zgrzewanie punktowe cienkich blach,  [Wysieg ramy [mm] 420
przy ktérej uzyciu nie powstaja trujgce | Skok roboczy [mm] 200
opary spowodowane spawaniem lub [ Czas cyklu [sed] 2,581
zgrzewaniem ocynkowanych blach, [Ciezar maszyny [kg] 300
Poprzez uzywanie tego rozwigzania Lymiary (mml 1040x 725 x 1950

mozna osiagnac lepsza efektywnosc
procesu faczenia w produkgiji.

GRATOWNICE KRAWEDZI BLACH MODELE K2/K3

Koncepcja gratownicy Boschert K2/K3 oparta jest na dwoch szczotkach szlifierskich obracajacych sie
w przeciwlegte strony. Dzieki zastosowaniu tej metody zagwarantowa¢ mozna, iz po obrébce dolna i gérna
krawedz materiatu bedzie w identyczny sposéb oszlifowana w jednej operacji. Stabilna konstrukcja urzadze-
nia umozliwia doktadne prowadzenie obrabianego materiatu a system regulujacy dobranie odpowiedniej
gtebokosci szlifu.

Gwarantujemy:
doktadne oczyszczenie krawedzi blach,
« brak uszkodzen powierzchni,
tatwa obstuga,
« dtuga zywotnos¢ szczotek.
Urzadzenie zapewnia doktadna, cicha
i bezpieczna eksploatacje materiatu do gru-
bosci 8mm.
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SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE - GRATOWNICE

Firma TIMESAVERS z siedzibg w Minneapolis w USA i Goes w Holandii to lider na swiecie wsréd produ-
centébw maszyn segmentu premium przeznaczonych do gratowania, precyzyjnego szlifowania, zaokraglania
krawedzi oraz wykanczania powierzchni z najwyzsza jakoscig. Dotyczy to réznych rodzajow metali, takich jak
miedz, aluminium, stal nierdzewna i stal czarna w tym pokrytych folig ochronng lub z przettoczeniami. Kadra
inzyniersko-techniczna firmy zdaje sobie sprawe, ze rézne aplikacje wymagaja réznych podejs¢. Dlatego nikt
nie oferuje szerszej gamy rozwigzan niz Timesavers.

Dzieki ponad 70-letniemu doswiadczeniu i ogromnej rzeszy klientéw na catym Swiecie firma jest w stanie
ciagtego rozwoju i tworzenia innowacyjnych rozwigzan. Wszedzie tam, gdzie w wyniku wykrawania mecha-
nicznego, ciecia plazmowego, tlenowego oraz laserowego istnieje potrzeba gratowania procesu szlifowania.
Produkowane gratownice idealnie nadajg sie do tego typu zadan. Maszyny mogg by¢ wyposazone od jednej
do czterech stacji roboczych, z ktérych kazda posiada niezalezny naped. Tego typu rozwigzanie umozliwia
prace kazdej z nich osobno lub wspélnie w zaleznosci od potrzeb Klienta. Zakres pracy dla obrabianych detali
to grubos¢ od 0,5 mm do 160 mm, a szeroko$¢ uzytkowa od 320 do nawet 1670 mm.

Przyjazny system sterowania oraz ergonomiczna budowa catego urzadzenia zapewniajg wrecz intuicyjng
obstuge przy jednoczesnym zachowaniu bezpieczenstwa pracy.
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PRASY HYDRAULICZNE

Firma SICMI to uznany europejski producent pras hydraulicznych do obrébki blach. Jego katalog maszyn
obejmuje ponad 16 standardowych modeli o r6znym nacisku, wymiarach i konstrukcji. Modele te sg punk-
tem wyjscia do opracowywania wysoce zindywidualizowanych rozwigzan, w zaleznosci od konkretnych
potrzeb klienta w zakresie formowania, prostowania, montazu i giecia. Zakres pras pod wzgledem sity nacisku
w zaleznosci od modelu obejmuje zakres od 20 T do 1000 T.

Pozyskiwanie nowych klientéw i wzrost produkgji sktonity firme do skoncentrowania sie na rozwoju wy-
soko wykwalifikowanej sieci sprzedazy i wsparcia technicznego, ktéra jest obecna w catej Europie, a takze
w USA, kilku krajach swiata arabskiego, Wietnamie, Indiach i Chinach.

Prasy hydrauliczne SICMI mozemy podzieli¢ w zaleznosci od ich przeznaczenia:
prasy ttoczace,
- prasy do prostowania,
« prasy do giecia,
« prasy standardowe.

www.boschert.pl / \
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SZLIFIERKI NARZEDZIOWE

Szacunkowa srednia zywotnos¢ narzedzi stosowanych w wykrawarkach CNC to ok. 200.000 uderzen.
Aby ten wynik osiagna¢, konieczne jest doktadne i regularne szlifowanie narzedzi by miaty one zawsze ostre
krawedzie ciecia. W sytuacji gdy promien na czesci tnacej wyniesie 0,imm narzedzie powinno trafi¢ do szli-
fowania. W przypadku braku kontroli tego procesu narzedzia ulegajg tak zwanemu ,fatszywemu zmecze-
niu” co skutkuje pojawieniem sie zauwazalnych zadzioréw (,gratu”) na krawedziach wykrawanego materiatu
oraz szybszemu zuzyciu stempla i matrycy. Aby ograniczy¢ czestotliwo$¢ zakupdw narzedzi nalezy uzupetnic
park maszynowy o specjalistyczng szlifierke. Nasza oferta obejmuje dwa urzadzenia szlifujgce umozliwiajace
obrébke wszystkich systeméw narzedziowych dostepnych w obecnie produkowanych wykrawarkach narze-

dziowych.

BOSCHERT oferuje swym klientom szlifierke EASY SHARP, ktorej zakup
jest uzasadniony nawet w przypadku niewielkiego obtozenia pracg ma-
szyny wykrawajacej. Jest to urzadzenie z manualnym prowadzeniem tar-
czy szlifierskiej, wyposazone w komplet adapteréw dla stempli i matryc
w systemie Trumpf lub rewolwerowym. Uchwyt stempla ma mozliwos¢
regulacji pod dowolnym katem. Dodatkowo szlifierka wyposazona jest
w system chtodzenia, ktéry zapobiega przegrzaniu narzedzia, a co za tym

idzie utraty jego wytrzymatosci.

SV METAL - szlifierka potautomatyczna PNB. Zostata zaprojektowana
jako pétautomatyczne urzadzenie, gdzie operator odpowiedzialny jest tyl-
ko za ustalenie wysokosci szlifowanego narzedzia. Natomiast caty proces
ostrzenia odbywa sie w petni automatycznie i jest wykonywany w kilku
cyklach az do zadanej wartosci. Po zakoriczeniu procesu obrobki PNB wy-
tacza sie i jest gotowe do nowego szlifowania. Maszyna wyposazona jest
w zamkniety obieg chtodzenia oraz w zaleznosci od potrzeb w odpowied-
ni zestaw uchwytéw do mocowania narzedzi szlifowanych na ptasko lub
pod katem.
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NARZEDZIA DO WYKRAWAREK CNC

WILSON TOOL INTERNATIONAL - najwigkszy na swiecie producent narzedzi do wykrawarek CNC oraz
pras krawedziowych czotowych producentéw. Dzieki doswiadczeniu siegajacemu 50 lat, WILSON TOOL ofe-
ruje innowacyjne i unikatowe rozwigzania producentom z branzy metalowej na catym swiecie. Szeroki wa-
chlarz specjalnie opracowanych produktéw umozliwia zaoferowanie klientom rozwigzan do danego cyklu
produkcyjnego. Dzieki wdrozeniu najnowszych standardéw produkcyjnych i logistycznych w firmie WILSON
TOOL, narzedzia standardowe (25 ksztattow) o dowolnych wymiarach dostarczane sg do klientéw w terminie
2-3 dni roboczych.

Oprocz standardowych rozwiqzan oferowana jest cata gama produktow obnizajqcych pracy na wy-
krawarkach, niektore z nich to:

OPTIMA - prawnie zastrzezony patent firmy WILSON TOOL. Jest to specjalna powtoka weglowo-azo-
towo-tytanowa, ktéra zapewnia wysoki poziom twardosci powierzchni, odpornosci na zuzycie oraz
smarnosci dzieki czemu:

znaczaco wydtuza zywotnos¢ narzedzi (2-3 razy wieksza ilos¢ uderzen),
« redukuje przyleganie wykrawka dzieki wtasciwosciom smarujacym,

chroni przed obkruszaniem krawedzi tnacych stempla,

wyraznie poprawia odpornosc na zuzycie,
+ ulepsza charakterystyke narzedzi specjalnych.

ULTIMA - stal proszkowo-metalurgiczna. Jest to materiat o specjalnej strukturze, ktéra gwarantuje
znacznie wiekszg odpornosc na scieranie. Uzyskiwany jest poprzez rozpylanie a nastepnie zgniatanie
w bardzo wysokiej temperaturze. Dzieki temu procesowi uzyskujemy bardzo mate molekuty, ktére nie
sg podatne na tak tatwe wykruszanie jak ma to miejsce w sytuacji materiatdw wykonywanych meto-
da tradycyjna. Polecany szczegélnie w przypadku gdy wymagana jest wyjatkowa twardosc narzedzia
i dtugoterminowa odpornos¢ na zuzycie.

NARZEDZIA SPECJALNE — niewazne jak unikalnych i zaawansowanych narzedzi wymaga Panstwa pro-
dukcja, WILSON TOOL wykona kazde narzedzie z najwyzszg jakoscia i gwarancjg zywotnosci, aby nie
trzeba byto kupowac go po raz kolejny. Specjalne zamoéwienia realizowane s ze szczeg6lnym nasta-
wieniem na jakos¢ i trwatosc narzedzi. Aby zrealizowac te cele WILSON TOOL stworzyt specjalny dziat
w ktérym zatrudnieni specjalisci pracujg nad ulepszaniem technologii narzedzi specjalnych.
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=9 (CROLLERI

NARZEDZIA DO PRAS KRAWEDZIOWYCH

Firma ROLLERI zostata zatozona w 1987 roku. Dzieki inwestycjom w najnowsze technologie oraz Scistej
wspotpracy z klientami w zakresie procesu giecia, firma stata sie dzi$ jednym z kluczowych niezaleznych
producentéw oprzyrzadowania do pras krawedziowych. Jako$¢ narzedzi gwarantowana jest dzieki Scisle
przestrzeganym przez firme ROLLERI procedurom certyfikatu 1SO 9001:2000. Wszystkie etapy produkgji sa
ujednolicone, a procedury kontroli technicznej na koricu procesu produkcyjnego sg scisle przestrzegane. Do-
starczane stemple i matryce charakteryzujg sie doktadnoscig wykonania + /- 0,01 mm. Wszystkie narzedzia
sg szlifowane i hartowane indukcyjnie do wartosci 54-60 HRc. Oferowane narzedzia produkowane sa w wie-
lu standardowych systemach narzedziowych stosowanych u réznych producentoéw pras krawedziowych.
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Spis tresci

WYKRAWARKI SERII COMPACT / TWIN / TRI BOSCHERT

—

WYKRAWARKI SERII MULTIPUNCH CNC BOSCHERT

y

CENTRUM DO CIECIA NARZEDZIOWO-LASEROWEGO SERII COMBILASER BOSCHERT

CENTRUM DO CIECIA NARZEDZIOWO-PLAZMOWEGO SERII COMBICUT BOSCHERT

WYKRAWARKI MANUALNE SERII ECCO LINE BOSCHERT

PRASY KRAWEDZIOWE CNC SERIl G BOSCHERT

ZROBOTYZOWANE CELE GNACE BOSCHERT

PRASY KRAWEDZIOWE SERII PROFI BOSCHERT

PRASY KARAWEDZIOWE SERII QUICK BEND BOSCHERT

W |0 (N[N | b |W(IN

NOZYCE GILOTYNOWE SERII G-CUT BOSCHERT

(=]

CENTRUM DO OBROBKI PLASKOWNIKOW BOSCHERT

i

PRASY HYDRAULICZNE POZIOME STIERLI-BIEGER

—
—

WYKRAWARKI DO NAROZY BOSCHERT

-
N

ZWIJARKI DO PROFILI - PBT PROFILBIEGETECHNIK

-
N

ZAGINARKI DO BLACH - THALMANN

i

ZWIJARKI DO BLACH | PROFILI - FACCIN

-
£~

LINIE DO WYKRAWANIA | CIECIA LASEROWEGO BLACH W KREGU - DALLAN

-
(%))

ROBOTYZACJA PROCESOW TECHNOLOGICZNYCH YASKAWA

-
(=)}

PRASA MONTAZOWA - SV METAL

-—
~N

GRATOWNICE KRAWEDZI BLACH MODELE K2/K3 BOSCHERT

-
~N

SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE - GRATOWNICE - TIMESAVERS

-
o

PRASY HYDRAULICZNE - SICMI

—)
O

SZLIFIERKI NARZEDZIOWE BOSCHERT / SV METAL

N
o

NARZEDZIA DO WYKRAWAREK CNC WILSON TOOL

N
-

NARZEDZIA DO PRAS KRAWEDZIOWYCH ROLERII

N
N
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BOSCHERT POLSKA Sp. z o.0.
ul. Wieniawskiego 18, 41-506 Chorzow

tel.: +48 (32) 228 22 30
e-mail: info@boschert.pl
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