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Zapraszamy do zapoznania sie z portfolio ZEISS
dedykowanym dla sektora przemystowego.

Oferta rozwiazan ZEISS dla przemystu zawiera
gotowe do wdrozenia rozwigzania pomiarowe
i inspekcyjne. Zmienia sie ona wraz z nowymi
potrzebami Klientow, zmianami rynku, rozwo-
jem technologii i produktow.

Poznaj nasze rozwigzania pomiarowe
oraz szeroka game akcesoriow dla laboratoriow
jakosci i nie tylko.

Pomozemy Ci przygotowac sie na wszystkie
wyzwania zwigzane z zapewnieniem jakosci
teraz i w przysztosci.
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ZEISS to nie tylko wysokiej jakosci rozwigzania
pomiarowe. To rowniez ponad 100-letnie
doswiadczenie w dziedzinie metrologii przemystowej.
Do naszej globalnej sieci ZEISS nalezy 38 oddziatow

na Swiecie, ponad 65 centrow ustugowo-szkoleniowych
i ponad 200 partneréw biznesowych.

Dofacz do grona naszych Klientow i wybierz precyzje
oraz produktywnosc.



Portalowe
wspotrzednosciowe
maszyny pomiarowe
Gdy liczy sie precyzja

Wspotrzednosciowe maszyny pomiarowe ZEISS to maksymalna precyzja

w codziennych wyzwaniach metrologicznych oraz wieloletnie do$wiadczenie

| kompetencje w obszarze kontroli jakosci. W szerokim portfolio ZEISS znajdziesz
maszyne pomiarowg dostosowang do Twoich potrzeb.

Niezaleznie od tego, czy wykonujesz pomiary skanujgce, mierzysz stykowo,
czy optycznie - wspotrzednosciowa maszyna pomiarowa ZEISS zapewnia najlepsze
mozliwe wyniki dla kazdego pomiaru.




ZEISS SPECTRUM, ZEISS SPECTRUM plus

Z nig rozpocznij wdrazanie metrologii wspotrzednosciowe;j 1 -

Maszyna wspétrzednosciowa SPECTRUM to najlepszy wybor, aby rozpoczac kontrole ¢ ]
jakosci z wykorzystaniem metrologii 3D. ZEISS SPECTRUM dostarcza niezawodnosci, stabil-
nosci, wydajnosci i wszechstronnosci gwarantowanej przez ZEISS. Dzigki niej osiagniesz
nowy poziom precyzji pomiaru i uzyskasz wyniki, ktérym mozna zaufac.

ZEISS MICURA

Dedykowana do pomiaru matych czesci

Maszyna ZEISS MICURA, wyposazona w najwyzszej klasy gtowice pomiarowa

ZEISS VAST XT gold oraz funkcje navigator, realizuje aktywne skanowanie z doktadnoscia
ponizej jednego mikrometra. W szczegolnosci MICURA sprawdza sie w przypadku matych,
ztozonych czesci o waskim zakresie tolerancji, np. stosowanych w optyce i elektronice.

ZEISS CONTURA [

Przygotowana do wyzwan, z mozliwoscia rozbudowy

ZEISS CONTURA wyposazona jest w technologie MASS, ktéra umozliwia tatwe
przefgczanie miedzy roznymi gtowicami pomiarowymi w kilku prostych krokach.

ZEISS CONTURA w jednym urzadzeniu faczy wydajno$¢ pomiarow stykowych i optycz-
nych: od gtowic 2D, przez gtowice skanujace $wiatta biatego, do laserow triangulacyj-
nych.

ZEISS PRISMO, ZEISS PRISMO AERO

Tam, gdzie najwazniejsza jest precyzja

Maszyna ZEISS PRISMO jest na catym swiecie synonimem potaczenia wysokiej dokfad-
nosci z duza predkoscig skanowania w procesach zwigzanych z produkcja. Do jej gtow-
nych zalet naleza: podwyzszona precyzja, system MASS, technologia navigator, duzy
zakres mozliwych do wykorzystania gtowic pomiarowych oraz mozliwos¢ zainstalowania
stotu obrotowego z konikiem podtrzymujacym dla dtugich elementéw obrotowych, np.
watkow. ZEISS PRISMO AERO ze stotem obrotowym wyspecjalizowana jest w pomiarach
czesci dla sektora lotniczego.

ZEISS XENOS

Ultraprecyzyjna referencyjna maszyna o maksymalnej doktadnosci

Maszyna ZEISS XENOS sprawdza sie w laboratoriach pomiarowych osrodkow nauko-
wych, w przemysle lotniczym i kosmicznym raz w branzy optycznej. Ta najwyzszej klasy
maszyna jednoczesnie zapewnia precyzje na granicy technicznych mozliwosci oraz zakres
pomiarowy blisko 1 m3.




Pomiary

na hali produkcyjnej
Odpornosc na warunki

zewnetrzne

Maszyny pomiarowe, ktore znajduja sie na hali produkcyjnej, musza spetniac
specjalne wymagania. Wspotrzednosciowa maszyna pomiarowa, ktéra ma
pracowac blisko linii produkcyjnej, musi by¢ odporna na szereg czynnikow
zewnetrznych. Kurz, olej, wibracje podtogi lub wahania temperatury nie moga
wptywac na doktadnos¢ pomiarow. Z tego powodu te maszyny pomiarowe ZEISS

sg idealnie przystosowane do pracy na hali produkcyjne;.

ZEISS DuraMax

Wiasciwy wybor na hale produkcyjna

ZEISS DuraMax eliminuje koniecznos¢ stosowania sprawdzianow i przyrzagdéw pomia-
rowych. Dzieki wyposazeniu w gtowice skanujaca VAST XXT mozliwy jest pomiar i ocena
profili oraz powierzchni swobodnych. Trudne warunki produkcyjne? To zaden problem
dla ZEISS DuraMax. System ten jest odporny na wahania temperatury, zapylenie,
zabrudzenia i intensywna eksploatacje przez caty dzien.

ZEISS PRISMO fortis

Bezkompromisowa nawet poza laboratorium

ZEISS PRISMO fortis to wspotrzednosciowa maszyna pomiarowa przystosowana
specjalnie do trudnych warunkow. Moze pracowac przy linii produkcyjnej z gwarancja
stabilnosci pomiardw do 40°C i zapewnia oszczedno$¢ czasu nawet do 70% w poréwna-
niu z maszynami uniwersalnymi. Co wiecej, gwarantuje powtarzalnos¢ wynikow

na poziomie nizszym niz 10% tolerancji danej charakterystyki, a to wszystko przy maksy-

malnej szybkosci dziatania.




Maszyny CMM

do pomiaru czesci
srednich i duzych
O duzym zakresie
pomiarowym

ZEISS MMZ T

Fascynujace potaczenie zakresu pomiarowego i precyzji

Seria MMZ T, o zakresie pomiarowym do 14,8 m?, obejmuje najwieksze maszyny =
portalowe ze stotem pomiarowym w ofercie ZEISS. Umozliwiajg one bardzo precyzyj-
ny pomiar duzych kot zebatych bezposrednio w hali produkcyjne;j.

ZEISS MMZ M

Najlepsza do ztozonych czesci i waskich tolerancji

Precyzyjne pomiary w atrakcyjnej cenie — taki cel przy$wiecat pracom nad ZEISS MMZ M. =
Ta wspotrzednoéciowa maszyna pomiarowa jest idealna do pomiaru skomplikowanych i
3
owierzchni, zwfaszcza rzypadk skiej tolerandji.
powierzchni, zwitaszcza w przypadku waskiej i - . —_—

ZEISS MMZ G

Najwieksza objetos¢ pomiarowa i nieporéwnywalna precyzja

Duze maszyny portalowe serii MMZ G spetniaja najwyzsze wymagania: cechuja sie

=
najwiekszym zakresem pomiarowym sposrod wszystkich maszyn pomiarowych z oferty I. B .
ZEISS oraz niedoscigniona doktadnoscia. — |
_\_‘-‘_\_-‘-\_""‘--._



Maszyny optyczne

I multisensorowe

Dla tatwoodksztatcalnych
CzesCi

Maszyny wspotrzednosciowe do pomiaréw optycznych i optyczno-
stykowych marki ZEISS umozliwiajg szybkie i tatwe przeprowa-
dzanie ztozonych pomiaréw z zachowaniem wysokiej precyzji.
Wysoki stopien automatyzacji oraz nowoczesne gtowice pomiaro-
we zapewniajg szybkos¢ pomiarow.

ZEISS O-DETECT

Wejdz do swiata metrologii optycznej

ZEISS O-DETECT to optyczna maszyna pomiarowa, ktorej najwazniejszymi cechami
sq intuicyjna obstuga, optyka o wysokiej rozdzielczosci i oswietlenie dostowujgce
sie do mierzonej cechy. Urzadzenie jest odpowiednie dla szerokiej gamy kompo-
nentdw, ale szczegolnie polecane przy czesciach, ktdre tatwo ulegaja odsztatceniu.

ZEISS O-INSPECT

Gdy pomiary optyczne to za mato

Multisensorowe maszyny pomiarowe ZEISS O-INSPECT umozliwiaja optymalny po-
miar kazdej cechy zgodnie z norma ISO-10360 - zarébwno optycznie, jak i stykowo.
Maszyna wyposazona jest w stykowa gtowice ZEISS VAST XXT i obiektyw ZEISS

DiscoveryV12.



Wysiegnikowe
maszyny pomiarowe
LEISS CALENO

Optymalne wyniki pomiarow dzieki zmaksymalizowanej dostepnosci
do czesci — gwarantuje to zastosowanie wspotrzednosciowych ma-
szyn pomiarowych o konstrukcji kolumnowej. Ze wzgledu na bardzo
duzy zakres pomiarowy wysiegnikowe maszyny pomiarowe znajduja
swoje zastosowanie w kontroli czesci ttoczonych z blachy, zeliwnych
lub stalowych, przy inspekcji montazu pojazdow.

ZEISS CALENO, ZEISS CALENO T

Szybkie pomiary na linii produkcyjnej

Dzieki potaczeniu wysoce wydajnych gtowic optycznych
i stykowych maszyna wysiegnikowa ZEISS CALENO zapewnia

maksymalna produktywnos¢ i precyzje.
Wysiegnikowa maszyna pomiarowa ZEISS CALENO mierzy
czesci karoserii z niezawodng dokfadnoscig i wydajnoscia.
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Optyczne
skanowanie 3D
Skanery optyczne

Skanery 3D to urzadzenia pomiarowe, ktorych giéwng zaletg jest to, ze
zbieraja dane z catej powierzchni podczas jednego skanu. Dzigki stosowa-
niu tych urzadzen pomiarowych uzyskuje sie trojwymiarowe dane, ktore
pomagaja w kompleksowej analizie komponentow w réznych gateziach
przemystu.

ATOS Q

Wszechstronny i kompaktowy system skanowania 3D

Opracowany do uzytku przemystowego skaner 3D dostarcza w petni identyfikowalne

wyniki pomiarowe nawet w trudnych warunkach. Jego mocne strony to precyzyjna opto-
elektronika, solidna konstrukgcja i potezne oprogramowanie. \Wymienne obszary pomiaro-
we zapewniaja precyzyjne pomiary matych i srednich czesci.

ATOS 5

Wyjatkowo precyzyjny o silnym zrodle swiatta

Wysoce precyzyjne dane, wyjatkowo krotki czas pomiaru oraz rzetelne rezultaty nawet
w trudnych warunkach to elementy stanowiace o sile ATOS 5. Jest to urzadzenie wielo-
zadaniowe z uwagi na mozliwo$¢ skanowania, pomiaru stykowego, sledzenia Live

i projekcji cech na detal skanowany.

ATOS 5X

Skanowanie 3D duzych powierzchni

Dzieki mocnemu zrédtu swiatta ATOS 5X umozliwia wykorzystanie duzych obszarow po-
miarowych w celu uzyskania maksymalnej szybkosci w zautomatyzowanych pomiarach.

Zintegrowany kompresor swiatta laserowego pozwala wytworzyc silne $wiatto
o ponadprzecietnej jasnosci, umozliwiajac pomiar do 1000 mm.

ATOS 5 for Airfoil

Dostosowany do wymagan przemystu turbin gazowych

Opracowany dla przemystu turbin, ATOS 5 for Airfoil ze zoptymalizowana odlegtoscia

robocza i obszarami pomiarowymi od 100 x 70 mm? zapewnia bardzo precyzyjne
dane 3D o najmniejszych szczegdtach w bardzo krotkim czasie pomiaru 3D.

1



ZEISS ATOS LRX

Skanowanie 3D duzych czesci

ZEISS ATOS LRX zostat opracowany specjalnie do szybkich pomiaréw i digitalizacji
catej geometrii w szczegdlnosci wielkogabrytowych oraz narzedzi. To wszystko dzieje sie

w niezwykle krotkim czasie - po raz pierwszy dla obszarow az do 4 m2.

ATOS CompactScan
Wszechstronny zakres zastosowan i wszechstronnos¢ dziatania

Skaner 3D ATOS Compact Scan wyroznia sie wszechstronnoscia zastosowan oraz rozno-
rodnoscia dziatania. W obrebie jednego systemu, uzytkownicy moga przeprowadzic

rzetelne skanowanie, pomiar stykowy i sledzenie Live wybranych komponentow.

GOM Scan 1

Maty skaner do precyzyjnych pomiarow i wielkich pomystow

Maty, mobilny i bardzo fatwy w uzyciu. Lekkie rozwigzanie umozliwia intuicyjne

przechwytywanie danych 3D. tatwy w obstudze, GOM Scan 1 jest specjalista od prostych
i szybkich pomiaréw matych i $rednich czesci — nawet w ciasnych przestrzeniach.

T-SCAN hawk 2

Reczny skaner 3D nowej generacji

T-SCAN hawk 2 to pierwszy przenosny skaner laserowy, ktéry pozwala skanowac obiekty
o rozmiarach do kilku metréw. Nie ma koniecznosci stosowania klasycznej funkcji wbu-
dowanej fotogrametrii z kodowanymi markerami. T-SCAN hawk 2 z fatwoscia dosto-
sowuje odlegtosc i obszar skanowania.

TRITOP

Fotogrametria, pomiar wspotprzednych 3D, przemieszczen 3D i deformacji obiektu

Obiekt rejestrowany jest aparatem cyfrowym o wysokiej rozdzielczosci. Chmura punktow 3D
przeliczana jest z wysoka dokfadnoscia w model 3D, ktéry mozna poddac analizom. System nie ma
ograniczen co do gabarytow mierzonego detalu i doskonale sprawdza sie w kontroli wielkogabary-

towych obiektéw takich jak pociagi czy samoloty, przy zachowaniu wymaganej precyzji pomiaru.
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Automatyczne
systemy skanujgce 3D
Modutowe systemy
skalowalne

Zautomatyzowane systemy pomiarowe 3D rewolucjonizujg obszar
btyskawicznych pomiaréw wspoétrzednosciowych. Sg wyposazone

w wysokiej jakosci glowice zamontowang na trwatym i szybkim robocie
przemystowym. Uzyskanie rzetelnych pomiarow jest mozliwe dzieki
synchronicznej pracy robota oraz stotu obrotowego. Za funkcjonowanie
systemu odpowiada zaawansowany system elektroniczny.

ZEISS ScanBox serii 4

Mobilne i niezalezne rozwigzanie w srodowisku produkcyjnym

System gotowy do uzycia od razu po podtaczeniu. ZEISS ScanBox 4105 to wydajna

i kompaktowa maszyna pomiarowa 3D wykorzystywana do kontroli jakosci czesci formo-
wanych wtryskowo, odlewanych komponentéw, narzedzi, form czy czesci ttoczonych

i gietych.

ZEISS ScanBox serii 5

Modutowa koncepcja dla wiekszej elastycznosci

Systemy ScanBox Series 5 to kompleksowe rozwigzanie do automatycznej kontroli
i digitalizacji skomplikowanych czesci. W sktad serii wchodza 3 modele, ktore oferujg
wiele mozliwosci konfiguracji wedtug potrzeb. Poszczegdine komponenty sa identyczne

i dlatego oferuja doskonate mozliwosci rozbudowy do réznych uktaddw.

ZEISS ScanBox serii 6

Wyzsza przepustowosc¢ dla optymalizacji produkgji seryjnej

System zapewnia wiele rozwigzan zwigkszajgcych przepustowos¢. Jednym z nich jest
stworzenie dwoch niezaleznych obszaréw roboczych obstugiwanych naprzemiennie.
System umozliwia obstuge zatadunku czesci przez wozki widtowe czy paletowe.
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ZEISS ScanBox serii 7

Zautomatyzowana digitalizacja i inspekcja 3D duzych czesci

Dzieki innowacyjnej 8-osiowej kinematyce i elastycznym pozycjonowaniu
sensora system ZEISS ScanBox serii 7 stosowany jest do pomiarow i analizy
catej geometrii duzych czesci takich jak boczne panele samochodow.

ZEISS ScanBox serii 8

Kompletne pomiary catych nadwozi samochodéw

Dwa 8-osiowe uktady kinematyczne systemu ZEISS ScanBox serii 8 pozwalaja
na digitalizacje catej geometrii kompletnych nadwozi samochodowych - z gory,
z dotu, z boku oraz od wewnatrz.

ZEISS ScanBox for eMotors

Skuteczne zapewnienie jakosci w produkcji stojanow

System umozliwia przeprowadzanie kompleksowej, zautomatyzowanej inspekgji kom-
pletnego stojana ze spinkami jak rowniez kilku spinek lub pojedynczych egzemplarzy
w krotkim czasie.

ZEISS ScanCobot

Mobilna stacja pomiarowa z robotem

ZEISS ScanCobot wykorzystuje robota do wykonywania zadan zazwyczaj wykonywanych
manualnie podczas kontroli jakosci W pofaczeniu ze stotem obrotowym robot moze
bardzo szybko uzyskac pomiary z roznych zadanych pozycji i katéw. Planowanie pomia-
row, digitalizacja i kontrola odbywaja sie w wirtualnej celi pomiarowej (VMR) poteznego
oprogramowania Inspect Pro.
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Badania i testy 3D
Pomiar deformacji w czasie
rzeczywistym

Kontrola jakosci stosowana jest na wszystkich etapach produkcji poczawszy

od projektowania do kontroli pierwszej sztuki i produkcji oraz analizy ztozenia

| testow obcigzeniowych. W catym procesie rozwoju produktu dane pomiarowe
dostarczajg informacji o wiasciwosciach materiatu i zachowaniach czesci kon-
strukgji. Systemy pomiarowe przyspieszaja testowanie narzedzi i kontrole pierwszego
artykutu, a takze towarzyszg seryjnej kontroli jakosci podczas produkji.

ARAMIS 3D Camera

Solidna konstrukcja do zaawansowanych zastosowan

System kamer 3D o wysokiej rozdzielczosci przeznaczony do pomiaréw punktowych
oraz catej geometrii z szybka rejestracjg obrazow (do 2000 FPS), wysoka stabilnoscia,
niezawodnoscig procesu i szerokim zakresem aplikacji.

ARAMIS Adjustable

Modutowy system pomiarowy do analiz 2D i 3D

ARAMIS pozwala uzyskac precyzyjne pomiary w zakresie m.in. wspotrzednych 3D
i odksztatcen wyrobow poddanych obcigzeniom statycznym i dynamicznym oraz ich

zmian. Wyjatkowa elastycznos¢ rozwigzania, ktore daje mozliwos¢ rozbudowy od proste-
go zestawu poczatkowego, poprzez dokupowanie dodatkowych modutow.

PONTOS

Mobilny system do szybkich analiz odksztatcen m

PONTOS to system pomiarowy pozwalajacy na kompleksowa analize

ruchu, wykrywanie deformacji wyrobow, analize drgan oraz pomiar wyrobow
o podwyzszonej temperaturze. Kamery stereo zastosowane w urzadzeniu pozwalaja
na fatwa i szybka zmiane obszaru pomiarowego.

ARGUS

Z mysla o optymalizacji procesu ksztattowania blach

ARGUS w fatwy sposéb pozwala okresli¢ granice bezpiecznego ttoczenia poréwnujac
uzyskane wyniki do Granicznej Krzywej Ttoczenia (ang. FLC). Mozliwos¢ uzyskania wynikow

z catej badanej powierzchni odksztatcen po probie formowania lub ttoczenia powoduje,
ze jest to nieocenione rozwigzanie w przemysle motoryzacyjnym.
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Tomografia przemystowa
| rozwigzania
rentgenowskie

Przemystowa tomografia komputerowa (CT) zapewnia catkowicie
nowe mozliwosci btyskawicznego rejestrowania wewnetrznych
struktur. ZEISS jest pionierem w zakresie szybkiej tomografii kompu-
terowej, umozliwiajgc kompletng seryjng kontrole elementéw

w trakcie cyklu produkdji.

Rodzina ZEISS BOSELLO

Szybka defektoskopia w warunkach produkcyjnych

Solidne i niezawodne systemy rentgenowskie 2D z rodziny ZEISS BOSELLO zostaty

specjalnie zaprojektowane do szybkiego wykrywania defektow w trudnych warunkach %
produkcyjnych. ZEISS BOSELLO to zautomatyzowane lub reczne, nieniszczace badania i
rentgenowskie 2D. To takze wysoka przepustowos$¢ i produktywnos¢, ktore uzyskuje sie

dzieki szybkiemu zatadunkowi i roztadunkowi, krétkim czasom cykli pomiarowych L —

i mozliwosci pracy bezposrednio w linii produkcyjnej lub w jej poblizu.

Rodzina ZEISS METROTOM

Pomiary wspotrzednosciowe w badaniach nieniszczacych

System do przemystowej tomografii komputerowej firmy ZEISS umozliwia samodzielne
pomiary i analizy czesci wytacznie na podstawie jednego skanowania. Znormalizowany
test akceptowalnosci, precyzyjne wykonanie i proces kalibracji gwarantuja wiarygodnos¢
wynikow pomiarow z cafej objetosci. Liniowe prowadnice i stot obrotowy spetniaja najsu-

rowsze wymagania w zakresie precyzji.

ZEISS VoluMax

Gdy potrzebna jest duza przepustowos¢

Systemy ZEISS VoluMax sa przystosowane do pracy, w ktorej nalezy szybko dokonac
inspekgji wielu czesci. Sg to tomografy wykorzystywane do defektoskopii i do integracji
z linig produkcyjna, z krotkim czasem skanowania. ZEISS VoluMax mozna skonfigurowac

zarowno do zatadunku recznego, jak i automatycznego, np. za pomoca ramienia robota.
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Kabiny
rentgenowskie
Rodzina ZEISS BOSELLO

ZEISS BOSELLO MAX

Dedykowana do pomiaru matych czesci

ZEISS BOSELLO MAX to jedna z najczesciej sprzedawanych kabin. Ekranowana obudowa
kabiny rentgenowskiej spetnia regulacje miedzynarodowe (jak np. DIN 54113 Radiation
protection rules) dla catkowicie ekranowanych urzadzen rentgenowskich. Obudowa
produkowana jest ze stali z petnym ekranem otowianym. Kabina moze by¢ wyposazona

w system tomografii komputerowej 2D lub 3D.

ZEISS BOSELLO HEX

Przygotowana do badania odlewow h
ZEISS BOSELLO HEX jest najczesciej wybierang kabing do kontroli niewielkich odlewow :
metalowych o maksymalnych wymiarach 500 x 700 mm. Obudowa wyprodukowana jest g
ze stali z petnym ekranem otowianym. ZEISS BOSELLO HEX moze réwniez byc -
doposazony o system tomografii komputerowej 2D lub 3D.
g —_

ZEISS BOSELLO OMNIA — . . .

BOSELLD - Lk

Ultraszybka i zautomatyzowana

Ultraszybka, o nowoczesnej konstrukcji kabina rentgenowska , i
do automatycznej, 100-procentowej kontroli szerokiego zakresu odlewow. ‘-‘&
Znajduje zastosowanie przy badaniach duzej ilosci matych odlewow, jak réwniez

dla duzych czesci o wielkosci 150 cm, a nawet wiekszych. N o

ZEISS BOSELLO WRE thunder ;

Kontrola felg aluminiowych w ciagu linii produkcyjnej

Rentgenowski system inspekcyjny do felg samochodowych
ze stopow metali lekkich z systemem automatycznej identyfikacji wad (ADR).
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Tomografia
przemystowa

Rodzina ZEISS METROTOM

ZEISS METROTOM 1

Do matych czesci z tworzyw sztucznych i metali lekkich

ZEISS METROTOM 1 to praktyczne rozwigzanie pozwalajace rozszerzy¢ zakres kontroli
jakosci przy uzyciu przemystowej tomografii komputerowe]. Urzadzenie to bardzo dobrze
sprawdzi sie przy pomiarach czesci o maksymalnych wymiarach 165 x 140 mm. Polecane
jest takze do detekgji wad w elementach wykonanych z tworzyw sztucznych lub stopow
metali lekkich.

ZEISS METROTOM 800

Do maltych i srednich czesci z metali lekkich i tworzyw sztucznych

Tomograf komputerowy ZEISS METROTOM 800 umozliwia kompletny pomiar czesci,
zaréwno z zewnatrz jak i struktur wewnetrznych. Urzadzenie jest przeznaczone

do szybkiego skanowania 3D. Sprawdzi sie przy kontroli jakosci oraz inspekcji matych
i srednich czesci wykonanych z metali lekkich i tworzyw sztucznych o maksymalnych
wymiarach.

ZEISS METROTOM 6 scout

Do kontroli poprawnosci faczenia elementéw

Tomograf komputerowy ZEISS METROTOM 6 scout umozliwia pomiar pojedynczych
elementow, zmontowanych czesci oraz ich struktur wewnetrznych o maksymalnych
wymiarach. taczac detektor 3K ze zrédtem promieniowania rentgenowskiego 225 kY,
system zapewnia wyniki pomiarow o wysokiej dokfadnosci i rozdzielczosci. Tomograf ten
szczegolnie dobrze sprawdza sie przy pomiarze czesci z tworzyw sztucznych, uzyskujac
wysoka rozdzielczos¢ danych.

ZEISS METROTOM 1500

Zwiekszona przestrzen robocza i silniejsza lampa

Obszar pomiarowy ZEISS METROTOM 1500 moze osiagna¢ maksymalne wymiary
przestrzeni roboczej: 770 mm dla max. wysokosci 1350 mm i 615 mm dla max.
wysokosci 1500 mm. Takie wymiary umozliwiajg jednoczesny pomiar kilku mniejszych
czesci. Wykonujac jeden skan otrzymuje sie informacje o kilku elementach jednoczesdnie,
co skraca czas potrzebny na sprawdzenie i analize wszystkich czesci.

METROTOM

METROTOM
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Mikroskopy konfokalne
Analiza jakosciowa
powierzchni

W aplikacjach przemystowych mikroskopy konfokalne stuzg zazwyczaj
do badania powierzchni materiatow, topografii i chropowatosci metoda
optyczng, bezstykowa. Mikroskopy konfokalne bazujg na zrodle lase-
rowym, ktory skanuje badany obszar, obrazujgc dzieki przystonie punkto-
wej ptaszczyzne fokalng, pozbawiong sygnatow pochodzacych

z warstw wyzej i nizej lezgcych. Zautomatyzowany system ogniskowania
umozliwia nastepnie akwizycje szeregu takich pfaszczyzn, celem
stworzenia tréjwymiarowego odwzorowania powierzchni.

ZEISS LSM 900

Partner w materiatoznawstwie

Przystawka konfokalna LSM 900, wspotpracujaca ze statywami Axiolmager.Z2m

lub Axio Imager Vario to mikroskop konfokalny stuzacy do tréjwymiarowej analizy
topograficznej w materiatoznawstwie. Wspotpraca przystawki ze statywem mikro-
skopu metalograficznego zapewnia wykorzystanie wszystkich metod kontrastujgcych
wykorzystywanych w mikroskopie swietinym. Kombinacja technik mikroskopii

$wietlnej z laserowa w jednym urzgdzeniu to najwyzsza doktadnos$c¢ i wszechstronna

analiza materiatu.
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Mikroskopy proste

i odwrocone

Mikroskopy szerokiego pola
Mikroskopy metalograticzne

Mikroskopy metalograficzne, to mikroskopy wykorzystywa-

ne w metalografii do analizy gtéwnych cech materiatowych ta-

kich jak okreslenie wielkosci ziarna, obliczanie udziatu fazowego,
porowatosci, opisu wad materiatu. Poniewaz probki metalograficzne
sg nieprzezroczyste, mikroskopy do ich analizy wykorzystujg Swiatto
odbite.

ZEISS Axiolab 5

W strone Smart Microscopy @ .J—tl
Mikroskop metalograficzny ZEISS Axiolab 5 jest przeznaczony do rutynowych prac mikro- _ "\" \
skopowych. Jego kompaktowa i ergonomiczna konstrukcja pozwala zaoszczedzi¢ miejsce m

i utatwia obstuge. W potaczeniu z kamera ZEISS Axiocam 208 color mozesz wykorzystac _,__i :

w petni koncepcje Smart Microscopy. Umozliwia zaadoptowanie wiekszosci technik P
kontrastujacych, co jest czesto podstawowym wymogiem stawianym w laboratoriach —a i\
jakosci. - -

ZEISS Axioscope

Dla metalografii i materiatoznawstwa

Mikroskop $wietlny Axioscope zostat opracowany specjalnie z mysla o spetnieniu
najbardziej typowych wymagan w zakresie obrazowania optycznego w laboratoriach
materiatowych. Funkcje kodowania i automatyzacji sprawiaja, ze jest on szczegdlnie dob-
rze dostosowany do rutynowych zadan, stawiajacych rownoczesnie wysokie wymagania

dotyczace jakosci danych iich powtarzalnosci.
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ZEISS Axio Imager 2

Wielkie mozliwosci rozbudowy

Mikroskop metalograficzny ZEISS Axio Imager 2 to system najbardziej zaawanso-

wanych statywow mikroskopowych o duzej modutowosci, co sprawia, ze moze
by¢ skonfigurowany do najbardziej wymagajacych prac badawczych jak

i do zadan rutynowych, w ktérych wymagana jest duza powtarzalnos¢ pomiarow.

ZEISS Axiovert 5

Wiele technik obserwacji

Modutowa budowa mikroskopu odwréconego Axiovert 5 umozliwia zas-
tosowanie wielu technik obserwacji, od jasnego i ciemnego pola poprzez
polaryzacje, kontrast Nomarskiego (DIC), C-DIC i epifluorescencje. Jego wielkg
zaleta jest rowniez kompaktowa budowa.

ZEISS Axio Observer

Kompletne stanowisko metalograficzne

Mikroskop metalograficzny ZEISS Axio Observer to mikroskop klasy badawczej
z mozliwoscia konfiguracji do rutynowych aplikacji przemystowych.

W potaczeniu z oprogramowaniem do analizy obrazu tworzy kompletne
rozwiazanie laboratoryjnego stanowiska metalograficznego. Mikroskop ten
stanowi podstawowy komponent systeméw aplikacyjnych, jak np. zautomaty-
zowanego zestawu do analizy wtracen niemetalicznych.
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Mikroskopy
stereoskopowe

| typu zoom
Przestrzenne widzenie
obserwowanego obiektu

Mikroskopy stereoskopowe to mikroskopy optyczne umozliwiajace
przestrzenne widzenie obserwowanego obiektu. Swiatto biegnace w
torach optycznych mikroskopu stereoskopowego, oddzielnych dla oboj-
ga oczu, wytwarza obraz, postrzegany przez nasz umyst jako trojwymia-
rowy. W zaleznosci od konstrukgji torow optycznych tych mikroskopdw,
dzieli sie je na systemy: Greenough oraz CMO (Common Main Objective).
Konstrukcje CMO, ze wzgledu na réwnolegle biegngce tory optyczne w
gtowicy, posiadajg szersze mozliwosci rozbudowy, zarowno w kierunku
zwigkszenia ergonomii pracy jak i stopnia zautomatyzowania.

ZEISS Stemi 508

W architekturze otwartej .

Mikroskop stereoskopowy ZEISS Stemi 508 cechuje unikalne rozwigzanie z uktadem " r
optycznym Greenough i optyka korygowana apochromatycznie. Posiada system zmiany ‘
powigkszenia typu zoom 8:1 i zapewnia duze pole widzenia - do 37 mm, w podstawo-

wej konfiguracji. Powyzsze cechy sprawiaja, ze mikroskop doskonale odzwierciedla kolory q :

i posiada doskonaty kontrast obrazowania.
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ZEISS SteREO DiscoveryV20

Klasyka na najwyzszym poziomie

Glowica optyczna z uktadem typu zoom i powiekszeniach w granicach

od 0,75x do 15x daje mozliwosci pracy w typowym dla tej konstrukgji trybie
stereoskopowym a odpowiednie zmiany konfiguracyjne umozliwiaja analize
struktury materiatu na poziomie znacznie wyzszym.

Powtarzalnos¢ pomiardw na poziomie ponad 99% i mozliwos¢ kalibracji

na kazdym poziomie powigkszenia zagwarantowana jest przez zmotoryzo-
wany, a tym samym kodowany uktad zmiany powiekszenia. W konfiguracji
z kodowanym uchwytem obiektywow, zmotoryzowana kolumng, kamerg
cyfrowa i oprogramowaniem tworzy w petni zautomatyzowane stanowisko
badawcze, na najwyzszym poziomie zaawansowania.

ZEISS ZOOM V16

Fluoroscencyjny stemiskopowy mikroskop cyfrowy typu zoom

Axio ZoomV16 to w petni apochromatyczny, oparty na zmotoryzowanym
ukfadzie zmiany powiekszenia mikroskop, stuzacy do analiz jakosciowych

i ilosciowych. Stanowisko oparte na tym urzadzeniu gwarantuje wysoka
powtarzalnos¢ pomiardw dzieki zastosowaniu kodowanego systemu
powiekszenia, najwyzszej jakosci optyki planapochromatycznej i odwzorow-
waniu badanych prébek z korekgja.

Mozliwo$¢ pracy w matym zakresie powiekszen umozliwia odwzorowywa-
nie probek w skali makroskopowej. Zastosowanie obiektywow o wiekszych
powiekszeniach wraz z 16-krotnym uktadem zoom przy duzej odlegtosci robo-
czej obiektywow, zmienia to urzadzenie w mikroskop o duzych mozliwosciach
inspekcyjnych i badawczych.
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Mikroskopy
rentgenowskie

Analiza struktur

| tomografia w skali mikro

Mikroskopy rentgenowskie to mikroskopy, w ktorych probka jest obracana
| oSwietlana zogniskowang wigzka niskoenergetycznego promieniowania
rentgenowskiego. Dzieki tomografii komputerowe] w mikroskopii rentge-
nowskiej efektem obrazowania sg obrazy przekrojowe, przestrzenne

| czasowe (4D). W odroznieniu od tradycyjnych urzadzen rentgeno-
wskich w mikroskopii rentgenowskiej na powiekszenie catkowite sktada sie
powiekszenie geometryczne i powiekszenie optyczne uzyskiwane

przez zastosowanie obiektywow optycznych.

ZEISS Xradia Versa

Dyfrakcyjna tomografia kontrastowa i wiele wiecej

ZEISS Xradia Versa oferuje rozszerzenie o unikalna dwustopniowa optyke powiekszajaca
i zZrodto promieniowania rentgenowskiego o wysokiej wydajnosci w celu uzyskania
szybszego obrazowania w rozdzielczosci ponizej mikrona. Architektura , rozdzielczosci
w odlegtosci” (RaaD) umozliwia obrazowanie 3D w wysokiej rozdzielczosci wigkszych,
gestszych obiektow, w tym nienaruszonych komponentéw i urzadzen. Opcjonalne
rozszerzenie umozliwia szybkie skanowanie bardzo duzych probek (do 25 kg).

ZEISS Xradia Context

Zaawasowana mikrotomografia dla przemystu

ZEISS Xradia Context to nieniszczacy trojwymiarowy system mikrotomografii kompute-
rowej o duzym polu widzenia. Dzieki wytrzymatemu stolikowi i szerokiemu zakresowi
pozycjonowania zrodta/detektora sterowanego programowo, mozesz obrazowac

w wysokiej rozdzielczosci i uwidaczniac najmniejsze szczegoty duzych, ciezkich (do 25 kg)
i wysokich prébek. ZEISS Xradia Context, jako jedyny system mikrotomografii komputero-
wej na swiecie, umozliwia rozbudowe do ZEISS Xradia Versa.
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Mikroskopy elektronowe

Obrazowanie wigzka
elektronow

ZEISS EVO

Bezkonkurencyjny cenowo

ZEISS EVO oferuje funkcjonalnos¢ konwencjonalnego SEM, zapewniajac jednoczesnie
szybkos¢ i fatwosc uzytkowania powszechnie kojarzonych z rozwigzaniami stotowymi
- wszystko w bardzo atrakcyjnej cenie. Jest szybki i fatwy w obstudze, radykalnie
zmniejszajac wysitek i koszty szkolenia. ZEISS EVO wspiera rowniez operatorow
przemystowych, ktorzy wymagaja zautomatyzowanych proceséw pracy do powtarzal-
nych zadan inspekcyjnych.

ZEISS Sigma

Wkrocz w swiat zaawansowanej nanoanalizy

Rodzina ZEISS Sigma taczy w sobie technologie skaningowego mikroskopu elektrono-
wego z emisjg polowg (FE-SEM). Dedykowana do badania materiatow, kontroli jakosci
czastek lub probek Przejdz na niskie napiecie i korzystaj ze zwiekszonej rozdzielczosci

i kontrastu przy 1 kV lub nizszym. Wykonaj zaawansowana mikroskopie analityczna
przy uzyciu najlepszej w swojej klasie geometrii EDS i uzyskaj dane analityczne dwukrot-

nie szybciej i z wigksza precyzja.

ZEISS GeminiSEM

Najwyzsze wymagania w zakresie obrazowania ponizej nanometra

ZEISS GeminiSEM oznacza fatwe obrazowanie z rozdzielczoscig ponizej nanometra. Ten
skaningowy mikroskop elektronowy z emisjg polowa tworzy doskonate potaczenie obra-
zowania i analizy. Innowacyjne rozwiazania w optyce elektronowej i nowa konstrukcja
komory pozwalaja korzystac z lepszej jakosci obrazu, uzytecznosci i elastycznosci.

ZEISS Crossbeam

Wysokowydajna analiza 3D i przygotowanie probek

Potacz obrazowanie i wydajnos¢ analityczng skaningowego mikroskopu elektronowego
0 wysokiej rozdzielczosci z emisjg polowa (FE-SEM) z mozliwo$ciami przetwarzania sku-
pionej wiazki jonow (FIB) nowej generacji. Skorzystaj z koncepcji modutowej platformy
ZEISS Crossbeam i zmodernizuj swoj system wraz z rosnacymi potrzebami, np. z LaserFIB

do ablacji materiatu.
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Gtowice pomiarowe
Bo system pomiarowy

to nie tylko maszyna

Gfowice pomiarowe sg integralng czescig kazdej wspotrzednosciowej
maszyny pomiarowej ZEISS. W zaleznosci od sposobu zbierania
danych, technologii ich wykonania, ksztattu mierzonych czesdi,
materiatu, z ktérych sg wykonane oraz rodzaju zbieranych cech,

majg rézne zastosowanie, predkosci pracy i doktadnosci.

ZEISS VAST XT gold

System aktywnego skanowania

ZEISS VAST XT gold to wprowadzenie do $wiata aktywnego skanowania. Glowica jest
wyposazona W system mierzacy site nacisku podczas wykonywanego pomiaru. Dzigki
temu mozna dostosowac site nacisku do zadania pomiarowego. Jest on rowniez
wykorzystywany w szeregu procedur korekcyjnych. Dzieki mozliwosci zastosowania duzej
predkosci skanowania gtowica ZEISS VAST XT gold pozwala wykona¢ praktycznie kazde
zadanie: pomiary ksztattu, potozenia, krzywych i powierzchni swobodnych.

ZEISS VAST XTR gold

Pomiar punktéw z duza predkoscia

Dzieki wbudowanej osi obrotu gtowica ZEISS VAST XTR gold zawsze pozycjonuje trzpien
pomiarowy w kierunku mierzonego elementu poprzez obrét co 15°, ZEISS VAST XTR gold
w petni obstuguje technologie navigator oraz performance. Funkcja VAST performance
umozliwia skanowanie profilu nieciagtego bez utraty precyzji lub koniecznosci zmniejsze-
nia predkosci.

ZEISS VAST gold

Gwarantowana najwyzsza wydajnos¢ skanowania

Aktywna gtowica skanujaca oferuje wieksza dynamike dzieki zoptymalizowanej masie

oraz wigkszg sztywnosci. ZEISS VAST gold jest idealna gtowica do skanujacych pomiaréw
stykowych oraz pomiaréw pojedynczymi punktami. Umozliwia wykorzystanie dtugich
trzpieni (do 800 mm) oraz uktadow trzpieni wazacych do 600 g. Z gtowica ZEISS VAST gold
mozna réwniez uzywac asymetrycznych konfiguracji trzpieni pomiarowych.
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ZEISS ROTOS

Pomiar chropowatosci na maszynie CMM

Gtowica ZEISS ROTOS jest przeznaczona dla uzytkownikow, ktorzy na wspot-
rzednosciowej maszynie pomiarowej (CMM) kontroluja wymiary, potozenie i ksztatt,
oraz ktorzy dla tej samej czesci musza dokonywac pomiarow chropowatosci i falistosci.

Dzieki gtowicy do pomiaru chropowatosci ZEISS ROTOS wszystkie charakterystyki
znajdujace sie na rysunku technicznym mozna mierzy¢ na jednej maszynie pomiarowej
w trybie CNC oraz umiesci¢ w jednym raporcie pomiarowym.

ZEISS RDS

Przegub uchylno-obrotowy

Obrotowo-uchylny przegub ZEISS RDS jest szczegolnie przydatny przy pomiarze
ztozonych i skomplikowanych czesci, do pomiaréw ktérych wymagana jest duza liczba
trzpieni ustawionych pod réznymi katami. RDS obraca sie co 2,5 stopnia, dzieki czemu
jest w stanie przyjac¢ 20 736 roznych pozycji, co umozliwia dostep do kazdego fragmentu
mierzonego elementu.

ZEISS VAST XXT

Doskonata w skanowaniu

W poréwnaniu z glowicami impulsowymi glowica ZEISS VAST XXT wyrdznia sie wigkszym
bezpieczenstwem uzytkowania oraz wigksza doktadnoscig pomiarowa. Dodatkowo dzieki
mozliwosci skanowania mozna uzyskac informacje o ksztatcie mierzonych elementow.
Gtowica ta umozliwia zastosowanie poziomych trzpieni pomiarowych o dfugosci

do 65 mm. Gtowica ZEISS VAST XXT umozliwia skanowanie z wysoka dokfadnoscia

z wykorzystaniem przegubu obrotowo-uchylnego ZEISS RDS.

ZEISS VAST XDT

Precyzja w kazdym kierunku pomiaru

Uzytkownicy maszyn pomiarowych bardzo czesto oczekuja wielofunkcyjnosci, jaka
oferuje przegub obrotowo-uchylny. W takim przypadku gtowica impulsowa moze zostac
zastapiona przez gtowice ZEISS VAST XDT, ktéra pozwala na zwigkszenie bezpieczenstwa

pracy oraz rzetelnosci otrzymywanych rezultatow.
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ZEISS DSC

Wysoka dynamika, moment obrotowy i doskonata precyzja

Nieindeksujaca, przegubowa gtowica ZEISS DSC pozwala osiagnac nowy poziom
wydajnosci wysiegnikowych maszyn pomiarowych z glowicami optycznymi i stykowymi.
Glowica ta wyrdznia sie wyjatkowa predkoscia katowa, przyspieszeniem

i bezpieczenstwem dzieki zintegrowanej ochronie przed kolizja.

ZEISS EagleEye

Wyspecjalizowana w pomiarach karoserii

Zapewnienie jakosci w produkcji karoserii samochodow jest jednym z najbardziej skom-
plikowanych zadan w dziedzinie metrologii. ZEISS EagleEye navigator bazuje na komplet-
nie nowej, optycznej technice pomiarowej, ktora doskonale spetnia wszelkie stawiane
jej wymagania. Jest to efekt najwyzszej jakosci oceny wynikow z informacja o srednicy,
pozycji oraz ksztatcie mierzonego elementu z doktadnoscig do mikrometra.

ZEISS RST-P

Szyka gtowica impulsowa

Dzieki unikalnej konstrukcji gtowica impulsowa ZEISS RST-P pozwala na bardzo szeroki
zakres zastosowania, zapewniajac przy tym wysoka precyzje pomiaru we wszystkich jego
kierunkach. Nie jest wymagana specjalna kalibracja do zbierania punktéw pomiarowych
pod katem.
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ZEISS DotScan

Gtowica optyczna do przechwytywania powierzchni swobodnych

Doskonale sprawdza sie w przypadku analizy delikatnych, odblaskowych lub jednolitych
powierzchni, ktore bardzo utrudniaja zastosowanie innych gtowic optycznych. Dzigki
gtowicy ZEISS DotScan powierzchnie silnie odbijajace swiatto, np. metalowe podzespoty
protez kolana, mozna mierzy¢ bez stosowania kontrastu. Pozwala to takze rozréznic
powierzchnie pokryte przezroczystym lakierem od pozostatych warstw metalowych.

ZEISS LineScan

Chmury punktéw zbierane z predkoscia Swiatta

ZEISS LineScan jest niezastagpionym narzedziem, gdy niezbedne jest zebranie chmury
punktow z catej powierzchni. ZEISS LineScan jest najbardziej precyzyjna laserowa, liniowg
gtowica skanujaca dla maszyn wspofrzednosciowych i zapewnia doskonate wyniki
pomiarow. Mocne strony ZEISS LineScan sg szczegolnie widoczne w pomiarach karoserii
samochodowych, produkgji matryc i narzedzi, projektowaniu oraz w przypadku czesci
fatwo odksztatcalnych lub o drobnej strukturze.

ZEISS ViScan

Glowica optyczna 2D

Glowica ZEISS ViScan jest przystosowana do pomiaréw czesci bardzo matych lub o dwu-
wymiarowej geometrii oraz wykonanych z miekkich materiatéw. Dzigki zastosowaniu
przeno$nego o$wietlenia LED mozliwe jest wykonywanie bardzo trudnych pomiaréw
sfabo kontrastujacych elementow, takich jak czesci perforowane czy ptytki drukowane.
Odlegtos¢, z jakiej wykonywany jest pomiar, jest praktycznie niezalezna od zastosowane;]
optyki, przez co mozliwy jest pomiar gtebokich elementéw.
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ZEISS Quality Excellence Center

ul. Madalinskiego 3, 61-509 Poznan
Tel.: +48 61 894 78 93

ZEISS Quality Excellence Center
ul. Strzelecka 72, 43-109 Tychy
Tel.: +48 3272093 54

ZEISS Quality Excellence Center
ul. topuszanska 32, 02-220 Warszawa
Tel.: +48 22 205 55 25

Sprzedaz: info.metrology.pl@zeiss.com
Serwis: service.metrology.pl@zeiss.com
Ustugi pomiarowe: pomiary.pl@zeiss.com
www.zeiss.pl/imt
www.zeiss.pl/centrumpomiarowe



