Zarzgdzanie proszkami
w dziedzinie druku 3D,
zasllane technologia
prozniowa
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Broszura

Bezpieczna i
czysta obstuga
pProszkow

Przy wysokim poziomie wzrostu i rosngcych mozliwosciach w branzy produkcji
addytywnej (druku 3D), automatyzacja obstugi proszku ma kluczowe znaczenie
dla ustanowienia tej technologii jako standardowego procesu wytwarzania.

| chociaz wyznacza standardy we wdrazaniu produktéw, wiele etapdw procesu
jest nadal wykonywanych recznie. Obejmuje to w szczegdlnosci tadowanie
drukarki 3D lub zbiornikow posrednich odpowiednim proszkiem metalu. Jest to
konieczne, aby zapobiec bélom plecow pracownikdéw przenoszacych ciezar
pojemnikdéw i by zmniejszy¢ ekspozycje na same czgsteczki. Zastosowanie
technologii przenoszenia prézniowego moze pomaoc chroni¢ ludzi, produkt i
Srodowisko.

Transport prozniowy to higieniczne, bezpieczne i ergonomiczne rozwigzanie do
przenoszenia sypkich proszkoéw, granulatow i matych czesci. Od 40 lat Piab
oferuje szeroki asortyment takich rozwigzan w przemysle farmaceutycznym,
chemicznym i spozywczym. W zwigzku z tym opracowalismy serie przenosnikow
prézniowych piFLOW® jako zamkniety system rozwigzujgcy problem transportu
proszku.

Przenoszenie proszkéw metali wigze sie ze szczegdlnymi wyzwaniami, takimi jak
duza gestos$¢ nasypowa, wymagajgca znacznie mocniejszych systemow
prézniowych, aby utrzymac materiat sypki z metalu w ruchu. Firma Piab
przeprowadzita wewnetrzne testy z roznymi metalami i stopami, aby stac sie
niezawodnym partnerem dla branzy produkcji addytywnej (druku 3D). Testy
dowiodty, ze nasze przenosniki prézniowe moga przemieszczac proszek o
gestosci nasypowej do 8 kg/litr [500 funtéw/stope®] z imponujaca
przepustowoscia.

Dzieki wspotpracy z szerokim zakresem technologii wykorzystywanym w
produkcji addytywnej (druku 3D), takim jak tzw. Powder Bed Fusion, w tym
Binder Jetting i Laser Sintering (Spiekanie proszku metalowego za pomocg
lasera), Piab oferuje najwyzszg, mozliwg elastycznos$¢ w integracii
zautomatyzowanych rozwigzan w kategorii transportu prézniowego w dowolnym
procesie wytwarzania opartym na stosowaniu proszku.

Nasza technologia nie jest zalezna od drukarki i moze by¢ wykorzystywana w
wielu zastosowaniach.

Bez wzgledu na skale, Piab oferuje przysztosciowe rozwigzania dla branzy
produkcji addytywnej (druku 3D), przyspieszajac industrializacje procesu
wytwarzania. Stale rozwijamy naszg oferte, aby zaspokoi¢ potrzeby naszych
partnerow.

W oparciu o nasze wieloletnie doswiadczenie oferujemy naszym klientom 5-letnig
gwarancje na gtéwne czesci naszych przenos$nikow prézniowych.
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/Zastosowania

Operatorzy zazwyczaj zasilajg drukarke, sita lub leje
zasypowe recznie. Dlatego proces ten staje sie w duzym
stopniu zalezny od pracy fizycznej i naraza pracownika na
niebezpieczny, metalowy pyt i podnoszenie ciezkich
przedmiotéw. Co wiecej, trudno jest zapewnic, by wszystkie
proszki metali byty pobierane z beczki/pojemnika, co
skutkuje stratami materiatu sypkiego, powodujgc kosztowne
usuwanie odpadoéw z procesu. Automatyzacja procesu
zapewnia wyzszg produktywnosc, bezpieczenstwo
pracodawcy i ergonomiczne srodowisko pracy.

A) Napetnianie drukarki 3D metalowym proszkiem

Na tym etapie przenosniki prézniowe Piab odbieraja
pierwotny lub odzyskany proszek metalowy bezposrednio z
sita/metalowej beczki albo zasobnika i zasilajg drukarke.
Podbieranie moze sie rowniez zdarzy¢ bezposrednio z
pojemnika przelewowego.

B) Sito lub lej napetniajacy z proszkiem metalowym
Przenosniki prézniowe Piab moga skutecznie zasila¢ sito lub
lej bezposrednio z oryginalnej beczki producenta/pojemnika,
jesli wymagane jest wstepne przesiewanie lub odzyskiwanie
metalowego proszku ze zbiornika przelewowego drukarki 3D.
Przenosniki moga by¢ zintegrowane z mobilnymi
rozwigzaniami przesiewajgcymi. Powodem jest tatwosc¢
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montazu i niewielka waga, co umozliwia zastosowanie tego
samego przenosnika i sita dla drukarek.

C) Odzyskiwanie proszku metalu z drukarki

Proszki metali sg zaréwno drogie, jak i niebezpieczne, wiec
wtasciwe odzyskiwanie ich z drukarki ma kluczowe znaczenie.
piFLOW firmy Piab moga transportowac proszki metali z
drukarki do sita lub oryginalnej beczki producenta/
pojemnika przez zamkniety system w celu zwiekszenia
wydajnosci i zapewnia bezpieczenstwa pracownikéw. Mozliwe
jest odzyskiwanie metalowego proszku z pojemnika
przelewowego i ptyty konstrukcyjnej bezposrednio z drukarki
lub za pomoca rury podajacej Piab.

Zasady przenoszenia prézniowego

Przenosniki prézniowe Piab transportujg materiaty sypkie z
ujemnym cisnieniem z punktu podawania do zbiornika
odbierajgcego.

Przenosnik préozniowy dziata cyklicznie. Na poczagtku
jednostka pompy (1) wytwarza podcisnienie, a zawor dolny (2)
zamyka sie - podci$nienie w korpusie (cyklonie) przenosnika
(3) i rurociggach wzrasta. Réznica cisnien przenosi produkt z
punktu podawania w kierunku korpusu (cyklonu) przenosnika.
Filtr chroni pompe i otaczajgcy jg obszar przed pytem

J

I Jest to jedynie wizualizacja, nie podlega skalowaniu I
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podczas procesu przenoszenia, a sprezone powietrze wypetnia
zbiornik do otrzepywania filtrow.

Nastepnie korpus (cyklon) przenosnika napetnia sie proszkiem,
(2) dolny zawor otwiera sie, odprowadzajgc materiat sypki do
drukarki 3D, sita, zbiornika lub innego sprzetu. Jednoczesnie
pneumatyczny uktad czyszczenia filtrow aktywuje sie, a
sprezone powietrze oczyszcza filtr z pytu i matych czgstek.

Gdy pompa uruchomi sie ponownie, proces ten zostanie
powtdrzony, a nowy cykl rozpocznie sie. Pneumatyczny lub
elektryczny system sterowania kontroluje czas zasysania i
oprozniania.

Skalowalnos$¢ z modutowoscia

Piab ma jednych z najbardziej kompetentnych inzynierow
aplikacji przeznaczonych do technologii przenoszenia
prézniowego na catym swiecie, prowadzac 11 laboratoridow
testowych na 4 kontynentach. Znajdujemy sposob na najlepsze
mozliwe rozwigzanie na kazdg skale.
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Chcesz
wiedzieé
wiecej?

Zapoznaj sie ze

ldealne przenosniki prozniowe do

produkcji addytywnej (druku 3D) s

Dzieki naszemu bogatemu doswiadczeniu w zakresie Dzieki tym produktom mozna potgczy¢ wszystkie punkty na

transportu materiatow, przenosniki prézniowe Piab od dawna linii produkcji addytywnej (druku 3D)!

stanowig wydajne rozwigzanie dla procesu produkcji

addytywnej. Ewolucja naszej oferty produktowej pozwala na Przenosniki klasy premium firmy Piab sg zaprojektowane z

wyzszy poziom personalizaciji. korpusem (cyklonem) ze stali nierdzewnej (ASTM 316L) i sg
wyposazone w opatentowang przez nig, wysoce wydajng

W zaleznosci od produktu i wymagan dotyczacych technologie prozniowg COAX®. Posiadajg one certyfikat

przenoszenia, Piab opracowat trzy rézne konfiguracje ATEX dla pytéw i gazéw oraz zintegrowany system

produktowe specjalnie dla wytwdorcow materiatow automatycznego czyszczenia filtra.

addytywnych, (OEM), producentéw i dostawcdédw proszkow.

piFLOW®p piFLOW®am
Podstawowe zastosowania Wszechstronne urzadzenie klasy premium stosowane w wielu Kompaktowy i wydajny, zaprojektowany tak, aby pasowat do

branzach. ograniczen przestrzennych i zajmowat bardzo mato miejsca.
Wyposazony w zawdr motylkowy, ktéry nie jest wrazliwy na

Wyposazone w system szybkiego zwalniania, jest tatwe do wahania cisnienia.

dezynfekgji.
Przenosi proszek bezposrednio do drukarki 3D lub zbiera go

Jest dostarczane z réznymi akcesoriami i mozliwymi z pojemnika przelewowego.

konfiguracjami, aby spetni¢ okreslone potrzeby

transportowe.

Przenosi proszki metalowe do sit, lejéw lub innych zbiornikdw

posrednich.
Pojemnosé 14 ton/h / 30 000 Ibs/h 300 kg/h / 660 Ibs/h dla stali nierdzewne;j
Dostepne wielkosci partii 2 - 56 litrow / 0,07 — 2 stop® 0.5 litra / 0.02 stép®
Certyfikaty EC, FDA, USDA*, ATEX ATEX**
Gtéwny materiat ASTM 316L ASTM 316L
Wykoriczenie powierzchni Ra < 0.6 Ogodlna powierzchnia: Ra < 1.6

Powierzchnia styku produktu: Ra < 0.8

Wysokosé 643 mm (25.3 cali)*** 422 mm (16.6 cali)

* Wszystkie czesci przenoénika, ktére majg kontakt z transportowanym materiatem, spetniajg wymagania FDA. Przenos$nik zostat zaprojektowany zgodnie z wytycznymi USDA dla przemystu
mleczarskiego. ** Trwa proces certyfikacji ATEX dla pytéw i gazéw. *** Dotyczy piIFLOW®p o wielkosci partii - 3 litréw. Eksperci Piab mogg skonfigurowaé¢ rozwigzanie dostosowane do
konkretnych potrzeb.
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Zaktady produkcyjne Siedziba gtéwna w Szwecji

pracownikow

biur sprzedazy

partneréw globalnie

Piab, w skrocie Two)
solidny i niezawodny
partner

Piab kontynuuje rozwoéj automatyzacji poprzez
zaawansowane rozwigzania w zakresie chwytania,
podnoszenia oraz przemieszczania i robi to od 1951
roku. Wierzymy w zautomatyzowany swiat, w ktérym
zadne zasoby nie sg marnowane, a ludzie nie
odnoszg obrazen. Z roczng sprzedaza na poziomie
okoto 1,9 miliarda SEK, 1200 pracownikow i globalng
obecnoscig w ponad 100 krajach, codziennie
pomagamy naszym klientom usprawniac ich
dziatania. Od 2018 roku Piab jest czescig Patricia
Industries, wchodzacej w sktad Investor AB.

Przenoszenie prézniowe to istotny dziat w firmie
Piab, ktory koncentruje sie wytgcznie na transporcie

Broszura Produkcja addytywna

Ch

Regionalne centra
montazowe i dystrybucyjne

i przemieszczania proszkow oraz obstudze
wymagajgcych materiatow sypkich i granulatow dla
przemystu farmaceutycznego, spozywczego oraz
chemicznego, a takze w coraz wiekszym stopniu na
produkcji addytywnej (druku 3D).

Dzieki Centrum Zastosowan i Personalizacji w USA,
Niemczech, Singapurze i naszej siedzibie gtéwnej w
Szwecji, oferujemy indywidualne wsparcie i testy dla
konkretnego materiatu, aby pomdc w
skonfigurowaniu najbardziej optymalnego
rozwigzania dla danego procesu. Ponadto nasze
biura we Francji, Polsce, Hiszpanii, Wielkiej Brytanii,
Brazylii i Chinach oferujg zaplecze testowe dla
szerokiej gamy rozwigzan zwigzanych z transportem
prézniowym firmy Piab. Sg one do Panstwa
dyspozycji w kwestii pomocy, dzieki swojemu
bogatemu doswiadczeniu i wiedzy.

Podziel sie swoim wyzwaniem zwigzanym z
proszkami z nami!
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Evolving around the world

piab

EUROPE AMERICAS ASIA
France Sweden Brazil China
Lagny sur Marne Sao Paulo Shanghai

+33(0)16-430 82 67
info-france@piab.com

Etampes (Joulin)
+33(0)1 69 92 16 16

Germany

Butzbach
+49 (0)6033 7960 0
info-germany@piab.com

Italy

Torino
+39 (0)11-226 36 66
info-italy@piab.com

Montegrotto (Kenos)
+39 (0)49 8741384
info-italy@piab.com

Poland

Gdansk
+48 58 785 08 50
info-pl@piab.com

Spain

Barcelona

+34 (0)93-633 38 76
info-es@piab.com

+46 544 409 00
se-sales@piab.com

Helsingborg
+46 042-400 45 80
se-sales@piab.com

Karlstad
+46 054 55 80 90
se-sales@piab.com

Mullsjo
+46 392 497 85
sales@avac.se

United Kingdom

Loughborough
+44 (0)15-098 570 10
info-uk@piab.com

+55 (0)11-4492 9050
info-brasil@piab.com

Canada

Toronto (ON)

Lifting Automation
+1 (0)905-881 16 33
eh.ca.info@piab.com

Hingham (MA, US)
+1 800 321 7422
info-usa@piab.com

Mexico

Hingham MA (US)

+1 781 337 7309
info-mxca@piab.com

USA

Hingham (MA)

+1 800 321 7422
info-usa@piab.com

Xenia (OH)

Robotic Gripping
+1 888 727 3628
info-usa@piab.com

+86 40 0897 8668
info-china@piab.com

India

Pune
+91 8939 15 11 69
info-india@piab.com

Japan

Tokyo
+81 3 6662 8118
info-japan@piab.com

Singapore

Singapore

+65 6455 7006
info-singapore@piab.com



