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FIRMA CERAMIC POLYMER POMAGA DLUGOTERMINOWO ZACHOWAC
WARTOSC INSTALACJI PRZEMYSLOWYCH

Firma Ceramic Polymer GmbH juz od ponad 20 lat stawia najwyzsze wymaga-
nia powtokom antykorozyjnych. Poprzez potaczenie mikroskopijnych specjal-
nych czastek i innowacyjnych wypetniaczy uzyskujemy powtoki o znaczacej
odpornosci na dziatanie chemikaliéw, wysoka odporno$¢ na temperaturg i
doskonata odpornos¢ na scieranie.

Nasze niezawierajace rozpuszczalnika, ekonomiczne i tatwo naktadane
systemy ochronne nadaja sie do efektywnego wyktadania nowej powtoki i
napraw duzych projektéw, trudno dostepnych obszaréw oraz specjalnych
zastosowan w réznych gateziach przemystu.

SILNY PARTNER PO NASZYCH STRONIE

Firma Ceramic Polymer GmbH jest spotka corka firmy A. W. Chesterton, ktéra
w 100 % specjalizuje sie w trwatych powtokach wystepujacych pod nazwa
ARC Efficiency & Protective Coatings. Razem oferujemy ré6znorodne, specjal-
nie dostosowane do konkretnych zastosowac portfolio wysokowydajnych
powtok.

@9 CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service. ®EFFIGIENCY& PROTECTIVE COATINGS




WLASCIWOSCI PRODUKTU | ODPORNOSC

o o —
3 s :
© =] = = o = -3
b = wn (7] R x X —
U —~ (7] b3 S S ~ U~ [7] (7] m
[ £ E () E - .2 o ) E E -
o <] S = = N L T W = = o
& & =g = =4 =4 Z 9 Zg = = ©
o S L2 & v ) oz U= K S =
= = T @ T el el T o T o T T el
= = IR i) = = 5= 5= L i) =
S S £ % £ E] = ER ER £ £ 3
% @ O N S 2 2 N N o o 2
a a o2 @ S 2 Qg < ] ] 2
O @) v (v} a a (- a s ¥) (V) a
Zewnetrzna powloka - - v v v - - - - v v
Wewnetrzna powloka - - v v v v v v v v =
stal szla-
Tto: Stal - - v v v v v v v v
chetna
Tho: Beton, sktadniki na bazie cementu Giie= || @iies ||z, Vs Ve Ve V% B V% V% ;
(*konieczne gruntowanie) wanie wanie

Metoda aplikacji

Natrysk bez uzycia powietrza

Pedzel, rolka lub przecierak
Stosowanie kartuszy
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Nadbrzeze, woda morska

Odpornosc na dziatanie promieniowania UV,
odpornos¢ na dziatanie warunkéw atmosfery-
cznych

Woda pitna

Zastosowanie do tagodnych substancji
chemicznych

Chemikalia (prosze zasiegnaé porady!)

Lekka do sredniej $cieralnosci
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Duza scieralnosc

ANENENERN

ANENENERN

Czesci state VOC

ok.
100 %

ok.
100 %

ok.
100 %

100 %

100 %

98% | 98%
(+1%) (+1%)

100 %

98 %
(+1 %)

57 %

Odpornosc na dziatanie temperatury - wilgotne
medium

80°C

140 °C

130°C

130°C | 130°C

60 °C

130°C

Odpornos¢ na dziatanie temperatury - suche
medium

90°C

170°C

150°C

150°C | 150°C

150°C

120°C

Przyczepnos¢ (*wytrzymatosc na zaginanie)

*30 MPa

*30 MPa

34 MPa

> 27 MPa

>27 MPa

41 MPa | 41 MPa

>20MPa

38 MPa

Odpornos¢ na Scieranie (ASTM D4060)

58 mg

80 mg

65 mg

48 mg | 48 mg

90 mg

15 mg

Opcjonalnie: Zdolnos$¢ odprowadzania
tadunkow elektrycznych

v

Opornos¢ na dziatanie katody

\

v

v

Oczyszczanie wody pitnej (KTW)

Badanie flory mikroorganizméw (DVGW-W270)

1SO 20340 - Konstrukcje nadbrzezy

1SO 12944-2, Kategoria C5-M oraz IM1-3 - zraca
i zawierajaca so6l atmosfer, dlugoterminowa
ochrona > 15 lat

NSANAN

Opcjonalnie: Zezwolenie BAW Im1 - woda stod-
ka/wody srodladowe

v

Test stonej mgietki DIN EN ISO 9227:2006-10

10.000 h

10.000 h

Test za pomoca autoklawu o wybuchowej de-
kompresji (gaz ziemny, 100 bar, 100 °C)

v

Test szoku termicznego
(30 min. 180 °C + 30 min. 0 °C - 1000 przejsc)

v

Rozciericzone kwasy

v

v

v

v

v

v

v v

v

Stezone kwasy

v

v v

v

Podane cechy produktu w zaleznosci od parametréw uzytkowych moga odbiegac od rzeczywistej wydajnosci. Prosze skontaktowac sie dziatem obstugi tech-
nicznej firmy Ceramic Polymer GmbH w celu wybrania optymalnego produktu powlekajacego.

CERAMIC POLYMER a Chesterton International Subsidiary

TECHNICZNE ZMIANY ZASTRZEZONE.
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Jesli chcesz uzyskac wiecej informacji o produkcie,
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odwiedz nasza strone internetowa www.ceramic-polymer.de / Products.
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SDS B

Za pomoca ,KLIKNIECIA" mozesz pobrac¢ aktualny PDS (arkusz danych produktu)
i pobierz karte charakterystyki (SDS).



Powrét do spisu tresci p

ZALETY PRODUKTU | OBSZARY ZASTOSOWAN

OBSZERNE SPEKTRUM PRODUKTOW DLA OPTYMALNYCH ROZWIAZAN DOTYCZACYCH POWLOK

W celu wydajnego przedtuzenia zywotnosci zbiornikéw, pojemnikow i
przewodow rurowychpowtoki antykorozyjne nalezy dobra¢ indywidualnie AR . :

do odpowiedniego wypetnienia. Prowadzimy réznorodne portfolio systemow i . a0 = T
ochronnych: 4 g AT Ty

Zbiorniki do przechowywania ropy naftowej, weglowodoréw, chemikaliéw
Zbiornik do wody pitnej

Specjalne zbiorniki na mocznik, oleje organiczne

Zbiorniki do fermentacji biogazu, silosy

Zbiorniki produkcyjne i ci$nieniowe kazdego rodzaju

Zbiornik na scieki

Filtry basenowe q _._
Filtry zwirowe, piaskowe, pojemniki na materiaty state

Konstrukcje stalowe i instalacje brzegowe poza skuteczna ochrong antykoro-
zyjna potrzebuja niezawodnej ochrony przed promieniowaniem UV, aby sprostac¢
dziataniu stonej wody, zawierajacego sél powietrzu i ekstremalnym warunkom
atmosferycznym. Firma Ceramic Polymer GmbH oferuje niezawierajace rozpusz-
czalnikéw powtoki ochronne, sprawdzone zgodnie z dyrektywa 1SO 20340. Odpo-
wiednie dla przemystu morskiego kategorie narazenia na korozje wedtug normy
DIN EN ISO 12944-2 (klasy C5-M oraz IM1-3) s takze zamieszczone w naszym
wydajnym portfolio.

Mosty, wodne konstrukcje stalowe ogélniey
Przewody rurowe i rurociagi
Elementy statkéw i platformy na morzu

Scianki Larsena i instalacje portowe

Nasze powtoki do ochrony betonu umozliwiajg maksymalng ochrone i dtugo-
terminowa funkcjonalnos¢ konstrukgji i renowacje wszelkich powierzchni beto-
nowych. W obszarze osadnikéw wtdrnych stanowig nasze produkty niezawodna
bariere wtérna dla zracych chemikalidw.

m Instalacje sciekowe

m Szamba, odstojniki na olej i benzyne
m Zbiorniki do fermentacji biogazu

m Osadniki, podziemne zbiorniki

ZALETY PRODUKTU

m najwyzsza z mozliwych ochrona przed korozjg m plikacja bezposrednia na metalu, kompozytach wiéknistych i po-
m doskonata przyczepnos¢ dtozach mineralnych

m ekstremalna odpornos¢ na Scieranie m duza oszczednos¢ przy nakfadaniu

m wysoka odpornos¢ udarowa m tatwa obrébka

m bardzo dobra elastyczno m ekstremalna zywotnos¢

m doskonata odpornos¢ na dziatanie chemikalidw i ciepta m nhie zawiera rozpuszczalnika



WSTEPNE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

W celu uzyskania maksymalnej wydajnosci i dtugiej zywotnosci powierzchni konieczne
jest gruntowne przygotowanie powierzchni.

Wszystkie powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny by¢ czyste, suche,
zwiezte i wolne od zanieczyszczen. Wszystkie powierzchnie metalowe przed natoze-
niem powtoki nalezy sprawdzic¢ i przygotowac zgodnie z norma ISO 8504:2000. Usuna¢
odpryski spawalnicze oraz wygtadzic spoiny i ostre krawedzie. Usuna¢ olej i smar zgod-
nie z wytycznymi SSPC-SP1 poprzez czyszczenie przy uzyciu rozpuszczalnikow.

PODKLADY ZE STALI:

Aby uzyskac jak najlepsza przyczepnos¢, powierzchnie nalezy wyczyscic¢ za pomoca
obroébki strumieniowo-sciernej, odpowiednio do stopnia czystosci min. SA 2,5 (ISO
8501-1:2007) lub SSPS-SP10. W zasadzie powierzchnia musi wykazywac gtebokos¢

por R; 75-100 um.

Materiat powtokowy nalezy zaaplikowac zanim podtoze stalowe ulegnie oksydacji.

W przypadku oksydacji nalezy dokona¢ ponownej obrébki strumieniowo-sciernej catej
oksydowanej powierzchni do podanej wyzej jakosci. W przypadku obrébki strumienio-
wo-$ciernej nalezy zeszlifowac, wypetnic lub fachowo naprawic pojawiajace sie btedy

powierzchniowe.

PODLOZACH MINERALNYCH:

Beton z natury jest alkaliczny i zawiera porowata, chtfonng powierzchnie. Kontakt z
kwasnymi substancjami prowadzi do wyptukania chemicznego. Podczas renowacji
nalezy usuna¢ caly zanieczyszczony beton. Czyste i chropowate powierzchnie muszg
by¢ zgodne z klasa chropowatosci ICRI 03732 CSP 3 odznaczac sie wytrzymatoscia na
rozcigganie> 1,5 MPA.

Szczegotowe informacje znajduja sie na naszych arkuszach danych technicznych
produktu, i dyrektywach dotyczacych obroébki. Dla aplikacji sporzadza sie plan kontroli
i zachowania jakosci, ktéry mozna uwzglednic krok po kroku. Nasi inspektorzy od
powtok ICORR udzielaja porad na miejscu.

INNE SUBSTRATY JAK ALUMINIUM, STAL SZLACHETNA I TWORZYWO SZTUCZNE ITP.:

Powrét do spisu tresci p

PRZYGOTOWANIE | WYKONCZENIE

Prosimy o kontakt z nami. Chetnie objasnimy Paristwu stosowanie naszych produktéw na specjalne podtoza.

Dla podtozy ze stali szlachetnej mozna znalez¢ konkretne systemy powlekania w niniejszej broszurze.

APLIKACJA

NATRYSK BEZ UZYCIA POWIETRZA:

naszych produktéw.

PEDZEL, ROLKA LUB PRZECIERAK:

Na duze powierzchnie nasze materiaty do powlekania sg naktadane w drodze procesu natryskiwania bez uzycia
powietrza. W zasadzie nie jest konieczne wstepne nagrzewanie produktu. Informacje dotyczace instalacji bez
powietrza, stosunku przetozenia, srednicy dysz i dtugosci wezy mozna znalez¢ w arkuszach danych technicznych

W przypadku napraw, niewielkich powierzchni lub naktadania na spoiny i krawedzie mozliwa jest aplikacja za
pomoca narzedzi recznych, stuzymy doradztwem w tym zakresie. Nasze srodki do gruntowania betonu w zasadzie
sa nakfadane za pomoca przecieraka i rolki, w przypadku stosowania naszych produktéw jako wypetnienie rys

stosuje sie zebaty grzebien.

STOSOWANIE KARTUSZY:

EOptymalne rozwigzanie dla szybkiej i efektywnej ochrony trudno dostepnych obszaréw, do napraw lub matych
powierzchni stanowi nasz system kartuszy. Do tego rodzaju zastosowan sa dostepne wybrane produkty do
powlekania. Chetni udzielamy porad na temat niniejszego tatwego i oszczednego rodzaju powlekania.
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KARTA PRODUKTU CP-SYNTHOFLOOR BETA 8016

CP-Synthofloor BETA 8016 to

wtoka z wypetniaczem na bazie zywicy epoksydowej stosowana

jako podktad oraz wypetniacz na

wykazuje bardzo dobre wiasciwosci przywierajace i zwilzajace.

ODPORNOSC

wyjatkowo ekonomiczna po-

podtoze cementowe. Produkt

B -.

Raport referencyjny dla tégo projektu... »

B woda / Scieki

B zasady

B oleje mineralne

B rozwtory soli

®  rozcienczone kwasy

B smary i paliwa

B temperatura pracy na sucho maks. 80 °C
B temperatura pracy na mokro maks. 60 °C

DANE TECHNICZNE

WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY
m Bardzo dobra odpornosc chemiczna

m Bardzo dobra odpornos¢ mechaniczna

m Szpachla gruntujaco-wyréwnawcza
m Srednia lepkosc

Zotknaca

m Obojetna i bezpieczna po utwardzeniu

JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC

Odcier bezbarwny B Pojemnik 30 kg (25 kg Part A + 5 kg Part B)
Zawartos¢ sktadnikow statych ok. 100 % Zasieg: 60-75 m?
Lepkos¢ ok. 650 mPa-s + 150 (23 °C)

Wytrzymatos¢ na Sciskanie
(DIN EN ISO 604)

60-90 MPa (w zaleznosci od stopnia
wypetnienia)

Wytrzymatosc na rozcigganie
(DINENISO 178)

30 MPa

Absorpcja wody

<1,5%

Pierwszy kontakt z woda

po 24 godzinach (23 °C)

Gestosc

|

ok. 1,50 g/cm’®

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca pomp typu airless

Mozliwy; W celu uzyskanie szczegdtowych zalecen dotyczacych stosowania prosimy o kontakt z firma
Ceramic Polymer GmbH.

Aplikacja z watkiem lub raklag

Standardowa aplikacja z narzedziami recznymi.

Stosunek mieszania

5:1 stosownie do wagi

Temperatura podtoza

od 10°Cdo 30°C

Temperatura materiatu

15°C-25°C

Maksymalna wzgledna wilgotnos¢
powietrza

przy 10 °C: 75 % (odstep od punktu rosy + 3 °C)
przy > 23 °C: 85 % (odstep od punktu rosy + 3 °C)

Czas wyrobienia

ok. 50 minut przy 15 °C /40 minut przy 23 °C/ 20 minut przy 30 °C temperatura materiatu

- Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotnos$¢ materiatu powlekajacego.

Zuzycie teoretyczne

ok. 400-500 g/m? jako podktad, zawsze obsypywa¢ piaskiem kwarcowym @ 0,4-0,8 mm
(ok. 0,5 kg/m?)

CZAS SCHNIECIA

Temperatura podtoza

Utwardzanie
mozliwos¢ chodzenia

Czas utwardzania
mozliwos¢ obcigzania

Czas utwardzania
mozliwos¢ obcigzania

Czas oczekiwania przed rozpoczeciem do

kolejnej czynnosci
(obsypanie piaskiem kwarcowym przedtuza okno czasowe)

mechanicznego chemicznego Min- Maks.
10°C 24h 72h 7 dni 24h 36h
23°C 16 h 48h 5 dni 12h 24h
30°C 12h 24h 4 dni 6h 24h

Powyzsze dane sa wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowia wytycznych do specyfikacji techniczne;j.
Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkoéw.



CP-Synthofloor 8010

powierzchni betonowych, przy ktérych mozna liczy¢ sie z pdznie-

jszym wtérnym zawilgoceniem. CP-Synthofloor 8010 moze by¢

jest

Powrét do spisu tresci p

KARTA PRODUKTU CP-SYNTHOFLOOR 8010

uzywany do  zamykania

stosowany jako powtoka rozprowadzana watkiem lub rozprowadza-

ny przy zastosowaniu szpachlowania tworzac fakture baranka.

ODPORNOSC Raport referencyjny dla tego projektu... »
® woda/ écieki WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY
® zasady m bardzo dobra penetracja
B oleje mineralne m odpornos¢ na dziatanie temperatur
® roztwory soli m bardzo dobra wiasciwosci mechaniczne
® rozcieiczone kwasy m znakomita przyczepnos¢ do podtoza oraz
B smary i paliwa trwatos¢ kolejnych warstw
B odpornos¢ na asfalt lany do +250 °C m szybkie utwardzanie
- . » i .

przy pozniejszym wtornym zawligoceniu m odpornos¢ na zmienne temperatury

m odpornos¢ na asfalt lany do +250 °C

DANE TECHNICZNE m obojetna i bezpieczna po utwardzeniu
Odcien przezroczysty
Zawartos¢ skladnikéw statych ok. 100 % JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC
Lepkos¢ ok. 700 mPas + 100 (23 °C)

Wytrzymatos¢ na sciskanie
(DIN EN ISO 604)

B Pojemnik 25 kg (18,12 kg Part A + 6,88 kg Part B)
Zasieg: 50-62 m?

60 - 90 N/mm? (w zaleznosci od stopnia
wypetnienia)

Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy > 30 MPa ® beczka 200 kg, kontener 1000 kg
zginaniu (DIN EN ISO 178) dostepne na zyczenie
Absorpcja wody <1,0%

Twardos¢ Shore D (DIN EN ISO 868) > 80

Temperatura zeszklenia >50°C

Pierwszy kontakt z woda

po 24 godzinach (23 °C)

Gestosc (23 °C)

ok.1,10 g/cm?

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca
pomp typu airless

Mozliwy; W celu uzyskanie szczegdtowych zalecen dotyczacych stosowania prosimy o kontakt z firma
Ceramic Polymer GmbH.

Aplikacja z watkiem lub raklg

Standardowa aplikacja z narzedziami recznymi.

Stosunek mieszania

2,63 : 1 stosownie do wagi

Temperatura podtoza

min. 8 °C, maks. 30 °C

Temperatura materiatu

15°C-25°C

Maksymalna wzgledna wilgotnos¢
powietrza

przy 8°C: 75 % (odstep od punktu rosy + 3 °C)
przy > 23 °C: 85 % (odstep od punktu rosy + 3 °C)

Czas wyrobienia

ok. 35 minut przy 15 °C/ 25 minut przy 23 °C/ 15 minut przy 30 °C temperatura materiatu
- Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotnos$¢ materiatu powlekajacego.

Zuzycie teoretyczne

400-500 g/m? z obsypywaniem w miedzyczasie piaskiem kwarcowym @ 0,4 - 0,8 mm (ok. 0,5 kg/m?).
Zalecamy aplikowanie 2 warstw.

CZAS SCHNIECIA

Czas oczekiwania przed rozpoczeciem do

Temperatura podtoza

Utwardzanie
mozliwos¢ chodzenia

Czas utwardzania
mozliwos¢ obcigzania

Czas utwardzania
mozliwos¢ obcigzania

kolejnej czynnosci
(obsypanie piaskiem kwarcowym przedtuza okno czasowe)

mechanicznego chemicznego Min- Maks.
8°C 24h 48h 5 dni 16 h 36h
23°C 12h 16 h 3 dni 6h 24h
30°C 6h 12h 2 dni 3h 12h

Powyzsze dane sa wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowia wytycznych do specyfikacji techniczne;j.
Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkoéw.



KARTA PRODUKTU CERAMIC-POLYMER STP-EP

Ceramic Polymer STP-EP to tolerancyjna wzgledem

powierzchni  2-sktadnikowa kompozytowa powtoka cera-

miczna ze specjalnym spoiwem epoksydowym, gwarantujaca
znakomita odporno$¢ na scieranie i zabezpieczenie antykorozy-

jne dla réznego rodzaju podtozy w srodowiskach agresywnych.

Powrét do spisu tresci p

Ceramic Polymer STP-EP to cienkowarstwowy materiat powtoko-

wy niezawierajacy rozpuszczalnikéw.

OBSZARY ZASTOSOWAN

Powtoka wewnetrzna i zewnetrzna do

konstrukgji stalowych
zbiornikéw i rurociagéw

konstrukcji morskich i lagdowych

INFORMACJE TECHNICZNE

Raport referencyjny dla tego projektu... »

WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY
m wysoka odpornos¢ chemiczna

m znakomita odpornos¢ na scieranie

m tolerancja powierzchniowa

m 100 %-owa odpornos¢ na wszelkiego rodzaju
weglowodory

m 100 %-owa dtugookresowa odpornos¢ na wode
morska

m odporno$¢ na temperatury do 120 °C
(w zaleznosci od medium)

m wysoka zawartos¢ czesci statych

Odcien

kolory RAL; preferowane odcienie szaroci JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC

Polysk _ ___ |sayna m Pojemnik 19,98 kg (16,65 kg Part A + 3,33 kg Part B)
Objetosciowy udziat ciata | ok. 100% Zasieg przy grubosci powierzchni 100 pm: 132 m?
statego Zasieg przy grubosci powierzchni 200 pm: 66 m?
Odpornos¢ chemiczna doskonata

Odpornos¢ na scieranie

53 mg scier (ASTM D 4060)

Przyczepnos¢

37 MPa na stali (ASTM D4541)

Gestos¢ mieszaniny

ok. 1,50 g/cm3
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DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca
pomp typu airless

Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1 : 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;
$rednica dyszy 0,015-0,019" dtugos¢ weza maks. 15 m, Srednic weza natryskowego 2"
Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.

Aplikacja za pomoca
watkéw/pedzli

Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujaca do naroznikéw, krawedzi, przepustéw itd.
Ewentualnie do osiagniecia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).

Proporcje mieszania

5: 1 stosownie do wagi/ 3 : 1 stosownie do objetosci

Czas mieszania

Sktadnik A: miesza¢ intensywnie przy uzyciu maszyny.
Sktadniki A+B: wymiesza¢ jednolicie. Zalecana predko$¢ mieszania > 100 obr./min

Czas wyrobienia

30 minut przy 20 °C/ 25 minut przy 25 °C/ 20 minut przy 30 °C/ 15 minut przy 40 °C temperatura materiatu
- w przypadku czaséw odczekiwania pod cisnieniem skracaja sie czasy zachowania tanu plastycznego!

Temperatura materiatu

Zalecana temperatura natryskowa minimum 20 ° C.

Srodek czyszczacy

Nie stosowac rozcienczalnikéw. W celu czyszczenia oraz przeptukiwania zaleca sie stosowanie srodka Ceramic Polymer
Cleaner.

Naktadanie produktu

Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. Minimalna grubos¢ warstwy 100 um, maksymalna grubos¢ warstwy
200 pm na przejscie powtoki (przy temperaturze materiatu 20°C).

CZAS SCHNIECIA

Temperatura podtoza

Czasy nakfadania kolejnej powtoki Natryskiwanie

Odpornosc na dziatanie ., . .
rozpyli¢ bezpowietrznie

Petne utwardzenie

hemikalié

chemiiatiow Min- Maks.
20°C 24 h 7 dni 5h 36 h
30°C 18h 5dni 3h 24 h

Powyzsze dane sa wartosciami

przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowia wytycznych do specyfikacji technicznej.

Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkoéw.



Ceramic-Polymer

powierzchni 2-sktadnikowa kompozytowa powtoka ceramiczna ze

specjalnym spoiwem epoksydowym, gwarantujgca znakomita od-

pornos¢ na scieranie i

rodzaju podtozy w Srodowiskach agresywnych. Ze wzgledu na spe-

cjalne systemy utwardzaczy produkt gwarantuje wysoka lepkos¢

(wersja,hv”).

OBSZARY ZASTOSOWAN

STP-EP-HV

Powrét do spisu tresci p

KARTA PRODUKTU CERAMIC-POLYMER STP-EP-HV

to tolerancyjna wzgledem

zabezpieczenie antykorozyjne dla réznego

WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY
m wysoka odpornos¢ chemiczna

m znakomita odpornos¢ na scieranie

Powtoka wewnetrzna i zewnetrzna do
Zbiornikéw magazynowych i procesowych
Zbiornikéw magazynowych z przeznaczeniem

dla weglowodoréw

Przewoddw rurowych i rurociagéw
Konstrukgcji morskich i lgdowych

INFORMACJE TECHNICZNE

T—_— m tolerancja powierzchniowa
100 %-owa odpornos¢ na weglowodory

100 %-owa odpornos¢ na wode morska

odporno$¢ na temperatury do 120 °C
(w zaleznosci od medium)

wysoka zawarto$¢ czesci statych

Odcien

kolory RAL, preferowane odcienie szarosci JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC

Potysk satyna B Pojemnik 19,98 kg (16,65 kg Part A + 3,33 kg Part B)
Zawartos¢ sktadnikéw ok. 100 % Zasieg przy grubosci powierzchni 150 pm: 87 m?
statych Zasieg przy grubosci powierzchni 250 pm: 52 m?
Elastycznos¢ 57 MPa (ASTM D790)

Odpornos¢ chemiczna doskonata

Odpornos¢ na scieranie 53 mg (ASTM D 4060)

Przyczepnos¢ 37 MPa na stali (ASTM D4541) ‘ ‘ ‘

Gestosc ok. 1,50 g/cm? PDS__JEENNSOS A QUSDS B ‘ ‘ '

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca pomp
typu airless

Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1 : 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;
Srednica dyszy 0,017-0,020" dtugos¢ weza maks. 15 m, Srednic weza natryskowego 2"
Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.

Aplikacja za pomoca
watkéw/pedzli

Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujgca do naroznikéw, krawedzi, przepustow itd.
Ewentualnie do osiggniecia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).

Proporcje mieszania

5:1 stosownie do wagi/ 3 : 1 stosownie do objetosci

Czas mieszania

Sktadnik A: mieszac intensywnie przy uzyciu maszyny.
Sktadniki A+B: wymieszac jednolicie. Zalecana predko$¢ mieszania > 100 obr./min

Czas wyrobienia

= 25 minut przy 20 °C/ 20 minut przy 25 °C/ 15 minut przy 30 °C/ 10 minut przy 40 °C temperatura materiatu
- Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotnos$¢ materiatu powlekajacego.

Temperatura materiatu

Zalecana temperatura natryskowa minimum 20 ° C.

Srodek czyszczacy

Nie stosowac rozcienczalnikdw. W celu czyszczenia oraz przeptukiwania zaleca sie stosowanie srodka Ceramic Polymer
Cleaner.

Naktadanie produktu

Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. Minimalna grubos¢ warstwy 150 pm, maksymalna grubos¢ warstwy
1000 um na przejscie powtoki (przy temperaturze materiatu 20°C).

CZAS SCHNIECIA

Temperatura podtoza

Czasy naktadania kolejnej powtoki Natryskiwanie

odpornos¢ na dziatanie ., . .
rozpyli¢ bezpowietrznie

elne utwardzenie s
P chemikaliow

Min- Maks.
20°C 24 h 7 dni 5h 36 h
30°C 18h 5 dni 3h 24 h

Powyzsze dane sa wartosciami

przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowiag wytycznych do specyfikacji techniczne;j.

Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkoéw.



Powrét do spisu tresci p

KARTA PRODUKTU CERAMIC-POLYMER SF/LF

Ceramic Polymer SF/LF to tolerancyjna powierzchniowo 2-sktad-
nikowa kompozytowa powtoka ceramiczna ze specjalnym spoiwem
epoksydowym, gwarantujaca znakomita odpornos¢ na Scieranie i
zabezpieczenie antykorozyjne dla réznego rodzaju podtozy w $ro-

dowiskach agresywnych.

OBSZARY ZASTOSOWAN

Raport referencyjny dla tego projektu... »

Powtoka wewnetrzna i zewnetrzna stosowana

w przypadku:

B [nstalacji lgdowych i morskich

WLASCIWOSCI PRODUKTU I JEGO ZALETY
m bez dodatku rozpuszczalnikéw

m system 1-warstwowy

Stref rozpryskowych wody morskiej

Rurociggéw

Zbiornikéw w oczyszczalniach $ciekéw

INFORMACJE TECHNICZNE

m DVGW-W270 —Rozmnazanie mikroorganizméw —
badanie 6 miesiecy na wzrost biofilmu

m SO 20340 (Wymagania dotyczace materiatow
powtokowych dla konstrukcji morskich)

m Opcjonalny dodatek: BAW zatwierdzenie Im1 =
Ceramic-Polymer SF/LF-SW

Odcien odcienie RAL
Potysk satyna JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC
> 0 o
Z:v*\;ar;osc sktadnikéw ok.100% ®  Pojemnik 16 kg (12 kg Part A + 4 kg Part B)
statyc — Zasieg przy grubosci powierzchni 300 pm: 35 m?
Elastycznos¢ doskonata . L. ) .
- - — Zasieg przy grubosci powierzchni 600 pm: 17 m?

test zanurzeniowego w wodzie morskiej > 6000
Odpornos¢ na wode stong godzin, . .

wg 150 20340 ®  Pojemnik 30 kg (22,5 kg Part A + 7,5 kg Part B)

Zabezpieczenie antykoro-
zyjne

Zasieg przy grubosci powierzchni 300 pm: 65 m?

> 10000 rozpylona solanka (wg I1SO 7253)
Zasieg przy grubosci powierzchni 600 pm: 33 m?

Odpornos¢ chemiczna

bardzo dobra

Odpornosc na Scieranie

58 mg scier (ASTM D 4060)

Przyczepnosé 34 Mpa na stali (ASTM D4541) ‘ ‘ ‘ @
Gestos¢ ok. 1,54 g/cm3 P03 S0 A QUSDS B

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca pomp
typu airless

Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1 : 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;

wielkos¢ dysz: 0.019-0.026" dlugos¢ weza maks. 20 m, srednica weza maks. 34"
Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.

Aplikacja za pomoca watkéw/
pedzli

Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujaca do naroznikéw, krawedzi, przepustéw itd.
Ewentualnie do osiagnigcia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).

Proporcje mieszania

3:1 stosownie do wagi/ 1,97 : 1 stosownie do objetosci

Czas mieszania

Sktadnik A: mieszac intensywnie przy uzyciu maszyny.
Sktadniki A+B: wymieszac jednolicie. Zalecana predkos$¢ mieszania > 100 obr./min

Czas wyrobienia

40 minut przy 20 °C/ 30 minut przy 25 °C/ 20 minut przy 30 °C/ 15 minut przy 40 °C temperatury materiatu

- Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotnos¢ materiatu powlekajgcego.

Temperatura materiatu

Zalecana temperatura natryskowa minimum 20 ° C.

Srodek czyszczacy

Nie stosowac rozcieniczalnikdw. W celu czyszczenia oraz ptukiwania zaleca sie stosowanie srodka Ceramic Polymer
Cleaner.

Naktadanie produktu

Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. Minimalna grubos¢ warstwy 300 um, maksymalna grubos¢ warst-
wy 1000 um na przejscie powtoki (przy temperaturze materiatu 20°C).

CZAS SCHNIECIA

Temperatura podtoza

Czasy naktadania kolejnej powtoki Natryskiwanie

Peine utwardzenie Odpornos¢ chemiczna rozpyli¢ bezpowietrznie

Min- Maks.
20°C 48 h 9dni 10h 48 h
30°C 24 h 6 dni 6h 24 h

Powyzsze dane sa wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowiag wytycznych do specyfikacji technicznej.
Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkow.



Powrét do spisu tresci p

KARTA PRODUKTU PROGUARD CN 1001SO

Proguard CN 100 iso to dwuskfadnikowa powtoka z zintegrowanymi

czasteczkami mikro-ceramicznymi na bazie ultranowoczesnej zywicy .
nowolakowej. Ten specjalistyczny system malarski zapewnia odpornosé
chemiczng, wytrzymatg ochrone antykorozyjng i zapobiega $cieraniu
wielu substratow stosowanych w bardzo agresywnych Srodowiskach i

przy podwyzszonych temperaturach.

Raport referencyjny dla tego projektu... >

ZAKRES STOSOWANIA WEASCIWOSCI | ZALETY
Powtoka zewnetrzna i wewnetrzna — m Doskonate wiasciwosci izolacyjne

= Pojemnik procesowy i zbiorniki z { i m Diugotrwata odpornosé na temperatury
ekstremalne wahania temperatury bl rzedu do 170°C

®  zbiornikdw magazynowych na rope naftowa, 3 (w zaleznosci od medium)
weglowodory, srodki chemiczne il m Swietna odpornosé¢ chemiczna

B specjalnych zbiornikéw na mocznik
oraz na oleje ekologiczne

m Nie zawiera rozpuszczalnika

m SO 20340 (Wymagania dotyczace materiatow

wszelkiego rodzaju zbiornikéw cisnieniowe N X
powtokowych dla konstrukcji morskich)

rurociggéw transportujacych rope naftowa i gaz

INFORMACJE TECHNICZNE JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC
Odciet Jasno- i ciemnoszary m Pojemnik 15 kg (13,5 kg Part A + 1,5 kg Part B)
Potysk Satyna

Zasieg przy grubosci powierzchni 500 pm: 25 m?

Objgtosc ciat stalych ok.100 % Zasieg przy grubosci powierzchni 1000 pm: 12,6 m?

Elastycznos¢ Doskonata

Odpornos¢ na wode morska | 1ISO 20340

Ochrona antykorozyjna > 10.000 godzin wytrzymatosci w tescie w komorze

solnej (1ISO7253)

Odpornos¢ chemiczna Doskonata

Odpornos¢ na $cieranie 80 mg (ASTM D 4060)

Przyczepnos¢ > 27 MPa (ISO 4624) ‘ ‘ ‘

Gestosé ok. 1,19 g/cm? PDS <os NSO &
— I —

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca pomp | Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1 : 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;
srednica dyszy: 0,023-0,029"; dtugos¢ weza maks. 20 m; srednica weza maks. 3”;

typu airless
Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.
Aplikacja za pomoca Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujgca do naroznikéw, krawedzi, przepustow itd.
watkéw/pedzli Ewentualnie do osiggniecia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).
Proporcje mieszania 9:1masa/7,5:1objetosc
Czas mieszania Sktadnik A: mieszac intensywnie przy uzyciu maszyny.
Sktadniki A+B: wymieszac jednolicie. Zalecana predko$¢ mieszania > 100 obr./min
Czas wyrobienia 30 minut przy 20°C/ 25 minut przy 25°C/ 20 minut przy 30°C / 10 minut przy 40°C temperatury materiatu.
- Uwaga: dziatanie pod cisnieniem zmniejsza zywotno$¢ materiatu powlekajacego.
Temperatura materiatu Zalecana temperatura natryskowa minimum 20 ° C.
Srodek czyszczacy Prosimy o nieuzywanie rozcieniczalnika. Do czyszczenia i ptukania urzadzen zalecamy srodek czyszczacy Ceramic-Poly-
mer Cleaner.
Naktadanie produktu Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. Minimalna grubo$¢ warstwy 500 pm, maksymalna grubos¢ warstwy

1000 um na przejécie powtoki (przy temperaturze materiatu 20°C).

CZAS WYSYCHANIA

Temperatura substratu Materiat zahartowany Materiat V\'Iytrzymfﬂy na Czasy nakladania k.ollejnej poyv#okl .Natrysklwanle
substancje chemiczne rozpyli¢ bezpowietrznie
Min Maks.
20°C 24 h 7 dni 10h 24 h
30°C 18h 7 dni 6h 12h

Powyzsze dane sa wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowia wytycznych do specyfikacji technicznej.
Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkow.



Powrét do spisu tresci p

KARTA PRODUKTU PROGUARD CN 200

Proguard CN 200 to 2 sktadnikowa powloka kompozytowa z

mikroczasteczkami

zywicy nowolakowej. System ten zapewnia odpornos¢ na dziatania
chemikaliéw, zabezpieczenie przed korozjg i $cieraniem dla réznych

podtozy w skrajnie agresywnych srodowiskach przy podwyzszo-

ceramicznymi

na bazie ultranowoczesnej

nych temperaturach roboczych.

Raport referencyjny dla tego projektu... »

OBSZARY ZASTOSOWAN WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY
Powtoki wewnetrzne stosowane na: T, m doskonata odpornos¢ chemiczna
B Roézne podtoza (np. metale, tworzywa sztuczne, t ' m odpornos¢ na temperatury do 150 °C

ptyty GFK, CFK i beton).

®  Zbiorniki do przechowywania ropy naftowej,
weglowodorow, chemikaliéw

Specjalne zbiorniki na mocznik, oleje organiczne . =
Zbiorniki procesowe, zbiorniki cisnieniowe
Rurociagi ropy naftowej i gazu

Fermentory biogazu

INFORMACJE TECHNICZNE

(w zaleznosci od medium)

wysoka odpornos¢ na Scieranie
system 1-warstwowy

krétkie czasy utwardzania

bez dodatku rozpuszczalnikéw

:
a

1SO 20340 (Wymagania dotyczace materiatéw
powtokowych dla konstrukcji morskich)

m Opcjonalny dodatek:

Odcien

rézne kolory antystatyczna zdolno$¢ odprowadzania fadunkéw

Potysk satyna = Proguard CN 200 a.s.

Zawartosc skfadnikow statych | ok. 100 %

Elastycznos¢ dobry JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC
Odpornos¢ na wode stona 1SO 20340

Zabezpieczenie antykorozyjne

> 10000 rozpylona solanka (wg ISO 7253) B Pojemnik 16,5 kg (15 kg Part A + 1,5 kg Part B)

Odpornos¢ na dziatanie kwasow

doskonata, patrz Lista odpornosci Zasieg przy grubosci powierzchni 500 pm: 20 m?

Odpornos¢ chemiczna

doskonata, patrz Lista odpornosci Zasieg przy grubosci powierzchni 1000 um: 10 m?

Odpornos¢ na scieranie

< 65 mg scier (ASTM D 4060)

Przyczepnos¢ > 27 MPa (I1SO 4624)

Gestosc ok. 1,64 g/cm3 ‘ ‘ ‘
PDS SDSA  SDS B
I I I

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca pomp
typu airless

Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1 : 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;
wielkos¢ dysz: 0,019-0,026", dtugos¢ weza maks. 20 m, Srednica weza maks. 34"
Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.

Aplikacja za pomoca watkéw/
pedzli

Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujaca do naroznikéw, krawedzi, przepustéw itd.
Ewentualnie do osiggnigcia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).

Proporcje mieszania

10: 1 stosownie do wagi/ 6,1 : 1 stosownie do objetosci

Czas mieszania

Sktadnik A: mieszac intensywnie przy uzyciu maszyny.
Sktadniki A+B: wymiesza¢ jednolicie. Zalecana predkos¢ mieszania > 100 obr./min

Temperatura materiatu

Zalecana temperatura natryskowa minimum 20 ° C.

Czas wyrobienia

30 minut przy 20 °C/ 25 minut przy 25 °C/ 20 minut przy 30 °C/ 10 minut przy 40 °C temperatury materiatu

- Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotno$¢ materiatu powlekajacego.

Srodek czyszczacy

Nie stosowac rozcienczalnikéw. W celu czyszczenia oraz przeptukiwania zaleca sie stosowanie srodka Ceramic
Polymer Cleaner.

Nakfadanie produktu

Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. Minimalna grubos¢ warstwy 400 um, maksymalna grubos¢
warstwy 1000 pm na przejscie powtoki (przy temperaturze materiatu 20°C).

CZAS SCHNIECIA

Temperatura podfoza

Czasy naktadania kolejnej powtoki Natryskiwanie rozpy-

Petne utwardzenie Odpornos¢ chemiczna li¢ bezpowietrznie

Min. Maks.
20°C 24 h 7 dni 10h 96 h
30°C 18h 3dni 7h 72h

Powyzsze dane sg wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowia wytycznych do specyfikacji technicznej.
Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkow.
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KARTA PRODUKTU PROGUARD CN-1M-V12/V15 H3

Proguard CN-1M to 2-sktadnikowa powtoka odporna na tempe-
rature i dziatanie chemikaliéw z silanizowanym wypetnieniem w
postaci mikroczasteczek najwyzszej klasy, w potaczeniu z ultrano-

woczesng hybrydyzowana zywiczng baza epoksydowonowolako-

wa.

OBSZARY ZASTOSOWAN Raport referencyjny dla tego projektu... »
Powtoki wewnetrzne stosowane na:: ——— WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY

m Zbiorniki do przechowywania ropy naftowej, | E m znakomita odpornos¢ chemiczna

weglowodoréw, chemikaliéw
m Specjalne zbiorniki na mocznik,
oleje organiczne
Fermentory biogazu
Zbiornik procesowe
Rurociagi ropy naftowej i gazu

m wysoka ochrona przeciwkorozyjna i odpornos¢ na
Scieranie na réznych rodzajach podtoza

m odpornos$¢ na zmiany temperatury do 150 °C
(w zaleznosci od medium)

m system 1-warstwowy

m wysoka zawartos$¢ czesci statych

m przeprowadzona seria badan powtok wewnetrz-
nych na betonie zgodnie z norma EN 858-1

INFORMACJE TECHNICZNE JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC
Odcien antracyt ® CN-TM-V12 H3 - niska lepkosc: |
Potysk satyna Pojemnik 12,5 kg (10 kg Part A+ 2,5 kg PartB) e
Zawartos¢ sktadnikow | 98 % (+ 1 %) Zasieg przy grubosci 100 pm: 96 m? ‘ ‘
statych Zasieg przy grubosci 350 pm: 28 m? SDS A SDS B
Elastycznos¢ 44 MPa (ASTM D790)

Odpornosé chemiczna | doskonata B CN-TM-V15 H3 - wysoka lepkosé: ‘
Odpornos¢ na écieranie | 48 mg (ASTM D4060) Pojemnik 12,5 kg (10 kg Part A + 2,5 kg Part B) PDS
Przyczepnosc 41 MPa na stali (ASTM D4541) Zasieg przy grubosci 250 pm: 38 m> ‘ ‘
GeStOS'C' ok.1,3 g/cm3 Zasieg przy grubos’ci 600 pum: 16 m?2 SDS A SDS B

oS

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1 : 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;
pomp typu airless Srednica dyszy 0,015-0,023", dtugos¢ weza maks. 15 m, srednica weza natryskowego 2";

Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.
Aplikacja za pomoca Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujaca do naroznikéw, krawedzi, przepustéw itd.
watkow/pedzli Ewentualnie do osiaggnigcia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).
Proporcje mieszania 4: 1 stosownie do wagi/ 3,28 : 1 stosownie do objetosci
Czas mieszania Sktadnik A: mieszac intensywnie przy uzyciu maszyny.

Sktadniki A+B: wymiesza¢ jednolicie. Zalecana predkos¢ mieszania > 100 obr./min
Temperatura materiatlu | Zalecana temperatura natryskowa minimum 20 ° C.

Czas wyrobienia 30 minut w temp. 20 °C/ 25 minut w temp. 25 °C/ 20 minut w temp. 30 °C/ 15 minut w temp. 40 °C temperatury materi-
atu. - Uwaga: dziatanie pod ciénieniem zmniejsza zywotnoé¢ materiatu powlekajacego.
Srodek czyszczacy Nie stosowac rozciericzalnikdw. W celu czyszczenia oraz przeptukiwania zaleca sie stosowanie $rodka Proguard Cleaner.

Naktadanie produktu Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. W przypadku wielowarstwowej struktury dozwolone jest stosowanie tylko na
mokro i na mokro! CN-1M-V12 H3 - niska lepko$¢: Minimalna grubos¢ warstwy 100 um, maksymalna grubos¢ warstwy 350 pm przy
jednorazowym naktadaniu. CN-1M-V15 H3 — wysoka lepkos¢: Minimalna grubos¢ warstwy 250 pm, maksymalna grubos¢ warstwy
600 um przy jednorazowym naktadaniu (przy temperaturze materiatu 20°C).

CZAS SCHNIECIA
Temperatura podioza Pelne utwardzenie Odpo::::fi:;::"ivalanie Czasy naktadania kolebj:ze'i:‘:;/:::ri‘il:atryskiwanie rozpyli¢
20°C 24 h 7 dni Mokre-na-mokre!
30°C 18h 3dni Mokre-na-mokre!

Powyzsze dane sg wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowia wytycznych do specyfikacji technicznej.
Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkow.



Powrét do spisu tresci p

KARTA PRODUKTU PROGUARD CN-1M-V12/V15 K3

Proguard CN-1M to odporna na dziatanie temperatury i chemika-
liow 2-sktadnikowa powtoka z silanizowanym wypetnieniem mikro-
czasteczkowym, potaczona z ultranowoczesng, zhybrydyzowana

baza z zywicy epoksydowo-nowolakowe;j.

hm& \

\
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OBSZARY ZASTOSOWAN Raport referencyjny dla tego projektu... »

Powtoki wewnetrzne stosowane na: WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY

B Zbiorniki do przechowywania ropy naftowej,
weglowodoréw, chemikaliéw
B Specjalne zbiorniki na mocznik,

oleje organiczne
Fermentory biogazu
Zbiornik procesowe

Rurociagi ropy naftowej i gazu

m znakomita odpornosc¢ chemiczna

m wysoka ochrona przeciwkorozyjna i odpornosé na
scieranie na réznych rodzajach podtoza

m odpornos¢ na zmiany temperatury do 150 °C
(w zaleznosci od medium)

m system 1-warstwowy

m wysoka zawartos¢ czesci statych

INFORMACJE TECHNICZNE JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC
Odcien antracyt B CN-1M-V12 K3 - niska lepkoé¢: B
Potysk satyna Pojemnik 13,33 kg (10 kg Part A + 3,33 kg Part B)  Pps
Zawarto$¢ sktadnikow |98 % (+ 1 %) Zasieg przy grubosci 80 um: 128 m? ‘ ‘
statych Zasieg przy grubosci 200 pm: 51 m? SDS A SDS B
Elastycznos¢ 52 MPa (ASTM D4790)
Odpornos:c, che,mllczne? doskonata B CN-1M-V15 K3 — wysoka lepkosc: ‘
Odpornos¢ na $cieranie |49 mg (ASTM D4060) Pojemnik 13,33 kg (10 kg Part A + 3,33 kg PartB) 225
Przyczepnos¢ 36 MPa na stali (ASTM D4541) Zasieg przy gruboéci 250 um: 40 m? ‘ ‘
Ld 3
Gestos¢ ok.1,3 g/cm Zasieg przy grubosci 400 um: 26 m? SDS ANSDS B

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca
pomp typu airless

Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1: 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;
srednica dyszy 0,015-0,023", dtugos¢ weza maks. 15 m, Srednic weza natryskowego ¥2";
Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.

Aplikacja za pomoca
watkéw/pedzli

Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujaca do naroznikéw, krawedzi, przepustéw itd.
Ewentualnie do osiagniecia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).

Proporcje mieszania

3:1 stosownie do wagi/ 2,36 : 1 stosownie do objetosci

Czas mieszania

Sktadnik A: mieszac intensywnie przy uzyciu maszyny.
Sktadniki A+B: wymieszac jednolicie. Zalecana predkos¢ mieszania > 100 obr./min

Temperatura materiatu

Zalecana temperatura natryskowa minimum 20 ° C.

Czas wyrobienia

30 minut przy temperaturze otoczenia 20 °C/ 25 minut przy 25 °C/ 20 minut przy 30 °C/ 15 minut przy 40 °C temperatury mate-
riatu - Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotno$¢ materiatu powlekajacego.

Srodek czyszczacy

Nie stosowac rozcienczalnikéw. W celu czyszczenia oraz przeptukiwania zaleca sie stosowanie srodka Proguard Cleaner.

Nakfadanie produktu

Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. W przypadku wielowarstwowej struktury dozwolone jest stosowanie tylko na
mokro i na mokro! CN-1M-V12 K3 - niska lepkos¢: Minimalna grubos¢ warstwy 80 um, maksymalna grubos¢ warstwy 200 pm
przy jednorazowym nakfadaniu. CN-1M-V15 K3 - wysoka lepko$¢: Minimalna grubos¢ warstwy 250 um, maksymalna grubos¢
warstwy 400 pm przy jednorazowym naktadaniu (przy temperaturze materiatu 20°C).

CZAS SCHNIECIA
Temperatura podioza Pelne utwardzenie Odpornoéc’.na .d’ziaianie Czasy naktadania kolejnej powloki Natryskiwanie rozpyli¢
chemikaliéw bezpowietrznie
20°C 24 h 7 dni Mokre-na-mokre!
30°C 18h 3dni Mokre-na-mokre!

Powyzsze dane sa wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowia wytycznych do specyfikacji techniczne;j.
Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkoéw.
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KARTA PRODUKTU PROGUARD CN-OC-V12/V15 H3

Proguard CN-OC jest odporng na dziatanie temperatury i Srodkéw
chemicznych powtoka dwusktadnikowa z silanizowanym wypetni-
eniem z high-tech-mikroczasteczek, na bazie ultranowoczesnej,

zhybrydyzowanej zywicy epoksydowej novolac do stosowania na

substratach ze stali szlachetnej.

=8 ! ta i
OBSZARY ZASTOSOWAN Raport referencyjny dla tego projektu... »
Powtoka wewnetrzna do konstrukgji ze stali szlachetnej, takich jak WEASCIWOSCI PRODUKTU I JEGO ZALETY

®  Zbiorniki do przechowywania ropy naftowej, m znakomita odpornos¢ chemiczna

?
weglowodoréw, chemikaliéw i

T

m wysoka odpornos¢ na korozje i odpornosé na
®  Specjalne zbiorniki na mocznik, | — $cieranie stali nierdzewnej

oleje organiczne B = N s m odporno$¢ na zmiany temperatury do 150 °C
Fermentory biogazu v 3 bes (w zaleznosci od medium)

I ! st
Zbiornik procesowe = m doskonata przyczepnos¢ do stali nierdzewnej

Rurociagi ropy naftowej i gazu m system 1-warstwowy

T e m wysoka zawartos¢ czesci statych

INFORMACJE TECHNICZNE JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC
Odcien antracyt B CN-OC-V12 H3 - niska lepkos¢: B
Potysk satyna Pojemnik 12,5 kg (10 kg Part A + 2,5 kg Part B) ~ PBS__
Zawartos¢ sktadnikéw | 98 % (£ 1 %) Zasieg przy grubosci 100 um: 96 m? ‘ ‘
statych Zasieg przy grubosci 350 um: 28 m> SDSA SDSB
Elastycznos¢ 44 MPa (ASTM D790)

Odpornos¢ chemiczna | doskonata m CN-OC-V15 H3 - wysoka lepkosc: ‘
Odpornos¢ na scieranie | 48 mg (ASTM D4060) Pojemnik 12,5 kg (10 kg Part A + 2,5 kg Part B) ~ PDs__
Przyczepnos¢ 41 MPa na stali (ASTM D4541) Zasieg przy grubosci 250 pm: 38 m? ‘ ‘
Gestos¢ ok. 1,3 g/cm? Zasieg przy grubosci 00 um: 16 m? SDS A SDS B

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1 : 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;
pomp typu airless $rednica dyszy 0,015-0,023", dtugo$¢ weza maks. 15 m, Srednica weza natryskowego 2"

Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.
Aplikacja za pomoca Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujaca do naroznikéw, krawedzi, przepustéw itd.
watkow/pedzli Ewentualnie do osiggniecia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).
Proporcje mieszania 4:1 stosownie do wagi / 3,28 : 1 stosownie do objetosci
Czas mieszania Sktadnik A: mieszac intensywnie przy uzyciu maszyny.

Sktadniki A+B: wymiesza¢ jednolicie. Zalecana predko$¢ mieszania > 100 obr./min

Temperatura materiatu | Zalecana temperatura natryskowa minimum 20 ° C.

Czas wyrobienia 30 minut w temp. 20 °C / 25 minut w temp. 25 °C/ 20 minut w temp. 30 °C/ 15 minut w temp. 40 °C temperatury materiatu.
- Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotno$¢ materiatu powlekajacego.
Srodek czyszczacy Nie stosowac rozciericzalnikéw. W celu czyszczenia oraz przeptukiwania zaleca sie stosowanie srodka Proguard Cleaner.

Naktadanie produktu Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. W przypadku wielowarstwowej struktury dozwolone jest stosowanie tylko na
mokro i na mokro! CN-OC-V12 H3 - niska lepkos¢: Minimalna grubos¢ warstwy 100 um, maksymalna grubos¢ warstwy 350 um
przy jednorazowym naktadaniu. CN-OC-V15 H3 - wysoka lepkos¢: Minimalna grubos¢ warstwy 250 pm, maksymalna grubos¢
warstwy 600 pm przy jednorazowym nakfadaniu (przy temperaturze materiatu 20°C).

CZAS SCHNIECIA
Temperatura podioza Pelne utwardzenie Odpo:::rs"fi:;:(lsz‘li"aianie Czasy naktadania kolf)j:ze‘j;:;;/:::ri‘il:atryskiwanie rozpyli¢
20°C 24 h 7 dni Mokre-na-mokre!
30°C 18h 3dni Mokre-na-mokre!

Powyzsze dane sa wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowia wytycznych do specyfikacji techniczne;j.
Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkoéw.
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KARTA PRODUKTU PROGUARD CN-OC-V12/V15 K3

Proguard CN-OC jest odporna na dziatanie temperatury i Srodkéw
chemicznych powtoka dwusktadnikowa z silanizowanym wypetni-
eniem z high-tech-mikroczasteczek, na bazie ultranowoczesnej,
zhybrydyzowanej zywicy epoksydowej novolac do stosowania na

substratach ze stali szlachetnej.

OBSZARY ZASTOSOWAN

Raport referencyjny dla tego projektu... »

Powtoka wewnetrzna do konstrukgji ze stali szlachetnej, takich jak
®  Zbiorniki do przechowywania ropy naftowej,
weglowodoréw, chemikaliéw | 0
B Specjalne zbiorniki na mocznik,

oleje organiczne
Fermentory biogazu
Zbiornik procesowe

Rurociagi ropy naftowej i gazu

WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY

m znakomita odpornos¢ chemiczna

wysokg odpornos¢ na korozje i odpornosé na
Scieranie stali nierdzewnej

m odpornos$¢ na zmiany temperatury do 150 °C
(w zaleznosci od medium)

m doskonata przyczepnosc¢ do stali nierdzewnej

m system 1-warstwowy

m wysoka zawartos¢ czesci statych

INFORMACJE TECHNICZNE JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC
Odcient antracyt B CN-OC-V12 K3 - niska lepko$¢: N
Potysk satyna Pojemnik 13,33 kg (10 kg Part A + 3,33 kg Part B)  pps
Zawartosc¢ sktadnikéw | 98 % (+ 1 %) Zasieg przy grubosci 80 um: 128 m?

stalych

—
1 O

Zasieg przy grubosci 200 pm: 51 m?

Elastycznos¢

SDS A SDS B
52 MPa (ASTM D4790) ]

Odpornos¢ chemiczna | doskonata ® CN-OC-V15 K3 — wysoka lepko$¢: ‘
Odpornos¢ na scieranie | 49 mg (ASTM D4060) Pojemnik 13,33 kg (10 kg Part A + 3,33 kg PartB) PDs__
Przyczepnos¢ 36 MPa na stali (ASTM D4541) Zasieg przy grubosci 250 um: 40 m> “
Gestos¢ ok. 1,3 g/cm? Zasieg przy grubosci 400 um: 26 m?

SDS A SDS B
— —

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca
pomp typu airless

Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1: 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;
srednica dyszy 0,015-0,023", dtugos¢ weza maks. 15 m, Srednic weza natryskowego ¥2";
Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.

Aplikacja za pomoca
watkéw/pedzli

Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujaca do naroznikéw, krawedzi, przepustéw itd.
Ewentualnie do osiagniecia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).

Proporcje mieszania

3:1 stosownie do wagi/ 2,36 : 1 stosownie do objetosci

Czas mieszania

Sktadnik A: mieszac intensywnie przy uzyciu maszyny.
Sktadniki A+B: wymieszac jednolicie. Zalecana predkos¢ mieszania > 100 obr./min

Temperatura natrysko-
wa produktu

Zalecana temperatura minimum 20 ° C.

Czas wyrobienia

30 minut przy temperaturze otoczenia 20 °C/ 25 minut przy 25 °C/ 20 minut przy 30 °C/ 15 minut przy 40 °C temperatury mate-
riatu - Uwaga: dziatanie pod ciénieniem zmniejsza zywotno$¢ materiatu powlekajacego.

Srodek czyszczacy

Nie stosowac rozcienczalnikdéw. W celu czyszczenia oraz przeptukiwania zaleca sie stosowanie srodka Proguard Cleaner.

Naktadanie produktu

Jedna lub dwie warstwy, w zaleznosci od specyfikacji. W strukturze dwuwarstwowej dopuszczalne tylko naktadanie mokre-na
mokre! CN-OC-V12 K3 - niska lepko$¢: Minimalna grubos¢ warstwy 80 pm, maksymalna grubos¢ warstwy 200 um przy jednora-
zowym naktadaniu. CN-OC-V15 K3 - wysoka lepkos¢: Minimalna grubos$¢ warstwy 250 um, maksymalna grubos¢ warstwy

400 pm przy jednorazowym nakfadaniu (przy temperaturze materiatu 20°C).

CZAS SCHNIECIA

Temperatura podtoza

Pelne utwardzenie

Odpornos¢ na dziatanie
chemikaliow

Czasy naktadania kolejnej powtoki Natryskiwanie rozpyli¢
bezpowietrznie

20°C

24h

7 dni

Mokre-na-mokre!

30°C

18h

3dni

Mokre-na-mokre!

Powyzsze dane sa wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowiag wytycznych do specyfikacji technicznej.
Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkow.
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KARTA PRODUKTU CERAMIC-POLYMER KTW-1

Ceramic-Polymer KTW-1 to 2-sktadnikowa powtoka z sylanizowa-

nym wypetnieniem mikroczasteczkowym pofaczona ze zhybrydy-

zowang baza z zywicy epoksydowej do specjalnych zastosowan we

wrazliwym obszarze wody pitne;j.

OBSZARY ZASTOSOWAN

Raport referencyjny dla tego projektu... »

Powtoki wewnetrzne stosowane na:

zbiorniki magazynowe

rurociagi

INFORMACJE TECHNICZNE

zbiorniki filtrowe (filtry piaskowe itp.)

inne zastosowania zwigzane z wodg pitna

WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY

m wysoka ochrona przeciwkorozyjna i odpornos¢ na
$cieranie na réznych rodzajach podtoza

m system 1-warstwowy
m bez dodatku rozpuszczalnikéw

m badania w zakresie wody pitnej w temperaturach
23 °C + 60 °C zgodnie z dyrektywami UBA w sprawie
powtok

m badanie wg DVGW-W270

JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC

Odcien czarny
Potysk satyna
Objetosciowy udziat ciata | 100%

statego

Przyczepnosé

doskonata, >20 MPs na stali (ISO 4624)

Gestos¢

ok. 1,25 g/cm3

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

®  Pojemnik 15 kg (12 kg Part A + 3 kg Part B)
Zasieg przy grubosci powierzchni 400 pm: 30 m?
Zasieg przy grubosci powierzchni 800 pm: 15 m?

Metoda naktadania

Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1 : 70 lub wyzsze, $rednica dyszy 0,015-0,023" dtugos¢ weza
maks. 15 m, $rednic weza natryskowego 2"; Uwaga: dziatanie pod cisnieniem zmniejsza zywotnos¢ materiatu powle-

kajacego.

Proporcje mieszania

4 :1 stosownie do wagi/ 3 : 1 stosownie do objetosci

Czas mieszania

Sktadnik A: miesza¢ intensywnie przy uzyciu maszyny.
Sktadniki A+B: wymieszac¢ jednolicie. Zalecana predko$¢ mieszania > 100 obr./min

Czas wyrobienia

25 minut przy temperaturze otoczenia 20 °C/ 20 minut przy 25 °C/ 12 przy 30 °C temperatury materiatu.
- Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotnos$¢ materiatu powlekajacego.

Temperatura natryskiwa-
nia

Minimalna temperatura nanoszenia wynosi okoto 25 °C
- nizsze temperatury natryskiwania mogg prowadzi¢ do efektu skorki pomaranczy na powierzchni powtokil

Rozcienczalniki

Nie stosowac rozcienczalnikow.

Filtry

Usunac filtry z pompy i pistoletu natryskowego. Produkt powinien by¢ natryskiwany bez uzycia filtra.

Naktadanie produktu

Jedna warstwa. Minimalna grubos¢ warstwy 400 um, maksymalna grubos¢ warstwy
800 pum przy jednorazowym nakfadaniu (w temperaturze 25 °C).

CZAS SCHNIECIA

Temperatura podtoza

Petne utwardzenie

odpornos¢ na obcigzenia

Czasy nakfadania kolejnej powtoki Natryskiwanie

mediami rozpyli¢ bezpowietrznie
20°C 48 h 7 dni Mokre-na-mokre!
30°C 24 h 5 dni Mokre-na-mokre!

Powyzsze dane sa wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowia wytycznych do specyfikacji techniczne;j.

Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkoéw.



KARTA PRODUKTU CE

Ceramic-Polymer XRC jest dwuskfadnikowa powtoka SiC odporna
na temperature i substancje chemiczne z silanizowanym, zaawan-
sowanym technologicznie wypetnieniem mikroczasteczkowym,
pofaczonym z ultranowoczesna, zhybrydyzowang bazg z zywicy
epoksydowo-nowolakowej. Produkt ten zapewnia mocng ochrone

powierzchni réznego rodzaju podtozy stosowanych w agresywnych

srodowiskach.

ZAKRES STOSOWANIA

Powrét do spisu tresci p

RAMIC-POLYMER XRC

WLASCIWOSCI | ZALETY

Wysoka odpornos¢ na Scieranie

Doskonata odpornos¢ na przeciecia

Powloka zewnetrzna i wewnetrzna stosowane na:

tulei

watkéw stosowanych w przemysle papierniczym,
tworzyw sztucznych i drukarskim

watkéw prowadzacych

pojemnikow i urzadzen produkcyjnych
filtrow zwirowych, piaskowych, pojemnikéw na materiaty state

INFORMACJE TECHNICZNE

Swietna odporno$¢ chemiczna

dtugotrwata odpornos¢ na temperatury rzedu
do 150 °C

(w zaleznosci od medium)
Mozliwa obrébka maszynowa po utwardzeniu

wysoka zawartos¢ czesci statych

JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC

Kolor antracytowy ® Pojemnik 12,5 kg (10 kg Part A + 2,5 kg Part B)
Potysk satyna Zasieg przy grubosci powierzchni 250 um: 33 m?
Objetosc ciat statych 98 % (+ 1 %) Zasieg przy grubosci powierzchni 600 um: 14 m?

Wytrzymatos¢ na zginanie

54 MPa (ASTM D790)

Odpornos¢ chemiczna Doskonata

Wytrzymatos¢ na scieranie | 15 mg (ASTM D4060)

Przyczepnos¢ 38 MPa na stali (ASTM D4541)

Gestos¢ ok. 1,5 g/cm? [

INFORMACJE DOTYCZACE APLIKACJI

Aplikacja za pomoca pomp
typu airless

Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1 : 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;

$rednica dyszy: 0.021-0.026" dtugos¢ weza maks. 15m, srednica weza maks. 34"
Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.

Aplikacja za pomoca
watkéw/pedzli

Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujgca do naroznikéw, krawedzi, przepustow itd.
Ewentualnie do osiggniecia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).

Proporcje mieszania

4:1masa/3,3:1objetosc

Czas mieszania

Sktadnik A: intensywnie zamieszac z uzyciem urzadzenia (Jiffler Mixer large).
Sktadniki A+B: wymieszac¢ do uzyskania mieszaniny jednorodnej. Predko$¢ obrotowa mieszadta > zalecane 100 obr./min

Czas wyrobienia

25 minut przy 25°C/ 20 minut przy 30°C/ 15 minut przy 40 °C temperatury materiatu

- Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotnos$¢ materiatu powlekajacego.

Temperatura nanoszenia

Zalecana temperatura minimum 25 ° C.

Srodek czyszczacy Prosimy o nieuzywanie rozcieficzalnika. Do czyszczenia i ptukania urzadzen zalecamy $rodek czyszczacy Ceramic-Poly-
mer Cleaner.
Naktadanie Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. W przypadku wielowarstwowej struktury dozwolone jest stosowanie

tylko na mokro i na mokro! Minimalna grubos¢ warstwy 250 um, maksymalna grubos¢ warstwy 600 um na przejscie
powtoki (przy temperaturze materiatu 25°C).

Dalsza obrobka

Po utwardzeniu mozna szlifowa¢ mechanicznie.

CZAS SCHNIECIA

Temperatura podtoza

Odpornos¢ na dziatanie
chemikaliéw

Czasy naktadania kolejnej powtoki Natryskiwanie rozpylic

Petne utwardzenie X .
bezpowietrznie

20°C

24 h 7 dni Mokre-na-mokre!

30°C

18h 3dni Mokre-na-mokre!

Po zahartowaniu, materiat nalezy ochtodzic¢ do temperatury pokojowej przed dalszq obrébkg.

Powyzsze dane sa wartosciami

przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowig wytycznych do specyfikacji technicznej.

Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkow.
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KARTA PRODUKTU PROGUARD 169 (37)

Proguard 169 (37) to wysoko usieciowana 2-sktadniko-

wa poliuretanowa powtoka kryjagca o wysmienitej trwatos-
ci kolorow i  znakomitych  wtasciwosciach  fizycznych.
Btyszczaca, pozbawiona poréw powierzchnia przez wiele lat za-

chowuje bardzo wysoka odpornos¢ na promieniowanie ultrafiole-

towe i czynniki atmosferyczne.

OBSZARY ZASTOSOWAN

Raport referencyjny dla tego projektu... »

WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY

Powtoka zewnetrzna do SR m bardzo wysoka odpornos¢ na promieniowanie
konstrukgji stalowych | : ultrafioletowe i czynniki atmosferyczne
zbiornikéw i rurociaggéw e J— m odpornos$¢ na dziatanie temperatur do 120 °C suche ciepto

mostow

zastosowan w przemysle samochodowym
i kolejowym

instalacji ladowych i morskich

®  zastosowan w agresywnych

warunkach atmosferycznych

(przy jasnych i potyskliwych kolorach nalezy liczy¢ sie
z z6tknigciem przy temperaturach powyzej 100 °C)

system jednowarstwowy, szybkie utwardzanie
ISO 12944-2 / Classification Im1-3 & C5

INFORMACJE TECHNICZNE JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC
Odciert RAL, NCS ®  Pojemnik 11,5 kg (9 kg Part A + 2,5 kg Part B)
Powierzchnia btyszczaca Zasieg przy grubosci powierzchni, na sucho 40 um:
Zawartos¢ sktadnikow ok.57 % 144 m?

statych Zasieg przy grubosci powierzchni, na sucho 80 um:
Temperatura zaptonu >23°C 66 M2

Elastycznos¢ doskonata

Odpornosc chemiczna wedtug ISO 12944-2 C5-M

Odpornosc¢ na promienio- | doskonata

wanie ultrafioletowe

B RLE

PDS SDSA SDSB
——— —

Gestosc

o

ok. 1,25 g/cm?3 (uzalezniona od odcienia)

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Metoda naktadania

Rézne metody nanoszenia. Do drobnych napraw powtoki mozna uzy¢ takze pedzla albo watka.

Proporcje mieszania

3,6 : 1 stosownie do wagi/ 3,03 : 1 stosownie do objetosci

Czas mieszania

Sktadnik A: mieszac intensywnie przy uzyciu maszyny.
Skfadniki A+B: wymiesza¢ jednolicie. Zalecana predko$¢ mieszania > 100 obr./min

Czas wyrobienia

3 godziny przy temperaturze otoczenia 20 °C/ 2,5 godziny przy 25 °C/ 2 godziny przy 30 °C/ 1 godzina przy 40 °C tem-
peratury materiatu - Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotno$¢ materiatu powlekajacego.

Temperatura natryskiwania

Idealna temperatura nanoszenia wynosi ok. 20 °C

Rozcienczalniki

Zalecany jest rozcienczalnik Proguard 169

Filtry

Konieczna jest kontrola filtrow, uzywac nalezy tylko czystych filtréw.

Naktadanie produktu

System jednowarstwowy, min. grubo$¢ warstwy (suchej) min. 40 um - maks. grubos$¢ warstwy 120 pm (przy tempera-

turze materiatu 20°C). Wydajnos¢ krycia jest zalezna od odcienia. W przypadku jasnych koloréw konieczne moze by¢ naniesienie drugiej
powtoki (Mokre-na-mokre) .

CZAS SCHNIECIA
Czasy nakfadania kolejnej powtoki Natryskiwanie
Temperatura podtoza Sucha jak stoma Chwytliwa Utwardzona (Mokre-na-mokre)
Min- Maks.
20°C Th 8h 96 h 48 h -h
30°C 0,75h 5h 48 h 36 h -h

Powyzsze dane sa wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowiag wytycznych do specyfikacji technicznej.
Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkow.



REFERENCJE | NOWOSCI PRODUKTOW

Firma Ceramic Polymer GmbH dysponuje referencjami w zakresie ré6znych gatezi przemystu.
Aby zobaczy¢ szczegdtowy opis projektdw lub nowosci produktéow prosze klikngé na ilustracje. Sq one potaczone z

raportami na naszej stronie.

» Internal coating of pipelines for high-temperature crude oil (80 °C) - » UV-resistant coating for Germany'’s longest whitewater course at the
available only in English language “Tropical Islands”- available only in English language

Refurbishment of a buffer tank in a sewage plant - available only in »Internal coating of slug catcher pipelines for the extraction of
English language natural gas- available only in English language

» Ceramic-Polymer KTW-1 passed test series accordﬁg to DVGW-W270 » Internal coating of cooling water intake risers for extensive FLNG-Project
and warm water up to 60 °C- available only in English language in Australia- available only in English language

. —available only in English language



https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Newsletter-PDfs/07_Concrete/02_Englisch/07-02-EN_CP-2015-01_Storage_room_for_bio_waste.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/newsletter_2017/CP-2017-01_-_KTW-1__Test_series_DVGW-W270_60_C.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Newsletter-PDfs/07_Concrete/02_Englisch/07-02-EN_CP-2016-01_Refurbishment_of_a_concrete_buffer_tank.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/newsletter_2017/CP-2017-01_-_KTW-1__Test_series_DVGW-W270_60_C.pdf

Czy potrzebuja Panstwo blizszych informacji lub maja pytania dotyczace naszego systemu powlekania?

Eksperci od ochrony antykorozyjnej udzielg Parstwu kompetentnej i fachowej porady!

» Coating of a wash tunnel of “German Railways” - resistant against acidic
detergent - available only in English language

» Internal coating of storage tanks for methanol - available only in English
language

) Our offshore coatings ensure the functionality of energy plants -
available only in English language

-

» Internal coating of substitution tanks for biogas feeding systems —
available only in English language

) External coating of risers and injection pipes for oil platforms in China -
available only in English language

) Internal coating of gravil filters and activated carbon filter tanks -
available only in English language

» Refurbishment of swimming pool filter achieves a reduction of fresh
water consumption of nearly 50 % - available only in English language

P Durable corrosion prot;ti)r;nd weathering resistance for sheet pile
construction (1.800 sqm) - available only in English language



https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Newsletter-PDfs/05_Maritime_Technology/02_Englisch/05-02-EN_CP-2016-04_Riser_and_injection_pipes-China.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Newsletter-PDfs/05_Maritime_Technology/02_Englisch/05-02-EN_CP-2016-04_Riser_and_injection_pipes-China.pdf
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ULATWIONA OCHRONA ANTYKOROZYJNA! WYSOKOWARTOSCIOWE SYSTEMY KARTUSZY

Do wyszukanych produktéw oferujemy zastosowanie kartuszy w zaawansowanej technologii Sulzer Mixpac-Tech-

nologie! Czasochtonna procedura naktadania powtoki zostaje w ten sposéb wyrazZnie uproszczona. Optymalne, os-

zczedne rozwigzania dla matych projektéw, trudno dostepnych obszaréw i napraw!

0SZCZEDNOSC KOSZTOW L ATWA APLIKACJA WYSOKOWARTOSCIOWE KOMPONENTY
m Mate naktady - korzystne kosztowo wykona- m Automatyczne mieszanie umozliwia doktad- m Stabilne kartusze MIXPAC™ technologii Sulzer
nie do réznego rodzaju matych projektéw ny stosunek mieszaniny Chemtech

m Krétszy czas pracy, odpada proces mieszania m ROwnomierne natozenie powierzchni, mnie m Opatentowane zamkniecie kartuszy

m Mozna unikna¢ btedéw przy mieszaniu jsze straty natrysku m Mieszalnik do natrysku w sprawdzonej tech-

m Brak strat materiatu, brak utwardzonych m Mozliwe powlekanie w stanie zimnym (20°C)  nologii mieszania QUADRO™

resztek w opakowaniu m Przenosnosc - lekki, przenosny aplikatordo  m Po napoczeciu mozna fatwo zamknac¢, okres
uniwersalnego zastosowania przydatnosci pozostatosci wynosi co najmniej
6 miesiecy

Dostepny jest u nas odpowiedni dozownik firmy Sulzer.
Udostepniamy 2 rézne agregaty do naktadania stuzace do szybkiej, czystej i ekonomicznej aplikacji powtok 2-K:

RECZNY DOZOWNIK DOZOWNIKW POSTACI AEROZOLU

Reczny system MixCoat™ jest lek- MixCoat™ Spray jest lekkim

kim, recznym dozownikiem, ktéry | = dozownikiem w postaci aerozolu.

doskonale nadaje sie do wykorzy- _— I. __ . Urzadzenie wymaga jedynie przy- e
stania podczas napraw. Naktadana facza ze sprezonym powietrzem T

warstwa daje sie tatwo rozprowa- (sprezarka, 7 bar, 250 |/min).

dzi¢ za pomoca szpachelki. Dzieki matemu ciezarowi mozliwe

jest doktadne spryskiwanie przez
dtugi czas. Dodatkowo urzadzenie mozna obstugiwac¢ jedna reka.

3 Do uktadania krawedzi i kantéw dodat-  sowac system Hybrid-Flex. Dozownik jest wieszany za pomoca paska;
_ S kowo w zestawie znajduje sie szpikulec  zamontowana na elastycznym wezu (1,5 lub 3 m) gtowica natryskowa
k > do mieszania wraz z pedzlem. zapewnia niezawodny rezultat spryskiwania. Niniejsza kombinacja

T

urzadzen stanowi optymalne rozwigzanie dla naktadania powtoki w

Do skompletowania niniejszego systemu opcjonalnie mozna zasto-

trudno dostepnych miejscach.
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PRODUKTY DO ZASTOSOWANIA KARTUSZY

STP-EP-HV Cartridge jest pokryty 2 komponentowa-powtoka z
kompozytu ceramicznego ze specjalnym $rodkiem wigzacym z

zywicy epoksydowej i duzej tolerancji powierzchni.

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

®  Tolerancja powierzchniowa
®  Odporno$¢ na weglowodory
B Odpornos¢ na wode morska JEDNOSTKA HANDLOWA
® Znakomi e .
na? omita odpfc?rnosc nascieranie L m Kartusz 1,5 kg - zawarto$¢ 1000 ml w ustalonym
B Duza odpornos¢ na temperature (w trybie ciaggtym do 120 °C) stosunku mieszaniny
®  Wysoka zawartosc¢ czesci statych
4 ., ¢ ] 4 ., . . m Zasieg ok. 1,5 m? przy grubosci warstwy 500 um
®  Zalecana grubos$¢ powtoki > 200 um - wartos$¢ graniczna warstwy dla pionowych
powierzchni: 500 um
o L OLL
™ Szary PDS SDS A SDS B
CN-1M Cartridge jest dwukomponentowa powtoka wewnetrzna . ' ¥ 0

z sylanizowanym, zaawansowanym wypetnieniem z mikroczasteczek.

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

Swietna odporno$¢ chemiczna
Duza odporno$¢ na temperature (w trybie ciggtym do 150 °C)
Wysoka odporno$¢ na scieranie

Duza przyczepnos¢ do stali betonu

System 1-warstwowy JEDNOSTKA HANDLOWA
Wysoka zawartosc¢ czesci statych

m Kartusz 1,2 kg - zawarto$¢ 1000 ml w ustalonym sto-
Zalecana grubos¢ powtoki > 250 um - wartos¢ graniczna warstwy dla pionowych sunku mieszaniny

i hni: 600
powierzchni km m Zasieg ok. 2 m? przy grubosci warstwy 400 pm

ODCIEN ‘

m Czarny PDS

CN-OC Cartridge jest dwukomponentowa powtoka wewnetrzna
do podtoza ze stali szlachetnej z silanizowanym wypetnieniem z

mikroczasteczek.

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

Specjalna do stali szlachetnej, aluminium i ocynkowanej powierzchni
Swietna odpornoé¢ chemiczna

Duza odporno$¢ na temperature (w trybie ciggtym do 150 °C)
Wysoka odporno$¢ na scieranie

Znakomita przyczepnos¢

Wysoka zawartos¢ czesci statych

JEDNOSTKA HANDLOWA

m Kartusz 1,2 kg - zawarto$¢ 1000 ml w ustalonym sto-
sunku mieszaniny

System 1-warstwowy m Zasieg ok. 2 m? przy grubosci warstwy 400 pm

zalecana grubos$¢ powtoki > 250 um - wartos$¢ graniczna warstwy dla pionowych
powierzchni: 600 um
oDCIEN NS
PDS SDSA sSDSB
| | CZarny — —— —
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