


Spoina TIG ma
blizniaka MIG/MAG.

Perfekcyjny wyglad spoiny.

W przypadku potaczenia blach cienkich i srednich grubo-
$ci (1-8 mm) czesto duza wage przywigzuje sie do estetyki
spoiny. W przesztosci siegano z reguty po spawanie meto-
da TIG, poniewaz przy uzyciu tej metody mozna uzyskac
rownomiernie tuskowate spoiny. W przysziosci bedzie
to mozliwe réwniez w przypadku spawania metodg MIG/
MAG. Dzieki temu utatwiamy sobie spawanie bez uzycia
dodatkowych urzgdzen i mozna odcigzy¢ wysoko wyspe-
cjalizowanych fachowcéw do realizacji zadan, ktére zazwy-
czaj realizujemy tylko przy uzyciu metody TIG. Perfekcyjny
wyglad spoiny moze by¢ osiggniety tatwo, powtarzalnie
i przez kazdego. Do wszystkich wyzej wymienionych za-
let nalezy doda¢ o 100% wyzszg predkos¢ spawania.
Rezultat: Estetyczne spoiny przy maksymalnej predkosci. TIG

MIG/MAG MicorTwin

Kazde zadanie spawania wymaga dopasowanego wygladu spoiny.
Indywidualnie, tatwo, przez nacisSniecie przycisku.

Wyglad spoiny i rodzaj tuski mozna komfortowo regulowac ustawieniem dynamiki dla procesu MicorTwin. Progra-
my spawania sg juz zoptymalizowane do osiggania najlepszych rezultatéw w catym obszarze zastosowania, dzieki
czemu mozna bezposrednio rozpocza¢ spawanie, bez skomplikowanych nastaw. Wiecej koncentracji na tym, co
naprawde wazne: perfekcyjny wyglad spoiny, szybko i indywidualnie.
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Zgrubnie tuskowata Normalnie tuskowata Drobno tuskowata

Perfekcyjna dla aluminium, CrNi i stali.

MicorTwin nadaje sie zwtaszcza do spawania aplikacji aluminium i CrNi (o Sciankach cienkich do Sredniej grubosci)
oraz aplikacji stalowych o Sredniej grubosci scian, jak np. ramy (rower), stelaze (stoty, krzesta, t6zka). tuk spawalni-
czy o regulacji pulsu U-l bazuje na cyklicznej zmianie faz tuku.

Aluminiowa rama rowerowa Cienka blacha ze stali stopowej Aluminiowa rama poreczy



Frank Knuf,
spawacz ds. rozwoju odpowiedzialny za projekt:

»-Z mojego punktu widzenia prawdziwa atrakcja
dla naszych klientow. Nie sadzitem, ze przy uzyciu

procesu MIG/MAG mozliwe jest uzyskanie takiego
wygladu spoiny przy tej szybkosci. Wyglada po pro-
stu doskonale.

Wyprobuj, przekonaj sie sam!”

Teraz dostepne dla
MicorMIG Pulse

Peiny proces MicorMIG Pulse - zamoéw teraz!

Wymienione nizej urzadzenia zawierajg proces Mi-
corTwin. Dodatkowo jest on dostepny réwniez w in-
dywidualnie  skonfigurowanym  urzgdzeniu.  Urzadze-
nia MicorMIG Pulse wyprodukowane po roku 2018
mozna doposazy¢ w proces MicorTwin rowniez przez zwyktg
aktualizacje. Petna elastyczno$é. Najwyzsza wydajnosé,
Autentyczny Lorch.

Oznaczenie Nr kat.
MicorMIG Pulse 300 BasicPlus

urzadzenie kompaktowe chtodzone gazem (Full Process) 225.3040.3
MicorMIG Pulse 350 BasicPlus

urzadzenie kompaktowe chtodzone cieczg (Full Process) 225.3550.3
MicorMIG Pulse 400 BasicPlus

urzadzenie kompaktowe chtodzone cieczg (Full Process) 225.4050.3
MicorMIG Pulse 400 BasicPlus 225.4052.3
urzgdzenie z wydzielonym podajnikiem chtodzone cieczg (Full Process) - pakiet przewodéw posrednich 5 m ’ ’
MicorMIG Pulse 400 BasicPlus 225.4053.3
urzadzenie z wydzielonym podajnikiem chtodzone cieczg (Full Process) - pakiet przewoddw posrednich 10 m ’ ’
MicorMIG Pulse 500 BasicPlus 225.5052.3
urzadzenie z wydzielonym podajnikiem chtodzone cieczg (Full Process) - pakiet przewodéw posrednich 5 m ’ ’
MicorMIG Pulse 500 BasicPlus 225.5053.3
urzadzenie z wydzielonym podajnikiem chtodzone cieczg (Full Process) - pakiet przewoddw posrednich 10 m ’ ’
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Lorch w Polsce: Rywal-RHC sp. z 0.0.

www.rywal.eu | rywal@rywal.eu

Lorch SchweiRtechnik GmbH

Im Anwander 24-26 - 71549 Auenwald - Germany
T +49 7191 503-0 - F +49 7191 503-199
info@lorch.eu - www.lorch.eu

LORCH

smart welding
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