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Becoming better
every day — since 1802

Z nami otrzymujesz kompletne rozwigzania i ustugi dla réznorodnych
potrzeb i wymagan - wszystko od jednego dostawcy. Od obrdbki
elektroerozyjnej (EDM), przez teksturowanie laserowe, mikroobrébke
laserowg i wytwarzanie addytywne, po najwyzszej klasy centra frezerskie
i wrzeciona, systemy mocujgce, rozwigzania z zakresu automatyzacji
produkcji czy oprogramowania - oferujemy Panstwu kompletne portfolio
produktéw. Nasza oferte dopetnia kompleksowa obstuga klienta oraz
specjalistyczne szkolenia. Oferujgc nasze technologie AgieCharmilles,
Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec i System 3R oraz cyfrowe
rozwigzania dla inteligentnej produkcji (oferujagce wbudowang wiedze
specjalistyczng i umozliwiajgce optymalizacje proceséw produkcyjnych
we wszystkich branzach) pomagamy zwiekszy¢ przewage konkurencyjna.

AgieCharmilles
- jeste$my czescig GF Machining Solutions.
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Nowa seria wycinarek drutowych CUT F

Dedykowana
do wszechstronnej

pracy TR
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Stabilna doktadnosé

Zastosowanie mechanizmoéw
Srubowo-tocznych

o podwyzszonej doktadnosci oraz
termostabilizacja kluczowych
elementdéw sktadowych maszyny
to cechy gtéwne, ktore pozwalaja
na osiagniecie stabilnosci

i precyzji w kazdym zadaniu
obrobki. Optymalizacja
konstrukcji mechanicznej

i zastosowanie komponentéw

o wyzszej klasie doktadnosci,
gwarantuja wieksza doktadnosé
pozycjonowania maszyny.
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Osiagnij wiecej za mniej

Zredukuj zuzycie energii, materiatow eksploatacyjnych i zmniejsz
ilos¢ interwencji dzieki naszej nowej serii elektrodrazarek
drutowych. W CUT F zastosowalismy szereg innowacyjnych
technologii, ktére maja na celu obnizenie kosztéw i zwiekszenie
wydajnosci energetycznej: nowoczesny inteligentny generator ISPG
(Intelligent Speed Power Generator); modut iWire, ktéry zmniejsza
zuzycie drutéw; jak rowniez modut ISPS (Intelligent Spark Protection
System), ktory chroni drut przed zerwaniem.

Komfort obstugi Spark Track

Sterowanie UNIQUA umozliwia W przypadku zmiennych
zaréwno programowanie wysokosci ciecia, CUT F
sekwencyjne oraz obiektowe, automatycznie dostosowuje
zapewniajac wiekszg swobode parametry obrdbki, eliminujac
i mozliwosci obstugi. Bez ograniczenia mechaniczne
wzgledu na to czy jestes$ poczat- i optymalizujac proces. System
kujagcym, czy doSwiadczonym nadzorujacy proces ciecia
operatorem, CUT F pozwala Spark Track dostosowuje

na szybkie opanowanie zasad w czasie rzeczywistym
tworzenia zaawansowanych intensywnos$c¢ kazdego
programow roboczych. wytadowania w szczelinie

iskrowej, zapewniajac bezpieczny
proces, minimalizujac ryzyko
zerwania drutu i osiggajac
maksymalng wydajnos¢ ciecia.

/ +

Wyprodukowane
W naszej szwajcarskiej
fabryce w Losone




Nowa seria wycinarek drutowych CUT F

Stabilna dokladnosc

Termostabilizowane liniaty optyczne
Zmiany temperatury powoduja
rozszerzanie sie lub kurczenie metalu.
Prowadzi to do zmian wymiarowych
czesci sktadowych obrabiarki. Poprzez
stabilizacje termiczng kluczowych
komponentéw skutki tych fluktuacji

s3 zminimalizowane. Zapewnia

to precyzyjna i powtarzalng obrébke.
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Skrocenie przestojow

Elementy obrabiarki, ktére nie

sg stabilizowane termicznie, moga
dos$wiadczac znacznych rozbieznosci
wymiarowych wraz ze zmianami
temperatury, co prowadzi

do zmniejszenia doktadnosci

i potencjalnego uszkodzenia maszyny.

Dzieki stabilizacji termicznej
elementéw maszyny unika sie
przestojow spowodowanych
problemami termicznymi.

Wyzsza doktadnosé obrébki

Stabilizacja termiczna zwieksza
doktadno$¢ ciecia. Dzieki temu, ze kom-
ponenty maszyny pracuja w stabilnych
termicznie warunkach, mozemy osiggna¢
wiekszg precyzje i powtarzalnos$¢ wytwa-
rzanych czesci. Jednoczesnie odsetek
odpaddw jest mniejszy, a ogélna jakosé
produkcji wzrasta.



System antykolizyjny

System antykolizyjny, dziatajacy
w osiach XYZ, zabezpiecza
maszyne oraz czesci obrabiane
przed uszkodzeniem badz
zniszczeniem. Rozwigzanie

to eliminuje niepotrzebne koszty
i przestoje oraz daje operatorowi
wieksze poczucie bezpieczen-
stwa podczas obstugi.

Wyzszy stopien precyzji Sruby tocznej
Sruby toczne w osiach X, Y, Z, UiV
posiadaja podwyzszong klase
doktadnosci wykonania. Pozwala to na
lepsze pozycjonowanie osi i doktadnos$¢
przemieszczen. Dzieki temu jakos¢
wycinanych czesci jest wyzsza.
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Wykrojniki dla przemystu motoryzacyjnego

Osiggaj zdumiewajace wyniki dzieki zoptymalizowanej
konstrukcji mechanicznej i wysokiej jakosci
komponentom CUT F. Skorzystaj z unikalnej
niezawodnosci i powtarzalnosci systemu
automatycznego nawlekania drutu. Uzyskaj najwyzsza
doktadnos$¢ wzajemnego pozycjonowania otwordéw

w catym obszarze roboczym z odchytka ponizej + 2,5 pm.

Zwiekszona powtarzalnosé Wysoka trwatos¢

Dzieki srubie tocznej o wysokiej Sruba toczna o podwyzszonej precyzji
precyzji, zaprogramowany ruch osi jest jest produkowana z wezszymi
doktadnie odtwarzany. Jest tolerancjami, co znaczaco zwieksza jej
to szczegdlnie wazne w przypadku wytrzymatos$c i trwatos$¢. Dzieki temu

produkcji seryjnej.

moze bezproblemowo znosi¢ wieksze
obcigzenia oraz dziatac¢ niezawodnie
przez znacznie dtuzszy czas,
zmniejszajac koszty eksploatacji.



Sterowanie

UNIQUA

UNIQUA to nowy uktad sterowania HMI opracowany przez

GF Machining Solutions dla elektroerozyjnych wycinarek drutowych.
Stanowi szczytowe osiggniecie ponad stuletniej technologii EDM oraz
doskonate potgczenie optymalnej funkcjonalnosci i uzytecznosci (ergonomii)
z naszych poprzednich interfejséw HMI. o et

NS T.D — @
= o
PROGRAMOWANIE PROGRAMGC

SEKWENCYJNE OBIEKTOWE

Dla kazdego poziomu umiejetnosci Dla kazdej metody pracy Dla kazdego uzytkownika

UNIQUA jest idealna zaréwno dla UNIQUA umozliwia obstuge Programuj w trybie offline lub
ekspertow od drutowej obrébki EDM, dopasowang do Twojej metodyki bezposrednio na maszynie.

jak i poczatkujacych uzytkownikow. wykonywania czynnosci obstugowych. UNIQUA gwarantuje kompatybilnos$¢
Podczas gdy eksperci uzywaja jej Kontroluj szczegdty programowania z oprogramowaniem CAD/CAM oraz
zaawansowanych funkcji, poczatkuja- sekwencyjnego z uaktualniona zawiera potezne narzedzie graficzne
cy moga polegac¢ na jej prostocie funkcjonalnoscia bazowana ze zintegrowanym CAM.

obstugi i tatwosci w nauce petnego na programach roboczych ISO lub
wykorzystania jej mozliwosci. wykorzystaj elastycznosc
programowania obiektowego.
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UNIQUA

L.atwosc uzytkowania

Innowacyjne rozwigzanie

Nowy wymiar komfortu obstugi sterowania HMI - nowy panel
sterowania dostarcza operatorom intuicyjny, 19" ekran doty-
kowy z mozliwoscig dostosowania pozycji (pion lub poziom).

TR
s

Sita wielookienkowego interfejsu

Konfigurowalne widzety pulpitu sterowania oraz tatwy
w uzyciu system menu ptynnie poprowadzg operatora przez
programowanie procesu przeptywu pracy.

EORIRNERER
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Intuicyjnos¢ i interaktywnos¢

Podglady graficzne i interaktywne menu pomocy pozwalaja
na szybkie i intuicyjne przygotowanie obrdbki, napisanie
programow roboczych oraz kontrole funkcji maszyny.

o “o

Custom Strategy  Diagnestic Center  EconaSuite

P

License Manager  Warning Light  User Technalogy
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Przestrzen robocza

Narzedzia UNIQUA sa wyswietlane w formie ikon, aby
utatwi¢ uzytkownikom zidentyfikowanie kluczowych
funkcji. Aplikacje takie, jak: Custom Profile, Custom
Strategy, ISPS Viewer i User Technology s3 dostepne
w dwdch sekcjach: Tool Box oraz External APPS.




UNIQUA

Polaczenie ergonomii
1 wydajnosci

Elastyczne wprowadzanie danych

1. Wszystkie dane sg wprowadzane
bezposrednio do UNIQUA.

2
CAD/CAM @ 2. Impor.towana jest tyll.(o geometria Uniqua
obrabianego przedmiotu, pozostate dane

s3 uzupetniane w UNIQUA.

1

] w
] &
] o0

3. Geometria obrabianego przedmiotu, jego
Opis opis i cele obrdbki sg importowane, Import
natomiast dane pozycjonowania i pomia-
rowe s3 uzupetniane w UNIQUA.

Bomiar % 4. Importowane sg kompletne dane
obejmujace: przedmiot obrabiany,

obrdbke, pozycjonowanie oraz dane

<

<

@ pomiarowe. W przypadku podtaczenia
Seria @ @ robota, dane s3 bezposrednio zarzadza-
@ ne przez UNIQUA.

$rednim wykonaniem w UNIQUA, w tym

Vv
I 5. Wszystkie zaimportowane dane z bezpo-
palety umieszczone w magazynie robota.

Ciecie ‘oi

Przygotowanie obroébki

MANAGER: Zarzadzaj folderami, plikami oraz zadaniami,
aby usprawnic przygotowanie i wykonanie obrébki.

MANAGER PREPARATION | EXECUTION

E

PRZYGOTOWANIE: Importuj lub twérz geometrie, a takze

okreslaj warunki, technologie oraz sekwencje obrdébki. ] ]
. . . . . @ Technologi
Symulacja 3D kazdego zadania moze by¢ wykorzystana L]
do weryfikacji programéw, wysytana bezposrednio ] ] ]
do realizacji lub z powrotem do Managera. % L] 3D Previg 3D Preview

WYKONANIE: Kokpit monitorowania pozwala operato-
rom na konfiguracje i monitorowanie aktualnie prze-
prowadzanego procesu z dostgpem do wszytkich
zmiennych i punktéw. Przebieg biezacego zadania

moze by¢ réwniez monitorowany w graficznym widoku
3D podczas catego procesu realizacji.
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Zmiana strategii obrébki - w dowolnym momencie
Wyjatkowa funkcjonalno$¢ sterowania UNIQUA oferuje ela-
stycznos$¢ dostosowania strategii obrébki w dowolnym mo-
mencie podczas przygotowania lub jej realizacji.

Programowalne nastawy strategii/priorytetow
Programowalne sekwencje obrébki minimalizujg niepo-
trzebne interwencje operatora i pozwalaja na zaplanowanie
przestojow. Priorytety mozna zmienia¢ podczas wykonywa-
nia obrdbki za pomoca .jednego klikniecia” bezposrednio
w sterowaniu UNIQUA i bez przerywania procesu.

Zarzadzanie seriami

O
2
A

=/ N
olo
O Jiss

Dynamiczna zmiana w obrébce seryjnej

UNIQUA daje operatorowi petng mozliwo$¢ zmiany prioryte-
téow wykonania detali i partii, wtaczajac w to funkcje takie jak
wstawianie detali i zmiana priorytetéw.

Dodanie pilnego zadania

Funkcja Piece insert umozliwia przerwanie obrébki i wprowa-
dzenie pilnego zadania bez utraty danych czy koniecznosci
przeprogramowania. Przerwane zadanie zostaje wznowione
doktadnie tam, gdzie zostato zatrzymane, bez koniecznosci
modyfikowania istniejgcych danych.
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Zoptymalizowane zarzadzanie automatyzacja

Sterowanie UNIQUA umozliwia efektywne zarzadzanie przed-
miotami obrabianymi (zaréwno w przypadku pojedynczych
detali, catych serii czy palet). UNIQUA stale monitoruje procesy
pomiarowe i ciecia, umozliwiajac zautomatyzowane wykona-
nie wielu palet, ktére moga by¢ przechowywane w magazynie
robota. Petna sekwencja produkcji na réznych paletach moze
by¢ programowana bezposrednio z systemu CAD/CAM, elimi-
nujac koniecznos$¢ ponownego przygotowania w sterowaniu
obrabiarki.

Dodanie pilnego zadania
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generator IPG

Cyfrowy madzg

Nowoczesny

Inteligentny generator IPG (ang. Intelligent Power Generator) z modutem
zasilania Direct Power posiada szeroka game innowacyjnych rozwigzan
technicznych, pozwalajac na osiagniecie bardzo wysokiej precyzji

w potaczeniu z doskonata jakoscia powierzchni i wysoka predkoscia.
Ten cyfgo_wy'.genq‘ tor kontroluje energie kazdej iskry z wielka precyzja,
- zapewniajac bard d,qbfjx’koéé powierzchni do Ra 0.15 um.
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Wykres pradowo-napieciowy procesu
iskrzenia pokazujacy wyzsza reaktywnosé
generatora IPG-DPS.

GLOWNE ZALETY IPG

e Kontrola parametréw iskry na wszystkich etapach
produkcji, w szczegdlnosci na etapie wykanczania.

¢ Dynamiczna kontrola zuzycia drutu.

¢ Automatyczne dostosowanie parametréow obrébki
do profilu podczas obrdbki zgrubnej i wykanczajace;j.

IPG-DPS jest dogodnie usytuowany blisko obszaru roboczego
maszyny, co pozwala na zastosowanie krotszych kabli
i zmniejszenie impedancji. Poprzez umiejscowienie generato-
ra za zbiornikiem roboczym, zmniejszona odlegto$¢ pomie-
dzy zrédtem zasilania a strefg iskrzenia pozwala na znacznie
mniejszg impedancje obwodu elektrycznego.

Mniej zaktdcen to lepsze, szybsze i doktadniejsze monitoro-
wanie procesu przeskoku iskry. W potaczeniu z najnowsza
generacja jednostek centralnych (CPUs), proces EDM pozwala
na lepsza kontrole szerokosci szczeliny, lepszg kontrole geo-
metrii i powierzchni, unikanie zerwania drutu i bardzo dobra
predkos¢ obrobki.
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Pokonujac ztozone wyzwania, takie jak: zte warunki ptuka-
nia, ryzyko zerwania drutu czy $lady po cieciu, osiggniesz

lepsze wykonczenia powierzchni.

Korzysci:

Uzyskaj najlepsze wykonczenie powierzchni przy

zminimalizowaniu polerowania i zachowaniu

wysokiej doktadnos$ci geometrycznej.

» Zapewnij doskonata doktadno$¢ geometryczng
na wszystkich wysokosciach.

» Uzyskaj doskonata kontrole nad drobnymi
szczegodtami, aby zapewnic najwyzsza
doktadnosc profilu.
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Kontrola iskry wzdtuz drutu

Spark Track

Aby okresli¢ pozycje iskry i monitorowac jej koncentracje, Spark Track
wykorzystuje szybkie i doktadne zbieranie sygnatow oraz przetwarzanie
danych w czasie rzeczywistym z nowoczesnych czujnikdw elektronicznych.
Innowacyjna technologia GF Machining Solutions tworzy podstawe dla
nowych mozliwosci, takich jak ISPS i iWire.
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Ochrona przed zerwaniem drutu

ISPS: Intelligent Spark
Protection System

Nowy modut ISPS (Intelligent Spark Protection System), bedacy czescig technologii Spark
Track, znacznie upraszcza proces obrébki elektroerozyjnej. Najnowoczesniejszy system
detekcji wykrywa w czasie rzeczywistym lokalizacje i intensywnos¢ kazdego wytadowania
wzdtuz drutu. ISPS natychmiast dostosowuje parametry ciecia, zapewniajac zoptymalizowany
oraz bezpieczny proces, bez zerwania drutu i przy maksymalnej wydajnosci ciecia, nawet

w trudnych warunkach obrébki.

Korzysci: Pokonaj nastepujace trudnosci z ISPS
* Automatyczna optymalizacja parametréw + Zmienna wysokos$¢ czesci.

ciecia dla zmiennych wysokosci czesci, + Slepe otwory.

Slepych otwordw, ztych warunkdéw ptukania i + Nachylone powierzchnie boczne.

innych. + Zte warunki ptukania spowodowane ksztattem
* Nie ma potrzeby zatrudniania przyrzadéw mocujacych lub czesci.

wykwalifikowanego operatora jedynie, aby
uniknac¢ zerwania drutu.

¢ Eliminacja zrywania drutu skraca czas
bezczynnosci i umozliwia automatyzacje.

3 ' ._/2 .
o Zwiekszona wydajnos¢. 3 '
Zmniejszenie zuzycia drutu

1Wire
Zmniejsz zuzycie drutu z iWire, inteligentnym procesem,
bazowanym na technologii Spark Track. Wykrywa on zmiany

w profilu przedmiotu obrabianego i odpowiednio
dostosowuje predkos$¢ przewijania szpuli drutu.

iWire optymalizuje zuzycie drutu

+ monitoruje pozycje i koncentracje iskry

+ jest szczegolnie efektywny w przypadku detali o duzej
zmiennos$ci wysokosci

+ dostosowuje proces ciecia gdy gérna i dolna gtowica nie
moga pracowac blisko powierzchni detalu

+ przy zastosowaniu szpul SMART wire mozliwa jest dalsza
optymalizacja

Korzysci:

¢ Az do 40% zredukowane zuzycie drutu.

¢ Wzrost autonomii obrébki.

¢ Redukcja kosztéw jednostkowych.

e Zmniejszenie negatywnego wptywu na srodowisko.
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Usprawnij prace

Dedykowane technologie

Ponad 600 dedykowanych pakietéw technologii ciecia Korzysci:

zapewnia najlepsze rezultaty — bez wzgledu na wymagania ¢ Osiagaj niezawodne wyniki dzieki sprawdzonym

Dzieki ponad dwukrotnie wiekszej niz w maszynie stan- parametrom ciecia, wynikajacym z ponad 100-letniego
dardowej liczbie dedykowanych zestawdw nastaw techno- doswiadczenia.

logicznych, nasze technologie ciecia ,600+" pozwalaja ¢ Rozszerz swojg dziatalnos¢ i zakres zlecen, ktére

na realizacje kazdego celu w produkcji Twoich czesci. mozesz przyjac.

Gotowe, sprawdzone pakiety nastaw umozliwiajg wycina- o Dzieki poteznym mozliwosciom sterowania UNIQUA,

nie szerokiej gamy przedmiotéw, o wysokosci od T mm do zaadaptujesz nowe technologie w miare ich pojawiania sie
510 mm i z materiatéw takich jak stal, weglik i miedz, alu- i wtedy, kiedy bedziesz ich potrzebowat.

minium, tytan, diament polikrystaliczny (PCD) i grafit. Na-
sza kompletna baza technologii ciecia idealnie odpowiada
potrzebom uzytkownika, niezaleznie od tego, czy stawiasz
na jakos¢, szybkosc¢ czy koszt.

Dostepne srednice
drutu i materiaty

Wiecej informacji na temat

kompatybilnosci wybranych
drutéw z materiatem mozna
znalez¢ w bazie technologii.

’Ii
0.1 mm
350 mm
Wysokie stemple
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Niedoscigniona predkosé¢ ciecia

Turbo Tech

Nasze technologie ciecia Turbo Tech ktada nacisk na precy-
zje przy duzych predkosciach. Pracuja do 40% szybciej niz
jakakolwiek konkurencyjna maszyna, z lepszymi wynikami
w doktadnosci, w zaleznosci od warunkdéw ptukania i geome-
trii. Technologia Turbo Tech jest dostepna dla réznych ro-
dzajow drutu — AC Brass, AC Cut VS+, VH and AH - oraz $red-
nic. Poniewaz Turbo Tech zmienia gtéwnie parametry ciecia
wykanczajacego, jest w petni kompatybilny z modutami
Spark Track, w tym ISPS i iWire.

Korzysci:

o Zwieksza produktywnos$¢, zachowujac
wysoka doktadnos¢.

¢ Redukuje koszty jednostkowe.

* Wspotpracuje z ISPS i iWire dla
zapewnienia stabilnosci procesu
i zredukowania zuzycia drutu nawet
podczas obrébki z duzymi predkos$ciami.

Certyfikowany drut

Uzyskana doktadnos$¢ Ra
0.45 pm

TKM
+2.5um

Promien wewnetrzny
Speed Tech R0.16 mm
(o) 2 1 % 38 min

szybciej

Turbo Tech
30 min

Wybierz odpowiedni drut
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Jakos¢

Wybierz swoja wydajnos¢

O Produktywnosé
" Jakosé | O AC Cut AH
O <= AC Cut AL
P O AC Cut VS+/VP
""""""""""""""""""""""""""""" 4 AC Cut VL
Uniwersalnosé AC Brass/SP
AC Brass LP
Predkosé
redkosé O O AC Cut VH
|'Q
14
Predkosc¢
O Druty premium "t Druty standardowe

GF Machining Solutions oferuje réwniez szeroki wybor
cienkich i specjalnych drutéw do dedykowanych
zastosowan: AC Cut Micro SP-Z, AC Cut Micro A, AC Cut
Micro TWS, AC Cut Molybden.



TAPER-EXPERT

.......................... Punkt referencyjny

Punkt UgieCia o seeseresstestessasanens Korekcja punktu
drutu referencyjnego

Kat nachylenia i B

drutu i i

Modut TAPER-EXPERT umozliwia precyzyjne ciecie pod
katem w zakresie od 0° do 30°. Koryguje on pozycje drutu B )

w czasie rzeczywistym podczas obrébki, nawet przy cieciu
pod najwiekszymi katami. Jako$¢ wykonczenia powierzchni
jest taka sama jak w przypadku obrdébki cylindrycznej.

Korzysci:
¢ Niezrownana doktadnosc ciecia pod katem.
e Szeroki zakres zastosowan.
¢ Wysoka precyzja obrobionej powierzchni zwieksza

zywotnosc¢ form wiryskowych.
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Ograniczenie recznych interwencji

ASW: Automatic
Slug Welding

ASW to tatwa w konfiguracji funkcja automatycznego tworze-
nia mostkéw w celu utrzymania odpadu w matrycy na czas
ciecia zgrubnego. Pozwala to na tatwe wybicie reczne odpadu
z matrycy przed rozpoczeciem ciecia wykanczajacego. Cat-
kowity czas ciecia moze by¢ skrécony o 10%, a czas recznej
interwencji 0 90%.

Korzysci:

¢ umozliwia 100% automatyzacje produkcji

e krétszy czas obroébki

¢ zmniejszenie liczby recznych interwencji

e brak koniecznosci podziatu strategii obrébki na dzienne
inocne
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Instrumenty medyczne

Wysoka jakesc produktow
dla zastosowan
medycznych

Wysoka jako$¢é powierzchni, wymagana w przypadku instru-
mentéw medycznych (Ra 0,3 um) jest zagwarantowana dzigki
specjalnemu programowaniu procesu w obrabiarkach CUT F.
Charakterystyczne zeby tnace tego narzedzia medycznego
wykonane s3 z wysokiej jakosci stali nierdzewnej i zostaty wy-
tworzone z duzg precyzja przy uzyciu drutu AC CUT AH o $red-
nicy 0,25 mm.

Materiat Stal nierdzewna i

Drut AC Cut AH 0.25
Ciecia 4
Czas obrobki 4minb1s

Jakos¢ pow. Ra 0.3 um T
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Czesci konstrukcyjne dla przemystu lotniczego

Speinienie trudnych
wymagan przemystowych

Obrébka czesci dla przemystu lotniczego to zadanie, ktére wymaga
spetnienia surowych standardéw i wyznacznikow jakosci.

Zwiekszona wydajnosc¢
Dzieki funkcji ISPS dostepnej w naszych obrabiarkach, nie
musisz sie martwié o zerwanie drutu - co zdarza sie wielo-
krotnie podczas konwencjonalnych proceséw obrdbki druto-
wej. Korzystajac z naszych rozwiazan, uzyskasz zwiekszona
produktywnos¢ oraz skrocony czas obrébki przy minimalnej
ingerencji operatora i zmniejszonej ilosci materiatéw eks-
ploatacyjnych.

Obniz koszty eksploatacji
W przypadku produkcji seryjnej czesci wtry-
skiwanych lub ttoczonych, koszty operacyjne

maja kluczowy wptyw na koszty jednostko-
we. Przys$piesz swojg produkcje, korzystajac
z najnowszego modutu iWire, minimalizujac
zuzycie drutu i maksymalizujagc wydajnosé
materiatéw eksploatacyjnych. Dzieki serii
obrabiarek CUT F mozesz obnizy¢ koszty
eksploatacji nawet o 20% w pordéwnaniu
do poprzednich modeli.

Materiat ~ Tytan
Wysokos$¢ Zmienna
Jakos¢ Ra 0.8 ym

powierzchni
Zerwanie Interwencje Czas Czas Wydajnos¢ Zuzycie
drutu operatora obroébki catkowity obroébki drutu
Konwencjonalny proces 4 15 min 103 min 118 min - = 1600 m
ISPS + iWire 0 0 min 90 min 90 min 13% = 1120 m
Oszczednos¢ 15 min 13 min -24% 13% -30%
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Dane techniczne

896.5

CUT F 350
stot roboczy

1214
950
630 N
- CUTF 600
NNEES 55 stét roboczy
s i
CUT F 350 CUTF 600
Maszyna
Wymiary maszyny * mm 1850 x 3050 x 2450 2160 x 3400 2600
Masa maszyny (bez dielektryka) kg 2855 4240
Strefa robocza
Maksymalne wymiary detalu mm 820 x 680 x 250 1030 x 800 x 350
Maksymalna masa detalu kg 400 1000
Min./maks. poziom dielektryka mm 0/280 0/380
Przytacze sprezonego powietrza
Cisnienie bar 6.5-8 6.5-8
Min. przeptyw l/min 150 150
Osie robocze X,Y,Z, U,V
Przesuw X, Y, Z mm 350 x 250 x 250 600 x 400 x 350
Przesuw U, V mm +45 +50
Maks. nachylenie drutu (kat/wysoko$¢) °/mm +30/50 +30/50
Rozdzielczo$¢ pozycjonowania X, Y, U, V, Z pm 0.1 0.1
Maks. predkosc (osi X, Y, Z) m/min 0-3 0-3
Zintegrowana ochrona przed kolizja XY, Z XY, Z

Uktad dielektryka

Rodzaj

Dejonizowana woda

Dejonizowana woda

Catkowita pojemnos¢ dielektryka l 760 1000
Liczba filtréw 2 2
Pojemnos¢ butli dejonizacyjnej (opcja) L 1 1
Pojemnos¢ butli z zywica (opcja) L 20 20

* Szeroko$¢ x gtebokos$¢ x wysokos¢
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System prowadzenia drutu

CUT F 350/CUT F 600

Dostepne standardowe $rednice drutu mm 0 0.20-@ 0.25
Dostepne $rednice drutu mm
(zgodnie z konfiguracja obrabiarki) ?0.10-0.30
Automatyczne nawlekanie drutu mm 2 0.10-0.30
Automatyczne renawlekanie drutu mm ?0.10-0.30
Min. $rednica otworu startowego
dla automatycznego nawlekania mm ?0.80

8 (JIS P5), 25 (DIN 160)
Dostepna waga i typ szpul drutu kg 17.63 (JIS P5), 55.11 (DIN 160)
Najlepsza chropowato$¢ Ra pm 0.15
Maks. predkoséc ciecia mm?/min 300

Szafa elektryczna

Warunki otoczenia

Napiecie zasilania (V) 3x400 Temperatura najwyzszej precyzji ciecia 20 +1 °C
Czestotliwos¢ sieci (Hz) 50 lub 60 Temperatura pracy obrabiarki 15-30 °C
Dopuszczalne wahania +10% Dopuszczalna wilgotnos$¢ wzgledna 40-80%
Maks. pobdr mocy (kVA) 10 Maks. emisja hatasu przez obrabiarke (Db(A)) 70
Dopuszczalne mikrozaniki (ms) 3 Czas stabilizacji termicznej (h) 3
Wspdtczynnik mocy 0.8 Poziom ochrony sprzetu elektrycznego (IP) 43
Ekran/system operacyjny 19" / Windows
CD-ROM/klawiatura klawiatura
Port Ethernet, USB tak
Pilot zdalnego sterowania tak
CUTF 350

0000

|

2423

1705 2310

CUTF 600
Ll=lee]
~ ~
™ ™
| o | T
2 S 2% g
o o~ o~
o~
2020 2662
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GF Machining Solutions

Dostawca multitechnologicznych

rozwiazan

Nasze zaangazowanie w realizacje Twoich specyficznych potrzeb jest potwierdzone przez wartosc
dodana inteligencji, produktywnos¢ i jakosé, ktdre zapewniajg nasze multitechnologiczne rozwiazania.
Twoj sukces nas motywuje, dlatego stale poszerzamy nasza legendarna wiedze techniczna.
Gdziekolwiek jestes, niezaleznie od branzy i wielkosci Twojego zaktadu, mamy kompletne rozwigzania
oraz cel, by przyspieszyé Twéj sukces - juz dzis.

EDM (obrébka

elektroerozyjna)

Wycinarki drutowe EDM

Elektroerozyjne wycinarki drutowe oferowane
przez GF Machining Solutions sg szybkie, precy-
zyjne i coraz bardziej energooszczedne. Od ultra-
precyzyjnej obrobki zminiaturyzowanych kompo-
nentéw, przy wykorzystaniu drutu o $rednicy
od 0.02 mm, az po super nowoczesne rozwigza-
nia zapewniajace wydajng obrébke i doskonata
jakos¢ powierzchni obrabianej, nasze maszyny
EDM gwarantujg Twoj sukces.

Drazarki wgtebne EDM

GF Machining Solutions rewolucjonizuje elek-
troerozyjng obrébke wgtebna za pomoca takich
funkcji, jak: technologia iGAP dla radykalnego
zwiekszenia predkosci obrdobki i zmniejszenia
zuzycia elektrod. Wszystkie nasze systemy
do drazenia wgtebnego oferujg szybkie usuwa-
nie materiatu i zapewniaja lustrzane wykon-
czenie powierzchni wynoszace Ra 0.1 pm.

Drazarki otworéw EDM

Rozwigzania GF Machining Solutions do draze-
nia otworédw umozliwiaja wiercenie otworéw
w materiatach przewodzacych elektrycznosé
z bardzo duzg predkoscia - a takze, w przypad-
ku konfiguracji pigcioosiowej, pod dowolnym
katem na detalu o pochytej powierzchni.

Oprzyrzadowanie

Dos$wiadcz petnej autonomii, przy jednoczesnym
zachowaniu najwyzszej doktadnosci, dzieki na-
szym systemom oprzyrzadowania System 3R
do paletyzacji detali oraz elektrod, i potacz rézne
maszyny i procesy, skracajgc czas konfiguracji
i umozliwiajac bezproblemowe przenoszenie
przedmiotéw obrabianych miedzy réznymi
operacjami.

Oprzyrzadowanie
i automatyzacja

Automatyzacja

Wraz z Systemem 3R zapewniamy réwniez
skalowalne i optacalne rozwigzania do automa-
tyzacji dla pojedynczych maszyn lub ztozonych,
multitechnologicznych gniazd produkcyjnych,
dostosowane do Twoich potrzeb.
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Obrobka
skrawaniem

Frezarki

Producenci narzedzi i form zyskuja przewage
konkurencyjng dzieki szybkim i precyzyjnym
procesom obroébki dostepnym w rozwigzaniach
Mikron MILL S. Obrabiarki Mikron MILL P osig-
gaja ponadprzecietng produktywnos¢ dzigki ich
wysokiej wydajnosci i automatyzacji. Klienci
poszukujacy najszybszego zwrotu z inwestycji
czerpia korzysci z przystepnej wydajnosci na-
szych rozwigzan Mikron MILL E.

Wysokowydajna obrébka topatek lotniczych
Nasze gotowe rozwigzania Liechti umozliwiaja
wysoce dynamiczng produkcje precyzyjnych to-
patek. Dzieki ich wyjatkowej wydajnosci i nasze-
mu doswiadczeniu w obréobce topatek, zwiek-
szasz wydajno$¢ produkujac przy najnizszych
kosztach.

Wrzeciona

Jako czes$¢ GF Machining Solutions, firma Step-Tec
angazuje sie w rozwdj kazdego centrum obréb-
czego juz od pierwszego etapu. Kompaktowa
konstrukcja w potaczeniu z doskonaty powta-
rzalnoscia termiczna i geometryczna zapewniaja
doskonatg integracje wrzecion z obrabiarka.

Oprogramowanie

Rozwigzania do digitalizacji

W celu przyspieszenia transformacji cyfrowej,
spétka GF Machining Solutions przejeta firme
Symmedia GmbH specjalizujgca sie w oprogra-
mowaniu do tacznosci pomiedzy maszynami.
Razem oferujemy petng game rozwigzan Prze-
mystu 4.0 dla wszystkich branz. Przysztosé
wymaga elastycznosci do szybkiego przysto-
sowania sie do cyfryzacji procesow. Nasza inte-
ligentna produkcja oferuje wbudowana wiedze
specjalistyczna, zoptymalizowane procesy pro-
dukcyjne i automatyzacje narzedziowni: rozwia-
zania dla potgczonych ze sobga, inteligentnych
maszyn.

Wytwarzanie I
Zaawansowane

Teksturowanie laserowe

Estetyczne i funkcjonalne teksturowanie jest ta-
twe i w 100% powtarzalne dzieki naszej cyfrowej
technologii laserowej. Nawet skomplikowane
geometrie 3D, w tym czesci precyzyjne, s3 tek-
sturowane, grawerowane, mikrostrukturowane,
znakowane i etykietowane.

Mikroobrébka laserowa

GF Machining Solutions oferuje maszyny do ob-
rébki laserem femtosekundowym przystosowa-
nym do wytwarzania drobnych, wysoce precy-
zyjnych elementdéw, zaspokajajacych rosnace
zapotrzebowanie na coraz mniejsze, bardziej
skomplikowane podzespoty niezbedne do wy-
twarzania wiodacych na rynku produktow.

Wytwarzanie addytywne (AM)

GF Machining Solutions i 3D Systems, wiodacy
globalny dostawca rozwigzan do wytwarzania
addytywnego i zarazem pionier druku 3D, na-
wigzali wspotprace w celu wprowadzenia no-
wych rozwigzan w zakresie druku 3D z metalu,
ktére umozliwig producentom wydajniejsze
wytwarzanie ztozonych czeséci metalowych.

Service + Success

Zdobywaj nowe szczyty wydajnosci

Opracowali$my nasza nowa serig pakietéw ustug
Success Pack z mysla o maksymalizacji Twojego
zwrotu z inwestycji, umozliwiajac naszym klien-
tom dazenie do sukcesu niezaleznie od ich profilu
przemystowego. Pakiety subskrypcyjne obejmujg
kompleksowy zakres ustug, ktére gwarantuja
wsparcie niezbedne do maksymalnego wykorzy-
stania zasobéw naszych klientéw juz dzi$, przy
jednoczesnym przygotowaniu sie na wyzwania
jutra. Nasi eksperci wspierani przez najnowocze-
$niejsze, inteligentne rozwigzania cyfrowe $wiad-
czg peten zakres ustug serwisowych.

eKatalog

Bogaty wybor certyfikowanych materiatéw eks-
ploatacyjnych oraz oryginalnych czesci zamien-
nych gwarantuje utrzymanie najwyzszej precyzji
i wydajnosci. Wszystko to mozna znalez¢ w na-
szym katalogu online (ecatalog.gfms.com).
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Nasze lokal

Azja

Ameryki

Europa

Szwaijcaria

Chiny

USA

Schorndorf, Niemcy

Siedziba

Lincolnshire (IL) Pekin

Chicago (IL)

Coventry, Wielka Brytania

Biel/Bienne

Changzhou
Szanghaj
Chengdu

Agrate Brianza (MI), Wtochy

Barcelona

Huntersville (NC)
Irvine (CA)

RIEFAEDIE]

Losone

Marinha Grande, Portugalia

Massy, Francja

Genewa
Langnau

Dongguan

Hong Kong

Toronto (Vaughan), Kanada

Monterrey, Meksyk
Sao Paulo, Brazylia

La Roche Blanche, Francja

Lomm, Holandia

Jokohama, Japonia
Tajpej, Tajwan

Altenmarkt, Austria
Warsaw, Polska

Caxias do Sul, Brazylia

Taichung, Tajwan
Seul, Korea

Brno, Republika Czeska

Budapeszt, Wegry
Vallingby, Szwecja

Singapur, Singapur

Petaling Jaya, Malezja
Bangalore, Indie

Pune, Indie

Hanoi, Wietnam

Centrum Demonstracyjne + Spétka handlowa

Zaktad produkcyjny

www.gfms.com



GF Machining Solutions

W skrocie

Umozliwiamy naszym Klientom prowadzenie wydajnej i efe-
ktywnej dziatalnosci poprzez dostawy innowacyjnych rozwigzan
w zakresie frezowania, elektroerozji, lasera i automatyzaciji.
Nasza oferte uzupetnia kompletny pakiet ustug serwisowych.

GF Machining Solutions sp. z 0.0.
Al. Krakowska 81, Sekocin Nowy
05-090 Raszyn

Tel. 22 326 50 50

Faks 22 326 50 99
info.gfms.pl@georgfischer.com
www.gfms.com/pl

+GF+

+

© GF Machining Solutions Management SA, 2023
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