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ZAMOCUJEMY TWOJ DETAL

Dzieki wysokim wielosektorowym
i wielozadaniowym kompetencjom
zesp6t SMW-Autoblok opracowu-
je bardzo ztozone i ustrukturyzo-
wane rozwigzania, powstate z po-
taczenia mocowania  statycznego

i obrotowego z doswiadczeniem w za-
kresie automatyzacji.

Rozwigzania szyte na miare, aby spro-
stac specyficznym potrzebom naszych

e

PRZYRZADY SPECJALNE

klientow.

SMW-AUTOBLOK 4/ways a step ahead

éi SMwW ﬂfiﬂiﬂfﬂ PINTO .. E TECNOMAGNETE

SAUTOBLOK
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Imadtlo precyzyjne / maszynowe

Samocentrujace / Mocowanie dwdch detali / Jedna szczeka stata

MODULOWA BUDOWA

Innowacyjna konstrukcja imadet serii IMG pozwala na tatwe i szybkie przezbrojenie imadta w jedna
z trzech dostepnych konfiguracji pracy: samocentrujace / podwdjne mocowanie / szczeka stafa.

Szczeka stala

Dzieki opatentowanemu mechanizmowi $ruby imadto IMG w trybie mocowania podwéjnego umozliwia
zaci$niecie dwoch detali o dowolnej szerokosci bez potrzeby zmiany potozenia szczek - kompensacja
ksztattu detali w petnym zakresie pracy sruby.

mocowaniaCNC.pl



KATALOG PRODUKTOW

Uchwyty tokarskie manualne

MPT DGF MPT SGF

= DGF - uchwyt spiralny = SGF - uchwyt spiralny

= Uchwyt manualny zeliwny korpus = Uchwyt manualny samocentrujgcy
GS600 korpus stalowy

= Podwdjna prowadnica szczeki = Wersja z 3 lub 4 szczekami

= Rozmiar @ 180 - 500 mm mm = Rozmiar @ 80 - 800 mm mm

= Uchwyt z otworem przelotowym = Uchwyt z otworem przelotowym

Uchwyty tokarskie hydrauliczne z przelotem

BH-D/M/BIG

= Wysokoprecyzyjne uchwyty

= Wysokoprecyzyjne uchwyty

automatyczne automatyczne
= Dostepne wersje z 2, 3 lub 4 = Dostepne wersjez 2, 3 lub 4
szczekami szczekami

= M/D - metryczna oraz calowa
= Rozmiar: @ 130 - 450 mm
= Wersja BIG @ 500 - 800 mm

= M/D - metryczna oraz calowa

= Wersja z kompensacja sity
odsrodkowej

= Wersja z duzym przelotem

= Rozmiar: @ 140-315 mm

Uchwyty tokarskie hydrauliczne bez przelotu

AN/AL-D/M/C AP/APL-D/M/C

A =

= Wysokoprecyzyjne uchwyty

= Wysokoprecyzyjne uchwyty

automatyczne automatyczne
= Wersja dostepnaz 2, 3 lub 4 = Uchwyty proofline® = w petni
szczekami uszczelnione

= Dostepna wersja 3-szczekowa
= Uchwyt zamkniety

= Uchwyt zamkniety
= Wersja metrycznna lub calowa
= AL-D/M - Wersja szczek o dtugim

skoku = Wersja metryczna lub calowa
= Rozmiar: @ 125 - 400 mm = APL-D/M/C - Wersja szczek o dtugim
skoku

= Rozmiar: @ 170 - 1000 mm

= Wersja z kompensacja sity odsrodkowej

= HG-N: uchwyt listwowy, system
piéro-wpust

= Rozmiar @ 160 - 630 mm

= Z otworem przelotowym

= Szybka wymiana szczek ponizej
1 minuty

= Wersja z 3 szczekami

= PTF: system pi6éro-wpust

= Mocowanie reczne

= Promieniowe ustawienie szczek

= Wysoka precyzja 4 niezalezne szczeki
= Rozmiar @ 1000 - 2000 mm

= Uchwyt zamkniety

BH-D/M FC BP-D/M/C

= Wysokoprecyzyjne uchwyty = Wysokoprecyzyjne uchwyty

automatyczne automatyczne
= Dostepne wersje z2, 3 lub 4 = Wersja z 3 szczekami
szczekami = M/D - metryczna oraz calowa

= M/D - metryczna oraz calowa

= FC-Wersja z kompensacjg sity
odsrodkowej

= Rozmiar: @ 165 - 630 mm

= Uchwyty proofline® = w petni
uszczelnione
= Rozmiar: @ 220 - 320 mm

NT/NTL-D/M/C

= Uchwyt z kompensacja sity odsrodkowej

= Uchwyt zamkniety

= Wersja 3 szczekowa
NTL-D/M/C - Wersja szczek o dtugim
skoku

= Uchwyty proofline® = w petni
uszczelnione

= Rozmiar @ 170 - 1000 mm

= Wysokoprecyzyjne uchwyty
automatyczne

= Dostepna wersja 2-szczekowa

= Uchwyt zamkniety

= CL-D w wersji calowej

= CL-C z mocowaniem na piéro-
wpustezop-rowek

= Wersja szczek o dtugim skoku

= Ochrona przed wiérami
i zanieczyszczeniami

= Do zaciskania

= Rozmiar: @ 80-315 mm


CP24
Przekreślenie

CP24
Wstawiony tekst
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Uchwyty tokarskie z szybko-wymiennymi szczekami

KNCS-N/NB/NBX

= Uchwyt z szybka wymiang szczek
= Duza i precyzyjna sita docisku

= System bezpieczenstwa blokady szczek

= Elastycznos¢: szczeki regulowane
promieniowo/odwracalne
= KNCS-N wersja z 2 i 3 szczekami oraz
z przelotem
= KNCS-NB wersja z szerokimi szczekami
= KNCS-NBX z powiekszonym przelotem
= Rozmiar: @ 140 - 1000 mm

KNCS-2G

= Uchwyt z szybkg wymiang szczek

= Elastycznos¢: szczeki regulowane
promieniowo/odwracane

= Duzy otwor przelotowy

= Ochrona przed wiérami
i zanieczyszczeniami

= Uchwyty proofline® = w petni
uszczelnione

= Rozmiar @ 170 - 630 mm

Uchwyty tokarskie tulejowe

= Uchwyty na tulejki zaciskowe DIN
6343 typ F

= Szybka wymiana tulei zaciskowej

= Szeroka gama tulei: okragte,
kwadratowe, szesciokatne

= 5 rozmiaréw uchwytow tulei
zaciskowych

= Zakres mocowania: @ 3 - 80 mm

KSZ-DZN/AZN/NZN

= Uchwyty do szybkiej wymiany tulei
zaciskowych

= Duza sita zacisku i powtarzalno$¢

= KSZ-DZN: wersja do obroébki z preta

= KSZ-AZN: wersja do obrdbki preta
i watkéw

= KSZ-NZN: do neutralnego
pozycjonowania osiowego

= ze zdejmowanym ogranicznikiem
(opcja)

= Rozmiar: 42, 65,80i 100 mm

Uchwyty tokarskie trzpieniowe

EM-A /| EM-AL.

= Trzpieniowe uchwyty zaciskowe
Z mocowaniem zewnetrznym
= Rozmiar 1-11
= Wysoka koncentrycznos¢
i powtarzalnos¢
= Tuleje dostepne w wersji uszczelnionej
= EM-A/EM-AL: wersja z mocowaniem
powierzchniowym
= Duza rozciggliwos¢ 1 -2 mm
= Zakres mocowania: @ 14,7 - 129,5 mm

= Trzpieniowe uchwyty zaciskowe
Z mocowaniem zewnetrznym
= Rozmiar 0-4
= Wysoka koncentrycznos¢
i powtarzalnos¢
= Tuleje dostepne w wersji uszczelnionej
= Duza rozciagliwos$¢ 0,5 - 1,5 mm
= Zakres mocowania: @ 16,0 - 129,5 mm

AP-RC,-RD/NT-RC,-RD

= Uchwyt z szybka wymiang szczek

= Wersja zamknigta

= Uchwyty proofline® = w petni
uszczelnione

= Wersja 3-szczekowa

= NT -Wersja z kompensacja sity
odsrodkowy

= AP-RC System mocowania szczek pidro-
wpust

= AP-RD Zabkowanie metryczne

= Rozmiar: @ 170 - 400 mm

= Hybrydowy uchwyt zaciskowy
= Duzy wybér standardowych tulei
. .
= Air sensing
= Doktadna regulacja promieniowa
= Doskonaty do mocowania elementéw
cienkosciennych
= Sztywny ogranicznik osiowy

= Uchwyt segmentowy

= Sztywna konstrukcja

= Do toczenia, szlifowania i frezowania

= Osiowe docigganie przez ruch osiowy
tulei zaciskowej podczas uruchamiania

= Uszczelniana tuleja rozprezna

= Duza rozciagliwo$¢ 0,8-1,2 mm

= Szybka wymiana tulei segmentowych

= Zakres mocowania @ 18 - 105 mm

= Przeksztatca standardowy uchwyt
w uchwyt z szybkowymiennymi
szczekami

= Dostepne rozmiary @ 210-400

= Latwy montaz i demontaz za pomocg
przycisku sprezynowego

= Zabezpieczenie przed przypadkowym
zerwaniem

= Nadaje sie do uzytku recznego i/lub
zrobotyzowanego

= Sprezynowy chwytak do wyciggania
preta

= Chwytanie pretéw w cykli
jednostkowym oraz automatycznym.

= Do stacjonarnego mocowania
zewnetrznego na gtowicy
rewolwerowej tokarki

Rozwiazania specjalne

= Specjalny trzpien rozprezny,
konstrukcja tulei, po stronie
wrzeciona i konika do wirnikéw
Srubowych.

= Szeroka gama rozwigzan specjalnych
dedykowanych pod projekty klienta.
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Uchwyty tokarskie zadaniowe z efektem docisku Pull-down

TSR/TSF

prootling® saries

VAT L iy s ®

= Uchwyty do produkgji wielkoseryjnej

= TSR-C: sztywne szczeki

= TSF-C: ruchome szczeki

= Uchwyt zamkniety

= Rozmiar @ 135 - 650 mm

= Aktywne wysuwanie

= System Piéro-wpust

= Wersja z 3 szczekami

= Uchwyty Proofline® = w petni
uszczelnione

= Uchwyt samocentrujacy typu Pull-down

= TSBF-C: ruchome szczeki

= TSBR-C: sztywne szczeki

= Rozmiar @ 220 - 330 mm

= Aktywne wysuwanie

= Duzy otwor przelotowy

= System piéro-wpust

= Wersja z 3 szczekami

= Uchwyty Proofline® = w petni
uszczelnione

Uchwyty tokarskie zadaniowe

proofling® saries

L

= Uchwyt samocentrujacy 6 szczek
(2+2+2)

= Kompensacja sity odsrodkowej

= Rozmiar @ 225 - 400 mm

= Do elementéw cienkosciennych/tatwo

= Uchwyt samocentrujacy 6 szczek
(2+2+2)

= Kompensacja sity odsrodkowej

= Rozmiar @ 500 - 800 mm

= Do elementéw cienkosciennych/tatwo

odksztatcajacych sie odksztatcajacych sie

= System Piéro-wpust/ zabkowanie = System Piéro-wpust/ zabkowanie
metryczne metryczne

= Pierscien zapewniajacy wysoka = Wysoka doktadno$¢ mocowania
sztywnos$¢ promieniowego i osiowego

= Uchwyty Proofline®= w petni
uszczelnione

= Uchwyty Proofline®= w petni
uszczelnione

Uchwyty tokarskie zadaniowe

HYND-S/HYDL-S

proo Hing* geries

Tty b by g

= Uchwyty tokarskie z wbudowanym
sitownikiem hydraulicznym

= Rozmiar @ 180 - 400 mm

= Olej hydrauliczny dostarczany przez
maszyne

= Automatyczne uchwyty indeksowane

= Hydrauliczne mocowanie
iindeksowanie

= Indeksowanie
4x90°/8x45°/3%120°/6x60° lub

specjalne = Wersje 3 lub 4 szczekowe
= Wersja AXN: 2 szczeki = HYND-S: Szczeki gtéwne calowe (1/16”
= Uchwyty Proofline® = w petni x90°)

uszczelnione
= Rozmiar: @ 210 - 1250 mm

= Uchwyt z duzym otworem przelotowym,
konstrukcja haka klinowego

= Uchwyt samocentrujacy typu Pull-down

= Mocowanie kompensacyjne z duzym
skokiem kompensacyjnym

= Wysoka sztywnos¢ przeciw skrecaniu

= Rozmiar @ 215 - 365 mm

= Regulowany trzpien srodkowy

= System piéro-wpust

= Wersja z 3 szczekami

= Uchwyty Proofline® = w petni
uszczelnione

W / GSA do watéw korbowych

= Uchwyty z wysuwanymi szczekami

= Zastosowanie do obrébki watkéw
rozrzadu, watéw korbowych

= w jednej operacji

= Wersja z szybka wymiang szczek

= Wersja z mocowaniem
samocentrujacym lub ptywajacym

= Centralna regulacja zabierakéw
czotowych

= Wersja 3-szczekowa

= Rozmiar: @ 200 - 480 mm

= Uchwyty kolumnowe - samocentrujace
= Uchwyty wysuwane -Pull-down

= Rozmiar @ 110 - 520 mm

= ACS-E: do mocowania zewngetrznego

= ACS-I: do mocowania wewnetrznego

= Wersje 3 i 6 szczek (tylko ACS-E)

= Wersja 5 szczek (tylko ACS-E 5-520)

TSX-C2+2

= 2+2 uchwyty szczekowe z 2 niezaleznymi
samocentrujacymi napedami szczek
Szczeka 1+3: Szczeki TX bardzo sztywne

i doktadne

Szczeka 2+4: moze by¢ sztywna (TSXR-C)
lub ptywajaca

Aktywny pull-down

Kompensacja sity odsrodkowej

System pidro-wpust

Rozmiar @ 265 - 315 mm

Uchwyty proofline® = w petni uszczelniane

Uchwyty membranowe D Combi

= Uchwyty membranowe

= Bardzo wysoka koncentrycznosé¢
i powtarzalnos¢

= Mocowanie promieniowe i osiowe

= Sterowanie cylindrem z podwdjnym
tlokiem

= Wersja D-KOMBI z 3 szczekami
samocentrujgce + obrotowe kotnierze

= Wersja z szybka wymiang szczek

= Rozmiar: @ 210 - 400 mm

= Uchwyty kompensacyjne 4 szczekowe
(2+2)

= Rozmiar @ 206 mm

= Do szlifowania

= Sterowanie hydrauliczne

= 2+2 szczeki pracuja niezaleznie
w parach

= W petni uszczelnione, smarowane
w kapieli olejowej, tatwe w utrzymaniu


CP24
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Uchwyty tokarskie pneumatyczne

SP /SP-ES / SP-L

= Uchwyty o duzej srednicy przelototowej

@26-115mm
3-szczekowy, szczeki calowe

= Rozmiary: od 125 - 350 mm

= SP-ES - uchwyt z szybkim skokiem
zacisku

= SP-L - Uchwyt z duzym skokiem szczek

= Zastosowanie na tokarkach, stofach
obrotowych, manipulatorach
spawalniczych

Uchwyty tokarskie kompensacja ksztattu oraz z wbudowanym cylindrem

CENTCO4

= Uchwyt tokarski hydrauliczny
z mechaniczng kompensacja ksztattu
detalu4-szczekowy 2+2, szczeki calowe
lub metyczne

= Rozmiary: od 210 - 630 mm

= Niezalezne samocentrujace mocowanie
w 2 parach szczek z jednego
mechanizmu zaciskowego

= Centrowanie mechaniczne przedmiotu
obrabianego

= Mozliwe mocowanie dowolnej
geometrii przedmiotu obrabianego

= Kompensacja sity odsrodkowej

Cylindry tokarskie

BIG BORE BB-N

= Uchwyty o duzej $rednicy przelototowej
?140-410 mm

= 3-szczekowy, szczeki calowe

= Rozmiary: od 400 - 800 mm

= Bezpieczna konstrukcja z systemami
kontroli ci$nienia powietrza oraz
zaworami utrzymujacymi ci$nienie
powietrza podczas obrébki

= Zastosowanie: mocowanie i obrébka
dtugich rur

CENTCO4 MLW

= Manualny uchwyt stacjonarny
z mechaniczna kompensacjg ksztattu
detalu

= 4-szczekowy 2+2, szczeki calowe

= Rozmiary: od 315 - 1400 mm

= Niezalezne samocentrujagce mocowanie
w 2 parach szczek z jednego mechanizmu
zaciskowego

= Centrowanie mechaniczne przedmiotu
obrabianego

= Mozliwe mocowanie dowolnej geometrii
przedmiotu obrabianego

= Kompensacja sity odsrodkowej

= Zaoptymalizowana masa korpusu uchwytu

BIG BORE BB-SC

= Uchwyty o duzej $rednicy przelototowej

= Duzy skok szczek - unikniecie rysowania

@275 -565 mm
3-szczekowy, szczeki calowe
Rozmiary: od 600 - 1020 mm

powierzchni rur

Bardzo szybki cykl zamkniecia szczek
< 3sek.

Zastosowanie: obrébka koricowek
dtugich rur

PB-D/C/M

Uchwyty samocentrujace stosowane na
frezarkach i centrach obrébczych

PB-D: Szczeki gtéwne calowe (1/16"x 90°)
PB-C: Szczeki gtéwne Pidro-wpust
(standard amerykanski)

PB-M: Szczeki gtdwne metryczne (1,5 mm
x 60°) opcja

Stacjonarny uchwyt sktadajacy sie z 2 lub
3 szczekowego uchwytu z wbudowanym
sitownikiem pneumatycznym
Kompaktowa konstrukcja

Korpus utwardzony w celu zapewnienia
najwyzszej precyzji i dtugiej zywotnosci
uchwytu

DCN/DCU/DCR

BIG BORE BB-FZA2G

= Uchwyty o duzej srednicy przelototowej
@275 -390 mm

= ukfad szczek 3+3 / centrowanie +
kompensacja ksztattu

= Rozmiary: od 740 - 920 mm

= Szczeki centrujace z ruchem
osiowym, duzy i szybki skok szczek
kompensacyjnych

= Zastosowanie: gwintowanie dtugich
i cienkich rur

Uchwyty samocentrujace stosowane na
frezarkach i centrach obrébczych

PB-D: Szczeki gtéwne calowe (1/16"x 90°)
PB-C: Szczeki gtdwne Pidro-wpust
(standard amerykanski)

PB-M: Szczeki gtdwne metryczne (1,5 mm
x 60°) opcja

Stacjonarny uchwyt sktadajacy sie z 2 lub
3 szczekowego uchwytu z wbudowanym
sitownikiem pneumatycznym
Kompaktowa konstrukcja

Korpus utwardzony w celu zapewnienia
najwyzszej precyzji i dtugiej zywotnosci
uchwytu

= Cylinder hydrauliczny nieprzelotowy

= Zakres ci$nienia 7 - 70 bar

= Centralny otwoér na powietrze lub
chtodziwo

= Sterowanie skokiem za pomoca
przefacznika zblizeniowego lub
liniowego LPS

= Instalacja pionowa lub pozioma

= Cylinder hydrauliczny przelotowy

= Zakres cis$nienia 8 - 45 bar

= Otwor przelotowy @ 37.5 - 204mm

= Sterowanie skokiem za pomoca
przetacznika zblizeniowego lub
liniowego LPS

= Bardzo krétki gabaryt

= Cylinder hydrauliczny zdwoma

niezaleznymi tlokami

= Zakres cisnienia 8 - 70 bar
= Centralny otwor na powietrze lub

chtodziwo

= Sterowanie skokiem za pomoca

przetacznika zblizeniowego lub
liniowego LPS

= Modutowy system dla réznych

skokow ttoka

A

= Cylinder pneumatyczny
nieprzelotowy

= Zakres cisnienia 1 - 7 bar

= Centralny otwoér na powietrze lub
chtodziwo

= Sterowanie skokiem za pomoca
przetacznika zblizeniowego

= Opcjonalny zawoér bezpiecz.

= Instalacja pionowa lub pozioma
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Podtrzymki samocentrujace

= Basic Line

= Duzy zakres mocowania

= @4 -460 mm

= Potwierdzenie otwarcia/zamkniecia
przez przefacznik zblizeniowy

= Hartowane ramiona

Akcesoria tokarskie

CCS: Chuck Switching System
Manualny system do szybkiej wymiany
uchwytéw na wrzecionie tokarki
Kompatybilny z wszystkimi typami
wrzecion tokarskich oraz réznymi
modelami uchwytéw

Wysoka powtarzalnos¢ i doktadnos¢
mocowania

Automatyczne sprzeganie z ciegnem
tokarki

Duzy otwor przelotowy

Kontrola optyczna stanu blokowania
Dostepna wersja zrobotyzowanej /
automatycznej wymiany uchwytéw

Szczeki tokarskie

= Standard Line

= Duzy zakres mocowania

" @6-350mm

= Catkowicie uszczelniony korpus
Proofline®

= Specjalne rozmiary na zapytanie

= Potwierdzenie otwarcia przez
przetacznik zblizeniowy

= Hartowane ramiona

Cyfrowy miernik sily zacisku GFT-X 4.0

= Bezprzewodowy transfer danych
z gtowicy pomiarowej do tableta
Z oprogramowaniem

= Glowice pomiarowe: 2, 3, 4, 6-cio pinowe
do réznych uchwytow

= Pomiar dynamicznych i statycznych sit
docisku i predkosci

= Analiza wynikéw pomiaru poprzez
oprogramowanie na laptopie/PC

= urzadzenie kalibrowane fabrycznie
/ wymagana ponowna kalibracja po
przepracowaniu danej ilosci godzin

= Premium Line

= Duzy zakres mocowania

= @25-510mm

= Catkowicie uszczelniony korpus
Proofline®

= Specjalne rozmiary na zapytanie

= Liniowe sterowanie pozycjg ramion

= Hartowane ramiona

= Ostony rolek przed wiérami
z ptukaniem chtodziwem

Smary do uchwytow

= K05 - smar dedykowany do uchwytow
tokarskich manualnych i hydraulicznych
z szybko-wymiennymi szczekami

= K67 — smar do standardowych
uchwytéw tokarskich typ BH/BB/AN/
AP/NT

= Dostepne w tubach 5009 oraz puszkach
1000g

= Opcjonalnie smarownica do smaréw
w tubach 500g

= Premium Line

= Duzy zakres mocowania

= @#20-685mm

= Catkowicie uszczelniony korpus Proofline®
Extra kompaktowa konstrukcja dzieki
opatentowanej podwadjnej krzywce
prowadzacej ramiona

Zintegrowany cylinder

Potwierdzenie otwarcia przez przefacznik
zblizeniowy

Hartowane ramiona

Ostony rolek przed wiérami z ptukaniem
chtodziwem

Akcesoria do uchwytow

= Twarde i migkkie szczeki do réznych
typéw uchwytow

= Kamienie T-nut do uchwytéw

= Kotnierze montazowe uchwytéw do czét
wrzecion tokarskich

= Pierscienie wytaczarskie do przetaczania
szczek miekkich

= Grippery stalowe, weglikowe do szczek
tokarskich oraz imadet stacjonarnych

Miekkie gorne / monolity

= Kompletna oferta miekkich szczek
tokarskich:

= calowe 1/16"x 90° or 3/32"x 90°

= metryczne 1.5 x 60° or 3 x 60°

= w wersjach: z otworami/bez, wysoka,
dtuga, z petnym chwytem, specjalne

= stalowe C45 i aluminiowe

= szeroki wybor rozmiaréw w katalogu
dostepnych z magazynu

= do uchwytéw SMW Autoblok, Roehm,
Forkardt, Schunk, Kitagawa, Samchully

Twarde gorne / monolity

= Kompletna oferta twardych szczek

tokarskich:

calowe 1/16”x 90° or 3/32"x 90°

metryczne 1.5 x 60° or 3 x 60°

w wersjach: stopniowane obustronne,

do pretéw, pazurowe, wahliwe,

specjalne

materiat 16MnCr5

szeroki wybér rozmiaréw w katalogu

dostepnych z magazynu

= do uchwytéw SMW Autoblok, Roehm,
Forkardt, Schunk, Kitagawa, Samchully

Szybko-wymienne bazowe / gérne

Specjalne / dedykowane pod detal

= Kompletna oferta szczek do uchwtow
z systemem szybko-wymiennym:

= migkkie goérne, twarde gérne/monolity,

szczeki podstawowe

standardowe na piéro-wpust,

podstawowe tez w wersji calowej

i metrycznej

materiat 16MnCr5 / C45 / aluminium

= szeroki wybor rozmiaréw w katalogu
dostepnych z magazynu

= do uchwytéw SMW Autoblok, Roehm,
Forkardt, Schunk, Kitagawa, Samchully

= Posiadamy wieloletnie doswiadczenie
w produkgji szczek specjalnych pod
indywidualne detale i technologie
obrébki.

= kompleksowa realizacja od analizy/
projektu, przez produkcje, testy az po
finalne wdrozenie u klienta

= mocowanie detali O.D. oraz I.D. (za
$rednice zew. i wew.)

= kompletne rozwigzania: szczeki, zderzaki,
kontrola przylegania,air sensing”

= szybkie terminy realizacji

= rewelacyjny stosunek ceny do jakosci

= produkcja w Polsce
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Rozwiazania do szlifierek

AcuGring

= Wysoko precyzyjny 3-szczekowy uchwyt
pneumatyczny dostepny w rozmiarach @
80 - 250 mm, dedykowany do uniwersalnej
obrébki szlifierskiej.

mocowanie detali O.D. oraz I.D. (za Srednice
zew. i wew.)

wbudowany cylinder pneumatyczny
wyskoka doktadnos¢ i powtarzalnos¢
mocowania (<0,002mm), minimalne bicie
osiowe

uchwyt w petni uszczelniony, minimalna
konserwacja

= Wysoko precyzyjny 4-szczekowy uchwyt
hydrauliczny dostepny w rozmiarze
206mm, dedykowany do obrébki
szlifierskiej watkow.

uktad szczek 2+2 wzajemnie
kompensujacych

wbudowany cylinder hydrauliczny
mozliwos¢ zastosowania szybko-
wymiennych ktéw centrujacych oraz
innych akcesoriéw

wysoka doktadnos¢ i powtarzalnos¢
mocowania

uchwyt w petni uszczelniony, minimalna
konserwacja

TOBLER - Trzpienie rozprezne

TEP, TEPN, TMEP, TMCM

D | D-Kombi | D-Plus | D-Vario

= Super precyzyjne uchwyty membranowe
dedykowane do obrébki szlifierskiej kot
zebatych.

Model D:

zakres $rednic @ 210-315 mm

szybka wymiana szczek / kompensacja sity
odsrodkowej / petne uszczelnienie
Model D-KOMBI:

zakres $rednic @ 210-400 mm
dodatkowe dociski pazurkowe

Model D-VARIO:

Szybko-przezbrajalny uchwyt
membranowy do krétkich serii
modutowy system szczek i pinéw

SRG | SRG-B

= Wysoko precyzyjne podtrzymki
dedykowane do obrdbki szlifierskiej
réznego typu watkéw.

zakres srednic @ 3 - 126 mm

bardzo dokfadna i prosta regulacja
osiowosci

odpowiednie do obrdbki szlifierskiej watéw
korbowych oraz krzywkowych

wersja SRG z cylindrem od tytu

wersja SRG-B z cylindrem od boku
wysuwane / chowane ramiona
przedmuch powietrza na rolkach w opgji

= Trzpienie manualne do mocowania
miedzy ktami lub na stozku Morsa

= Bardzo niskie bicie osiowe < 10u

= TEP-A - zakres $rednic: 12 - 25 mm

= TEP-B - zakres $rednic: 25 - 55 mm

= Duzy zakres zaciggu przy danej
$rednicy: 0,5 - 5Smm

= Zastosowanie: toczenie, szlifowanie,
kontrola / pomiar

= Trzpien rozprezny hydrauliczny
z efektem pull-down

= Zakres mocowania srednic od 5,5 do
79,7 mm

= Bardzo niskie bicie osiowe < 10u

= Duzy zakres zaciggu przy danej
Srednicy: 0,5 - Tmm

= Mozliwo$¢ zacisku $lepych otworéw

= Zastosowanie: toczenie, szlifowanie

= Trzpien rozprezny hydrauliczny
z tulejami segmentowymi

= Szeroki zakres mocowania $rednic
od 18 - 131 mm przy tylko 5-ciu
wielkosciach trzpieni

= Bardzo niskie bicie osiowe < 10u

= Duzy zakres zaciggu przy danej
Srednicy: 0,8 - Tmm

= Zastosowanie: Produkcja $rednio
i wielkoseryjna toczenie, szlifowanie

Oprawki narzedziowe do tokarek CNC z rewolwerem

LT-S, LT-S Offset - Oprawki napedzane

proste osiowe i z przesunieciem.

= Mocowanie : VDI, BMT, Bolt on.

= Naped : Baruffaldi, DIN 5480, DIN
5482,DIN 1809

= Oprawa mocowania narzedzia: ER,
Weldon oraz szybko-wymienne.

= Dostepne z chtodzeniem
zewnetrznym oraz przez narzedzie.

= Mozliwa wersja z multiplikacja.

LT-A - Oprawki napedzane katowe 90°

= Mocowanie : VDI, BMT, Bolt on.

= Naped : Baruffaldi, DIN 5480, DIN
5482,DIN 1809

= Oprawa mocowania narzedzia: ER,
Weldon oraz szybko-wymienne.

= Dostepne z chtodzeniem
zewnetrznym oraz przez narzedzie.

= Mozliwa wersja z multiplikacja.

= W opcji oprawki podwdjne oraz
obustronne.

LT-T - Oprawki napedzane z regulacja katowa.

= Mocowanie : VDI, BMT, Bolt on.

= Naped : Baruffaldi, DIN 5480, DIN
5482,DIN 1809

= Oprawa mocowania narzedzia: ER,
Weldon oraz szybko-wymienne.

= Dostepne z chtodzeniem
zewnetrznym oraz przez narzedzie.

= Mozliwa wersja z multiplikacja.

= System szybko wymienny trzpieni
rozpreznych

= Prosty i szybki, oszczedzajacy czas
przezbrajania

= Innowacyjne uchwyty trzpieniowe
z systemem szybko-wymiennych tulei
rozpreznych

= Bardzo niskie bicie osiowe < 5p

= Zasilany przez klasyczne cylindry
tokarskie

= Krétkie czasy przezbrojen = wyzsza
wydajnos¢

TH-CUT, TH-AX, TH- BRB, TH-RAD -
Oprawki stale, statyczne.

= Oprawki do przecinania,

= Oprawki do nozy tokarskich.

= Oprawki do wytaczadet.

= Oprawki do wiercenia.

= Oprawki podwojne.

= Mocowanie : VDI, BMT, Bolt on.

= Dostepne z chtodzeniem
zewnetrznym oraz przez narzedzie.
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Oprawki narzedziowe do tokarek CNC z rewolwerem.

-SAW - Oprawki do uzebier oraz

A LT-A ST - Oprawki do dlutowania.
frezéw tarczowych.

= Mocowanie : VDI, BMT, Bolt on.

= Naped : Baruffaldi, DIN 5480, DIN
5482,DIN 1809

= Regulacja kata.

= Mocowanie : VDI, BMT, Bolt on.

= Naped : Baruffaldi, DIN 5480, DIN
5482,DIN 1809

= Regulacja kata.

= Glebokos¢ diutowania od 25 do
65mm.

= Szeroko$¢ narzedzia dtutujacego do
10mm.

Imadta maszynowe precyzyjne

MC/TC- Imadia precyzyjne
modulowe

C - Imadta w wersji ekonomicznej
z kompletnym osprzetem.

' - -
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Szerokos¢ szczek 110, 150 lub 200 mm
Dtugos¢ mocowania do 665 mm w wersji
= Szeroko$¢ szczek 125, 150 lub 200 mm XL
= Dugo$¢ mocowania do 400 mm Wersja z podwojnym mocowaniem DCS
= Dostepne w wersji modutowej Szczeki z dociskiem. o
= Wersja z podwsjnym mocowaniem. Opatentowane kliny pozycjonujace CLAK
= Wersja z obrotowg podstawg do Op‘atentowapy system umoz.“W'a TR
. X zmiane potozenia szczek zaciskowych.
- pozycpnO\{vanla kqtowe.go. Szczeka zaciskowa jest lekko uniesiona
= Szczeki zaciskowe z dociskiem 2 podstawy i przesunieta do nastepnej
pozycji zaciskania, a nastepnie opuszczona
na miejsce.
= Wymiany czesci i zmiany rozmiaru mozna
dokonywac szybko i fatwo.

Imadta maszynowe precyzyjne

ST5-2G - Imadia samocentrujace
5-osiowe.

SINTEX - Imadia samocentrujace
5-osiowe.

= Kompaktowa konstrukcja z najlepszym = Kompaktowa konstrukcja zapewniajaca

dostepem wrzeciona maszyny. lepszy dostep.
= Szczeki z wktadkami mocujacymi SinterGrip * Bardzo duze szczeliny odptywowe (wi6ry,
= do mocowania detali na najmniejszej chtodziwo).

= Szczeki z wktadkami mocujgcymi SinterGrip

= dla minimalnej gtebokosci mocowania
przedmiotu obrabianego bez obrébki
wstepne;j.

= Szeroki zakres mocowania.

= Interfejsy do wszystkich dobrze znanych
systeméw mocowania z punktem zerowym.

= |dealny do OP 10i OP 20

= Sita docisku do 30 kN

= Szeroko$¢ szczek 75, 100, 125 mm

= Mocowanie do 252 mm.

gtebokosci i bez wstepnego znakowania.
Uszczelnienie chronigce przed
zanieczyszczeniem

= Interfejsy do wszystkich dobrze znanych
systeméw mocowania z punktem zerowym.

= Szerokos¢ 80 lub 125 mm

= Dostepna wersja BASIC lub PREMIUM

= Sita mocowania do 20 kN przy 70 Nm

Steady rest. - Podtrzymka mocowana
na rewolwer.

= Mocowanie : VDI, BMT, Bolt on.
= Zakres @6-70mm.

VCA, VCM, VP - Imadia mechaniczne
z mnoznikiem sity mocowania.

Zaciskanie czesci regularnych lub
nieregularnych.

Wieksza powtarzalno$¢ dzieki statej sile
chwytania, ktérg mozna ustawic na 5
poziomach

Zastosowanie szczek kwadratowych, szczek
w ksztafcie litery L.

Wersja VP z mnoznikiem sity, bez potrzeby
konserwagji

Wersja VCA z samocentrujacym zaciskiem
Dostepne z wahliwymi szczekami

Rozmiar imadfa: 100 - 200 mm

Dtugos¢ imadta: 220 - 1.175 mm

GENIUS - Imadio do obrébki 5-osiowej.

b -

= Wersja ze statg i ruchoma szczeka

= Wersja 2.0 z samocentrujacym zaciskiem

= Dostarczany z wktadkami z weglikéw
spiekanych SinterGrip.

= Sita mocowania do 40 kN

= Szybkie pozycjonowanie

= Mate wymiary gabarytowe

= Wysoka precyzja

= Ruch ruchomej szczeki na obudowie

= Utwardzona i szlifowana podstawa

= Zaciskanie z ruchem trakcyjnym

= Wymiar imadta: 100 mm

= Otwarcie: 100 - 200 mm (i specjalne)

Oprawki state oraz napedzane na
rewolwer.

= Firma Mario Pinto Torino nalezaca do
grupy SMW-AUTOBLOK, posiada ponad
100 letnie doswiadczenie, w jej ofercie
znajdujg sie oprawki do niespetna
wszystkich tokarek rewolwerowych CNC
dostepnych na rynku.

= |stnieje mozliwos¢ wykonania oprawek
na zapytanie specjalne.

= Gwarancja wsparcia technicznego oraz
serwisu.

Tetrablok, CIVI - wieloczesciowe
imadta reczne.

-
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= Optymalne wykorzystanie stotu
maszynowego.

Szeroka gama standardowych akcesoriéw.
Najwyzsza wydajnos¢ dzieki krotkim
czasom przezbrajania.

Maksymalna elastyczno$¢: moze by¢
stosowany do mocowania pojedynczego
lub wielokrotnego na stole maszynowym,
a takze na kolumnach.

Opatentowane kliny pozycjonujgce CLAK.
Wersja szczek z wktadka SinterGrip
Szeroko$¢ 38, 60 lub 90 mm.

Dtugos¢ podstawy 250, 400, 500, 630mm.

GT5-2G - Imadto do obrébki 5-osiowej.

Szybka wymiana szczek bez uzycia
narzedzi.

Rozszerzenie zakresu mocowania w kilka
sekund dzieki przedtuzeniom sruby.

W petni uszczelniona sruba.

Zmienne pozycjonowanie nieruchomej
szczeki

Optyczne monitorowanie pozycji koricowej
Zaciski mogg by¢ uzywane do zaciskania
wewnatrz i na zewnatrz

Szyna prowadzaca wysuwana na stole
maszynowym (wyréwnana do rowka
teowego)

= Max. sita mocowania 50 kN przy 100 Nm
= Zakres mocowania 10 do 1335 mm (skok
podstawowy 60 mm)
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Patent na skale swiatowgq , wielosystemowe imadto precyzyjne IMG

IMG - Imadio samocentrujace oraz
ze stala szczeka

= Wysoce precyzyjne mocowanie
samocentrujace z maksymalna
powtarzalnoscia.

Mozliwos¢ pracy jako imadto
samocentrujace albo ze stata szczeka.
Catkowicie chroniona i uszczelniona sruba.
Szczeki z wktadkami mocujacymi SinterGrip
dla minimalnej gtebokosci mocowania
przedmiotu obrabianego bez obrdbki
wstepne;j.

Interfejsy do wszystkich dobrze znanych
systeméw mocowania z punktem zerowym.
= Sita docisku do 55 kN (120 Nm)

= Szerokosc¢ szczek 88, 125, 160 mm

= Diugos¢ maksymalna 415 mm.

= Mocowanie czesci o najmniejszych
wysokosciach styku szczeki/czesci

= 3 rodzaje ptytek: do stali, aluminium,
tytan lub hartowana stal (do 50-54 HRC),

= Specjalna geometria z efektem pull-
down

= Do stosowania na kazdym imadle,
mozliwos¢ wykonania gniazd
we wtasnym zakresie — dostepne
odpowiednie narzedzie

= Nie wymaga stosowania dodatkowych
zabiegéw wyciskania / obrébki
poifabrykatu

Plytki SinterGrip® i akcesoria

IMG - Imadto dla 2 réznych wielkosci

detali.

= Dzieki zastosowaniu szczeki srodkowej,
otrzymujemy mozliwo$¢ zamocowania

= dwoch detali o niezaleznie réznej
szerokosci.

= Kompaktowa konstrukcja zapewniajaca
lepszy dostep i bardzo duze szczeliny
odptywowe.

= Podktadki stuza do podniesienia detalu
montowanego w szczekach imadta.
Wystepuja w réznych wymiarach. Szybki
montaz i demontaz na zasadzie zacisku
kulkowego.

Systemy punktow zerowych

WPS - Workpiece Positioning System

WPS PPD

IMG - Imadio do mocowania detali o

zréznicowanej geometrii.

= Mozliwo$¢ zamocowania ptyt wahliwych

z gripperami dostosowujacych sie do
ksztattu detalu

rozmiary. Mozliwos$¢ zamocowania ptyt
wahliwych z gripperami dostosowujacych
sie do ksztattu detalu

TDM - Torque, Die & Mold

Montowane na korpusie imadta IMG. Rézne

IMG - Imadto systemowe

= Mozliwos¢ zintegorwania wielu imadet
z kolumnami obrébczymi.

= Praca zar6wno w pozycji wertykalnej jak
i horyzontalnej.

= Interfejsy do wszystkich dobrze znanych
systemdw mocowania z punktem
zerowym.

= Szeroki wachlarz szczek wymiennych
do imadet. Szczeki gtadkie, ryflowane,
z gniazdami pod ptytki SinterGrip®, szczeki
miekkie, stalowe oraz aluminiowe.

TDM - akcesoria

8
S
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Modutowy system manualnych punktéw
zerowych umozliwiajacy zaréwno
bezposrednie mocowanie detali jak

i dodatkowych akcesoriow jak palety

z przyrzadami czy imadta, co pozwala

na maksymalne skrécenie czaséw
przemocowan.

dostepne moduty 40, 60, 80, 160 mm / WPS
mini / Z-Flex - modut z regulacja wysokosci/
gotowe plyty z matryca otworéw
powtarzalnos¢ < 0.005 mm / sita zaciagu do
50/75kN (M12/M16) / standardowy ,grzybek”
zero point APS 140

kompatybilny z innymi systemami punktow
zerowych znanych producentéw

Innowacyjny system mocowania
dedykowany do przygotowania detali pod
manualne punkty zerowe WPS / TDM.

dwie wielkosci 12 / 16 (20kN-40nM / 30kN-
65nM)

4 rodzaje modutéw: STD - wahliwy pin w osi
Y / P - dodatkowo wahliwy pin w osi X / F,FP -
staty pin w osi Y, wahliwy lub nie w osi X
rozne diugosci pinéw ustalajacych wysokosc
ekspozyji mocowanego detalu / doktadna
regulacja wysokosci w zakresie 0 - 7mm
specjalna ptyta bazowa pod stotu z rowkami
T-owymi

= Dedykowany dla branzy formierskiej,Die
& Mold” modutowy system manualnych
punktéw zerowych do bezposredniego
mocowania detali oraz akcesoriéw: imadta,
plyty z przyrzadami.

= dwa rozmiary modutéw 88 i 48 mini

= dostepne wysokosci modutéw 40, 60, 80,
160 / modut z regulowang wysokoscia

= powtarzalno$¢ < 0.005 mm / sita zaciaggu do
100kN / wiekszy ,grzybek” mocujacy APS 160

= specjalny,ptywajacy grzybek”w osiach X, Y
dedykowany do form po hartowaniu

= dodatkowe tapy pozwalajace na montaz
modutéw w dowolnym miejscu stotu

= TDM MAG - innowacycyjny, hybrydowy
system taczacy zalety stotéow
magnetycznych Tecnomagnete

Milltec z modutami manualnych
punktéw zerowych TDM, umozliwiajacy
fatwe i szybkie przezbrojenie stotu
magnetycznego do klasycznych
mocowan jak imadfa manualne lub ptyty
z przyrzadami.

wzwyzki pod rézne modele imadet
szeroka gama ptyt matrycowych
standardowych i na zaméwienie




KATALOG PRODUKTOW

Systemy punktow zerowych

APS - Basic APS - Premium line

= Sprezynowo-pneumatyczny system = Sprezynowo-pneumatyczny system
punktéw zerowych w budzetowej wersji punktéw zerowych w wersji Premium
Basic. to elastyczne mocowanie gwarantujace
= 2-pinowa technologia blokowania zminimalizowanie czaséw przemocowan
»grzybkéw” mocujacych detali o dowolnej wielkosci i wadze.
= dwa rozmiary modutéw 100 i 140mm * 3-pinowa technologia blokowania
= Proofline® = petne uszczelnienie - zero .grzybkéw” mocujacych = maksymalna
konserwadji stabilno$¢ i brak drgan
= funkcja Turbo w standardzie = cztery rozmiary modutéw 140, 160, 190,
= idealny stosunek ceny do jakosci 250mm .
= duze mozliwosci konfiguradji systemu = funkcja Turbo / przedmuch gniazda /
kontrola przylegania oraz przesuwu
pinéw

Systemy punktow zerowych

WPS / TDM - zastosowania WPS / TDM - zastosowania

= Imadfa pneumatyczne i hydrauliczne

z uszczelnieniem przed najmniejszymi

wiérami Proofline®

= Wielko$¢ (szer.) korpusu: 100-125-160-
200-250mm

= Dostepne w 3-ech wersjach skoku
szczek: standard, wydtuzone i ze staty
szczeka

= Zacisk pow. zewn. i wewn.

= Kontrola przylegania - Air Sensing,
przedmuch szczek

= Pneumatyczna lub zblizeniowa kontrola
pozycji szczek — opcja

= Dostepne m.in. szczeki SinterGrip®

= Imadta sprezynowo-pneumatyczne 2-

3-szczekowe

= Wielko$¢ (szer.) korpusu STV-2: 125-180-
225 mm

= Wielko$¢ korpusu STV-3: 180-225 mm

= Uszczelniony korpus Proofline®

= Sprezyny - zacisk, powietrze — otwarcie

= Funkcja Turbo zwiekszajaca site zacisku

= Zacisk tylko pow. zewn.

= Kontrola przylegania - Air Sensing,
przedmuch szczek

= Pneumatyczna lub zblizeniowa kontrola
pozycji szczek - opcja

= Dostepne m.in. szczeki SinterGrip®

APS - akcesoria

= Szeroka gama standardowych
ptyt zmodutami APS, dostepnych
z magazynu

= plyty 1-modutowe z kamieniem
blokujacym do montazu mniejszych
imadet manualnych

= 2,4,5,6i8-mio modutowe ptyty do
mocowania palet posrednich zimadtami
lub przyrzadami

= duze wielomodutowe ptyty dzielone
na sekcje do maszyn typu wytaczarka,
frezarka bramowa na zamoéwienie

= kompletna oferta palet pod ptyty
z modutami APS, stadardowe oraz
specjalne

APS - zastosowania

= Imadfa pneumatyczne i hydrauliczne

= Wielkos$¢ (szer.) korpusu: 100-160-200-
250-315mm

= Dostepne w 3-ech wersjach skoku
szczek: standard, wydtuzone i ze stata
szczeka

= Zacisk pow. zewn. i wewn.

= Kontrola przylegania — Air Sensing,
przedmuch szczek

= Pneumatyczna lub zblizeniowa kontrola
pozycji szczek - opcja

= Dostepne m.in. szczeki SinterGrip®

APS - akcesoria

Plyty z punktami zerowymi APS wraz ze
specjalnymi modutami do przekazynia
mediéw: powietrze, hydraulika do
centr obrébczych 5-cio osiowych oraz
poziomych.

standardowe ptyty 4 i 5-cio modutowe,
kompatybilne z systemami wiodacych
producentéw obrabiarek z krétkim
terminem realizacji

plyt niestandardowe realizowane do
nietypowych maszyn lub pod specjalne
wymagania klienta

APS - zastosowania

Przyktadowa aplikacja

= Mozliwos¢ uzycia imadet z systemem
paletowym,

= Integracja z systemami robotyzacji

= Rozwigzania dedykowane na zapytanie.
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Kolumny obrébcze

Kolumny obrébcze z otworami

Kolumny obrébcze surowe. 3 q
gwintowanymi

= Surowe, frezowane bez otworéw
w siatce.

= Szeroka gama: Czterostronne/
kwadratowe, dwustronne,

= Podpory katowe

= Najwyzsza sztywnos¢ i konstrukcja
antywibracyjna

= Stal,aluminium lub Zeliwo

= Nadaje sie do standardowych palet
maszynowych typu DIN 55201 i JIS
6337-1980

= Rozmiary specjalne na zyczenie

= Gotowe kolumny z siatkg otworéw.

= Szeroka gama: Czterostronne/
kwadratowe, dwustronne,

= Podpory katowe

= Najwyzsza sztywnos¢ i konstrukcja
antywibracyjna

= Stal,aluminium lub zeliwo

= Nadaje sie do standardowych palet
maszynowych typu DIN 55201 i JIS
6337-1980

= Rozmiary specjalne na zyczenie

Inne stacjonarne systemy mocowania

CAM system - OML Uchwyty ksztaltowe - OML

= Mimosrodowy system szybkiego Rozprezny system mocujacy, bazujacy
mocowania ptaskich detali oraz duzych na technologi zaczerpnietej z uchwytéw
plyt. tulejowych.

= sita zacisku max do 40kN

= proste, szybkie i niezawodne
rozwigzanie

= dodatkowy efekt,pull down” dociggania
detalu do ptaszczyzny stotu

= bezposreni montaz na stole obrébczym

zew. i wew.)

idealne rozwigzanie dla detali o mocno
nieregularnych ksztattach

szybkie, reczne przezbrajanie

z zachowaniem max dokfadnosci

i powtarzalnosci mocowania

lub prnyZa‘.jZie = mozliwo$¢ zastosowania bezposrednio
= kompletne i praktyczne zestawy gotowe na stole, w przyrzadzie lub uchwycie
do uzycia tokarskim

mocowanie detali O.D. oraz |.D. (za Srednice

Kolumny obrébcze z systemami
mocowan.

= Gotowe rozwigzania z systemem imadet.
Imadta wieloczesciowe, dokrecane recznie
TETRABLOK

Szeroko$¢ 60 lub 90 mm

Dtugos¢ 400, 500 lub 630 mm
Kompletny zestaw dostarczany z 4
szczekami

Doskonaty stosunek jakosci do ceny
Najwyzsza sztywnosc¢ i konstrukcja
antywibracyjna

Nadaje sie do standardowych palet
maszynowych typu DIN 55201 i JIS 6337-
1980

FAST clamp - OML

.—.-.--! ."'.E-"E
=8, purny gl

= Kompletny system mocowania do detali

o skomplikowanych ksztatkach jak odlewy

czy konstrukcje spawane, oparty na

innowacyjnych dociskach manualnych.

dwa rodzaje dociskéw pinowy ,pull” oraz

skretny ,swing”

wersja,heavy” oraz,light’, sita mocowania

od 1200N do 8000N

w opcji dZzwignia z regulowanym

momentem obrotowym

= bogaty wybor akcesoriow umozliwiajacych
dowolna konfiguracje systemu

Indywidulane systemy mocowania / przyrzady obréobcze

Systemy dedykowane - toczenie

Systemy dedykowane - frezowanie

Branza lotnicza / aerospace

Kolumny obrébcze z systemami
nzero point”,

= Standardowe konstrukcje z modutami
APS

= Wersja BASIC lub PREMIUM z funkcja
TURBO

= Wymiary i ksztatty dostosowane do

= standardowych centr poziomych.Wersja
specjalna na zamdwienie

Touchdex - stoly obrotowe

Pot-automatycze, mechaniczne podzielnice
Z pozycjonowaniem za pomoca wrzeciona
frezarki.

brak koniecznos$ci montazu instalacji
elektrycznej / duza mobilno$¢ pomiedzy
maszynami

dwie wesje: 3+1 oraz 3+2 osie

wysoka doktadnos¢ i powtarzalno$¢
pozycjonowania

min kat indeksowania 1° (std 5°)

obrét lewo/prewo

rozmiary stotéw: 107 - 450mm

Branza samochodowa / automotive

<

= Indywidualne systemy mocowan
oparte na naszych sprawdzonych
i niezawodnych uchwytach tokarskich
to co$ w czym czujemy sie naprawde
dobrzy. Ponad 50-cio letnie
doswiadczenie, tysigce zrealizowanych
projektéw dla najwazniejszych
klientéow w swoich branzach na
$wiecie oraz miliony zaoszczedzonych
roboczogodzin, a co za tym idzie
pienigdzy - to co$ z czego jestesmy

Kompletne, projektowane pod dana

3-osiowe, 3+1 osi z podzielnicg, 5-cio
osiowe oraz wieze obrébcze do frezarek
poziomych.

dedykowane ptyty z punktami zerowymi
pneumatyczno-sprezynowymi

specjalne ptyty do obrabiarek 5-cio
osiowych pod bloki mocujace

lub hydrauliki
indywidualne wieze obrébcze gtadkie,

dumni. z rowkami T-owymi, z matryca otworéw czy

szczeki specjalne / zderzaki / kontrola
przylegania,,air sensing”

punktami zerowymi lub z przekazaniem
mediéw pod bloki mocujace

maszyne i proces, rozwiazania na frezarki

i manualnymi pod rézne systemy mocowan

z bezposrenim przekazaniem pneumatyki

SMW Autoblok Telbrook to spétka zalezna
grupy, od wielu lat zwigzana z branza
lotniczg, jako profesjonalny dostawca
indywidualnych systeméw mocowan oraz
przyrzadéw obrébcezych.

bogate portfolio referencji ze spétek grupy
UTC, Safran czy Rolls-Royce

certyfikowany dostawca przyrzagdéw
obrébczych uznany przez najwiekszych
Swiatowych dostawcéw komponentéw dla
branzy aerospace

kompleksowe rozwigzania, projekt-
wykonanie-testy-wdrozenie

serwis w Polsce

SMW Autoblok Petacciato to spotka zalezna
grupy, od wielu lat zwigzana z m.in. branza
samochodowa, jako profesjonalny dostawca
indywidualnych systeméw mocowar oraz
przyrzadéw obrébczych.

bogate portfolio referencji ze spétek grup
Stellantis, PSA, VAG oraz innych
certyfikowany dostawca przyrzadéw
obrébczych uznany przez najwiekszych
Swiatowych dostawcéw komponentéw dla
branzy automotive i nie tylko

kompleksowe rozwiazania, projekt-wykonanie-
testy-wdrozenie

serwis w Polsce




KATALOG PRODUKTOW

Przemyst 4.0 - innowacje SMW Autoblok

CC e-motion

Pierwszy na $wiecie elektro-mechaniczny,
4-ro szczekowy uchwyt tokarski, zgodny ze
standardami Przemystu 4.0.

brak potrzeby instalacji hydraulicznej lub
pneumatycznej do zasilania uchwytu (brak
cylindra)

kazda szczeka posiada wtasny naped
elektryczny, dzieki czemu uchwyt moze
pracowac w dowolnej konfiguracji szczek:
samocentrujace, niezalezne, kompensujace
napiecie oraz sygnaty sterujace
przekazywane sg bezprzewodowo poprzez
obrotowe ztacze indukcyjne

dokfadny pomiar posuwu oraz sity zacisku
na kazdej szczece w czasie rzeczywistym

MM e-motion LightWeight

= Innowacyjny 4-ro szczekowy uchwyt
elektro-mechaniczny dedykowany do
obrobki frezarskiej na centrach 5-cio
osiowych oraz tokarkach karuzelowych.
kazda szczeka niezaleznie napedzana
silnikiem servo / krokowym

= mocowanie detali o dowolnym ksztatcie /
funkgcja e-sensing elektronicznej detekcji
ksztattu detalu

napiecie oraz sygnaty sterujgce
przekazywane sg bezprzewodowo poprzez
obrotowe ztacze indukcyjne

doktadny pomiar posuwu oraz sity zacisku
na kazdej szczece w czasie rzeczywistym

= niska waga i wysokos$¢ uchwytu

Mocowania magnetyczne

QX - Elektro permanentne stoly
frezarskie Quad Extra

= Bez zasilania elektrycznego podczas
obrébki

= Réwnomierny docisk skutkujacy

ograniczeniem wibracji zapewnia

wysokg doktadnos¢ obrobki

mechanicznej oraz zredukowane zuzycie

narzedzi skrawajacych

5 stron dostepnych do obrobki

Petne wykorzystanie przesuwu maszyny

Szybkie ustawianie przedmiotu

Niezmienna sita mocujaca przez caty

okres zamocowania.

Szeroki zakres wymiarowy od 200x400

mm do 610x1040 mm

MT - Elektro permanentne stoly
frezarskie Mill Tec

= Uchwyty frezarskie Mill-Tec o catkowicie

stalowej powierzchni sa silniejsza wersja

uchwytéw Quad Extra. Do efektywnej
obrébki wymagana jest wigksza
grubos¢ mocowanego przedmiotu.

To w rezultacie skutkuje zwiekszong
wydajnoscia obrébki.. Zastosowane

w nich okragte przedtuzacze biegunéw
pola magnetycznego s bardzo fatwe
w montazu.

Mocowania magnetyczne

FP - Elektro-permanentny magnetyczny
system z drobna podziatka dla wysokoprecy-
zyjnego szlifowania

Poprzeczna podziatka biegunéw pozwala
na poprowadzenie wielu $ciezek linii sil
pola magnetycznego nisko i gesto na
gtebokos¢ ok 5mm generujgc w ten sposéb
bezpieczng, site mocujaca dla cienkich

i matych jak i duzych przedmiotow.
Stalowo-mosiezna struktura catej
powierzchni roboczej, pozostaje catkowicie
stabilna podczas catego czasu pracy

i umozliwia uzyskanie wysokiej tolerancji
wymiaréw.

Opatentowany przez TECNOMAGNETE
elektropermanentny obwéd pozwala

na aktywacje i deaktywacje uchwytu za
pomocg krétkich impulséw trwajacych po
kilka sekund

Zakres od 200 x 400 mm do 600mm x 1000
mm.

PT- Elektro-permanentny magnetyczny
uchwyt do mocowania form do wtryskarek

= Prosta i szybka wymiana form we
wtryskarkach.(1-2sekundy.)

= Brak ograniczerh w geomatrii form.

= Sterowanie kompatybilne z wtryskarka.

= Czujniki zamkniecia | mocowania formy.

= Odporna na wysokie temperatury.

= Bezpieczenstwo pracy.

RT e-motion

Kompletnie nowe, innowacyjne, zgodne
z Przemystem 4.0, podejscie do klasycznej
wiezy obrébczej, uzywanej w centrach
poziomych.

mozliwos$¢ zastosowania klasycznych
uchwytéw oraz imadet mechanicznych
jak i nowoczesnych systeméw
mechatronicznych

monitoring w czasie rzeczywistym sity
zacisku oraz przesuwu szczek

opcja pre-konfiguracji sit zacisku oraz
potozenia szczek dla danego urzadzenia
mocujacego

max sita mocowania na stacje 35kN

max przesuw osiowy na stacje 21mm

MT - Elektro permanentne stoly do
obrébki 5-osiowej Mill Tec

= Okragte uchwyty magnetyczne
MillTec Round stanowia innowacyjne
rozwigzanie do mocowania detali dla
maszyn 5-osiowych.

Praca na 5 osiach pozwala na
zastosowanie krétszych narzedzi

w celu zwiekszenia posuwow

i predkosci skrawania. Dzieki maszynie
wyposazonej w te technologie fatwiej
jest przeprowadzi¢ skomplikowane
operacje, takie jak petne profilowanie,
obrébka podcie¢, otwory przelotowe

i tworzenie kieszeni.

= Zakres srednic od @ 400 do @ 1020 mm.

MAXxX - chwytaki magnetyczne.

10 modeli chwytakow z zakresem udzwigu
od 125 kg do 2000kg. Chwytaki z serii MaxX
sg idealnym rozwiazaniem do:
umieszczania obrabianych przedmiotéw
na obrabiarkach, wypalarkach tlenowych,
plazmowych, laserowych;

= przenoszenia blach, ksztattownikoéw,
blokéw stalowych w zaktadach konstrukcji
stalowych, stoczniach, stalowniach,
hurtowniach stali;

wszelkiego rodzaju standardowych

i niestandardowych zastosowan

w nowoczesnych gateziach przemystu
maszynowego.

Auto-Monitor

M.Eonnectﬂ

= Innowacyjny system MES, zgodny ze
standardami koncepcji Przemystu 4.0,
umozliwiajacy odczyt i prezentacje danych
z réznych sterowan CNC - Fanuc, Siemens,
Heidenhain, Mazatrol, Okuma OSP, Haas
CNC oraz sterownikéw przemystowych.
stan maszyn w czasie rzeczywistym: status,
program NC, narzedzie, posuwy, rpm
wrzeciona, alarmy, przeciazenia oraz inne
= tatwa w uzyciu analityka, przejrzyste
raporty, archiwum wykonanych zadan
system dostepny w chmurze

w abonamencie lub na serwerze klienta

RP - Elektro permanentne uchwyty
tokarskie Radial Pool

= Brak odksztatcen lub deformacji

= Petne wykorzystanie zdolnosci maszyny,
poprawa

= tolerancji i powtarzalnosci

= Catkowita obrébka z jednego
zamocowania

= Praktyczna i szybka wymiana
przedmiotu.

= Zakres srednic od @ 600 do @ 2300 mm.

Tecno-Lift - Elektropermanentne systemy
mocujace

Tecno-Lift s3 budowane w sposéb kompaktowy
z zachowaniem niskiej wagi, mocy i solidnosci.
Roéznorodna charakterystyka geometrii
biegunéw i mocy magnetycznej umozliwia
dobér wiasciwego urzadzenia do danego
zastosowania (przenoszenie blach, blokéw, ptyt,
ksztattownikéw, zwojow itd.).

Systemy chwytajace z géry — nie powodujace
zniszczenia materiatu i ograniczajace liczbe
pracownikéw.

Sprawdzaja sie w hutach, hurtowniach

i magazynach stali czy tez w przemysle
maszynowym.

Uchwycenie blachy stalowej juz od grubosci

5 mm.

Dostepne s rowniez specjalne moduty do
bardzo cienkich blach o grubosci od min. 1.5

mm.
Masa fadunku 18T - 25T



Przyktadowe zastosowania
systemow punktow zerowych.
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SMW®
SAUTOBLOK

SMW-AUTOBLOK, always a step ahead

I

www.smwautoblok.pl / www.mocowaniaCNC.pl

info@smwautoblok.it



CP24
Przekreślenie

CP24
Wstawiony tekst
Powinno być: pl




