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NOWOSCI TECHNICZNE

Przemiennik Coolvert — nowos¢ dla sprezarek
z silnikami BLDC

Angielska firma Invertek Drives posze-
rza swojg oferte o przemiennik czesto-
tliwosci dedykowany dla producentéow
z branzy HVAC-R. Coolvert charakte-
ryzuje sie jednym z najmniejszych roz-
miaréw oraz najszerszym zakresem
temperatury pracy od —20 do +60°C, jest
kompatybilny ze wszystkimi rodzajami
silnikéw: indukcyjnymi, silnikami z magnesami trwatymi PM, bez-
szczotkowymi silnikami pradu statego BLDC, synchronicznymi silni-

kami reluktancyjnymi SynRM i silnikami z magnesami trwatymi PM
Line Start o mocy od 1,5 do 11 kW. Zasilany jedno- oraz tréjfazowo.
Otwarta komunikacja Modbus RS485 zapewnia bezproblemowe
potgczenie z jakimkolwiek zewnetrznym sterownikiem, umozliwia-
jac swobode wyboru komponentéw i obnizenie kosztéw. tgcznosc
Bluetooth, wbudowana funkcja sekwensera uruchamiania spre-
zarki, wbudowane STO, podwdjnie lakierowane ptytki drukowane
czynig nasz produkt jednym z najlepszych w swojej klasie.

Invertek Drives Ltd zajmuje sie projektowaniem, produkcja
i sprzedazg (w ponad 80 krajach $wiata) elektronicznych napedow
0 zmiennej czestotliwosci do sterowania silnikami elektrycznymi.

W najnowoczesniejszej brytyjskiej siedzibie mieszczg sie
wyspecjalizowane dziaty badan i rozwoju, produkcji i marketingu
globalnego. Wszystkie operacje, w tym badania i rozwoj, sg akre-
dytowane zgodnie z wymagajgcym standardem jakosci ISO 9001:
2008, a system zarzgdzania srodowiskowego jest akredytowany
zgodnie z normg jakosci ISO 14001: 2004.

Invertek Drives Polska Sp. z o.0.
www.invertekdrives.com.pl

Zrobotyzowane stanowisko spawalnicze MIG MAG
do spawania ztozonej geometrii

Roboty Przemystowe —
integrator stanowisk zrobo-
tyzowanych i automatyki
przemystowej — udostepnit
w swojej ofercie innowacyj-
ne rozwigzanie spawalnicze
do spawania masywnych
czesci maszyn i elementow
o rozbudowanej geometrii.

Zatozeniem projektu stanowiska zrobotyzowanego 2L byto uzy-
skanie rozwigzania o kompaktowej budowie, ktére dzieki odpo-
wiedniej synchronizacji mozliwosci ruchowych robota i nowatorskim
obrotnikom wieloosiowym typu L umozliwi precyzyjne pozycjono-
wanie spawanych elementéw w stosunkowo ograniczonej prze-
strzeni. Dodatkowym plusem jest osadzenie catego stanowiska
na jednej wspdlnej platformie, co pozwala na jego szybki montaz,
demontaz i relokacje oraz bezszwowa integracje z istniejgcym par-
kiem maszynowym.

Stanowisko podzielone zostato na dwie strefy robocze, gdzie
praca operatora i robota wykonywana jest réwnolegle. Operator
montuje detal w jednej strefie. W tym czasie robot spawa detal
w strefie drugiej. W momencie zakonczenia zatadunku detalu ope-
rator opuszcza pierwszg strefe i odbiera pospawany detal ze strefy
drugiej. Nastgpnie montuje nowy detal i czeka, az robot skohczy
spawac w strefie pierwszej, po czym cykl produkcyjny zostaje
powtdrzony.

Istnieje mozliwo$¢ zamoéwienia wraz ze stanowiskiem, dedyko-
wanych przyrzgdéw spawalniczych i programéw spawajgcych pod
konkretne detale, jak rowniez dostosowania wymiaréw stanowiska,
ilosci robotéw i dtugosci toru i oraz osprzetu spawalniczego wg
wytycznych Klienta.

Roboty Przemystowe Sp. z o.0.
www.robotyprzemyslowe.pl
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