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QINEO - Przeglad produktow

Wysokiej jakosci zrédta pragdu do spawania zwarciowego i pulsacyjnego.

CLOOS

Weld your way.
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System modutowy
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Wydajnosc...

Control Weld

Niezawodny proces spawania zwarciowe-
go do cienkich i grubych materiatow

Speed Weld

Stabilny tuk impulsowy MSG z
regulowanym napieciem do réznorodnych
obszaréw zastosowania

Vari Weld

tuk impulsowy MSG zapewnia optymal-
ne rezultaty spawania w wymagajacych
warunkach

Fine weld

Krotki tuk MSG o bardzo matym rozprysku
do spawania w ostonie mieszanki gazéw

i CO,

Rapid Weld

Wysokowydajny tuk natryskowy MSG do
efektywnego spawania

Cold Weld

tuk impulsowy MSG-AC z redukcjg ciepta
zapewnia optymalne rezultaty spawania
w przypadku wrazliwych materiatéw

MoTion Weld

tuk MSG z odwracajacym sie drutem
spawalniczym

Tandem Weld

Kombinacja dwdch zsynchronizowanych
tukéw MSG zapewniajgca dwukrotnie
wiekszg moc

Laser Hybrid Weld
Potaczenie spawania laserowego i tuku
MSG zapewniajgce maksymalng wydaj-
nos¢ i jakosé

...dzieki nowoczesnym
procesom
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QINEO NexT Premium

450 A
60% ED

600 A
60% ED

QINEO NexT Premium do spawania automatycznego

QINEO NexT Premium zawiera wszystkie wazne komponenty
oraz funkcje ,,on Board”, dzieki czemu jest rozwigzaniem opty-
malnie przygotowanym na przysztos¢. Gtéwnym elementem
QINEO NexT jest zaprojektowany przez CLOOS inwerterowy
modut mocy, ktdry dziata impulsowo z wiekszg czestotliwo-
$cig taktowania. Umozliwia on jeszcze lepsza regulacje tuku

i zapewnia doskonate wyniki spawania: dzieki unikatowym
wtasciwosciom spawania mozna rozwigzac idealnie rowniez
ztozone zadania spawania. Ze wzgledu na liczne opcjonalne
komponenty i funkcje QINEO NexT jest indywidualnym zro-
dtem pradu — zgodnie z potrzebami zwigzanymi ze spawaniem
automatycznym.

Wysokiej jakosci technologia inwerterowa zapewniajaca
doskonatg jako$¢ spoin

Solidna obudowa i wysoka tatwos¢ serwisu gwarantujg wysoka
dostepnosé

Przygotowane z myslg o wszystkich popularnych interfejsach
przemystowych

Panel obstugowy Premium przeznaczony do spawania na
najwyzszym poziomie

Szeroka gama akcesoridéw gwarantuje dostosowanie NexT do
indywidualnych potrzeb

CLOOS



Control Weld

Vari Weld Root Weld Speed Weld

Panel obstugowy Premium

Automatyczna wydajnosé¢
- Intuicyjna obstuga

- Funkcje diagnostyczne

- Pamiec dla czterech obwoddéw
spawania
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Rapid Pulse Tandem Weld

MoTion Control MoTion Vari

Dostepne liczne interfejsy do

automatyzacji.

QINEO NexT 602 Premium

Q| NEO NexT QINEO NexT 452 Premium
Prad spawania 25A/15V-450A/36,5V
Prad spawania przy 60% ED* 450A/36,5V

Prad spawania przy 100 % ED* 350 A/ 31,5V

Napigcie biegu jatowego 80V

Napiecie sieciowe

380 V-480V / 3-fazy

Kabel przytaczeniowy 4 x 6 mm2
Bezpiecznik sieciowy, zwtoczny 32A
IP 23

Stopien ochrony

Klasa izolacji

Rodzaj chtodzenia
Wymiary (dt./szer./wys.)
Masa modutu mocy

Masa modutu chtodzenia

E
E
720 x 340 x 500 mm
63 kg
28 kg

* w temperaturze otoczenia 40°C

QINEO QWD-A QINEO QWD-AR

Podajniki drutu

Predkosé podawania drutu maks. 30 m/min maks. 24 m/min
Wymiary (dt./szer./wys.) 350/270/230 mm 320/200/200 mm
Masa 7,5kg 7,5 kg
$rednica drutu 0,8..2,0 mm 0,8-2,4 mm

Weld your way.

25A/15V—-600A/44V
600A/44V
500 A / 39V
80V
380-480 V / 3-fazowe
4 x10 mm2
50A
P23
F
F
720 x 340 x 500 mm
65 kg
28 kg

Wyposazenie do MoTion Weld
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QINEO NexT AC Premium

450 A
60% ED

QINEO NexT AC Premium do spawania automatycznego

QINEO NexT Premium zawiera wszystkie wazne komponenty
oraz funkcje ,,on Board”, dzieki czemu jest rozwigzaniem opty-
malnie przygotowanym na przysztos¢. Gtownym elementem
QINEO NexT jest zaprojektowany przez CLOOS inwerterowy
modut mocy, ktéry dziata impulsowo z wiekszg czestotliwo-
$cig taktowania. Umozliwia on jeszcze lepsza regulacje tuku

i zapewnia doskonate wyniki spawania: dzieki unikatowym
wiasciwosciom spawania mozna rozwigzac idealnie réwniez
ztozone zadania spawania. Modut AC wyposaza QINEO NexT
w dodatkowy proces spawania ColdWeld AC — jest to istotne
poszerzenie zakresu zastosowan zrédta pradu spawania. Ze
wzgledu na liczne opcjonalne komponenty i funkcje QINEO
NexT jest indywidualnym Zrédtem pradu — zgodnie z potrzeba-
mi zwigzanymi ze spawaniem automatycznym.

Wysokiej jakosci technologia inwerterowa zapewniajaca
doskonatg jakos¢ spoin

Bardzo duzy zakres zastosowan dzieki procesowi spawania
Cold Weld AC

Solidna obudowa i wysoka tatwos$¢ serwisu gwarantujg wysokg
dostepnosé

Przygotowane z myslg o wszystkich popularnych interfejsach
przemystowych

Panel obstugowy Premium przeznaczony do spawania na
najwyzszym poziomie

Szeroka gama akcesoriow gwarantuje dostosowanie NexT do
indywidualnych potrzeb

CLOOS



Control Weld

Panel obstugowy Premium

Automatyczna wydajnosé¢
- Intuicyjna obstuga

- Funkcje diagnostyczne

- Pamiec dla czterech obwoddéw
spawania

QINEO NexT 452 AC Premium

QINEO NexT

-

Cold Weld AC

Dostepne liczne interfejsy do

automatyzacji.

Prad spawania

25A/15V—-450A/36,5V

Prad spawania przy 60% ED* 450A/36,5V
Prad spawania przy 100 % ED* 350A/31,5V
Napigcie biegu jatowego 75V

Napiecie sieciowe

380-480 V / 3-fazowe

Kabel przytaczeniowy 4 x 6 mm2
Bezpiecznik sieciowy, zwtoczny 32A
Stopien ochrony IP 23
Klasa izolacji F

E

Rodzaj chtodzenia
Wymiary (dt./szer./wys.)
Masa modutu mocy

Masa modutu chtodzenia

* w temperaturze otoczenia 40°C

Podajniki drutu

Predkos¢ podawania drutu

720 x 340 x 782 mm
92 kg
28 kg

QINEO QWD-A

maks. 30 m/min

Wymiary (dt./szer./wys.) 350/270/230 mm
Masa 7,5 kg
S$rednica drutu 0,8..2,0 mm

Weld your way.

QINEO QWD-AR

maks. 24 m/min
320/200/200 mm
7,5 kg
0,8-2,4 mm
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QINEO NexT Master

450 A
60% ED

600 A
60% ED

QINEO NexT C Master

QINEO NexT Master z QWD-P5

Die QINEO NexT Master do spawania recznego

QINEO NexT Master zawiera wszystkie wazne komponenty
oraz funkcje ,,on Board”, dzieki czemu jest rozwigzaniem opty-
malnie przygotowanym na przysztos¢. Gtéwnym elementem
QINEO NexT jest zaprojektowany przez CLOOS inwerterowy
modut mocy, ktdry dziata impulsowo z wiekszg czestotliwo-
$cig taktowania. Umozliwia on jeszcze lepsza regulacje tuku

i zapewnia doskonate wyniki spawania: dzieki unikatowym
wiasciwosciom spawania mozna rozwigzac idealnie réwniez
ztozone zadania spawania. Ze wzgledu na liczne opcjonalne
komponenty i funkcje QINEO NexT jest indywidualnym zro-
dtem pradu — zgodnie z potrzebami zwigzanymi ze spawaniem
recznym.
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Wysokiej jakosci technologia inwerterowa zapewniajaca
doskonatg jako$¢ spoin

Solidna obudowa i wysoka tatwos¢ serwisu gwarantujg wysoka
dostepnosé

Wybierz naped drutu, ktéry najlepiej pasuje do danej pracy
spawalniczej!

Panel obstugowy MasterPlus Compact zapewnia prosta
obstuge QINEO NexT

Szeroka gama akcesoridéw gwarantuje dostosowanie NexT do
indywidualnych potrzeb

CLOOS



Panel obstugi
MasterPlus Compact

- Intuicyjna obstuga

- Ulubione zadania

Control Weld

Reczne spawanie dopracowane do perfekcji

- Pamie¢ dla czterech obwoddw spawania

QINEO NexT

QINEO NexT 452 Master

Vari Weld Root Weld Speed Weld Rapid Weld

QINEO NexT 602 Master

I_I'I.

Rapid Pulse

Prad spawania

Prad spawania przy 60% ED*
Prad spawania przy 100 % ED*
Napiecie biegu jatowego
Napiecie sieciowe

Kabel przytaczeniowy
Bezpiecznik sieciowy, zwtoczny
Stopien ochrony

Klasa izolacji

Rodzaj chtodzenia
Wymiary (dt./szer./wys.)
Masa modutu mocy

Masa modutu chtodzenia

* w temperaturze otoczenia 40°C

Podajniki drutu

Predkos¢ podawania drutu
Wymiary (dt./szer./wys.)
Masa

Srednica drutu

Weld your way.

25A/15V—-450A/36,5V

450A/36,5V
350 A/ 31,5V
80V
380V —-480V / 3-fazy
4 x 6 mm2
32A
P23

F

F
720 x 340 x 500 mm
63 kg
28 kg

QINEO QWD-M5

maks. 24 m/min
685/340/235 mm
22,5 kg
0,8..2,0 mm

25A/15V-600A/44V

600A /44V
500 A / 39V
80V
380-480V / 3-fazowe
4 x 10 mm2
50 A
IP 23

F

E
720 x 340 x 500 mm
65 kg
28 kg

QINEO QWD-P5 Master

maks. 24 m/min
732/255/400 mm
15,8 kg
0,8..2,0 mm
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QINEO NexT 456

QINEO NexT 456 Premium

QINEO NexT 456 Master z QWD-M5

QINEO NexT 456 do cienkich blach i spoin

QINEO NexT 456 zawiera wszystkie wazne komponenty oraz
funkcje ,,on Board”, dzieki czemu jest rozwigzaniem opty-
malnie przygotowanym na przysztos¢. Gtdwnym elementem
QINEO NexT jest zaprojektowany przez CLOOS inwerterowy
modut mocy, ktdry dziata impulsowo z wiekszg czestotliwo-
$cig taktowania. Umozliwia on jeszcze lepsza regulacje tuku

i zapewnia doskonate wyniki spawania. QINEO NexT 456
umozliwia skorzystanie z redukujgcego energie, regulowanego
pragdem procesu krotkiego tuku MSG Fine Weld. Dzieki mini-
malnemu rozpryskowi stopiwa, proces , Fine weld” nadaje sie
szczegdlnie do spawania cienkich blach powlekanych i wykony-
wania drobnych szwéw spawalniczych w widocznych miej-
scach. Ze wzgledu na liczne opcjonalne komponenty i funkcje
QINEO NexT jest indywidualnym Zrédtem pradu — zgodnie z
potrzebami dotyczacymi zadan spawalniczych.
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Wysokiej jakosci technologia inwerterowa zapewniajaca
doskonatg jako$¢ spoin

Proces spawania z bardzo matg iloscig odpryskéw Fine Weld
zapewnia doskonate efekty w przypadku cienkich blach i
delikatnych spoin

Solidna obudowa i wysoka tatwos¢ serwisu gwarantujg wysoka
dostepnosé

Przygotowane z myslg o wszystkich popularnych interfejsach
przemystowych

Panel obstugowy Premium przeznaczony do spawania na
najwyzszym poziomie

Szeroka gama akcesoridw gwarantuje dostosowanie NexT do
indywidualnych potrzeb

CLOOS



Control Weld Vari Weld Root Weld Speed Weld Rapid Weld Rapid Pulse Fine Weld

Dostepne liczne interfejsy do
automatyzacji.

Panel obstugi Panel obstugowy Premium

MasterPlus Compact Automatyczna wydajnosé
- Intuicyjna obstuga

Reczne spawanie dopracowane do perfekcji

- Funkcje diagnostyczne

- Intuicyjna obstuga - Pamieé dla czterech obwodéw

- Ulubione zadania spawania

- Pamie¢ dla czterech obwoddw spawania

QINEO NexT QINEO NexT 456
Prad spawania na zamowienie
Prad spawania przy 60% ED* na zamowienie
Prad spawania przy 100 % ED* na zamowienie
Napiecie biegu jatowego na zamowienie
Napiecie sieciowe 380V —480V / 3-fazy
Kabel przytaczeniowy 4 x 6 mm2
Bezpiecznik sieciowy, zwtoczny 32A

Stopien ochrony IP 23

Klasa izolacji F

Rodzaj chtodzenia F

Wymiary (dt./szer./wys.) 720 x 340 x 500 mm
Masa modutu mocy 63 kg
Masa modutu chtodzenia 28 kg

* w temperaturze otoczenia 40°C

Podajniki drutu QINEO QWD-M5 QINEO QWD-P5 QINEO QWD-A QINEO QWD-AR
Master

Predko$é podawania drutu maks. 24 m/min maks. 24 m/min maks. 24 m/min maks. 24 m/min

Wymiary (dt./szer./wys.) 685/340/235 mm 732/255/400 mm 350/270/230 mm 320/200/200 mm

Masa 22,5 kg 15,8 kg 12,8 kg 7,5 kg

Srednica drutu 0,8..2,0 mm 0,8..2,0 mm 0,8..2,0 mm 0,8-2,4 mm

Weld your way. > 13
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QINEO NexT Master

Rozwigzanie modutowe: Wtasciwa konfiguracja do kazdego zadania

Jak réznorodne sg zakresy zastosowania spawania, tak uniwersalne s3 mozliwosci konfiguracji QINEO NexT. Jest to
mozliwe dzieki modutowemu rozwigzaniu urzadzenia. Od poziomu mocy do korncéwki drutu — kazdy model QINEO

NexT jest wykonany wedtug zalecen uzytkownika. QINEO NexT spetnia wszelkie potrzeby, aby szybko i skutecznie
wykonywa¢é zadania.

Panelobstugi  ..................

Palnik spawalniczy ................

Podajnikdrutu ...................

Zasilacz .

Modut chtodzenia ----cccccceeen

Rama

14 < CLOOS
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QINEO StarT 406 Premium

QINEO StarT 406 Premium

QINEO StarT 406 Premium z QWD-P5

QINEO StarT 406 Premium do recznego i automatycznego spawania blach cienko-

$ciennych

Spawaj tatwiej i lepiej za pomocg spawarki QINEO StarT: Dzieki
spawarce elektrycznej QINEO StarT z fatwoscig wkroczysz
w Swiat spawania recznego i zautomatyzowanego. Oprécz
standardowych proceséw mozna skorzystac z zalet pieciu do-
stepnych procesow spawania CLOOS. W ten sposéb spawanie
mozna zaczg¢ od razu — bez zmudnego wyszukiwania parame-
trow. QINEO StarT 406 umozliwia skorzystanie z redukujacego
energie, regulowanego pradem procesu krétkiego tuku MSG
Fine Weld. Dzieki minimalnemu rozpryskowi stopiwa, proces
,Fine weld” nadaje sie szczegdlnie do spawania cienkich blach
powlekanych i wykonywania drobnych szwéw spawalniczych
w widocznych miejscach. Skorzystaj z wielu opcjonalnych
komponentdw i funkcji urzadzenia. Dzieki nim zrodto pradu
QINEO StarT mozna skonfigurowac doktadnie do potrzeb przy
zadaniach automatycznego spawania

- Wysokiej jakosci komponenty z optymalnym stosunkiem

16 <

ceny do jakosci i doskonatym wtasciwosciami spawania

Proces spawania z bardzo matg iloscig odpryskéw Fine Weld
zapewnia doskonate efekty w przypadku cienkich blach i
delikatnych spoin

tatwa, szybka i intuicyjna obstuga za pomoca modutu
obstugowego MasterPlus Compact

Szybciej do celu dzieki pieciu ustawionym wczesniej procesom
spawania CLOOS

Przygotowane z myslg o wszystkich popularnych interfejsach
przemystowych

Modutowa konstrukcja oraz liczne akcesoria umozliwiajg
uniwersalne mozliwosci zastosowania, dostosowane do
indywidualnych wymagan

CLOOS



Control Weld

Panel obstugi
MasterPlus Compact
Reczne spawanie dopracowane do perfekcji

- Intuicyjna obstuga

- Ulubione zadania

- Pamie¢ dla czterech obwoddw spawania

QINEO StarT

111
bt | i

Vari Weld Root Weld

QINEO StarT 406

111
—dh

Rapid Weld

el

Fine Weld

Prad spawania
Prad spawania przy 60% ED*
Prad spawania przy 100 % ED*

Napigcie biegu jatowego

Napiecie sieciowe

Kabel przytgczeniowy
Bezpiecznik sieciowy, zwtoczny
Stopier ochrony

Klasa izolacji

Rodzaj chtodzenia

Wymiary (dt./szer./wys.)

Masa modutu mocy

Masa modutu chtodzenia

Masa modutu chtodzenia Eco

* w temperaturze otoczenia 40°C

20A/15V—-400A/34V

400 A
350A
78,7 V przy 3 x 400 V
74,6 V przy 3 x 380 V
380 V—400V / 3-fazy
4 x 6 mm2
32A
IP 23
F
F
720 x 340 x 500 mm
63 kg
28 kg
18,5 kg

N NN

QINEO QWD-M5

Podajniki drutu

Predko$é podawania drutu maks. 30 m/min

Wymiary (dt./szer./wys.) 685/340/235 mm
Masa 22,5 kg

S$rednica drutu 0,8..2,0 mm

Weld your way.

QINEO QWD-P5
Master Eco

maks. 30 m/min

QINEO QWD-P5

maks. 30 m/min

Eco

QINEO QWD-R1

maks. 30 m/min

732/255/400 mm 732/236/385 mm 342/203/215 mm
15,8 kg 13,2 kg 6,0 kg
0,8..2,0 mm 0,8..2,0 mm 0,8..2,0 mm
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QINEO StarT Premium

400 A
60% ED

500 A
60% ED

QINEO StarT Cooler Premium

QINEO StarT Premium do spawania automatycznego

Spawaj tatwiej i lepiej za pomocg spawarki QINEO StarT: Dzieki ceny do jakosci i doskonatym wtasciwosciami spawania
spawarce elektrycznej QINEO StarT z tatwoscig wkroczysz w
Swiat spawania zautomatyzowanego. Oprdcz standardowych
proceséw mozna skorzystac z zalet czterech dostepnych proce-
séw spawania CLOOS. W ten sposdb spawanie mozna zaczgc
od razu — bez Zzmudnego wyszukiwania parametréow. Skorzystaj
z wielu opcjonalnych komponentdw i funkcji urzadzenia. Dzieki

- tatwa, szybka i intuicyjna obstuga za pomoca modutu
obstugowego MasterPlus Compact

- Szybciej do celu dzieki czterem ustawionym wczesniej
procesom spawania CLOOS

- Przygotowane z myslg o wszystkich popularnych interfejsach

nim Zrédto pradu QINEO StarT mozna skonfigurowa¢ doktad- przemystowych
nie do potrzeb przy zadaniach automatycznego spawania. - Modutowa konstrukcja oraz liczne akcesoria umozliwiaja
- Wysokiej jakosci komponenty z optymalnym stosunkiem uniwersalne mozliwosci zastosowania, dostosowane do

indywidualnych wymagan

18 < CLOOS



Panel obstugi
MasterPlus Compact

- Intuicyjna obstuga

- Ulubione zadania

Control Weld

i
i | i

Vari Weld Root Weld

Dostepne liczne interfejsy do

automatyzacji.

Rapid Weld

Reczne spawanie dopracowane do perfekcji

- Pamie¢ dla czterech obwoddw spawania

QINEO StarT

Prad spawania
Prad spawania przy 60% ED*
Prad spawania przy 100 % ED*

Napiecie biegu jatowego

Napiecie sieciowe

Kabel przytaczeniowy
Bezpiecznik sieciowy, zwtoczny
Stopien ochrony

Klasa izolacji

Rodzaj chtodzenia

Wymiary (dt./szer./wys.)

Masa modutu mocy

Masa modutu chtodzenia

Masa modutu chtodzenia Eco

* w temperaturze otoczenia 40°C

Podajniki drutu

Predkos¢ podawania drutu
Wymiary (dt./szer./wys.)
Masa

Srednica drutu

Weld your way.

QINEO StarT 402

20A/15V—-400A/34V

400 A

78,7V przy 3 x 400 V
74,6 V przy 3 x 380 V
380 V-400V / 3-fazy
4 x 6 mm2
32A
IP 23
F
F
720 x 340 x 500 mm
63 kg
28 kg
18,5 kg

QINEO StarT 502

20A/15V—-500A/39V

500 A
400 A
78,7V przy 3 x 400 V
74,6 V przy 3 x 380V
380 V—400V / 3-fazy
4 x 6 mm2
32A
P23
F
F
720 x 340 x 500 mm
63 kg
28 kg
18,5 kg

QINEO QWD-R1 Eco

maks. 30 m/min
342/203/215 mm
6 kg
0,8..2,0 mm
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QINEO StarT Master

400 A
60% ED

500 A
60% ED

QINEO StarT Master z QWD-P5 Eco

QINEO StarT Cooler Master z QWD-M5

QINEO StarT Master do spawania recznego

Spawaj tatwiej i lepiej za pomoca spawarki QINEO StarT: Dzieki
spawarce elektrycznej QINEO StarT z tatwoscig wkroczysz w
Swiat spawania recznego. Oprdcz standardowych procesow
mozna skorzystac z zalet czterech dostepnych proceséw spa-
wania CLOOS. W ten sposdb spawanie mozna zacza¢ od razu
— bez zmudnego wyszukiwania parametréw. Skorzystaj z wielu
opcjonalnych komponentéw i funkcji urzadzenia. Dzieki nim
zrédto pradu QINEO StarT mozna skonfigurowac doktadnie do
potrzeb przy zadaniach spawania recznego.
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Wysokiej jakosci komponenty z optymalnym stosunkiem ceny
do jakosci i doskonatym wtasciwosciami spawania

tatwa, szybka i intuicyjna obstuga za pomocg modutu
obstugowego MasterPlus Compact

Szybciej do celu dzieki czterem ustawionym wczesniej
procesom spawania CLOOS

Wybierz naped drutu, ktdry najlepiej pasuje do danej pracy

Modutowa konstrukcja oraz liczne akcesoria umozliwiajg
uniwersalne mozliwosci zastosowania, dostosowane do
indywidualnych wymagan

CLOOS



Control Weld Vari Weld Root Weld Rapid Weld

Panel obstugi
MasterPlus Compact
Reczne spawanie dopracowane do perfekcji

- Intuicyjna obstuga

- Ulubione zadania

- Pamie¢ dla czterech obwoddw spawania

QINEO StarT

QINEO StarT 402

QINEO StarT 502

Prad spawania

20A/15V—-400A/34V

20A/15V—-500A/39V

Prad spawania przy 60% ED* 500 A

Prad spawania przy 100 % ED* 400 A 400 A

Napiecie biegu jatowego 78,7V przy 3 x 400 V 78,7V przy 3 x 400V
74,6 V przy 3 x 380V 74,6 Vprzy 3x 380V

Napiegcie sieciowe

380V -400V /3-fazy

380V -400V / 3-fazy

Kabel przytaczeniowy 4 x 6 mm2 4 x 6 mm2
Bezpiecznik sieciowy, zwtoczny 32A 32A
Stopien ochrony IP 23 1P 23

Klasa izolacji F F

Rodzaj chtodzenia F F
Wymiary (dt./szer./wys.) 720 x 340 x 500 mm 720 x 340 x 500 mm
Masa modutu mocy 63 kg 63 kg

Masa modutu chtodzenia 28 kg 28 kg

Masa modutu chtodzenia Eco 18,5 kg

* w temperaturze otoczenia 40°C

Podajniki drutu

Predkos¢ podawania drutu

QINEO QWD-M5 QINEO QWD-P5

Master

maks. 30 m/min maks. 30 m/min

QINEO QWD-P5
Eco

maks. 30 m/min

Wymiary (dt./szer./wys.) 685/340/235 mm 732/255/400 mm 732/236/385 mm
Masa 22,5 kg 15,8 kg 13,2 kg
Srednica drutu 0,8..2,0 mm 0,8..2,0 mm 0,8..2,0 mm

Weld your way.
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QINEO StarT Eco

400 A
60% ED

500 A
60% ED

QINEO StarT Eco z QWD-P5 Eco

QINEO StarT Eco z Cooler i QWD-P5 Eco

QINEO StarT Eco do spawania recznego

Spawaj tatwiej i lepiej za pomoca spawarki QINEO StarT: Dzieki
spawarce elektrycznej QINEO StarT z tatwoscig wkroczysz w
Swiat spawania recznego. Oprdcz standardowych procesow
mozna skorzystac z zalet trzech dostepnych proceséw spa-
wania CLOOS. W ten spos6b spawanie mozna zacza¢ od razu
— bez zmudnego wyszukiwania parametréow. Skorzystaj z wielu
opcjonalnych komponentéw i funkcji urzadzenia. Dzieki nim
Zrédto pradu QINEO StarT mozna skonfigurowac¢ doktadnie do
potrzeb przy zadaniach spawania recznego.

22 <

Wysokiej jakosci komponenty z optymalnym stosunkiem ceny
do jakosci i doskonatym wtasciwosciami spawania

tatwa, szybka i intuicyjna obstuga za pomoca modutu
obstugowego MasterPlus Compact

Szybciej do celu dzieki trzem ustawionym wczesniej procesom
spawania CLOOS

Wybierz naped drutu, ktéry najlepiej pasuje do danej pracy

Modutowa konstrukcja oraz liczne akcesoria umozliwiajg
uniwersalne mozliwosci zastosowania, dostosowane do
indywidualnych wymagan

CLOOS



Panel obstugi
MasterPlus Compact

Reczne spawanie dopracowane do perfekcji

- Intuicyjna obstuga
- Ulubione zadania

- Pamie¢ dla czterech obwoddw spawania

Control Weld

QINEO StarT

Prad spawania

Prad spawania przy 60% ED*
Prad spawania przy 100 % ED*
Napiecie biegu jatowego
Napiecie sieciowe

Kabel przytagczeniowy
Bezpiecznik sieciowy, zwtoczny
Stopien ochrony

Klasa izolacji

Rodzaj chtodzenia

Wymiary (dt./szer./wys.)
Masa modutu mocy

Masa modutu chtodzenia

* w temperaturze otoczenia 40°C

Podajniki drutu

Predkos¢ podawania drutu
Wymiary (dt./szer./wys.)
Masa

Srednica drutu

Weld your way.

QINEO StarT 402

25A/15V—-450A/36,5V
450A/36,5V
350A/31,5V
80V
380V —480V / 3-fazy
4 x 6 mm2
32A
1P 23
F
F
720 x 340 x 500 mm
63 kg
28 kg

QINEO QWD-P5
Master

QINEO QWD-M5

maks. 30 m/min maks. 30 m/min

685/340/235 mm 732/255/400 mm
22,5 kg 15,8 kg
0,8..2,0 mm 0,8..2,0 mm

Root Weld

QINEO StarT 502

25A/15V—-450A/36,5V
450A/36,5V
350A/31,5V

80V
380 V—480V / 3-fazy
4 x 6 mm2
32A
P23
F
F
720 x 340 x 500 mm
63 kg
28 kg

QINEO QWD-P5
Eco

maks. 30 m/min
732/236/385 mm
13,2 kg
0,8..2,0 mm

Rapid Weld
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QINEO StarT

Rozwigzanie modutowe: Wtasciwa konfiguracja do kazdego zadania

Jak réznorodne s3 zakresy zastosowania spawania, tak uniwersalne s3 mozliwosci konfiguracji QINEO NexT. Jest
to mozliwe dzieki modutowemu rozwigzaniu urzadzenia. Kazdy model QINEO StarT od zasilacza az po koricowke
drutu jest wykonany pod konkretne potrzeby uzytkownika. QINEO StarT jest doktadnie tym, czego potrzebujesz,
aby szybko i skutecznie wykonywac¢ prace spawalnicze.

«+++----- Panel obstugi

“eee....... Palnik spawalniczy ................

.. Podajnikdrutu ...................

.
Y 4~ 1 | F- Yoy 4 ceeesesesescse oo s e

teeeseese.. Modut chtodzenia
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Interfejsy QINEO

Interfejsy QINEO: Kompatybilnos¢ i bezpieczna komuni-
kacja

Seria QINEO ma wiele ztgczy. Do wymiany i archiwizacji danych procesowych, aktualizacji
krzywych charakterystyki lub do komunikacji z uktadem sterowania robocza: mozliwe

jest prawie wszystko. W szczegdlnosci oprogramowanie QINEO Data Manager QDM daje
réznorodne mozliwosci. Ponadto C-Gate otwiera wrota do Przemystu 4.0.* W ten sposob
zrédta pradu spawania QINEO integrowane sg w produkgji sieciowej.* QINEO doskonale
rozumie sie z uktadem sterowania robota CLOOS QIROX-QC2/3. Wykonuje on catg obstuge
i programowanie zrédet pradu spawania QINEO, integruje funkcje catkowicie w programie
wykonawczym stanowiska zrobotyzowanego, kieruje procesem spawania i przetwarza
dane procesowe.

Od zwyktej wymiany sygnatéw, przez gniazdo peryferyjne, po integracje QINEO z produkcje
catkowicie potagczong w sie¢ — zrédta pradu spawania QINEO stanowig wiasciwe ztacze dla
indywidualnych wymagan.
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Witasciwe ztgcze (interfejsy) do wybranych zastosowan

Integracja z C-Gate / Integracja z QDM

Ethernet

WiFi

QINEO
Pulse Pro

S

o

QINEO
Champ Pro

S

(o)

QINEO
StarT Eco

(o)

QINEO
StarT Master

o)

QINEO
StarT Premium

(o)

QINEO
StarT Premium 406

o)

Aktualizacja oprogramowania / zarzadzanie zadaniami i krzywymi charakterystyki

usB

(o)

(0

o)

(o)

(0

(o)

Ztacze systemowe do systemow robotycznych QIROX ze wszystkimi funkcjami

Interfejs QIROX
(z CAN, GDS, NS)

Ztacze systemowe do systemow robotycznych QIROX (tylko CAN) / ztacze do zewnetrznych modutéw magistrali

Gniazdo peryferyjne
z CAN

(o)

(o)

(0

(0

(0

(0

Q

<

- e

2 £

(-] © (1)
n -
oY o2 o¢o
2% E% E%
gz o=z o=z
S S S
(o) (o) (o)
(o) (0] (o)
- -0

Proste ztgcze do uruchomienia / zatrzymania / LB znajduje sie przed zewnetrznym uktadem sterowania

Gniazdo peryferyjne

(o)

(0

(0

(o)

(0

(0)

Modut ProfiBus do integracji zdowolnymi uktadami sterowania robota lub PLC

ProfiBus

(o)

(0

(0

Modut ProfiNet do integracji zdowolnymi uktadami sterowania robota lub PLC

ProfiNet

Modut DeviceNet do integracji zdowolnymi uktadami sterowania robota lub PLC

DeviceNet

(o)

(o)

(0

(0

(0

(0

Uniwersalne ztacze 1/0 do integracji z dowolnymi uktadami sterowania robota lub PLC

omi

EtherNet-IP na zamoéwienie

Weld your way.

o)

(o)

(o)

- - o0
O O o
==
— | = | @
G
- - o

QINEO
NexT Premium

o)

S = standard | O = opcja | — brak
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QINEO Champ Pro

450 A
60% ED

600 A
60% ED

QINEO Champ Pro — milowy krok w zaawansowanym spawaniu

Ekonomiczne, precyzyjne, wszechstronne — to zaawansowane
technologicznie urzadzenie spetnia najwyzsze wymagania. W
kazdej klasie wydajnosci i przy ztozonych zadaniach. Niezalez-

nie od tego, czy napiecie wynosi 450 A czy 600 A: kazdy QINEO

Champ Pro oferuje wiele proceséw spawania do najrozniej-
szych mozliwosci zastosowania, materiatéw i grubosci blach.
Wieksza elastycznos¢ dzieki swobodnemu dopasowaniu krzy-
wych charakterystyki, znakomitym wtasciwosciom spawania,
niskim kosztom eksploatacyjnym — wszystko to sprawia, ze Ql-
NEO Champ Pro jest nowoczesnym rozwigzaniem tworzgacym
nowy wymiar techniki spawania. Proces spawania Cold Weld
z tukiem pradu zmiennego (AC) mozna realizowac¢ za pomoca
QINEO Champ Pro — szczegdlnie korzystnym w przypadku
spawania aluminium.

28 <

Najwyzsza elastycznosé: swobodne dopasowanie krzywych
charakterystyki i parametréw regulacji w trybie pojedynczych
parametréow

- Najlepsza jakos$¢ procesu: hightech zapewniajacy znakomite

rezultaty spawania

tatwe i intuicyjne: przejrzyste pole obstugowe z licznymi
funkcjami

Niskie koszty eksploatacji: energooszczedny tryb gotowosci

Kompatybilnos$¢: bezpieczna komunikacja z robotami spawalni-
czymi poprzez standaryzowane systemy magistrali polowej

Dostepne rézne interfejsy robota

CLOOS



TR NN NE TG
Control Weld Vari Weld RPC Speed Weld Rapid Weld Rapid Pulse Tandem Weld @ Cold Weld AC

Panel obstugowy
MasterPlus

Panel obstugowy Premium

Automatyczna wydajnosé

- Intuicyjna obstuga
Reczne spawanie dopracowane do

perfekgcji - Funkcje diagnostyczne

- Pamiec dla czterech obwoddw
spawania

- Intuicyjna obstuga
- Preferowane zadania

- Pamie¢ dla czterech obwoddéw
spawania

Q|NEO Champ Pro Champ 451 PRO Champ 601 PRO
Prad spawania 40-450 A 40-600 A

Prad spawania przy 60 % ED 450A/36,5V 600A/44V

Prad spawania przy 100 % ED 350A/31,5V 500A/39V
Napigcie biegu jatowego 75V 88V

Napigcie sieciowe 400V / 50 Hz / 3-fazowe 400V / 50 Hz / 3-fazowe
Napiecia specjalne 380V /415V / 440V / 480V /500 V 380V /415V /440V /480V /500 V
Kabel przytaczeniowy 4 x 6 mm? 4 x 10 mm?
Zabezpieczenie sieciowe 32A 50A

Stopier ochrony P23 P23

Klasa izolacji F F

Rodzaj chtodzenia F F

Wymiary dt./szer./wys. (bez napedu drutu) 1226 x 630 x 741 mm 1226 x 630 x 741 mm
Masa (bez napedu drutu) 204 kg 244 kg
Maksymalna szerokos¢ sladu ok. 552 mm ok. 552 mm

Podajniki drutu QINEO QWD-M QINEO QWD-AR QINEO QWD-A
Predko$é podawania drutu maks. 24 m/min maks. 24 m/min maks. 24 m/min
Wymiary (dt./szer./wys.) 620/385/255 mm 320/200/200 mm 350/270/230 mm
Masa 21,1kg 7,5 kg 12,8 kg
Srednica drutu 0,8..2,0 mm 0,8-2,4 mm 0,8-2,4 mm

Weld your way. > 29
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QINEO Pulse Pro

350 A
60% ED

QINEO Pulse Pro — wieksza moc spawania impulsowego

Wszechstronnos¢ i precyzja sg decydujgcymi warunkami
prawidtowego spawania impulsowego. | to w kazdej klasie
wydajnosci. Niezaleznie od tego, czy napiecie wynosi 350 A,
450 A czy 600 A: kazdy QINEO Pulse Pro oferuje siedem réznych
proceséw spawalniczych dla wszechstronnych mozliwosci
zastosowania. QINEO Pulse Pro jest wyposazony w tryb

synergii i dwa rodzaje doktadnej regulacji. W ten sposéb mozna
optymalnie dopasowac krzywe charakterystyki synergii do
wptywow zewnetrznych.

30 <

Wydajnos¢ i wszechstronnos¢: trzy klasy wydajnosci z
siedmioma réznymi procesami spawania

Precyzja dzieki technologii: dwa autarkiczne ukfady do-
ktadnej regulacji dla uzyskania perfekcyjnego tuku
Kompensacja wptywdw zewnetrznego obwodu pradu
spawania

Najwyzsza jakos$é: optymalne wiasciwosci zaptonu i spa-
wania

Elastycznos$é: pole obstugowe w zaleznosci od potrzeb w
zrédle pradu, naped drutu lub pilot

CLOOS
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Rapid Pulse Tandem Weld

Control Weld

Panel obstugowy Panel obstugowy Premium

MasterPlus

Automatyczna wydajnosé

- Intuicyjna obstuga
Reczne spawanie dopracowane do

perfekgcji - Funkcje diagnostyczne

- Pamiec dla czterech obwoddw
spawania

- Intuicyjna obstuga
- Preferowane zadania

- Pamie¢ dla czterech obwoddéw

spawania

Prad spawania

Prad spawania przy 60 % ED
Prad spawania przy 100 % ED
Napiecie biegu jatowego
Napiecie sieciowe

Napiecia specjalne

Kabel przytaczeniowy
Zabezpieczenie sieciowe
Stopien ochrony

Klasa izolacji

Rodzaj chtodzenia

Wymiary dt./szer./wys. (bez napedu drutu)
Masa (bez napedu drutu)
Maksymalna szerokos¢ sladu

Tryby pracy

Podajniki drutu

Predkos¢ podawania drutu
Wymiary (dt./szer./wys.)
Masa

Srednica drutu

Weld your way.

Pulse 351 Pro

40-350 A
350A/31,5V
270A/27,5V

75V
400V / 50 Hz / 3-fazowe
380V /415V /440V /480V /500 V
4 x 4 mm?
25A
IP 23
F
F
1226 x 630 x 741 mm
181 kg
ok. 552 mm

Pulse 451 PRO

40-450 A
450A/36,5V
350A/31,5V

75V
400V / 50 Hz / 3-fazowe
380V /415V /440V /480V /500 V
4 x 6 mm?
32A
IP 23
F
F
1226 x 630 x 741 mm
194 kg
ok. 552 mm

Pulse 601 PRO

40-600 A
600A/44V
465A/37,5V
87V
400V / 50 Hz / 3-fazowe
380V /415V /440V /480V /500 V
4 x 10 mm?

50 A
IP 23
F
F
1226 x 630 x 741 mm
234 kg
ok. 552 mm

2-taktowy, 4-taktowy, super 4-taktowy, punkty/interwat,

Zewnetrzny start (w przypadku modutéw obstugowych MASTER PLUS i PREMIUM)

QINEO QWD-M

maks. 24 m/min
620/385/255 mm
21,1 kg
0,8..2,0 mm

QINEO QWD-P5

maks. 24 m/min
674/260/450 mm
12,8 kg
0,8..2,0 mm

QINEO QWD-A

maks. 24 m/min
350/270/230 mm
12,8 kg
0,8..2,0 mm
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Panele obstugi

Panel obstugi QINEO StarT

Odpowiednia funkcja zawsze we wtasciwym miejscu

Miejsca pracy spawacza mogg by¢ bardzo rézne. Wymagania obstugi w stacjonarnym miejscu pracy sg inne niz podczas spawania w
przestrzeni zamknietej (np. wewnatrz kotta lub kontenera). Koncepcja obstugi QINEO zapewnia rozwigzanie dla kazdego wymagania.
Jako alternatywe do modutu obstugi umieszczonego w podajniku drutu mozna wybra¢ miedzy pilotem zdalnego sterowania w palniku
spawalniczym a kompaktowym pilotem RCPlus wykonujgcym wszystkie funkcje modutu obstugi MasterPlus.

Mozna wybrac Panel obstugi MasterPlus do spawania recznego lub Premium do spawania automatycznego. Umozliwia to duzy wybor
funkcji dopasowanych do indywidualnego zastosowania spawarki QINEO StarT. Mozna sie samemu przekona, jak tatwa, szybka i
intuicyjna jest obstuga spawarek elektrycznych QINEO!

W dowolnym miejscu: RPU

Kompaktowe i poreczne wykonanie:
Pilot RCPlus

Wbudowane do zrédta
pradu spawania

Wbudowane do
podajnika drutu

Pilot zdalnego sterowania
w palniku spawalniczym

Na tej grafice przestawiono widok na przyktadzie QINEO StarT. Wiecej informacji znajduje sie w broszurach typéw QINEO lub mozna
zwrécic sie bezposrednio do nas.
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QINEO MasterPlus i MasterPlus Compact

Panel obstugi QINEO MasterPlus — perfekcyjne spawanie reczne

Panel obstugowy MasterPlus oferuje wszystkie funkcje do wymagajacego spawania
recznego. Podczas projektowania skupiono sie na najprostszej obstudze i przejrzy-
stym widoku na wyswietlaczu 4,3 cala. Zadania pozwalajg na zapisywanie ustawien
parametréw i gwarantujg powtarzalnosc¢ jakosci spoiny w ramach instrukcji spa-
wania (WPS). Pie¢ dowolnie programowanych szybkich pamieci zapewnia natych-
miastowy dostep do najwazniejszych zadan oraz fatwa obstuge. Opcjonalnie moze
byc¢ dostarczone ztgcze USB do tadowania i zapisywania zadan, krzywych charak-
terystyki i konfiguracji oraz osobisty klucz dostepu umozliwiajgcy tatwy dostep do
administracji uzytkownika.

[0 Intuicyjna obstuga: przejrzysty wyswietlacz zapewniajgcy maksymalng tatwosé¢

obstugi, zoptymalizowany pod katem spawania recznego

[l Ulubione zadania: btyskawiczny dostep do pieciu najwazniejszych ustawien
osobistych

[] Pamiec dla czterech obwoddw spawania: identyczne ustawienia spawania
na réznych stanowiskach pracy zapewniajg jakos$¢ spoiny bez dodatkowego
wyroéwnania ustawionych parametréw spawania

QINEO Premium

Panel obstugowy QINEO Premium — automatyczna wydajnos¢

Panel obstugowy QINEO Premium zawiera liczne funkcje i jest przeznaczony do
automatycznych zadan spawania na najwyzszym poziomie.

Obstuga jest fatwa i intuicyjna. Zapewnia to nowoczesny kolorowy wyswietlacz
LCD 5,7 cala z umieszczonymi z boku przyciskami funkcyjnymi oraz trzema po-
krettami recznymi. Zadania pozwalajg na zapisywanie ustawien parametrow i
gwarantujg powtarzalnosc jakosci spoiny w ramach instrukcji spawania (WPS).
Obszerne zadania spawalnicze moga by¢ tatwo programowane i monitorowane za

pomoca modutu obstugowego Premium. Zintegrowane gniazdo kart SD umozliwia
wczytywanie i zapisywanie zadan, krzywych charakterystyki i konfiguracji.

[1 Intuicyjna obstuga: przejrzysty wyswietlacz z bocznymi przyciskami
funkcyjnymi i trzema pokrettami recznymi utatwia ustawianie ztozonych zadan
spawania

[1 Funkcje diagnostyczne: szybkie uruchamianie i optymalne wsparcie personelu
serwisowego podczas konserwacji zapewnia wysokg dyspozycyjnosc

[l Pamiec dla czterech obwoddw spawania: identyczne ustawienia spawania
na réznych stanowiskach pracy zapewniajg jakos¢ spoiny bez dodatkowego
wyréwnania ustawionych parametrow spawania

Weld your way. > 33
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Podajniki drutu

Napedy drutu QINEO:

Elastyczne zwigkszanie przestrzeni roboczej

Dzieki podajnikom drutu CLOOS zwieksza sie dostepna przestrzen robocza niezaleznie od spawarki. Oferujemy szeroki wybdr podajnikéw
drutu dla spawania recznego i automatycznego. Wérdd nich zawsze znajdziesz rozwigzanie pasujgce do Twoich potrzeb. Wszystkie
modele posiadajg wytrzymate 4-rolkowe podajniki drutu oraz silniki napedowe o duzej mocy.

QINEO QWD-P5 Eco / QWD-P5 Master

Przenosny naped drutu w obudowie z tworzywa sztucznego.

Bardzo lekki do zastosowan mobilnych w warsztacie i na obiekcie przy montazu.
Podajnik drutu jest uzywany z zestawem wezy potgczeniowych. Dtugos¢ wezy jest
dostosowana do wymagan. Panel obstugi jest zintegrowany z obudowg QWD i
zabezpieczony. W ten sposdb spawacz moze bezposrednio i bez niepotrzebnego
przechodzenia wprowadzi¢ wszystkie wymagane ustawienia. QWD-P jest przygoto-
wany do zamocowania 15-kilogramowej szpuli drutu spawalniczego.

[1 Przenosny i lekki

[l Kompaktowy do pracy przy wtazie
[l Powieksza zasieg pracy spawacza QINEO QWD-P5 Eco

QINEO QWD-P5 Master

QINEO QWD-M5

Ruchomy naped drutu w obudowie metalowe;.

Bardzo wytrzymaty, przeznaczony do mobilnego zastosowania przemystowego. Po-
dajnik drutu moze by¢ zamontowany obrotowo na spawarce lub uzywany z zestawem
wezy pofaczeniowych. Dtugosc wezy jest dostosowana do wymagan. Cztery kota stuza
do uzycia QWD-M na podtozu. Panel obstugi jest zintegrowany z obudowg QWD i
zabezpieczony. W ten sposéb spawacz moze bezposrednio i bez niepotrzebnego prze-
chodzenia wprowadzi¢ wszystkie wymagane ustawienia. QWD-M jest przygotowany
do zamocowania 15-kilogramowej szpuli drutu.

[0 Wytrzymaty i wyposazony w kétka jezdne
[1 Powieksza zasieg pracy spawacza QINEO QWD-M5
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QINEO QWD-A
Wydajny 4-rolkowy naped drutu do zastosowan zautomatyzowanych

Zamontowany w poblizu robota QWD-A przenosi druty spawalnicze z duzg sita i bez
poslizgu na odlegtosé nawet dziesie¢ metrow. W przypadku wiekszych odlegtosci
przenosnika drutu do dyspozycji jest DuoDrive, montowany bezposrednio na kotnie-
rzu recznym robota, oraz naped drutu QWD-B mocowany do bebna z drutem.

[1 Przeznaczony do spawania automatycznego, montowany na stanowiskach

spawalniczych
[1 Doskonate rezultaty spawania dzieki podawaniu drutu z duzg sitg i bez poslizgdéw

QINEO QWD-A

QINEO QWD-AR / QWD-R1 Eco

Kompaktowy, wydajny naped drutu do zastosowan zautomatyzowanych

Zamontowany bezposrednio na robocie QWD-AR podaje druty spawalnicze z duzg
sitg bez poslizgu, zapewniajac tym samym optymalne rezultaty spawania. Do prze-
noszenia miekkich drutéw spawalniczych do dyspozycji jest DuoDrive, montowany
bezposrednio na kotnierzu recznym robota, oraz naped drutu QWD-B mocowany do
bebna z drutem.

[l Przeznaczony do spawania automatycznego, montowany na ramieniu robota

[1 Doskonate rezultaty spawania dzieki podawaniu drutu z duzg sitg i bez poslizgow
[l Kompaktowa konstrukcja umozliwia montaz na uktadzie mechanicznym robota QINEO QWD-AR

QINEO QWD-R1 Eco

QINEO QWD-B

Naped pomocniczy zamontowany na bebnie drutu wspomaga podawanie drutu
wraz z QWD-A lub AR

QWD-B wycigga drut spawalniczy z bebna i podaje go do wewnetrznej spirali z

kontrolowang predkoscig podawania. Mozliwy jest transport na odlegtosc¢ do 30

metréw.

[1 Naped pomocniczy do odcinkdw transportu na maksymalnie 30 metréw

[l Bezpieczne podawanie drutu na odlegtos¢ do 30 metréw pomiedzy bebnem a
gtéwnym napedem drutu

QINEO QWD-B

Weld your way. > 35
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Opcje

Oryginalne akcesoria z jednego Zzrédta

Nasze oryginalne akcesoria dostosowane do potrzeb do spawania recznego i automatycz-
nego wyrozniajg sie wysoka jakoscia i doskonatymi wtasciwosciami. Te wszechstronne, ela-
styczne w uzyciu i trwate komponenty stanowig optymalne uzupetnienie produktéw CLOOS
zapewniajgce wydajng produkcje spawalnicza.

[] Doskonata jakos¢: oryginalne akcesoria zapewniajace doskonata funkcjonalnos¢
[] Dtuga zywotnos¢: niezawodna technologia zapewnia ekonomiczng eksploatacje
[l Najwyzsza dostepnosc: szybka dostawa poprzez Swiatowg sieé serwisowq

Palnik spawalniczy do robota MSG

Wymagania wobec palnikéw spawalniczych do robota caly czas sie zwiekszaja

Najwazniejszymi kryteriami sg: dtugi okres uzytkowania zastosowanych podzespo-
téw, waska konstrukcja oraz optymalne wtasciwosci chtodzenia. Palniki spawalni-
cze do robota CLOOS to efekt wieloletniego projektowania i doswiadczenia z za-
kresu automatycznego spawania zwarciowego. Na zyczenie dostarczamy specjalne
wykonania w przypadku palnikdw spawalniczych jednodrutowych lub podwdjnych.
Opieramy sie przy tym na wysokiej jakosci materiatach i dgzymy do statego zapew-
nienia jakosci w catym procesie produkcji. Skontaktuj sie z nami!

Korzysci

[l Najwyzsza jakos¢ spoiny: powtarzalne potozenie palnika spawalniczego
[1 Optymalna dostepnosc: czesci zuzywajace sie sg fatwe do wymiany
[0 Indywidualne wtasciwosci: specjalne wykonanie na zyczenie

36 < CLOOS



QbM

QINEO Data Manager (QDM) — wyzsza wydajnos¢, wieksze bezpieczenstwo

Oszczednosé czasu i kosztow: za pomoca QDM mozna sterowac i zarzadzaé zrédtami
pradu spawania z komputera centralnego. Dane zostajg bezpiecznie zapisane —
réwniez w automatycznej kopii zapasowej sterowanej czasowo. W ten sposéb zadne
dane nie zostang utracone i bedg caty czas dostepne. Wersja podstawowa oprogra-
mowania, zapewniajgca reczne i automatyczne zarzadzanie danymi oraz zarzadza-
nie krzywymi charakterystyki, moze by¢ opcjonalnie rozszerzana. W ten sposéb
uzytkownik okresla, w jakim zakresie chce zintegrowac nasze oprogramowanie QDM
ze swoimi procedurami i procesami.

[1 Centralne sterowanie danymi: zadania, dane krzywych charakterystyki i dane
konfiguracji sg caty czas dostepne

[l Bezpieczne zapisywanie danych: automatyczna kopia zapasowa sterowana
€zasowo

[1 Przyspieszony proces roboczy: programowanie i obstuga kilku zrodet pradu
spawania przez ztacze Ethernet

Pilot

Dzieki pilotom serii QINEO mozliwy jest szybki dostep do wszystkich funkcji urzadze-
nia spawalniczego niezaleznie od miejsca spawania. W prosty i intuicyjny ustawia sie
wszystkie wazne parametry bez opuszczania swojej lokalizacji. W ten sposdéb unika
sie niepotrzebnego chodzenia do maszyny spawalniczej i mozna w petni skoncentro-
wac sie na zadaniu spawania. Istnieje mozliwos¢ wyboru pomiedzy kompleksowym
modutem obstugowym do zastosowar catkowicie mobilnych a kompaktowa wersja
do elastycznego zastosowania. Skorzystaj z wariantu, ktdry najlepiej spetnia indywi-
dualne wymagania.

Weld your way.
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Reczny palnik spawalniczy
MHW

Reczny palnik spawalniczy MHW-310/410/510-Eco/Master/Premium:

Odpowiedni palnik do wszystkich wymagan!

Rézne palniki spawalnicze CLOOS do réznych spawarek elektrycznych. Oferujemy palniki
spawalnicze odpowiednie do kazdej klasy mocy oraz kazdego wymagania spawania reczne-
go.

Wytrzymate reczne palniki spawalnicze MHW do spawania recznego sg dostepne w
klasach wydajnosci 300, 400 i 500 A. Generacja recznych palnikéw spawalniczych MHW-
310/410/510 wyrdznia sie doskonatymi wtasciwosciami chtodzenia dzieki bardzo wydajne-
mu prowadzeniu wody w korpusie palnika. Umozliwia to maksymalny okres uzytkowania
czesci eksploatacyjnych. Wszystkie klasy wydajnosci majg taki sam ergonomiczny uchwyt
zagtebiany i dzieki wktadkom silikonowym nie $lizgaja sie w rece spawacza.

Korzystaj rowniez z elementéw akcesoriow CLOOS:

[l Doskonata jakos¢: oryginalne akcesoria zapewniajgce doskonata funkcjonalnosé
[] Dtuga zywotnos¢: niezawodna technologia zapewnia ekonomiczng eksploatacje
[J Najwyzsza dostepnosé: szybka dostawa poprzez Swiatowg sie¢ serwisowa

Reczny palnik spawalniczy

MHW-310

MHW-310

MHW-410

MHW-410 / MHW-510

MHW-510

Rodzaj chtodzenia

Chtodzenie cieczg

Chtodzenie cieczg

Chtodzenie ciecza

Wydajnos¢ z gazem mieszanym 310A 410A 520A
Wydajnosé z CO, 350A 450A 570A
Czas trwania wiaczenia 100% 100% 100%
Grubosci drutu 0,8-1,6 0,8-1,6 0,8-1,6
Wyposazenie w drut 1,2 1,2 1,2

Kat giecia 45° 45° 45°
Dtugosc zestawu wezy 3m, 4m, 5m 3m, 4m, 5m 3m, 4m, 5m

Przytacze
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MHW-310/410/510-Eco

Zestawienie najwazniejszych zalet:

0
0

Optymalna ostona gazowa przy najbardziej kompaktowej konstrukcji: Dobra
dostepnosé réwniez w waskich podzespotach

Uchwyt zagtebiany o ergonomicznym ksztatcie: Optymalne uzytkowanie i minimalne
obcigzenie przegubéw dtoni

Duza skutecznos¢ chtodzenia dzieki wydajnemu przeptywowi wody: Maksymalny
okres uzytkowania

MHW-310/410/510-Master

Dodatkowe zalety wersji Eco:

0

0

Lampka LED: Optymalne oswietlenie drutu spawalniczego réwniez w stabo
oswietlonym otocznie

Przycisk 2-przyciskowy do funkcji géra/dét: regulacja wydajnosci, doktadna regulacja
lub przetaczanie zadan przed spawaniem i w trakcie

Przyciski o ergonomicznym ksztatcie: Idealnie dostosowany punkt docisku przyciskow
zapewnia regulacje bez wahan podczas spawania réwniez w rekawicach

MHW-310/410/510-Premium

Dodatkowe zalety wersji Eco i Master:

0

o |

Palnik 4-przyciskowy z wyswietlaczem LED: Wywotywanie i regulacja wszystkich
wielkosci wtasciwych dla techniki spawania

Indywidualne dostosowanie parametrow: Dostosowanie dwdch parametréw podczas

procesu spawania oraz maksymalnie dziesie¢ dowolnie konfigurowanych parametréw
nastawczych

Wskazania tekstowe i symboli na wyswietlaczu: Lepsze zrozumienie dla spawacza
Dowolnie konfigurowane kombinacje przyciskdw: Zapewniajg maksymalng tatwos¢
obstugi

Weld your way.

MHW-310/410/510-Eco

MHW-310/410/510-Master

MHW-310/410/510-Premium
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Witasciwy QINEO do wybranych zastosowan
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Control Weld

Vari Weld
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Root Weld

Speed Weld

Fine weld

Rapid Weld

Rapid Pulse Weld

Tandem Weld
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MoTion Control
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QINEO QWD-P5

QINEO QWD-P5 Eco

QINEO QWD-M

QINEO QWD-M5

QINEO QWD-R1

QINEO QWD-A

QINEO QWD-AR

QINEO QWD-B
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QINEO

Zrodta pradu do spawania
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Doradztwo

Dzieki naszemu kompleksowemu ,,serwisowi
wstepnemu” pomagamy klientowi w projekcie juz od
samego poczatku i wykorzystujemy catg nasza wiedze i
posiadane kompetencje, aby utatwi¢ mu prace.

Planowanie

Wspdlnie opracujemy propozycje rozwigzania, ktére
bedzie optymalnie dostosowane do indywidualnych
wymagan.

Projekt

Modutowa budowa naszych produktéw pozwala nam
na opracowanie indywidualnych rozwigzan, ktére
spetnig kazde wymagania produkcyjne.

Produkcja

Urzadzenia i roboty spawalnicze to nasza mocna
strona — przy czym technologia tuku jest kluczowym
elementem.

Uruchomienie
Nasi specjalisci instalujg urzadzenia u Klienta krok po
kroku i sprawdzaja, czy dziatajg wtasciwie.

Szkolenie

W naszym nowoczesnym centrum szkoleniowym
oferujemy operatorom i technikom utrzymania ruchu
praktyczne szkolenie z zakresu programowania, obstugi
i konserwacji naszych urzadzen.

Serwis

Nasz kompetentny zesp6t inzynierow doradza w
sprawie rozbudowy, przebudowy oraz remontéw
istniejacych urzadzen i robotow spawalniczych.

...do Twojego sukcesu.
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QINEO QinTron

400 A
60% ED

B
EEEEREERE

QINEO QinTron — proste spawanie.

Staw czota wymagajacym warunkom podczas prac w budynkach
i na zewnatrz — QinTron to wysokiej jakosci komponenty oraz
wytrzymata konstrukcja. Korzystaj z réznych proceséw spawal-
niczych w najrézniejszych obszarach zastosowania za pomoca
jednego urzadzenia — oferujemy odpowiednie rozwigzanie do
wszystkich wymagan. Wybierz sposréd klas wydajnosci 400 A,
500 A i 600 A. Modularny system elementéw konstrukcyjnych
pozwala na przeksztatcenie QinTron w indywidualne urzadzenie
spawalnicze. Dzieki funkcji Autolink (3 x 380 V do 460 V) mozna
go uzywac na catym swiecie.
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- Sprawnos¢: znakomity stosunek jakosci do ceny i ogromny
potencjat oszczednosci energii

- Elastycznos¢: konstrukcja modutowa umozliwia skonfigurowa-
nie urzgdzenia do prowadzenia réznych proceséw spawalni-
czych i zastosowan

- tatwosc¢ obstugi: zaprojektowany z mysla o fatwej, szybkiej i
intuicyjnej obstudze

- Zintegrowana pamiec¢ zadan dla parametréow spawania zapew-
nia powtarzalna jakosc¢ spoiny

- Wytrzymatos¢: wartosciowe komponenty i wytrzymata kon-
strukcja do uzytku wewnetrznego i zewnetrznego w trudnych
warunkach

CLOOS



Prad spawania

Prad spawania 40% ED
Prad spawania 60% ED
Prad spawania 100% ED

QinTron 400

QinTron Pulse 400

20A/15V-400A/36V

400A
400A

. .
Short Arc Spray Arc

QinTron 500
QinTron Pulse 500

20A/ 15V —500A/ 40V

500A
400A

Control Weld Rapid Weld

QinTron 600
QinTron Pulse 600

20 A/ 20V —600A / 44V
600A
500A
400A

Taka sama moc w procesach MSG, TIG (z funkcja Liftstart), elektrody pretowej i ztobienia

Napigcie biegu jatowego

Napiecie sieciowe

Kabel przytgczeniowy

Bezpiecznik sieciowy / 400V zwtoczny

Stopien ochrony

Klasa izolacji

Rodzaj chtodzenia

Wymiary dt./wys./szer. (urzadzenie podstawowe)

Masa (urzadzenie podstawowe)

64V
380V-460V
4 x 6 mm?
35A
P23
F
F
740 x 350 x 430 mm
50,7

64V
380V-460V
4 x 6 mm?
35A
P23
F
F
740 x 350 x 430 mm
50,7

64V
380V-460V
4 x 6 mm?
35A
P23
F
F
740 x 350 x 430 mm
50,7

Naped drutu QinTron

Predkos¢ podawania drutu
Wymiary (dt./szer./wys.)
Masa

Srednica drutu

Weld your way.

maks. 24 m/min
250 x 190 x 200 mm
6,2 kg
0d 0,8do 1,6 mm
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QINEO Micro Pulse 300 C

300 A
35% ED

o
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QINEO Micro Pulse C - kompaktowy i wydajny

Przenosne, bezstopniowo regulowane urzadzenie spawalnicze - Wszechstronne obszary zastosowan: jedno rozwigzanie do
MSG QINEO Micro Pulse jest fatwe w obstudze, elastyczne w wszystkich zadan zwigzanych ze spawaniem
uzyciu i wydajne w dziataniu. Bazujgce na synergii urzadzenie - Tryb synergii: szybkie ustawienie parametréw spawania

spawalnicze jest przeznaczone do wykonywania precyzyjnych i
wysokiej jakosci prac spawalniczych. QINEO Micro Pulse prze-
konuje optymalnym stosunkiem wydajnosci do wagi. Poreczne
zrédto pradu spawania spawacz moze tatwo i szybko umiescié¢
w kazdym miejscu stosowania na budowie, podczas naprawy
pojazdéw lub w obszarze przemystowym. - Wytrzymata konstrukcja: Duza stabilnos$¢ urzadzen

- tatwa obstuga: dostarczane sg krzywe charakterystyki
synergii

- Optymalny stosunek wydajnosci do wagi: lekkie, poreczne i
bardzo wydajne
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Micro Pulse 300 C

Prad spawania

Prad spawania przy 35 % ED*
Prad spawania przy 100 % ED*
Napigcie biegu jatowego
Napigcie sieciowe (wtyczka 5-bieg. CEE)
Kabel przytagczeniowy
Bezpiecznik sieciowy, zwtoczny
Stopien ochrony

Klasa izolacji

Tryb chtodzenia (palnik)
Wymiary w mm (dt./szer./wys.)

Masa

Weld your way.

20-300 A
300 A
200 A
60V
3 x 400V
4 % 2,5 mm?
16 A
IP 23S
H
chtodzony gazem/woda
560 x 280 x 390
24 kg

*) w temperaturze otoczenia 40°C
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QINEO Micro Pulse 200 C

Short Arc Spray Arc Puls Arc

200 A
35% ED

QINEO Micro Pulse — kompaktowy i wydajny

Przenosne, bezstopniowo regulowane urzadzenie spawalnicze - Wszechstronne obszary zastosowan: jedno rozwigzanie do
MSG QINEO Micro Pulse jest tatwe w obstudze, elastyczne w wszystkich zadan zwigzanych ze spawaniem
uzyciu i wydajne w dziataniu. Bazujgce na synergii urzagdzenie - Tryb synergii: szybkie ustawienie parametréw spawania

spawalnicze jest przeznaczone do wykonywania precyzyjnych i
P lestp ykony precyzyjny - tatwa obstuga: dostarczane sg krzywe charakterystyki

kiej jakosci Iniczych. QINEO Micro Pul -
wysokiej jakosci prac spawalniczych. Q| icro Pulse prze synergii

konuje optymalnym stosunkiem wydajnosci do wagi. Poreczne
- Optymalny stosunek wydajnosci do wagi: lekkie, poreczne i

bardzo wydajne

Zrédto pradu spawania spawacz moze tatwo i szybko umiescic¢
w kazdym miejscu stosowania na budowie, podczas naprawy
pojazddw lub w obszarze przemystowym. - Wytrzymata konstrukcja: Duza stabilno$¢ urzadzen

Micro Pulse 200 C

Prad spawania 5-200 A
Prad spawania przy 35 % ED* 200 A
Prad spawania przy 100 % ED* 140 A
Napiecie biegu jatowego 65V
Napiecie sieciowe (wtyczka 5-bieg. CEE) 230V
Kabel przytaczeniowy 3x2,5mm?
Bezpiecznik sieciowy, zwtoczny 25A
Stopien ochrony IP23S
Klasa izolacji H

Tryb chtodzenia (palnik) chtodzenie gazem
Wymiary w mm (dt./szer./wys.) 500 x 280 x 420
Masa 17 kg

*) w temperaturze otoczenia 40°C
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Urzadzenia CLOOS do

spawania i ciecia...

...wszystkich materiatow metalicznych!

...wszystkich materiatow o grubosci
od 0,5 do 300 mm!

...W innowacyjnych procesach!

...tak, jak tego potrzebujesz:
recznie lub automatycznie!

...wydajnie i indywidualnie!

...z wykorzystaniem wielu dodatkowych
ustug serwisowych!

...we wszystkich branzach!

...na catym swiecie!

...przy zapewnieniu petnej satysfakcji!

...od ponad 100 lat!

...wszystko od jednego
dostawcy!
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QINEO Micro 300 C

300 A
35% ED

QINEO Micro — kompaktowy i wydajny

Przenosne, bezstopniowo regulowane urzadzenie spawalnicze - Wszechstronne obszary zastosowan: jedno rozwigzanie do
QINEO Micro jest tatwe w obstudze, elastyczne w uzyciu i wydaj- wszystkich zadan zwigzanych ze spawaniem

ne w dziataniu. Bazujace na synergii urzadzenia spawalnicze sg
przeznaczone do wykonywania precyzyjnych, wysokiej jakosci
prac spawalniczych. QINEO Micro przekonuje optymalnym sto-
sunkiem wydajnosci do wagi. Poreczne zrédto pradu spawania
spawacz moze tatwo i szybko umiesci¢ w kazdym miejscu stoso-
wania na budowie, podczas naprawy pojazdéw lub w obszarze
przemystowym. - Wytrzymata konstrukcja: Duza stabilno$¢ urzadzen

- Tryb synergii: szybkie ustawienie parametréw spawania

- tatwa obstuga: dostarczane sg krzywe charakterystyki
synergii

- Optymalny stosunek wydajnosci do wagi: lekkie, poreczne i
bardzo wydajne
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Short Arc Spray Arc

Micro 300 C

Prad spawania 20-300 A
Prad spawania przy 35 % ED* 300 A
Prad spawania przy 100 % ED* 200 A
Napigcie biegu jatowego 53V
Napigcie sieciowe (wtyczka 5-bieg. CEE) 3 x400V
Kabel przytagczeniowy 4 x 2,5 mm?
Bezpiecznik sieciowy, zwtoczny 16 A
Stopien ochrony IP23S
Klasa izolacji H

Tryb chtodzenia (palnik) chtodzony gazem/wodg
Wymiary w mm (dt./szer./wys.) 560 x 280 x 390
Masa 21kg

*) w temperaturze otoczenia 40°C

Weld your way. > 51



Na catym swiecie!

Przedstawiciel w Polsce
Cloos Polska Sp. z 0.0.
ul. Stawki 5

58-100 Swidnica

Telefon: +48 (74) 851 86 60
Faks: +48 (74) 851 86 61
E-mail: firma@cloos.pl
www.cloos.pl

CLOOS

Zastrzegamy sobie prawo zmian technicznych.
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