VI S I Frezowanie

intuicyjny i prosty w obstudze modut zawierajacy strat
do programowania 2.5D wtaczajac obrébke indeksa .
na maszynach 4- i 5-osiowych.
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VISI FREZOWANIE
FREZOWANIE 2.5D

VISl Frezowanie oferuje praktyczne, intuicyjne i tatwe
w obstudze strategie do programowania 2.5D wtaczajac
obrébke indeksowana na maszynach 4- i 5-osiowych.
Rozpoznawanie geometrii modelu pozwala na automatyczne
wykrycie  otwordw, gwintdw, kieszeni oraz  profili
wykorzystywanych do tworzenia Sciezek frezowania i cykli
wiercenia.

Frezowanie

e Frezowanie z kompensacja promienia,

e Frezowanie 2.5D na ztozonych ksztattach
zdefiniowanych przez obrot, wyciggniecie i po konturze,

e Frezowanie kieszenina réznych poziomach,

Automatyczne wykrywanie resztek materiatu,

e Frezow anie $cian po spirali lub metodg zygzak.

Dzieki szerokiemu zakresowi formatéw plikéw VISI wyréznia sie na tle innych systemoéw
CAD / CAM / CAE brakiem koniecznosci zamiany geometrii pliku CAD do CAM o

wymaganej w tradycyjnych systemach.

Gtéwne cechy

e Zarzadzanie przeszkodami,

e Pefna symulacja kinematyczna CNC z usuwaniem
materiatu,

e Wielostronna obrobka z automatyczng zmiang
kierunku skrawania,

e Raporty obrébkiw postaci HTML i XLS.

Rozpoznawanie otworéw, kieszeni i profili
Algorytm rozpoznawania geometrii modelu automatycznie
wykrywa:
o Otwory: wiercone, powiercane, pogtebiane, itp.,
o Kieszenie: otwarte, prostokatne, okragte, nieregularne
i zaokraglone,
o Kontury: prostokatne, okragte, nieregularne i zaokraglone,
o Ksztatty ztozone: kieszenie stopniowe z pochyleniami
i zaokragleniami.

Wiercenie

e Rozpoznanie otwordw ze wszystkich kierunkow
dla automatycznej obrébki indeksowanej,

o Wykorzystanie gotowych cykli obrabiarek CNC,

o Mozliwosc¢ tworzenia cykli zdefiniowanych przez
uzytkownika,

o Wiercenie gtebokich otwordw z uwzglednieniem
zredukowanego posuwu w miejscach krzyzowania
sie otworodw,

e Wsparcie dla gotowych cykli CNC.

VISI Compass Technology

Technologia Compass jest modutem, ktory wykorzystuje
istniejagce  strategie obréobkowe do automatycznego
tworzenia sciezek narzedzi na wczesniej wykrytych otworach,
kieszeniach, profilach, itp.

Parametry frezowania tj. metoda skrawania, srednica
narzedzia, szerokosc i gtebokos¢ skrawania oraz parametry
wiercenia, takie jak: metoda zagtebiania, lub potrzeba uzycia
metody pogtebiania czy frezowania kieszeni dla otwordw
o wiekszej srednicy, mogg by¢ dopasowywane na podstawie
wykrytych wtasnosci geometrii. Reguty technologii Compass
moga by¢ tatwo zaadaptowane przez kazdego uzytkownika,
CO Znaczaco wptywa na oszczednosc czasu i redukcje btedow.

Odczytywanie wtasnosci otworow bezposrednio

z bibliotek elementow katalogowych Mould i Progress,
Automatyczne tworzenie programéw obrobkowych dla
cykli wiercenia oraz operacji frezowania kieszeni

i konturéw,

Odczytywanie wartosci srednic, gtebokosci i parametrow
wiercenia bezposrednio z geometrii modelu eliminuje
mozliwosc popetniania btedéw,

Optymalizacja przejs¢ zapewnia najkrétsza odlegtosc
miedzy cyklami, redukujac czas operacji i maksymalizujac
produktywnosc.
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VISI FREZOWANIE
FREZOWANIE 3D

VISI Frezowanie 3D jest modutem przeznaczonym do obrobki
ztozonych  modeli  brytowych, powierzchniowych oraz
siatkowych (STL). Uzytkownik ma do wyboru szereg strategii
obrébkowych w celu utworzenia wydajnego kodu NC.

Gtéwne cechy

o Mozliwosc ograniczania sciezek poprzez wskazanie,
odchylenia katowego, wspétrzednych, profili, powierzchni
kontrolnych,

o Dynamiczna aktualizacja przygotéwki,

e Petna kontrola kolizji narzedzia i uchwytu,

o Zoptymalizowane ruchy szybkie narzedzia,

o Krotkie czasy obliczeniowe Sciezek narzedzia ze wsparciem
wielowatkowosci procesora,

e Petna symulacja kinematyczna z usuwaniem materiatu,

o Konfigurowalne postprocesory,

e Szablony sciezek narzedzi dla detali o zblizonej geometrii,

o Wygtadzony rozktad punktéw.

Podstawowe strategie 3D
Frezowanie zgrubne, e Frezowanie wykanczajace
Frezowanie zgrubne, spiralne,
resztkowe, e Frezowanie wykanczajace
Wierszowanie, resztkowe (bazujace na
Frezowanie wykanczajace narzedziu odniesienia).
w statym Z,
Frezowanie wykanczajace
resztkowe,

Zaawansowane strategie 3D

e Frezowanie zgrubne adaptacyjne, trochoidalne,
Frezowanie gtebokich gniazd,
Frezowanie zeber - potagczona obrébka zgrubna
i wykanczajgca na tym samym poziomie Z dla
cienkosciennych zeber,
Frezowanie wykanczajace obszardw ptytkich i stromych,
Frezowanie wykanczajace o statej szerokosci skrawania
3D,
Frezowanie wykanczajace resztkowe - tworzone na

podstawie modelu resztkowego lub sSrednicy narzedzia
odniesienia,

Frezowanie wykanczajace spiralne / promieniowe,
Frezowanie po krzywej 3D,

Frezowanie powierzchni, uzyteczne do obrébki promieni
zaokraglen, podciec lub wybierania matych obszaréw bez
koniecznosci obrébki catego modelu.
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VISI FREZOWANIE
KONWERSJA OBROBKI 3D DO 5D

Wszystkie 3-osiowe Sciezki narzedzia moga zostac przekon-
wertowane do operacji 5-osiowych. Konwersja na 5 osi
automatycznie wykrywa kolizje i odchyla narzedzie od modelu
tylko wtedy kiedy jest to konieczne. Daje to mozliwos¢
zastosowania krotszego, bardziej sztywnego narzedzia,
wyzszych wartosci posuwéw, a co za tym idzie otrzymania
doktadniejszej powierzchni.

VISI FREZOWANIE
OBROBKA 5-OSIOWA SYMULTANICZNA

Modut ten jest uzywany do obrébki ztozonych detali
z gtebokimi gniazdami, wysokimi i stromymi Scianami,
podcieciami oraz matymi promieniami.

Zasadniczo taka geometria wymagataby zastosowania
przedtuzek narzedzilub narzedzi o duzej dtugosci, co zwigksza
ryzyko ugiecia, aw rezultacie otrzymania powierzchni o niskiej
jakosci. Dzieki dojazdom narzedzia pod roznym katem,
uzytkownik wykorzystuje krétsze narzedzia o wiekszej
sztywnosci. W rezultacie uzyskuje sie state obcigzenie
narzedzia, co zwieksza jego trwatos¢ i umozliwia uzyskanie
powierzchni o wysokiej jakosci.
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Podstawowe strategie

e Zgrubnaiwykanczajaca,

o Wstatym Z,

¢ Wierszowanie,

e Przejscia pomiedzy dwoma krzywymi prowadzacymi,

o Dlaturbinitopatek 5-osiowe przycinanie,

o Petnaedycja $ciezek narzedzia,

o Krzywa synchronizacyjna do kontroli przemieszczania sie
narzedzia,

e Petna kontrola podciec.
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