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Modutowy program CAD / CAM / CAE do parametry neg’

VISI ANALIZA
ANALIZA | WERYFIKACJA MODELU

Pracujac z importowanymi danymi, jakos¢ geometrii danego-
modelu ma duzy wptyw na koncowy efekt. Zidentyfikowanie
potencjalnych problemdw na poczatku procesu projektowania
upraszcza prace, pozwala zaoszczedzi¢ czas i zmniejszyc
koszty tworzenia projektu.

Analiza detalu

Automatyczne rozpoznawanie zmian,

Wizualizacja katow pochylen,

Analiza grubosci,

Analiza krzywizn i promieni,

Weryfikacja i uporzadkowanie geometrii,
Wykrywanie zbednych danych, szczelin czy matych
Scianek,

¢ Ujednorodnianie krawedzi scian.

Podziat detalu

o Automatyczny podziat na czes¢ gniazdowa i rdzeniowa,
o Wyszukiwanie linii podziatu i jej edycja,

¢ Dynamiczne tworzenie powierzchni podziatu,

* Analiza sekwencji otwierania formy.
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VISI ELEKTRODA
KONSTRUKCJA ELEKTROD

VISl Elektroda jest zautomatyzowanym modutem do zarzadza-
nia i tworzenia elektrod wraz z ich uchwytami, do precyzyjnych
i trudnych w obrébce form wtryskowych i ttocznikéw.

Symulacja ruchu elektrody i kontrola kolizji gwarantuja
prawidtowe jej funkcjonowanie.

VISI MOULD
PROJEKTOWANIE FORMY

System VISI Mould oferuje kompletne stanowisko do projekto-
wania form w oparciu o specyficzne dla branzy zautomatyzo-
wane czynnosci, prowadzace projektanta przez proces
tworzenia form. Biblioteki zestawdw ptyt, elementéw prowa-
dzacych, wypychaczy czy suwakow dajg  konstruktorowi
niezbedny zestaw umozliwiajacy catosciowe zaprojektowanie
formy.

Dzieki szerokiemu zakresowi formatéw plikéw VISI wyrdznia sie na tle innych systeméw CAD
/ CAM / CAE brakiem koniecznosci zamiany geometrii pliku CAD do CAM, wymaganej

w tradycyjnych systemach.

Konstrukcja elektrod

¢ Dynamiczne wyodrebnianie powierzchni czesci roboczej
elektrod ze scian modelu elementdéw formujacych,

o Liniowe i styczne wydtuzenie powierzchni,

 Biblioteki uchwytéw elektrod,

o Automatyczne tworzenie raportéw i dokumentacji ptaskie;.

Proces erodowania

e Sprawdzanie kolizji,

e Symulacja erodowania pionowego, bocznego lub pod katem,
o Eksportowanie danych elektrody w pliku (XML),

e Raporty HTML i EPX.
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Biblioteki elementow znormalizowanych
* Inteligentnaedycja elementow,
o Elementy prowadzace (tuleje, stupy, itd.),
o Wypychacze (z elementami ustalajagcymi),
Elementy uktadu chtodzenia,
(zaslepki, uszczelki, taczniki, itd.).
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VISI MOULD VISI FLOW

PROJEKTOWANIE FORMY ANALIZA WTRYSKU
Konstrukcja formy wtryskowej Flow Lite
o Elementy katalogowe wiodacych dostawcow, Modut Lite analizuje faze wypetnienia gniazda formy
e Parametryczne elementy uzytkownika, podczas procesu wtrysku. Pozwala przeanalizowac¢ poczat-
o projektowanie uktadu chtodzenia ze sprawdzaniem kolizji kowe kryteria formowania oraz potozenie punktu wtrysku,
kanatdw, w celu osiaggniecia dobrze zbilansowanego wypetnienia
o Automatyczne dopasowywanie sie wypychaczy do ksztattu 7 zatozeniem optymalnych warunkdw procesu.
modelu, o Kryteriaestetyczne (linie taczenia, putapki powietrzne),
o Projektowanie uktadu wtryskowego zimnokanatowego, o Optymalizacja potozenia punktu wtrysku,
e Parametryczne projektowanie zamkow, e Rozktad cisnienia i temperatury podczas wypetniania,
o Uwzglednianie skurczu przetworczego detalu e Sita zamykania formy,
wykorzystujac dane z bazy tworzyw, » Naprezenia scinajace,
» Automatyczne tworzenie dokumentacji ptaskiej (tabele e Okreslenie czasu chtodzenia i ogdlna jakos¢ wyrobu.
otworow, listy materiatowe),
¢ Analiza kinematyczna wspotpracy elementow formy ze Flow Essential
sprawdzaniem kolizji. Modut Essential rozszerza mozliwosci optymalizacji i balan-

sowania potozeniem punktu wtrysku oraz umozliwia analize
uktadu doprowadzajacego tworzywo, a takze analize wtry-
sku sekwencyjnego. Modut Essential umozliwia réwniez
optymalizacje czasu faz docisku i chtodzenia. Zapobiega to
powstawaniu zapadnie¢ i pomaga kontrolowac¢ wartosc
skurczu objetosciowego i umozliwia optymalizacje rozktadu
cisnien w formowanym detalu.
 Orientacja wtékien i wspotczynnik scinania,
o Czas fazy docisku i chtodzenia,
o Rozktad cisnienia podczas fazy docisku,
e Masa wprowadzanego tworzywa podczas fazy docisku,

z przewidywaniem zapadnie¢,
o Sitazamykania formy.

Flow Advanced

o Wirysk wspomagany gazem,

o Obtryskiwanie,

o Witrysk dwukomponentowy,

o Materiaty termo-utwardzalne.

Flow Shape

Analiza odksztatcen stuzy do wyrdwnywania wewnetrznych
naprezen w koncowym czasie trwania cyklu witrysku.
Wyniki pozwalajg uzytkownikowi zwizualizowac i zmierzyc
koncowy ksztatt wypraski. Ksztatt obliczony jest na podsta-

Seianane. iR wie wartosci otrzymanych w etapach wypetnienia, docisku
,ﬁ E i chtodzenia.
é Flow Thermal

Modut ten umozliwia obliczenie rozktadu temperatury formy
na skutek wystgpienia wczesniejszych faz. Analiza pozwala na
uwzglednienie wptywu uktadu wtryskowego i chtodzacego na
e . przebieg procesu.

b  Rozktad temperatury na powierzchniach formy,

e o Rozktad temperatury wewnatrz elementow,

o Optymalizacja czasu cyklu,

e Chtodzenie konformalne.
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