VI S | PEPS-Wire

Rozpowszechniony system PEPS-Wire EDM, opracbWan
specjalnie do wykonywania detal form wtryskowych ttocznikow
i narzedzi do wyttaczania.
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VISI PEPS-WIRE
2-14-OSIOWE WYCINANIE DRUTOWE

System VISI PEPS-Wire posiada funkcje automatycznego
rozpoznawania profili przeznaczonych do ciecia drutowego
w tym geometrie pochylona, stozkowg oraz kontury 4-osiowe
bezposrednio z modelu.

Automatyczne rozpoznawanie otworéw

i konturéw

VISI PEPS-Wire daje mozliwos¢ automatycznego rozpoznania
ksztattéw mozliwych do wykonania metoda wycinania
drutowego.

VISI wykorzystuje rozpowszechniony system PEPS-Wire EDM, opracowany specjalnie do
wykonywania detali form wtryskowych, ttocznikéw, wyttaczarek i narzedzi do wyttaczania.

Formaty plikéw

System moze automatycznie wczytad pliki:

o STEP » DWG, DXF, o SAT,

e IGES, o STL, o SOLIDEDGE,
o VDA-FS , e SOLIDWORKS, o INVENTOR.
e Parasolid® , e JT Open,
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Intuicyjny interfejs uzytkownika

W menu zaktadkowym uzytkownik w jasny i prosty sposéb
moze zdefiniowac nastepujace parametry: kierunek ciecia,
odsuniecie sciezki, sposdb wejscia i wyjscia, dtugos¢ mostka
(mostkéw),  parametry  technologiczne, itp. Kazdemu
parametrowi towarzyszy rysunek objasniajacy jaki ma on
wptyw na sciezke.

System automatycznie rozpoznaje:

» Otwory okragte,

» Kieszenie ze statym i zmiennym katem,

» Kieszenie o zmiennej wysokosci,
Kieszenie 4-osiowe.

Edycja wtasnosci technologicznych profili

VISI posiada graficzne funkcje pozwalajace na tatwe edytowa-
nie zaawansowanych profili 4-osiowych lub o zmiennym
pochyleniu. Punkty weztowe lub ,linie synchronizacji“ moga
byc¢ tatwo dodawane do profili 4-osiowych, a ich widok jest
dynamicznie aktualizowany.

Przydatne jest to szczegodlnie przy projektowaniu ustnikéw do
wyciskania profili. Profile o zmiennym pochyleniu mozna
edytowac graficznie, przeciagajac kat na okreslonej scianie
profilu przy pomocy interaktywnych suwakéw graficznych
dostepnych w VISI. Dzieki tym mozliwosciom VISl

PEPS-Wire usprawnia codzienng prace, zmniejszajac mozli-
wosc¢ popetnienia btedéw i eliminujac koniecznosc testowania
programoéw na obrabiarce w trybie ,dry run’.




VISI PEPS-WIRE
2-14-OSIOWE WYCINANIE DRUTOWE

Strategie wycinania 2- i 4-osiowego

e 2-0siowe wycinanie po profilu,

e 2-0siowe wycinanie ze statym lub zmiennym katem.
nachylenia,

e 2-0siowe wycinanie bezodpadowe,

e 4-osiowe wycinanie po profilu.

Gtéwne cechy
Reczne lub automatyczne ustalanie otworéw startowych,
Automatyczna kontrola ucinania i nawlekania drutu,
Rozne strategie wejsc i wyjsc,
Mozliwosc¢ definiowania wielu mostkéw,
Automatyczne lub reczne sortowanie wycinania,
Ciecie w wielu przejsciach,
Odwracanie kierunku ciecia
Strategie ciecia, np. ciecie stempli bez nadzoru, ciecie z
nadzorem.

Strategie automatycznego ciecia

VISI PEPS-Wire posiada wstepnie zdefiniowane strategie ciecia
z sekwencjami dla obrobki zgrubnej i wykanczajacej. Wszystkie
cykle moga by¢ uzywane do obrobki z nadzorem lub bez
nadzoru. Dostepne strategie wycinania stempli i kieszeni
umozliwiaja szybkie zaprogramowanie obrébki skomplikowa-
nych czesci.
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Symulacja kinematyczna wycinania drutowego

Petna symulacja kinematyczna $ciezki uwzglednia geometrie
przygotowki, wycinanego detalu oraz elementy mocujace.
Podczas symulacji, oprogramowanie sprawdza kolizje jednocze-
Snie podswietlajac zagrozone obszary oraz wyswietlajac ostrze-
zenie. Gdy materiat  zostaje  odtaczony, symulator
,doradza® uzytkownikowi kierunek usuwania materiatu
i graficznie usuwa wycieta czes¢, symulujac rzeczywiste ciecie
na obrabiarce.

Symulator sprawdza rowniez czy wyciety element moze by¢
swobodnie wyjety z materiatu wyjsciowego. Mozliwe jest
rowniez poréwnanie wycietego detalu do detalu docelowego,
umozliwiajac jednoczesnie wykrycie pozostatego naddatku lub
wiec.

Postprocesory & Technologia

VISI PEPS-Wire obstuguje szeroki zakres obrabiarek WEDM
m.in.: Agie, Charmilles, Fanuc, GF Machining Solutions, Makino,
Mitsubishi, Ona, Seibu i Sodick. Uwzglednione sg réowniez
technologie dotyczace offsetéw i nastaw generatorow dla
wybranych obrabiarek (np. plik JOB/Script dla AGIE, CMD dla
Charmilles‘ai plik .mjb dla AgieCharmilles Cutx00). Uproszczo-
ny interfejs postprocesora pozwala na podstawowg zmiane
konfiguracji maszyny w celu dopasowania niektorych ustawien.
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