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Colmex sp. z o.o0.

Dostawca technologii druku 3D z piasku oraz metalu

O firmie

» Firma Colmex zatozona w >
1988 roku jako biuro
inzynieryjne >
Druk 3D od 2016 roku
Zrealizowane dziesigtki >
projektéw z zakresu
przemystowego druku 3D >

Partnerzy

ExOne — producent drukarek
3D do piasku

Desktop Metal — producent
drukarek 3D do metalu

SLM Solution — producent
drukarek 3D do metalu

Printy — dostawca ustug druku
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Portfolio
4 drukarki do piasku

7 durkarek do metalu — Binder
Jetting

5 drukarek do metalu — Powder
Bed Fusion (SLM/DMLS)

Przemyst
Odlewniczy | Automotive
Lotniczy | Medyczny
Energetyczny | Przemyst ciezki



Druk 3D z piasku| Binder Jetting

Technologia Binder Jetting do produkgji form i rdzeni odlewniczych

Glowne zalety stosowania druku 3D z piasku:

- Brak oprzyrzagdowania i modeli
odlewniczych

- Elastyczno$é produkciji

- Dowolnos¢ ksztattow

- Mozliwos$é wprowadzania zmian w
projekcie bez dodatkowych kosztéw

- Poprawa jakosci odlewéw przez stosowanie
wewnetrznych struktur

Przemystowa, ciggta produkcja rdzeni bez
oprzyrzagdowania. (1 z 4 drukarek 3D do piasku
w naszym portfolio)

Gtowni odbiorcy

- Automotive i kolej
- przemyst lotniczy
- Producenci pomp i armatury

Specyfikacja

Pole robocze xxyxz): 1,800 x 1,000 x 700* mm

przemystowej Objetosé: 1,260 | (44 ft3)
- Producenci armatury sanitarnej Predkos$¢ druku: do 145 I/h
- Przemyst energetyczny Wysokos$¢ warstwy: 0.2 — 0.5 mm

Spoiwa: furan, fenol, nieorganiczne



Druk 3D z piasku | Skala produkcyjna

Drukarka: ExOne S-Max Pro o polu
roboczym 1800x1000x700mm

Aplikacja: armatura sanitarna

Wydajnos¢: 1995 rdzeni piaskowych
wydrukowanych w 13h

Mozliwos¢ produkcji 861 840 rdzeni
rocznie, gdzie kazdy z nich moze by¢ inny




Druk 3D z piasku | Skala produkcyjna

» 500 matych (161x161x67 mm) oraz 100
Srednich rdzeni (88x301x301)
wydrukowanych w 24h

» 1.8 tony wydrukéw gotowych do odbioru
w ciggu 5 dni

» Aplikacja: produkcja pomp




Druk 3D z metalu

Od prototypow i czesci jednostkowe po produkcje seryjna

Materiaty

- Stopy aluminium — AlSi10Mg, AlISi7MG, AlSi9Cu3

- Stopy tytanu —Ti Gd. Il, Ti6Al4V Grade 23, Ti6Al4V Grade 5, TA15

- Stale nierdzewne — 316L, 17-4PH, 15-5PH,

- Stale narzedziowe - M2, H13 Wybrane drukarki 3D do metalu
- Stopy niklu —IN625, IN718, IN939, HX

- Stopy miedzi — Cu, CuSN10, CuNi2SiCr, CuCr1zR

- Wegliki — SiC, WC

- Metale szlachetne SLM NXG

- Ceramika

X160Pro
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Technologia Binder Jetting firmy Desktop Technologia Single Pass Binder Jetting firmy Technologia Powder Bed Fusion firmy SLM
Metal Desktop Metal Solution.

Pole robocze (xxyxz): 800 % 500 x 400 mm Pole robocze (xxyxz): 490 % 380 X 260 mm Pole robocze xxyxz): 600 X 600 x 600 mm



Druk 3D z metalu

Przyktady zastosowarn

Komora oporowa
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Colmex sp. z o.o0.

IKontakt

COLMEX

Krzysztof Bonczar

Colmex sp. z 0.0.
Ul. Karolinki 90/9
44-121 Gliwice

k.bonczar@colmex.pl

+48 601 755 977
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