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THC-30YL

Poziome centrum tokarskie
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THC-30YL

Poziome 4-osiowe centrum tokarskie

Poziome centrum tokarskie THC-30YL to potaczenie 4-osiowe i sterowanie w petli pdétzamknietej. Maszyna posiada
funkcje indeksowania w osi C oraz wyposazona jest w gtowice z narzedziami napedzanymi. Oprécz funkcji tokarki CNC
posiada ona réwniez wiele funkcji frezowania. Ta maszyna moze przetwarzac czesci obrotowe o ztozonej geometrii,
duzym rozmiarze i wysokiej precyzji, wewnetrznej i zewnetrznej powierzchni cylindrycznej, stozkowej, schodkowej,
kulistej i innych réznych zakrzywionych powierzchniach, wewnetrznych i zewnetrznych rowkach oraz réznych meskich
i zenskich gwintach wewnetrznych i zewnetrznych. Narzedzia napedzane do frezowania osiowych i promieniowych
rowkéw prostych i spiralnych, frezowania ptaszczyzn, wiercenia, rozwiercania, gwintowania itp. Nadaje sie do
produkcji sSrednio- i matoseryjnej oraz jednostkowej, moze byé réwniez stosowane do masowej produkcji ztozonych
czesci.
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GLOWNE CECHY

e FANUCOQI TF plus

e Worzeciono z napedem pasowym 6000 obr./min

e 12 narzedzi BMT55, obrotowa gtowica

e Dwie oprawki do narzedzi napedzanych 0 stopni

e Jedna oprawka do narzedzi napedzanych 90 stopni
e uchwyt hydrauliczny 6", cylinder hydrauliczny

e Konik sterowany serwomotorem

e Transporter wiérow typu fanicuchowego z pojemnikiem.
e Agregat hydrauliczny

e Automatyczny system smarowania

e Pistolet pneumatyczny

e Lampa robocza i tréjkolorowy maszt sygnalizacyjny
e Petna ostona komory obrébczej

e Ostony teleskopowe
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SPECYFIKACJA:

Artykut Jednostka Parametry Uwagi
Maks. Srednica przedmiotu obrabianego mm ® 410
Z;kt:t;sk. Maks. Srednica ciecia mm ® 300
obrébki
Maks. dtugosé ciecia mm 550
Srednica otworu wrzeciona mm O 56
Moment Moment obrotowy serwomotoru osi Nm 11
obrotowy X/Y/Z
silnika
0§ przesuwu X/2/Z2 mm 210/600/550 Z2 oznacza korpus konika
Przesuw
Przesuw Y cal 52,5
Moc wrzeciona kw 11/15
. Typ zacisku wrzeciona / A2-6
Wrzeciono = R .
Predkos¢ wrzeciona obr./min 30-6000
Srednica uchwytu cal 6 Przelotowy
Cylinder / /
Serwo konik mm Serwo konik
Konik
Stozek konika Mose 4#
Szybki posuw osi X/Z/Z2 mm/min 30/30/10
RECHOSe Szybki posuw Y mm/min 10
Predkos$¢ posuwu ciecia mm/min 1-8000
Liczba narzedzi / 12
Glowica. Maksymalna predkoéé narzedzi obr./min 6000
narzedziowa napedzanych
Specyfikacja narzedzi BMT55
Uchwyt narzedzia do toczenia mm 25x25
Maks. $rednica narzedzia do wytaczania mm O 32
L. Maks. wiercenie mm @ 14x0,16 Normalizowana stal
Zdo!nosc Srednioweglowa
obrébcza Maks. gwintowanie mm M24x1/M10x1,6 Normalizowana stal
Srednioweglowa
Maks. diutowanie mm ® 16x12x40 Normalizowana stal
srednioweglowa
Pozycjonowanie osi X mm 0,008
Pozycjonowanie Y mm 0,008
Doktadnosé Pozycjonowanie Z mm 0,008
Pozycjonowanie C s 51
Repozycjonowanie X mm 0,004 ‘
Repozycjonowanie Y mm 0,004
Repozycjonowanie Z mm 0,004 -
Repozycjonowanie C S 20
Wydajnos$¢ energetyczna kVA 45 _
Inne Pojemnos¢ wanny chtodziwa | 350
Wymiary maszyny mm 4105X1970X1955 aywy
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KONSTRUKCIA

® [INTEGRALNA

THC-30YL jest obrabiarkg o skosnym tozu (30°), o zwartej strukturze, wysokiej sztywnosci, prostym usuwaniu
widréw i fatwej obstudze. Posiada prowadnice liniowe rolkowe, osie poruszane sg za pomocg wysokiej jakosci,
cichej sruby kulowej, z funkcjg pracy na duzej predkosci. Komora robocza maszyny jest catkowicie zamknieta.
Maszyna posiada rowniez automatyczny transporter widréow i automatyczny system smarowania chtodzenia.

toze:

Struktura odlewu wykonywana jest przy wykorzystaniu metody analizy elementéw skoniczonych i optymalizacji.
toze w podwdjnym procesie starzenia uzyskuje wysoka sztywnosci i stabilnos¢. Obrobka wykonczeniowa toza
wykonywana jest na centrum kolumnowym o wysokiej precyzji obrébki. Maszyna posiada wysokg doktadnos¢
geometryczng, pochylony uktad foza, o wysokiej sztywnosci i zwartej strukturze.
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WRZECIONO

Silnik wrzeciona z serwomotorem FANUC, naped pasowy;
importowane tozyska wrzeciona, wysokiej precyzji tozyska
kulkowe skosne, wysoka predkos¢, wysoka precyzja obrotu, niski
wzrost temperatury. Wysoka sztywnos¢ komponentédw wrzeciona,
nadaje sie do przenoszenia obcigzen; montaz komponentéw
wrzeciona w s$rodowisku statej temperatury i dokfadne
wywazenie.
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e GLOWICA NARZEDZIOWA BMT55

Rewolwer narzedziowy BMT55 wysokiej precyzji wykoriczeniowa do toczenia, frezowania,
wiercenia, gwintowania i obrébki mieszanej. Silnik Bil3/10000 3,7/5,5 kW

Artykut llos¢
Oprawki napedzane proste 2
Oprawki napedzane katowe 1
Oprawki state do wiertet 3
78 .na Oprawka narzedziowa OD 4
narzedzia
Oprawka czofowa do narzedzi | 1
Tulejka wytaczadta 16,20,25 1dla
kazdego
ER25 ®©16,® 14, ® 12, ® 10,0 8, ®| 1dla kazdej
tuleja 6 $rednicy
zaciskowa
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KULOWE

Serwomotor AC serii BiSc, szybka i cicha sruba kulowa, elastyczne sprzegto bezposrednio potgczone, doktadnosc¢ i
powtarzalnos¢ pozycjonowania; wbudowany enkoder absolutny, brak btedu kumulacyjnego, brak koniecznosci
znalezienia punktu odniesienia. Informacje o potozeniu nie sg tracone po odfgczeniu zasilania.

Podwadjna nakretka i sruby kulowe o wysokiej doktadnosci.

Serew diameter® pitch: 32¥10/32%10
C3 level 0.008mm/5300mm

| S
e W
"H.J_'f,
Srednica $ruby* skok: 32*8 (0§ Y) / 32*10 (0$
X/Z)
® Prowadnica liniowa Poziom C3 0,008 mm /300 mm

Wysoka jako$¢ wozkdw prowadnicy liniowej na osiach X/Y/Z, aby poprawi¢ predkos¢ przesuwu, zmniejszy¢ czas
bez ciecia, wyrazne petzanie z matg predkoscig. Wysoka precyzja, dtuga zywotnosc i wyzsza wydajnos¢ obroébki
moga by¢ zagwarantowane i zrealizowane.

Rozmiar prowadnicy liniowej: 30mm (0$ X/Y)
35mm (0$ Z) Wysoka precyzja poziom P
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YT I CYLINDER HYDRAULICZNY
Standardowa konfiguracja to 6-calowy przelotowy uchwyt hydrauliczny. Inne uchwyty o réznych rozmiarach sg

opcjonalne.
Automatyczny uchwyt indeksowy AUTOBLOCK jest opcjonalny, ktéry moze obrabiaé korpus zaworu, przegub uniwersalny i

przegub rurowy w wysokiej wydajnosci i wysokiej doktadnosci pozycjonowania.

® USUWANIE WIOROW

Automatyczny transporter wioréw i wézek na wiodry jako konfiguracje standardowe.

»
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ypowe opcje

System pomiarowy Renishaw Hydrauliczna podtrzymka

Podajnik preta Serwo konik
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THC30Y 3855 1940 1850 1060 2915 2300 215 460 580

THC30VYL ‘ 4105 \ 1940 ’ 1950 ‘ 1060 ’ 3165 ‘ 2700 ’ 65 l 460 ‘ 730
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