THC-40L

Poziome centrum tokarskie
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THC-40L

Poziome centrum tokarskie

Poziome centrum tokarskie THC-40L to trzyosiowa obrabiarka sterowana w petli potzamknietej. Maszyna
posiada funkcje indeksowania w osi C oraz wyposazona jest w przektadnie do narzedzi napedzanych. Oprdcz
funkcji tokarki CNC posiada ona réwniez pewng funkcje frezowania. Ta maszyna moze przetwarzac czesci
obrotowe o ztozonej geometrii, duzym rozmiarze i wysokiej precyzji, wewnetrznej i zewnetrznej powierzchni
cylindrycznej, stozkowej, schodkowej, kulistej i innych réznych zakrzywionych powierzchniach, wewnetrznych i
zewnetrznych rowkach oraz réinych meskich i zenskich gwintach, wewnetrznych i zewnetrznych.
Elektronarzedzia do frezowania osiowych i promieniowych rowkéw prostych i spiralnych, frezowania ptaszczyzn,
wiercenia, rozwiercania, gwintowania, itp. Nadaje sie do produkcji srednio- i matoseryjnej oraz jednostkowej,
moze byc¢ réwniez stosowane do masowej produkcji ztozonych czesci.
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SPECYFIKACIE

Wychylenie nad fozem/siodtem ® 650 mm (21,65”)/® 480 mm (14,57")
Maks. srednica toczenia ® 400 mm (15,7")
Maksymalna dtugosc¢ toczenia 1000 mm (18,7")
Srednica otworu wrzeciona ® 65 mm (2,6")
Max. rozmiar preta ® 51 mm
Przesuw X/Z 275 mm / 1050 mm
Moment obrotowy serwomotoru X/Z 11 Nm
Moc wrzeciona 11/15 kw
Czoto wrzeciona A2-6
Predkos¢ wrzeciona 30-4000 obr./min
Uchwyt 10" hydrauliczny
(PREDKOSC:
Szybki przesuw X 24 m/min
Szybki przesuw Z 30 m/min
Predkos$¢ podawania 1~8000 mm/min

Wydajnos¢ narzedzi 12-pozycyjna wieza obrotowa BMT55
Czas indeksowania narzedzia 0,5 sek./poz.

Wielko$¢ narzedzia do toczenia 25x 25 mm

Maks. $rednica narzedzia do wytaczania ® 32 mm

Maksymalna predkos¢ narzedzi napedzanych 5000 obr./min

Maks. wiercenie ® 16x0,2 mm

Maks. gwintowanie M14x2,0/M20x1,5 mm

Maks. dtutowanie @ 20x12x40 mm
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Srednica pinoli ® 100 mm

Przesuw pinoli 100 mm

Stozek otworu 5#(kiet obrotowy) Mose
Doktadnos¢ pozycjonowania X/Z/C 0,008/0,008/51"
Powtarzalno$é X/z/C 0,004/0,004/20"
Wydajnosé energetyczna 40 kVA

Objetos¢ cieczy chtodzacej 3001

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) 4570x1845x1955mm
Waga netto 4200 kg
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STANDARDOWA KONFIGURACIA

e System CNC FANUC 0i TF(5)

e 2 MB pamieci systemowe;j

e Wrzeciono z napedem pasowym 4000 obr./min (serwomotor FANUC)
e 12-pozycyjna wieza obrotowa BMTS55 (patrz informacje o wiezy)
e Uchwyt hydrauliczny 8" z 1 kompletem miekkich szczek

e Cylinder hydrauliczny

e Hydrauliczny konik

o Uktad hydrauliczny

e Automatyczny transporter wiérow i wézek do widréw

e Automatyczny system smarowania olejem

e Troéjkolorowy maszt sygnalizacyjny

e Pistolet pneumatyczny

e Oswietlenie komory roboczej

e Petfna ostona komory roboczej

e Ostony teleskopowe

e Akcesoria standardowe (patrz lista pakunkowa)

o Dokumentacja techniczna (patrz lista pakunkowa)

e Podstawowy zestaw montazowy (patrz lista pakunkowa)

e Pakiet morski

Strzegomska 52B, 53-611 Wroctaw, Polska
NIP: 8943196972 www.info@omnitec-cnc.pl




QAQMMEC

® INTEGRALNA:

Obrabiarka jest maszyng ze skosnym tozem pod katem 45 °, o zwartej strukturze, wysokiej sztywnosci, gtadkim
usuwaniu wiordow, tatwej obstudze. Maszyna posiada prowadnice slizgowe, gtowica rewolwerowa poruszana jest
za pomocy wysokiej predkosci cichej sruby kulowej, z funkcjg duzej predkosci, zmniejszonej emisji ciepta, wysoka
doktadnos$é pozycjonowania. Maszyna jest catkowicie zamknieta i zabezpieczona, automatyczne usuwanie wiéréw,
automatyczne smarowanie i automatyczne chtodzenie.

toze: Struktura odlewu wykonywana jest przy wykorzystaniu metody analizy elementéw skonczonych i
optymalizacji. toze w podwdjnym procesie starzenia uzyskuje wysoka sztywnosci i stabilnos¢. Obrébka
wykonczeniowa foza wykonywana jest na centrum kolumnowym o wysokiej precyzji obrébki. Maszyna posiada
wysoka doktadnos$¢ geometryczng, pochylony ukfad toza, o wysokiej sztywnosci i zwartej strukturze. Zaletami
prowadnic $lizgowych sg: niski wspdtczynnik tarcia, duza predkos¢, wysoka doktadnosé pozycjonowania.
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The slant angle bed and guideway allows ease chip disposal with
easy loading , changing and inspection of tools.
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® WRZECIONO:

Silnik wrzeciona z serwomotorem FANUC Bil12/10000 11/15 kW AC,
naped pasowy; tozyska wrzeciona importowane, wysokiej precyzji
tozyska kulkowe skosne, wysoka predkosé, wysoka precyzja obrotu,
niski wzrost temperatury. Wysoka sztywno$¢ komponentow
wrzeciona, nadaje sie do przenoszenia obcigzerr; montaz
komponentow wrzeciona w Srodowisku statej temperatury i
dokfadne wywazenie.
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Opcjonalny silnik wrzeciona 15/18,5 kW
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® GLOWICA NARZEDZIOWA VDI40 (standard)
T mp—

12-stanowiskowa gtowica rewolwerowa typu VDI ¢40 z
uchwytem narzedziowym 25 mm OD, ktéry charakteryzuje sie
wysoka precyzjg pozycjonowania oraz czasem indeksowania T-T
0,5 sek.

Living tool Turming tool

/ 94353

380
Max swing diameter
@270
—" Center
,,,,,, == ®340
N > Tool holder diameter
CPRS
= 2250
,--/:..'.
Oprawka Uchwyt do narzedzi O stopni 2 szt.
napedzana Uchwyt do narzedzi 90 stopni 1 szt.
uchwyt narzedzi do toczenia B1 3 szt.
uchwyt narzedzi do toczenia B3 1 szt.
Oprawka X .
narzedziowa uchwyt narzedzi do toczenia C1 1 szt.
s?ca’ra uchwyt narzedzi do wytaczania E2 $20 1 szt.
uchwyt narzedzi do wytaczania E2 $25 1 szt.
uchwyt narzedzi do wytaczania E2 $32 1 szt.
: ER32, $6, 8, $10, $p12, ¢p16, $20 1 szt. dla kazdej
Tuleja , )
Srednicy
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® GLOWICA NARZEDZIOWA BMT55 (opcja)

Wysoce niezawodna gtowica rewolwerowa BMT55, wysoka predkosé
indeksowania narzedzi, wysoka sztywnosc i stabilnosc.

Artykut llos¢
Oprawka napedzana prosta 2 szt.
Oprawka napedzana katowa 1 szt.
Oprawka do wytaczania 3 szt.
Oprawka 5 " o 0
narzedziowa prawka narzedziowa 4 szt.
Oprawka do narzedzi 1 szt.
czotowych
Tulejka wytaczadta 16,20,25 1 szt.dla
kazdego
tuleja ®16, 014,012, D10, 08, 1 szt. dla
zaciskowa D6 kazdego
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UBY KULOWE:

Serwomotor AC serii Bi, szybka cicha Sruba kulowa, elastyczne sprzegto bezposrednio potaczone, wyskoa
doktadno$é pozycjonowania i powtarzalno$é¢ pozycjonowania; wbudowany enkoder absolutny, brak btedu
kumulacyjnego, brak koniecznosci znalezienia punktu odniesienia. Informacje o lokalizacji nie sg tracone po
odtgczeniu zasilania.

Podwadjna nakretka i sruby kulowe o wysokiej doktadnosci na poziomie C3.

Srednica $ruby* skok: 32*8/40*12

( pE Poziom C3 0,008 mm /300 mm

@ KONIK HYDRAULICZNY:

NL322T posiada
hydrauliczny konik, ktéry
moze by¢ aktywowany
przez program czesciowy
lub sterowany przez
standardowy przetgcznik
nozny. Konik posiada
stozek MT5 i zapewnia
do 6,5 kN sity nacisku.
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® UCHWYT | CYLINDER
Standardowa konfiguracja: 8-calowy uchwyt hydrauliczny. Inne uchwyty hydrauliczne i sitowniki hydrauliczne o
réznych rozmiarach sg opcjonalne.

® USUWANIE WIOROW:
Maszyna wyposazona jest w wysokiej wydajnosci transporter wiér typu taricuchowego z wdzkiem na widry.

® POKRYWA JEDNOCZESCIOWA

Ochrona maszyny i komory obrdbczej odbywa sie za pomocg ostony z blachy, prostej, solidnej, tatwej
produkcji, instalacji i konserwacji, posiada réwniez dobre wtasciwosci wodoodporne.
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Specyfikacja sterownika FANUC 0i TF:

0
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e Standard o Opcja X Nie dot.
. OI-TF Plus
Specyfikacja
Typ1l Typ5
1 Osie sterowane 4 4
2 Sterowanie osig przez PMC ° °
3 Sterowanie momentem obrotowym ° °
4 Konwersja cali/metréw ° °
5 O$ sterowana Kontrola zapisanego limitu przed ° °
przesunieciem
6 Funkcja wykrywania nieoczekiwanego ° °
zaktécenia momentu obrotowego
7 Przetacznik pozycji ° °
8 Obstuga DNC z kartg pamieci ° °
9 Praca Uchwyt przerwania ° °
10 Uchwyt recznego cofania o o
11 Nano interpolacja ° °
12 Interpolacja liniowa ° °
13 Interpolacja kotowa ° °
14 Interpolacja spiralna o X
15 Nacinanie gwintéw, nacinanie o ]
Funkcje interpolacji synch.ronlcz.ne - :
16 Cofanie nacinania gwintu °
17 Gwintowanie ciggte
18 Szybkie ominiecie Sygnat
wejsciowy to 8
punktéw.
19 Powrdt drugiej pozycji odniesienia G30 ° °
20 Sterowanie konturem Al | o o
21 i . Sterowanie konturem Al Il e} X
Funkcja podawania — : -
22 Naktadanie sie blokéw szybkiego ° °
przesuwu
23 Opcjonalne pominiecie bloku 9 szt. ° o
Zastosowanie
24 Programowanie absolutne/inkrementalne taczone w tym ° °
samym bloku
25 Programowanie $rednicy/ promienia
26 Automatyczne ustawianie uktadu
. wspotrzednych
27 Wejscie programu Uktad wspodtrzednych przedmiotu G52 - G59
obrabianego
28 Fazowanie/naroznik R
29 Makro wtasne
30 Dodanie wspdlnych zmiennych makr #100 - #199,
niestandardowych #500 - #999
31 Makro niestandardowe typu przerwa




Cykl tasmowy ° °
Wielokrotne powtarzajace sie cykle ° °
Wielokrotne powtarzajace sie cykle Il Profil kieszeni ° °
Cykl tasmowy do wiercenia ° °
Przesunigcie systemu wspotrzednych ° °
Bezposrednie wprowadzenie przesuniecia ° °
ukfadu wspétrzednych
38 Wejscie danych wzorca ° o
39| Funkcja kierowania | Kierowanie reczne i o X
40 dziataniem Kierowanie reczne Oi o o
41 Funkcja Stata kontrola predkosci powierzchniowej ° °
42 | pomocnicza/predkos¢ | Sztywne gwintowanie ° °
43 wrzeciona Gwintowanie z dowolng predkoscia o (e}
44 Pary offsetéw narzedziowych 128 par ° °
45 Pary offsetéw narzedziowych 200 par o X
46 Kompensacja promienia narzedzia/korca ° .
narzedzia
47 Kompensacja geometrii narzedzia/ zuzycia .
48 Automatyczne przesuniecie narzedzia
49 Bezposrednie wprowadzenie wartosci ° o
offsetowej mierzonej B
50 Zarzadzanie trwatoscig narzedzi ° °
51 Funkcja kompensacji | Kompensacja luzu dla kazdego szybkiego . .
doktadnosci przesuwu i posuwu ciecia
52 Zapisana w pamieci wartos¢ catkowita o o
kompensacji btedu skoku
(Podac tgczng wielko$¢ pamieci programu | 2 MB ° °
53 czesciowego dla kazdej sciezki) rozszerzenie 1:
Operacja edycji Liczba programéw mozliwych do Maks. 1000 ° )
zarejestrowania programow
54 Odtwarzanie ° °
55 Szybki serwer danych o X
56 Zewnetrzne wejscie danych ° °
57 Wejscie/wyjscie Wejscie/wyjscie karty pamieci ° °
58 danych Wejscie/wyjscie pamieci USB ° °
59 Automatyczne tworzenie kopii ° °
zapasowych danych
60 L . Wbudowany Ethernet ° °
Funkcja interfejsu
61 Fast Ethernet
kolorowy
62 Inne Wyswietlacz wyswietlacz LCD
10,4"
63 Interfejs robota z modutem I/O PMC
64 Interfejs robota Interfejs robota z PROFIBUS-
DP/PROFINET-DP
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Ja sterownika Siemens:

0
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e Standard o Opcja
X Nie dot.
Nr | Artykut Spec. $828D
SW24x SW26x SW28x
1 Osie sterowane 2 osie X, Z X, Z X, Z
2 Dodatkowe osie sterowane 5 6+2 10+2
3 O¢ sterowana Najnizszy przyrost komendy 0,001 mm (0,0001 cala) ° o °
4 Najmniejszy przyrost wejsciowy 0,001 mm (0,0001 cala) ° °
5 Przesuw do ustalonego punktu z o o o
kontrolg sity
6 Zwrot punktu odniesienia G75 FP=1 . ° °
7 powrdt 2 punktu odniesienia G75 FP=2 ° ° °
8 Odwrotny posuw czasowy G93 ° ° .
9 Interpolacja spiralna ° ° °
10 Interpolacja wielomianowa X X X
11 Interpolacja wielowypustowa o o o)
(wielowypusty A, Bi C)
12 Oddzielna $ciezka posuwu dla ° ° °
zaokraglen i fazek
13 Funkeja Przyspi.es%enie z ograniczeniem . ° °
interpolacji >zarphiecia
14 i posuwu Kompresor do 3-osiowej obrébki X X X
COMPCAD
15 Kompensacja temperatury ° ° °
16 Look Ahead, nagrane bloki )
17 programowe czesci: Ueizd2 Ul . . e
18 Look Ahead, bloki IPO, buforowane:
Toczenie 1 1 1
19
20 Kartezjanski przesuw z punktu do ° ° .
punktu (PTP)
21 TRANSMIT/przeksztatcenie o o o
powierzchni cylindra
22 | Funkcja Gwintowanie z uchwytem ° °
wrzeciona kompensacyjnym / gwintowanie
sztywne
23 Kompensacja promienia narzedzia w ° °
ptaszczyinie
24 Liczba narzedzi/ krawedzi tngcych na 128/256 256/512
liscie narzedzi
25 | Funkcja Kompensacja dtugosci narzedzia
26 narzedzia Obstuga z zarzadzaniem narzedziami
27 Lista narzedzi
28 Narzedzia zastepcze do zarzadzania
narzedziami




af@scipanze d2i i

Reczny pomiar przesuniecia narzedzia

Lista magazynu

32 Liczba pozioméw dla blokéw do
pomijania 2
33 Liczba pozioméw dla blokéw do
pomijania 10
34 Zarzadzanie programem/elementem | Na dodatkowej karcie
obrabianym wtykanej CF
35 Na nosniku USB (np. na
dysku, w pamieci USB)
36 Na dysku sieciowym
37 Obstuga programowania
programéw cyklicznych
(Program Guide)
38 Edytor CNC z funkcjami
edycyjnymi: zaznaczanie,
Funkcja Edytor programu kopiowanie, usuwanie
39 | programowania Grafika programowa/wolne
I posuwu wprowadzanie konturéw
(kalkulator konturow)
40 Programowanie krokéw
obrébczych ShopTurn
41 Cykle technologiczne wiercenia/
frezowania
42 Frezowanie kieszeni bez konturu i
wyspowy cykl usuwania materiatu
43 Wykrywanie pozostatosci materiatu
44 Zabezpieczenie dostepu dla cykli
45 Wsparcie programistyczne moze byc¢
rozszerzone, np. o cykle klientow
46 Symulacja 2D
47 Symulacja 3D, czes¢ gotowa
48 Przetgczanie: cale/metryczne
49 Reczny pomiar przesuniecia
zera/pracy
50 Automatyczny pomiar narzedzia/
przedmiotu obrabianego
51 ::l\LlJl;l\lli(CJE Podejscie do punktu odniesienia,
(Obstuga, automatyczne/poprzez program CNC
52 L Wykonanie z interfejsu USB lub karty
ustawienia i
L CF z przodu panelu operatora
wyswietlacz
53 itp.) Wykonanie z dysku sieciowego
54 kolorowy wyswietlacz 10,4"
55 Kolorowy wyswietlacz 15,0"
56 Alarmy i komunikaty
57 Automatyczne cykle pomiarowe

0
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TYPOWE OPCIE:

Sonda pomiarowa Renishaw Podtrzymka hydrauliczna

Podajnik preta Serwo konik
DH-65

e (QOdciagg mgty olejowej

e tapa odbioru detalu
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TYPOWE ZASTOSOWANIE:
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RYSUNEK PODSTAWY
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