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TV-85H
Tokarka pionowa CNC
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Tokarka pionowa CNC TV-85H jest uzywana gtéwnie do zgrubnej i doktadnej obrébki metali zelaznych, metali
niezelaznych i niektérych detali niemetalowych, wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni cylindrycznych,
wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni stozkowych, tukéw, gwintdw metrycznych oraz do szybkiego toczenia
réznych ztozonych ksztattow powierzchni toczonych.
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SPECYFIKACIJE:

® WYDAINOSC

Maksymalna $rednica ciecia (wat)
Maksymalna srednica ciecia (tarcza)
Odchylenie nad fozem/siodtem
Maksymalna wysokos¢ robocza
Przesuw X

Przesuw Z
® SILNIK

Moment obrotowy silnika X

Moment obrotowy silnika Z
® PRZESUW:

Szybkos¢ przesuwu osi X
Szybkos¢ przesuwu osi Z

Posuw ciecia
® Wrzeciono:

Typ

Predkos¢ wrzeciona
Otwor wrzeciona
Moc wrzeciona

Moment obrotowy wrzeciona
® Gtowica:

Typ
Pozycji

Rozmiar narzedzia
® Zaciskanie

Uchwyt
Typ

Szczeka
® Doktadnos¢

Doktadno$¢ pozycjonowania X/Z

Doktadnos¢ powtarzalnosci X/Z
® INFORMACJE OGOLNE

Masa brutto maszyny

Powierzchnia maszyny (dt. x szer. X wys.)
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650 mm
850 mm
900 mm
700 mm
-50-470 mm
750 mm

22 Nm
30 Nm

16 m/min
16 m/min
1-2000 mm/min

A2-11

50-2000 obr./min
75 mm

18,5/22 kW

3650 Nm

Hydrauliczna
12
32*32 mm

18 cali
Hydrauliczny
Szczeki miekkie (1 zestaw)

0,008/0,012 mm
0,006/0,008 mm

11 000 kg
2300x4880x3580m
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POBOR:
Wymagana moc 45 kVA
Wymagane napiecie - FANUC 380V /50 Hz / 3 fazy
Pojemnos¢ zbiornika ptynu chtodzacego 3401
® PAKOWANIE
Rodzaj opakowania ptyta drewniana / ptyta stalowa
Wymagany pojemnik jeden kontener 40

STANDARDOWA KONFIGURACIA

Sterownik FANUC Ol TF z portem USB, portem kart CF i kolorowym wys$wietlaczem LCD 10,4"
uchwyt roboczy 2000 obr./min

Serwomotor wrzeciona

Przekfadnia ZF

Uchwyt hydrauliczny 18"

Automatyczny transporter wiorow

Uktad chtodzenia

System usuwania widrow

12-pozycyjna gtowica rewolwerowa
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® Uktad hydrauliczny
® Automatyczny system smarowania

® Swiatto robocze i tréjkolorowy maszt sygnalizacyjny
® Petna ostona komory obrébczej

® Ostony teleskopowe

® Klucz do ochrony programu i danych

® (Czesci montazowe

® (Czesci zamienne (bezpieczniki itp.)

® Montaz i narzedzia do obstugi

® Instrukcja obstugi, lista czesci i rysunki elektryczne

[

Instrukcje obstugi i konserwacji Fanuc
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Uchwyt: uchwyt hydrauliczny 18 cali z 1 kompletem miekkich szczek w standardzie.

Common chuck configuration list

i Specifications indle speed
Chuck P | finchjmm) B/ /miny

15" 1250/2000 Standard
Hydhr:.u‘:lc 18* 1250/2000
c
TV78 210 1250/1500
Optional
chuck 500 800
18° 1500/2000 Standard
H |
e [ e
TV85 —
24" 1250
Opvons!
Manual : 800 —
chuck 630 800
21 1250 Standard
TV100 32 o
500 800 Optional
I
proe- = =
800 500

ARTYKUL JEDNOSTKA ARTYKUL ILOSC

UCHWYT DO NARZEDZI 1SZT. TULEJA 1SZT.
CZOLOWYCH 32x32 eI 40

UCHWYT NA UCHWYT NARZEDZIA DO 5 SZT. TULEJA 1 SZT.
WYTACZANIA &350 NARZEDZIA @32

NARZEDZIA

BLOK NARZEDZIOWY OD 8 SZT. WYTACZAJACEGO T%LZE;A

BLOK NARZEDZIOWY 1SZT. TULEJA
CZOotowy 220
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Pionowa gtowica serwo (opcjonalnie). Akcesoria jak ponizej:

ARTYKUL JEDNOSTKA
UCHWYT NARZEDZIA DO UCHWYT NARZEDZIA DO 3 SZT.
TOCZENIA TOCZENIA 32x32
UCHWYT NARZEDZIA DO UCHWYT NARZEDZIA DO 3 SZT.
WYTACZANIA WYTACZANIA @50

® Budowa korpusu maszyny

Kolumna znajduje sie na podstawie, o duzej sztywnosci, stabilnej doktadnosci.
Kwadratowy rozmiar dla podstawy i kolumny, zintegrowana czes¢, stabilna konstrukcja. Cata konstrukcja jest
tworzona przy wykorzystaniu analizy elementéw skoriczonych, dazac do optymalizacji struktury. Gwarancja

stabilnosci precyzji ciecia, sztywnos¢ wzrosta o 30% w poréwnaniu z tradycyjng konstrukcja.

Strzegomska 52B, 53-611 Wroctaw, Polska
NIP: 8943196972 www.info@omnitec-cnc.pl




==
* VOM(N(IA b[kﬂi c)nalny typu side-row, z systemem sptukania widrow.
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® Gléwny system napedowy

e Wrzeciono ma wysoka sztywnosc¢ i wysoka precyzje importowanych specjalnych tozysk wrzeciona, ktére moga
wytrzymac obcigzenie promieniowe, osiowe i obcigzenie momentem,

e Zapewniajg doktadnos¢ obrébki w ciezkich warunkach ciecia przez dtugi czas, a takze skutecznie przedtuzajg
zywotnos¢ obrabiarki;

e Wrzeciono przyjmuje konstrukcje kotnierzows i jest zamocowane na podstawie skrzyni o wysokiej sztywnosci,
aby zminimalizowaé wptyw odchylenia termicznego i wibracji;

e Elementy wrzeciona kazdej maszyny sg testowane pod katem wywazenia dynamicznego, co gwarantuje
wysoka precyzje ciecia maszyny;

e Specjalne uszczelnienia labiryntowe zapobiegajg uszkodzeniu wrzeciona przez pyt i ciecz chtodzaca podczas obrobki.

ZF two-speed gearbox has two speed output, which can
meet the requirements of low-apead and heavy-cutting
of brgediameter workpieces, and can meet the requrements
of smaller diametar workpieces.

High spaed(1:1)
Low epeed(1:5.5)
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Diagram momentu obrotowego wrzeciona
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iguracja napedu
Podczas obrébki przedmiotéw o duzej Srednicy wrzeciono musi skrawaé z matg predkoscig. Wrzeciono
tnie z matg predkoscig, wyposazone w dwubiegowy silnik wrzeciona lub dwubiegowg przektadnie, dzieki

czemu maszyna ma mozliwos¢ ciecia z duzg predkoscig/niska predkoscig w tym samym czasie;

Seria S jest standardowo wyposazona w krajowy serwomotor:

B TV85S/80S jest standardowo wyposazony w krajowy dwubiegowy serwomotor wrzeciona (opcjonalnie
dwubiegowa przektadnia);

B Seria H jest standardowo wyposazona w importowany gtéwny serwomotor, TV65S/80H jest standardowo
wyposazony w dwubiegowg przekfadnie;

B Specjalna konfiguracja w celu zwiekszenia silnika gtéwnego lub anulowania przektadni, jesli klient ma specjalne
wymagania

No reduction gearbox Configuring a dual-speed gearbox

® Uktad pracy

237
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o Schemat obszaru obrdbki:

A
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Max. cutting height

Q
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Typ A B C D E F G
TV78 2000 3547 2487 868 2760 502 900
TV85 2300 4010 2980 868 3080 502 1035
TV100 2455 4100 3110 868 3275 502 1020
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abny uktad linii
Zgrabny uktad linii (rur, przewodow i kabli) bedzie bardzo wygodny

w utrzymaniu.

® Uktad chtodzenia olejem, smarowania i hydrauliczny
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® Szczegoly

Chain

Weighting
inside

| Beam

Reliable mechanical

counter balance system

Two Axis flexible cover Easy for maintenance

Easy to maintenance

TYPOWE ZASTOSOWANIE:
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