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PIONOWE CENTRUM
OBROBCZE
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MV-65SS

Wysoko precyzyjne pionowe centrum obrobcze

Zaprojektowane do precyzyjnej obrébki, zaawansowane funkcje technologiczne i konstrukcja zapewniajg doskonatg
wydajnos¢ w kazdym srodowisku produkcyjnym.
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GLOWNE CECHY

Sterowanie FANUC Ol MF5 z portem USB, portem kart CF

Masywne zeliwne toze Meehanite z integralng strukturg gwarantujgca sztywnosé
wrzeciono z napedem bezposrednim 12000 obr./min z chtodnicg olejowg wrzeciona
ATC (magazyn na 20 narzedzi, typ z ramieniem)

Serwomotory montowane bezposrednio do $rub kulowych z podwdéjnymi nakretkami
Wanna chfodziwa

Przenosny reczny generator impulsow

Zbiornik na wiory

Klimatyzowana szafa elektryczna

Automatyczny system smarowania

Chtodnica oleju wrzeciona

Chtodzenie powietrzem i pistolet ze sprezonym powietrznych

Kurtyna powietrzna chronigca wrzeciono

Lampa robocza i 3-kolorowy maszt sygnalizacyjny

Petna ostona przestrzeni obrébczej

Ostony teleskopowe
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SPECYFIKACIJE:

® WYDAJNOSC

Przesuw osi X 650 mm (25,6")
Przesuw osiY 420 mm (16,5”)
Przesuw osi Z 500 mm (19,7")

® PROWADNICA
Rozpietosé prowadnicy X 265 mm (10,4") 30 kulek
Rozpietosé prowadnicy Y 440 mm (17,3") 30 rolek
Rozpietos¢ prowadnicy Z 275 mm (10,8") 30 rolek

® SRUBA KULOWA

Sruba kulowa X 32x16 mm
Sruba kulowa Y 32x16 mm
Sruba kulowa Z 32x16 mm
Klasa $ruby kulowej C3

©® SILNIK NAPEDOWY

Silnik X 1,8 kW/11 Nm
Silnik Y 1,8 kW/11 Nm
Silnik Z 3,0 kW/21 Nm
® PRZESUW

Szybki przesuw osi X 48 m/min
Szybki przesuw osi Y 48 m/min
Szybki przesuw osi Z 48 m/min
Predkos¢ ciecia 10 000 mm/min
Doktadnos¢ pozycjonowania (petny skok) XYZ 0,008 mm
Powtarzalnosé XYZ 0,005 mm
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® STOLROBOCZY

Dtugosc stotu 750 mm (29,5")
Szerokos¢ stotu 420 mm (16,5")
Powierzchnia stotu do podtogi: 860 mm (33,9")
Maksymalny ciezar zatadunku stotu 350 kg

Rowek teowy (ilos¢ X szeroko$é X miejsce) 3X14X125 mm

® WRZECIONO GtOWNE

Nos wrzeciona do stotu 120-620 mm (4,7”-24,4")
Srodek wrzeciona do osi Z 485 mm

Typ wrzeciona BT40

Predkos¢ wrzeciona 12 000 obr./min

Silnik wrzeciona 5,5/7,5(7,4/10 KM)
Moment obrotowy wrzeciona 26,3/35 Nm

® AUTOMATYCZNY MAGAZYN NARZEDZI

Liczba narzedzi 20

Chwyt narzedzia BT40

Maks. $rednica/dtugosé/waga narzedzia $red. 80 mm/300 mm/8 kg
Czas wymiany narzedzi 1,7 sek.

® INFORMACJE OGOLNE

Wymiary (df. x szer. x wys.): 2060x2475x2660 mm
Waga maszyny: 4000 kg

® POBOR:
Wymagana moc 20 kVA/30 A
Wymagane napiecie - FANUC 380V /50 Hz / 3 fazy

Cisnienie sprezonego powietrza 0,6~0,8 Mpa
Zuzycie sprezonego powietrza 280 |/min
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® UKELAD HYDRAULICZNY:
Pojemnosé zbiornika 601(232,5 gal)
Moc silnika pompy 2,2Kw (3 KM)
Cisnienie wylotowe 5 MPa
® UKLAD SMAROWANIA:
Pojemnos¢ zbiornika 4]
Moc silnika pompy 0,035 kW
Cisnienie wylotowe 2,5 MPa
Typ dystrybutora Pomiar
® PLYNNY UKEAD CHLODZENIA:
Pojemnos¢ zbiornika 180 |
Moc silnika pompy 0,55 kW
Filtracja siatka 20
Maks. cisnienie 0,15 MPa
Maks. natezenie przeptywu 33 1/min
Typ pompy Typ zanurzeniowy
® ROZMIAR OBUDOWY

Rodzaj obudowy

Rozmiar obudowy

blacha stalowa

2060x2 475%2 660 mm
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Budowa:
® OZE, KOLUMNA | SIODtO:

toze jest sztywnym, jednoczesciowym odlewem wykonanym z drobnoziarnistego zeliwa Meehanite z mocnym
uzebrowaniem, ktére pomaga zapobiegaé wibracjom i deformacji podczas ciezkiego ciecia. Bardzo szeroki rozstaw
prowadnic rolkowych zapewnia doskonate podparcie siodta, niezaleznie od rozkfadu obcigzenia na stole. Stét jest w
petni podparty przez siodto we wszystkich pozycjach bez zadnych zwiséw. Sztywny odlew kolumny typu pudetkowego

jest mocno uzebrowany, aby zapobiec skreceniu lub znieksztatceniu, a takze pomaga ttumic drgania podczas wysokiej
predkosci lub ciezkiej obrobki.
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® SRUBA KULOWA | PROWADNICE:

JEDNA NAKRETKA DO SRUB DLA
SZYBKIEGO PRZESUWU

~

Prowadnica liniowa
Bl pozioma

L GUDEWIDTH _

Wszystkie osie sg z prowadnicg typu liniowego dla wiekszej sztywnosci, doktadnosci i wykorczenia powierzchni niz
bardziej powszechne typy prowadnic z fozyskami kulkowymi.

C3V300=0,008 mm _ . Cicha s$ruba kulowa wysokiej predkosci,

| - 7 poziom C3, z funkcja hamowania ciepta.
Srednica $ruby*skok: 32*16/32*16/32*10,
$ruba kulowa z jedng nakretka
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Ta struktura zmniejsza znacznie tolerancje spowodowang przez znieksztatcenia cieplne, doktadnos¢ jest miedzy

0,008 - 0,005 mm. Znacznie wyzsza niz inne marki.
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Wrzeciono jest jednostka typu kartridzowego wspierang przez wysoce precyzyjne, ceramiczne tozyska kulkowe, ktére
minimalizujg hatas, wibracje i wzrost termiczny. Wydajne wrzeciono o predkosci 12 000 obr./min, z potgczeniem

bezposrednim 5,5/7,5 kW, posiada réwniez funkcje sztywnego gwintowania,

produktywnosé.
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Przedmuch powietrza przez wrzeciono zapewnia pozytywne cisnienie powietrza, aby zapobiec wptywowi
zanieczyszczen na wrzeciono.

~a¢ Spindle air purge

® W PELNIZAMKNIETA OStONA:

W petni zabudowana ostona wykonana jest z blachy o duzej grubosci, zaprojektowana tak, aby zatrzymywac zaréwno
wiory, jak i chtodziwo. Podwadjne, duze drzwi przesuwne otwierajg sie do 1260 mm (49") i zapewniajg nieograniczony
dostep do stotu, co utatwia podnoszenie ciezkiego osprzetu lub elementéw obrabianych.

® USUWANIE WIOROW | UKLAD CHtODZENIA:

Automatyczny przenosnik typu taicuchowego z wysokocisnieniowym
pistoletem chtodziwa do czyszczenia widréw i zmniejszania wzrostu
temperatury maszyny.

System ten zmniejsza znacznie znieksztafcenia cieplne i zwieksza
zywotnosc i doktadnos¢é maszyny.

® SMAROWANIE:

Automatyczne smarowanie prowadnic i Srub kulowych odbywa sie za pomocg systemu dystrybucji ttokowej, ktory
precyzyjnie kontroluje ilos¢ oleju dostarczanego do tych krytycznych elementéw. Alarm niskiego poziomu zapobiega
ponownemu uruchomieniu maszyny, jesli w zbiorniku znajduje sie niewystarczajgca ilos¢ oleju, co zapobiega
ewentualnym uszkodzeniom. Aby zapobiec zatkaniu tych precyzyjnych dysz

(i ewentualnemu uszkodzeniu maszyny), nalezy pamieta¢ o stosowaniu
wylacznie zalecanego oleju, ktéry jest podany w instrukcji konserwacji
maszyny.

® MAGAZYN NARZEDZIOWY

Magazyn narzedziowy na 20 narzedzi, elementy do mocowania ciezkich
narzedzi, system krzywkowy do wymiany narzedzi. Standardowy typ to 24
pozycji na narzedzia, funkcja odzysku narzedzi rozwigzuje 97% problemoéw z
ATC, bezproblemowy test 48 godzin gwarantujgcy wskaznik zatrzymania
ponizej 0,5%.
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® AKCESORIA STANDARDOWE
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Przejrzysta i fatwa konserwacja szafy
elektrycznej przez zorganizowany system
pneumatyczny i system smarowania dla fatwej

naprawy i konserwaciji.

Automatyczna pompa olejowa zapewnia
smarowanie prowadnic i Srub kulowych, co
pozwala precyzyjnie kontrolowaé ilos¢ oleju
dostarczanego do krytycznych elementdw.
Alarm niskiego poziomu przypomina
operatorowi przed zatrzymaniem maszyny.
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TYPOWE OPCIE:

® System wrzeciona Big Plus firmy Big Daishowa LTD:

System wrzecion i oprzyrzagdowania Big Plus przewyisza
wszystkie inne koncepcje wrzecion dzieki jednoczesnemu
kontaktowi stozka i kotnierza pomiedzy wrzecionem maszyny i
uchwytem narzedzia, jak réwniez dzieki catkowitej wymiennosci
z istniejacymi maszynami i narzedziami. Po zamontowaniu
uchwytu narzedziowego we wrzecionie maszyny, przed
zacisnieciem nastepuje kontakt. Dzieki sile trzymania stozek
uchwytu narzedziowego rozszerza wrzeciono maszyny w swoim
elastycznym zakresie. Narzedzie jest wciggane dalej, az kotnierz
narzedzia dotknie czota wrzeciona, co zapewnia maksymalng
sztywnosé.

@® SYSTEM CHLODZENIA PRZEZ WRZECIONO (TSC) 20 bar (230 psi):

Specjalna pompa wyporowa dostarcza chtodziwo bezposrednio do koricowki narzedzia. Natychmiastowg korzyscig
jest mozliwo$¢é utrzymania bardziej agresywnych posuwéw i predkosci podczas catego procesu skrawania. Nie ma
rowniez potrzeby zatrzymywania sie i regulowania dysz chtodziwa, co zwieksza zaréwno czas ciecia, jak i
bezpieczenstwo operatora. Ochrone wrzeciona i istotnego ztgcza obrotowego przed zanieczyszczeniami zapewnia
filtr cyklonowy z elementem filtrujgcym o srednicy 10 mikrondw, ktéry nie wymaga stosowania workdw, co pomaga
zmniejszy¢ koszty konserwacji. Zbiornik o pojemnosci 380 litréw (100 galondw) zapewnia wystarczajgcy zapas emulsji
chtodzaceji jest odizolowany od toza maszyny, aby zapobiec przenoszeniu ciepta.
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@ Liniaty Stot obrotowy

Spindle oil cooler Angle head

® PROJEKT SPECJALNEGO MOCOWANIA
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Profesjonalny zesp6t
zapewniajacy rozwigzania
pod klucz, wiele
doswiadczen w
projektowaniu
oprzyrzadowania do
réznych produktd




® OMNIT=C

TYPOWE ZASTOSOWANIE:
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RYSUNEK PODSTAWY

METODA TRANSPORTOWANIA MASZYNY
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